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ul nresente invento se rafiers a un procsiimilento

de sistema obbturado nara la slininacidén (destruccidn o
separacién) de salientes superfluos en articulos de manu—

tu

acturs conformados o fabricados. En particular, el pre—

F:

[

amte invento se refiere a un procediniente sn yus s utl

lizan temperaturas smseosas slevadas transitorias en un
ezpacio cerrvado y obturado nara eliminar (destrulr o sepa

rar) los galientes superfluos dentro del espacio cerrado

r obturado.

Pédenica Antarior

Se conocen en la técnica numsrosos procsdinientos
para la eliminacién de salients superfluos, incluyendo re

babas ¥ bordes a.udos no deseados, en articulos de manu~

factura fabricados o conformados mecinicamsnbts, en parti-

cular por diversas técnicas ds abrasidén y corte a mano o

2 mdquina. Andlosgmente, es conocldo aplicar localizada-—

-aente una llama de un soplote o similar al articulo de na.
mifactura conformado o fabricado mecénicamente, la cual

Tunde los sal entes suparfluos para destruirlos y/o redon

dearlos. Ad2mds, s usa el atague quimico an que la parte

s gouetida a un tratamiento guimico liguido o saseo0s0 ya.

sea. a las vesperaburas amblente o a temperabturas slsvadag,

.on gue el liguido o el gas reaccionan guimicamente con la

-

plesa de ftrabajo nara separar los salisnbes superfluos,

incluyendo las nartes agudas ds bordes y rebzbas no desea

dag. Adicionalmente, se usa la mecanizacidn electroquimi-

ca, an que ol articulo 5o sumerge en un electrolito y se

'hacs nasar wna corrvianie oldetrica entre el saliente y

un electrodo situado cuidadosamente, para separar electro

.1iticamente los salientes superfluos. I1 problema en eS—
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tos casog consiste en que las dimensiones bédsicas de los

articulos de menufactura conformados o fabricados nueden |
ser alteradas sustancialmanie durante la destruccidn o la;
separacidn de los salientes superfluos, debido 2 que taw é
les procedimientos conocidos no son de sor si autoelinits é
dores, y de hecho tales técnicas divewsas dan por resul- i
tado ya sea una. separacidn incomplete de los salientes qgé
perfluos, o ya sea la separacidn de material til de ar~

ticulo de manufactura como resultado, por ejemplo, de ex
cesivo contaclo de abrasidn, o deformacidén o alteracidn

ds las propiedades fisicas v dimensionales sstablecidas

del articulo de manufactura, come congscuancia de calen— |
tamiento prolongado localizado con la llama, o de un tra é
tamiento demagiado extendido o de la colocacidén imperfec—;
ta de electrodos, de uvn control deficiente de la corrien—f
te eléetrica, de inaccesibilidad del saliente, de colocg_i
cién incorrecta del electrodle, ¥ similares. Las principa )
les deficienciag de los procedinientos de la técnica an~- |
terior son su dependencia de la confisuracidn gsoméﬁrica,‘
y de la posicidn de los szlientes superfluos (gue generqli

mente no son uniformes ni »revisibles) y de la confisura—

'

cibén geométrica del articulo, due se traduce en incapaci—@
dad para separar invariablemente los salientes, ¥y , cuan-g
do los gelientes se producen en vosiciones dificilmente

accesibles, tal cono en intersecciones de asujeros verfo-.
rados dentro de partes nacizas, es caracteristico gue no
puedan ser separados de un modo rersular por tales medios

de la técnica anterior. Adicionalments, la naturaleza

inherente de los procedimientos de la técnica anterior

de no ser autolimitadores suele traducirse en la ssnare—
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cidn de naterial de base Gtil por tratamlento esxcesive
arvitrario de la warte en aplicacidén localizada o seneral,
sestin el trataniento de la téenlca anterlior zelecciona-
do.

45 Sor Ganto un ohjeto del nresenie invento propor-
cionar un procedinisntc en (ue las dimensiones esenclales
del articulo de monufacitura conformado o fabricado no se
nodifican como rasulbaco de la eliminacién (destruceidn
o separacidén) cde los salientes superfluos. Ademds, un ob-
ieto Cel presente invento es proporeionar un nrocedimlen—

,to en que las suverficiss del articulo de manufactura
conformado o fabzicado son tratadas uniformemente en la
;eliminacién (dezbruceidn o separacidén) de los salientes
sunerfluos. Yodavia otro objeto del presente invento es
‘nronerclonar un hrocedimiento ue es de por si aubolimi-

| dor, 4z modo que el tratamiento unroplado o un trate-
‘mierto exceslvo dentro de los mdreenes de la aplicaclén
del »rocedinmisnto no den por resultado defios ni separacidn
de moterial Uil y deseado dol articulo de meunufactura
conformado o fabricado, ni camblios anreciables dimensiona
fles o de 4rea superficiel del nismo.

Ctro objeto ez proporcionar un hrocedimiento por el
;gue se efectle lo sesparacién de los salientes superfluos,
cue no tiene cousecuzncia perjudiciales cobre las carac-
“boxdgticas £isicas del matorial Ge base de la parte u obe-
ieto tratado. Zstos ¥y otros objetos se irén poniendo me-

Jor de nanifiesto por referancia & la descripeidén que si-

%o Frontal en corte transversal
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de un articulo de manvfacitvra dz acerce conformado neci-
nicamente, en ¢ue se ilustran esvecialments las webubus
que resultan del teladrado antes del tratamiento por el
procedimiento del presente iuvento.

Ia Pig. 2 ez wna vistu en planto d:2l warticulo de
nanufactura conformado nmecanicuments represcnitado en la
FPige 1, yue ilustra las rebabas que resultan de taladrar
antes del tratemiento por a8l hrocsdilmlento del presente
invento.

La Plz., 3 e9s uma vista esguemdtica ds las cpera=

ciones en ol procedimiente del presente invento, gue ilus

tran el procediniento para eliminar (destruir o separar)
las rebabas en el arileulo de mamfactura (Figs. 1) en la
Operacién 1 para producir el articule de manufactura en !
la Cperacibén 4, dismoniendo el articulo en um espacio ce-:
rrado y obturado con espaclos abiertos, dentro del espa=—
cio cerrado y obturado, adyacente a lag rebabas en la Opgz
racidn 2, y sometiendo =1 articulo a calor elevado ‘i;rans_’:t:i
torio de z@ses en lu (peracidn 3.

La Fiz. 4 es una vista frontal en corte trausversal
de una realizacidn del equipo preferido usado en el pro- ’
cedinmiento del wresente invento en las Operaciones 2 y 3,lt
como se ha ilustrado en la ¥igs. 3. |

La Fig. 5 es una vista frontal en corts transver-
sal de otra realizacidn Gel eyuino preferido usado en el
procediniento del prezente invento it lus (peraciones 2
v 3, como se ha ilustrado eu la Fiz. 3.

La Pig. 6 es upa vista frontal en perspective de un
articulo de nanufactura pldstico conformado mecénlcumente .

v

que ilustra en particular las rebzbas no deseadas en las
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Ebcraes azudor a ser redonueados antes {el tratemlento por
1@l procsdimisnto del presente invento.

: La Pige 7 es una vista fronval en corte transver-
‘zal del oguipo usado en el procedimiento del presente
-invento, en gue el ariiculo con los salientes supexrfluos
iuefine parte del espacio cerrado.

% Iz Fige & es une vista desde arriba en corte trans-
ivers.c,l por la 1inea O8-8 de la TFig. 7, que ilustra las re-—

-

i babas dentro del articulo antes de la operacidn del pro-

ceuiniento Cel precente invento.
Le iz, 9 es una vista desde arriba en corte trans-

i
versal de la Fig. &, que ilustra el articulo con las re~

;babas quitadas.
% Iz Fig. 10 e3 una viste en alzado esquemdtica comple
vamente ssccionada de unw cémara en la cual se ha provisto
un pistén Librs al cual es aplicada wna elevada fuerza F
para comprimir con ello adiabdticmments gases en contac—

e

te con 1o varte pare efsctuar la separacién de los salien-
-tes supsrfluos.
; o Fig. 11 es una vists en alzado esquemditica to-
%ﬁalmenxe ssceionnda de una cdmara como la de la Fig. 10,
;en gue la fuerca P es eplicade nediante un material explo4
ésivc para accionar al pistén libre y couprimir adiabdti-
§

fcamente cases en contacto con la purte para efectuar un
calentwnionto saesoso btransitorio y geparar los salientes

superfiues.

ia Mg 12 es une vista en alzado esquemdtlca totals

L 4

‘mentz seccionade e tna cimara parc aplicar una tempera-

turs gesecosa clevada transitoria por autogénesis o autoen

-G -
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cendldo de unn nezcels de combustible ¥y en une la fuerza
F aplicada al pistén efectia une compresidn adiabdtica

que proporciona el calor reyuerifo para el encendido.

Descripecidn General

31 presente invento se refiere en seneral al nrocs—
diniento para la elinminacidbn de salientes superiluos de
seccidn transversal delsada que incluyen voxdes agudos ¥y
rebabas no dessados en un articulo de nenufactura de una
geccién transversal mucho mas sruesa, siendo »roducidos
los salientes como resultado del procedimiento de confor—
macidén o fabricacidn por el que se forma el articulo de

manufactura a partir del wmaterisl o materiales origina-

les de comstruceidn, gue comprende: pPronoreionar U oSYE- |

cio cexxado y obiturade que rodea a los salientes super-

i
1
!
i
]
)
i

fluos g ger eliminados sn el articulo de nanufactura con-.

formado o fabricado, de tal modo yue haya scpaclos abler-
Y08 dentro del sspacio cervedo ¥y obiturado gue rodeen a
los salientes superfluos & ser eliminados; y »roducir tem
peraturas gcaseosas elevadas transitorias en los espaclios
ablertos dentro del espacio cerrado y obbturalde, suficlen
tes para eliminar los salientes superfluos sin dalios ni
alteraciones dimensionales epreclables del articulo de
renufacturea.

11l presente invento se weiicwe en parbticular al
procedimiento vara la eliminacibn (destruccidén o separa-—
cibn) de salientes superficiales superfluos de seccibn
transversal delgada cue incluyen rebabas y bvordes a,mdos

no deseados que resultan de la conformacién mecdnica de

i

un articulo de manufacturae de secclidn transversal relati-

S
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rosenbe mueho mds sruesa, cue compronde: (2) proporcio-
ner el articulo de wmanufactura conformado mecédnicamente
con los salientes superfluos, compuesto de un material o
de materisles y con una estructura tales yue no experi-
nente oaflos sl ser sxpuesto a presiones y tenperaturas
cageosas elevadas trunsltorias suficlentes pora eliminar
log salientes sugperfluos, vy estando protegidas de tales
presiones y taimernturaes reseosas elevadas transitorias

lag »arbes escueianles de la estructura suseeptibles de

Csufrir dsiosy (b) indroducir el articulo con los salien—

- tes superfluos en un espacio csrrado ¥ obturado definido

nor paredes copaces de soporiar las presiones y temperaw

'turas coseosas elevadas trensitorias sulficilentes para
eliminar los salientes superfluos, de rpodo que haya espa=
ciog abliertos dentro del espaclo cerxado y obturado que

“rodeen a los salientes superfluos; (¢) producir presiones

¥ tenperuturas gaseosas elevadas transitorias en el espa-—

:cio corrado y obturado suficisntes rpara elininar los s8-

- lientes superfluos sin dafiar el articulo de ranufactura;

-y (4) sacar el articulo de manufactura, con los salientes

superfluos elinminndos, del espacio cerrado y obturado.

Tal como agul se usa, la expresién “salientes su—

perfluos! significe cualesquiera waries de las superfi-

“ecles del articulo sobre las cuales actien las temperatu~

ras gaseosas elevadas en el espaclo cerrado y obturado

-pare efectuar la destruccién, separscidén, redondeado, tal
‘como con las partes de bordes agudos, o cualesguiera

- otros cambios dinensionales locelizados de partea de las

superficies, gue no afecten sustancialmente a las dimen-

glones base establecidas o deseadas del articulo. IEn el

-8 -
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presente procediniento de tratamiento usual de un arti-
culo de manufactura conformado o fabricado mecénicamente,,
las superficies son suavizadas, se separan o se destruyent
los bordes agudos y las rebabas, y las superficies se j
suavizan, se redondean o0 se achaflanan. En gzeneral, talesi
salientes superfluos se caracterizan por tener una sec— ;
cidn transversal delgada en algin punto, sobre la cual ;
pueden actuar las temperaturas gaseosas elevadas para
efectuar el cambio dimensional localizado sin actuar s0-
bre ni efecter sustancialmente a la seccidn transversal
més gruesa del articulo base. 4 ?
Son conocidos numerosos métodos para conformar o ;
febricar mecédnicamente articulos de manufactura, tales cg'i
mo los de corte, taladrado, fresade, harrenado, colado,
rectificado, esmerilado, sstampado, forjado, mandrinado, g
terrajado, cepillado, extruldo, moldeo, colada, conforma-%
cidén en frio, soldadura, conformacidén explosiva, tejido i
liso o tejide de punto de fibras, estratificado, y simi- |
lares. También es conocida la conformacién elédctrica, tal?
como la deposicidén eléetrice y electroguimica sobre, o la
geparaclén desde, vaerios materiales de un substrato, y la;
mecanizaclién electroquimica. He ademés conoeida la con- 5
formecidn quimica, como por atague quimico usando dcidos
y similares. En cada caso, el resultado usual de la con-
formacién o fabricacidén es que se producen salientes o

protuberancias superfluos de seccidn transversal delgada

en el articulo de manufactura conformedo, en forma de re-

babas, asperezas, bordes vivos no deseados, y similares.

Los salientes superfluos mds corrientes resultan de la

conformacién mecédnica, en particular de la mecanizacién,

-Q -
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v se prefiere utilizar el procedimiento del presente in-
vento sobre tales salientes, dado que estdn formados tan
iclaramente por le conformecidn mecédnica. La conformacidn
?de diversos articulos de manufactura produce este resulta
?do en ol curso de la obbencidén de las dimenslones de base
fnecesarias del articulo. Los salientes pueden ser macrosw
~ebpicos, como en el caso de rebabas, o microscépicos co-
"mo en el caso de irregularidades superficiales. Se ha com

. probado, inesperadamente, que esos salientes superfluos
- que ineluysn rebabas y bordes agudos no deseados pueden
ser eliminados (destruldos o separados) por tratamiento
del articulo con temperaturas gspseosas elevadas transito-
rias en un espacio cerrado y obturado.
In los articulos de manufactura acabados o semlia-
cabados las operaciones de conformacidn y mecanizacién
'estableoen un elemento con dimensiones base o interme-
diag. nero es relativamente frecuente que la misma cone-
“formacidén o mecenizacidén deje imperfecclones superficia-
les que forman parts de la pieza en forms de salientes,
une tienen usualmente unz seccldén transversal sustanciale
‘mente reducida con relacidn a la de la parte adyacente
“del articulo de vartida dimensionado. El objeto, enton-
ceg, es separar esse material superfluo del articulo de
. partida dimensionado, sin albterar sustancialmente la con-
Tfigumcién ni les dlmensionss da trabajo del articulo de
partida. Bl procedimiento para la separacién debe ser se—
lectivo y deberd percibir aubtométicamente la transicién.
_Que hay en seccidn transveraal entre el cuerpo dimensionsg
“do y configurado de la narte y los salientes no deseados

producidos a consecuencia de la anterior fabricacidn, con

-10 =
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formacidén o mecanizacién. Finalmente, como el procedimien
t0 elimina el material saliente superfluo, la superficie

rastante deberd sger lisa, sin salientes ni oquedades, y

deberdn formar acuerdos suaves con las superficies adya~ |
centes confisuradas y dimensionadas. In la préctica, por :
ejemplo, un borde agudo no deseado devsrd guedar como una:
superficie redondsada o achaflanada, y las rebabas, por :
ejemplo, deberén ser separadas pava hacer que la zona se
funda sugtancialmente con los nlanos o superficies adya-

centes a la misme de menera gue Se eviten interferencias |
: !
meteriales con las dimensiones establecidas y con los coni

tornos del artifculo de manufactura.

transitorias en un espaclo cerrado y obturado de diver-

|
3
Pueden generarse tomperaturas saseosas elevadas :
i
|
!

ses formas, tal como por encendido w otra iniciacidén de
reaccidn adecuada de composiciocnes ¢us vnroduzcan este re-;
sultado, por compresidén adiasbidtica de gzases y ~enerando '
ondas de chogue gue producen ondas transitorizas dz -2s
calentado en el espacio cerrado y obturado, de t2l nane-
ra gque las superficies del articulo de manufactura confor
mado que tienen salientes supsrflucs, incluyendo rebabas |
y bordes agudos no deseados, son calentadas durante tan
golo un periodo muy breve de tlempo. Se estd en la creen»%
cia de que, debido a las diferencias inharentes en las |
relaciones de las dreas superficlales a las capacidades ’
calorificas o masas de los salientes zuperfluos o no de- i

geados de ssccidn transversal del; ada v dal resto del ar-

ticulo, los salientes o bordss son calentados en esencia
ingtantdneaments a temperaturas pucho nds altas que el

resto del articulo conformado, y son vor banto deztruldos

-1l -

et e ka2 a



10

15

30

6=-56-69

o

o sonarcdos ureleventensuts sin hacer gue el ariiculo con

0]

i

omado sea calantado lo suficiente para daidar sus partes
"ssancialss. Al calsenbamiento debs aacerse muy répidaments
‘a fin de reducir al nlnimo sl efecto de la transferencla

~de ecalor (qus demende del tiempo) del sallente superfluo

o la nasa mayor del articulo conformado (o al disinador
de caloxr protschtor usado para proteger lag nsartes del ar-

sIculo suscentibles de exverimentar dailos). Ademds, este

a

sarocedindiento es aubolinitador debido 2 ue la relacidn

©n

del drsa superficial a la capacidad calorifica o iiasa e
i 88 @ Ser egzncialnente la nisma gue la dz2l resto del ar-
éticulo confornmado oun ¢l drea o seccidn transversal ini-
clalnensve cublarta por =21 saliente superfluo, cuando se
_sznara ¢l salisnte como resuliado del calentamiento dife-
.rezcial; cesa por tanto &l calentamiento diferencial de
esu perbe del artlculo conformado, y no se sspara nabte-
‘1ial adicional una vez u2 el saliente ha sido destruldo
0 separado wrefersntemente. En cada caso, el ~as calenta~
do actia gobre el sullente no deseado para efsctuar una.
iseparacién nor desltruccidn en el caso Ge rebubas y por

achaflanado o redondsado de los boxrdes azudos, debido &

“ghe esas son partes (el articulo de gran drea superficial
gy paqueiio volumen en contacto con el zos calerntado. Este
i

r

thecho permlta 2l uso de temperaturas y energlas térmicas
i - . s .
tyransitorias suficientemente grandes con cugluier articu-

‘lo conformado dado, »ara eliminar los saliontes no desea-~

[}
!
“dos mayoras y de nés nesa de ese arblculo sin dar un tra-

Jvamiento exessivo, lasta gl junbo de resultaer nsligroso,

iperfluos de menor masa., Cuando se usan mases combustibles

¥
H

i
.
i)
!

o obras dreas dol mismo articulo que tengan salientes su-

ORI DR
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o susceptibles de dsscomposicidn pera crsar lag tampora-

turas elevadas transitorias, todos log asnacios vacios
adyacentes 2l articulo conformado contisnen el sas o 1los ?
gases con una energla térmica uniforme por unidad de vo-
lunen, y todos los salientes y superiileiss gon tratados

durante esencilalmente el nismo espaclo de tlempo y a essn
cialmente el mismo nivel de temperatura transitoria, re-
sultando asl la eliminacidn esencialnentc sluwltdnea de

todos log salientoes zuperiluos ue tlenen um espaCLlo va-

clo adyacente = los mismos, indevendientemente de su ta-
mafio, de su posicidn o de su nlmero., 3e ha comprobado que;
existe una amplia guma operante de ener:da sérmica permi»?
gible por unidad de volumen del material usado nara pro-
porcionar las temperaturas elevadas transitordas, y que

esa zama estd regulada por los pardmetros de no usar me~ -

nos ds la enerzla térmica regusrida vara sevaracibén ade~
i
cuada del saliente on el limite inferior Jy no usar zner- |

'
{

|

traduzes en calentamiento de la masa coampleta del articu-:

ola térmica suficiente en el limite superior para que se

lo conformado, hasta el punto de gue este resulte daiia- |
do. Zstos limites vordan con lu naturaleza de mateiial a !
ger tratado y deponden de factores tales como las tempe- ;
raturas de fusién, sublimacidn o descomposzicidn del mate—
rial, y su conductividad térmica y calor esnecifico, co-
mo se ilustra en los ejemplos yue siguen. Un calentanion~;
to lento permitiria e uilibrar la distribucién del calor
¥y eliminaria por tanto todo calentamiento difersncial en-
tre los salientes supzrfluos y ol rezto del articulo con-
formado, por lo gue no eos adescuado pars ssparar salientes

superfluos sin calentar tambidn todo el articulo confor-

-13 -
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1 12do naste tomparaturas suflcientes para destruir o se-~

V marar los selientes superfluos. Tal calentamiento lento

toriginaria tonbidn dafios, evidentemente, al articulo con~

. Tormado, por elsvar zu deuperatura hasta valorss que lo

Qaifierdan. 31 resulbado del calentaniento transitorio es
wuae los salisntes superflucs son calentados diferencial-

mente r son destruldos o saparados sin daflar sl articulo

de nanufactura conforsado o fabricado.
dunoue la snersda tézmica smseosa transitoria es

nrineinalmente todo lo cue sz necesita nava electuar la

uaparacidn de los salientes superfluos, la genoracidn de

la ener;ia térmica transitoria orijinard zeneralmente un

iaumento de presién transitorio demtro del esnacio cerra—
-0 ¥y obbturado siempre que haya nrecente un sas durante
. la liverecidn ée onergle térmica transitoria y, por cone-
sisnionte, -+l sspacio cerrado y obturado deberd ser con-
truldo para sovnoritar el auvmento de nresidn sin ruptura.
o1 drticulo de manufactura Tabricado o conformado
Qeberd sstar compuesio de un,materiél o nateriales, y de=
brrd tonsr una sstruciura, bal que no sufrae dalios a las
i benperaturas raseosas slevadas durante los breves perdo-
1 dos de viemno necssarios pare Ieparar los salisntes su—

parfluos, o bien debe ser Hrovozido nediante el uso de

S ’, »

recubrinientc o disposzitivos aproplados gue propoxcionen

efectos ds protaccidn, apantallado o disipacidén de calor

‘pare lag partes

W

venclales durante sl calentomiento tren
gitorio. Dentro de este linitacidn, »usden ser tratados
épo“ ol »rocsdimiento del presembte invento polimeros, me-
{tzle', nateriales naturales y composiciones, aleaciones,

§vidrios, ceranstbalas, cardnicas y materiales similares,
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conformados, sélos en coubinocién. 3i han de conservar- !

se zones ¢ sallientes de seccidn transversal delsada en el;

i
i

articulo de manufactura conformado, talss como filos o
secciones de pared delgade, debherdn ser wrotezldos o cu=— |
biertos, o deberdn proveerse de disipadores &z calor, de
modo que no sean calentados haste un punto gus puadan ra
sultar dafiados por las femperaturas saseosas 2levadas :
transitorias, ni sean expusstos direcianente a dstas.
81 articulo de manufactura confommado o fabricado |
gse dispone en el'espacio cerrado vy obiurulo de modo gque §
haya espacios ablertos que rodeen a los salisntes suner- :
fluos,. Es inmportaunbs gue log salientes sean expuestos i
por intermedio de espacios vaclos a las temperaturas ga-
geosas slevades tzrensitorias, de modo gue sean eliminadoé%
(destruidos o separados). Sin esa exposicidén, los salianni
tes superfluos guedan protesgidos, provisios de Gisipado~
res de celor, o apentallados, y no son por tanto elimina-—.

dosg..

Ias Figs. 1 ¥ 2 ilustran un erticulo 10 de acero

g

conformado mecénicamente, de nrscisidn, uue se usa en no=- .
tores diesel, antes del tratvamiento nor el procedimiento
del presente invento. La parte comprende un cuerpo cilin-;
é@rico 10 que tiene 18,3 mm de didmetro y 15,7 mm de longl
tud, con un taladro srande 15a (de S,1 mn de didmebro)
que se extiende en parte Gel cusrpo cilindrico v un tala-
dro peyuelio 15b {de 2,0 mm de didmetro) que se extiende
en el resto del recorrido 2 través del cuexpo ciiindrico
10, a lo largo de su eje peométrico central. in los sxtre
mos del cuerpo cilindwzico 10 hay vrovistas dog -prrantas

opuestas 16 y 17 (de ©,76 mn de mrefundidad y 3,3 mm de

_15 L d N
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_zuchura sobre un civeulo de 13,5 am de didmetro) con tres

Etalaﬂroa 12, 13 7 14 {d2 1,0 mm de didmetro) nerforados

~entre ellas. Je ha provisto un taladro 11 (de 1,5 mm de
Cidwastro ) verpendicular vl eje seondtrico csnbrael del
cuerno cilindrico 1C. Iaz rebabas lla, 12a, 1l3a y l4a que

)

rea3ultbun de psyferar los taladros 11, 12, 13 r 14 de pe-~

s 2

gueiio didmetro, son &ificiles Qe separar debido & su pe-

anefo tanalo y 2 zu sosiecidn en el articulo 10.

Con wefercreia a la Pig. 3, el articulo 10 conforma

do nschnicuuante {Coeracidn 1), representado en las Figs.

1 7 2, se alspone en la cdmara obturada XIC (Overacidén 2).

51 artlculo 10 conformade mecdnicamenite os lueso somebi-~
Cdo & vrnperaturas spscosas elevadas transitories tales
. qre se eliminan low salientes lla, 12a, 1l3a y l4a (Opera—
codlén 3) ¥ lueso se saca de la cdmara 10 el axticulo 10
confoimado aecdnicamente (Operacidn 4).
Una ves descxito de un npodo general ol procedinmiens
S0 Gel wresente invento, en la dsscripeidn especifica que

sisne se expone «l invento con mayor detalle.

! Deseripeibn Tspecifica

Sisuen & conbinuacibn ejemolos esnecificos del Dro
oedimisnto del presenmts invento en una realizacién prefe
rrlda.

i wi DO T

5 . . o .
i Lz Tige 4 ilustre ¢l equlpo praferido, como el ilus
l

trado en la Milg. 3, usado en ol procediniento del presen—
te dnvento para yroducir tiaperaturas ascosag elevadas
cbravsivorias en wn esnacio cerrado y obturado. In parti-

Peular, hay dispussto un articulo de manufactura 10 confor

i
\
{
!
H —15-—
i
i
i
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mado mecdnicamente con rehabas 1la, 128, 132 y lia pro- l
|
ducides al perforar, como se ha ilustrado en las i:s. f
1, 2 y en la Operacibn 1 de la Pi~. 3, disuuesto en un esL
pacio cerrado 22 formado o una cimara cilindrics 19 sug
ceptible de ser obturada con respecto a 1z atmbéslara y a i
le alimentacién ds mezcla caseosa combustible, ¥y provis- f
te de un riston 20 y de un brazo Zl de acclonumiento ¢ue
puede ser acclonado mecanica, hidréulica o neumdticamente.
(no representado). In el extremo opuczto al pisitén 26 Je ’
la cémara 19, y entrando an ella, Loy provista una bujia
27 aque estd conectaia eléectricaments a un sisztema de en—

cendido 28 g¢ue es sexcitudo mediante un intsrrupitor 3. A

través de lus parsdes de la cdmave 7y eutrando en la cdma—.

i

ra 19 hay provista unz tuberfa 23 con wns vélvula 24, v
une tuberia 25 con una vilvula 26 gue deben considararse
cerrvadas. Log redddas intasricres del esinacio cerrado 22
eran de 50,8 mnm ds dldmetrc ¥y 457,2 mu de larro, con el :

pistdn 20 en la posicidn de mdximo rairoceso. é
{
Con refersncia a las Fi s. 1 ¥y 2, se provee un ar— '
tlculo Ge manufoctura 1¢ conformado mecdnicamente con re—'
babaz 1la, 1l2a, 1l3a y l4a. ¥1 arbiculo 1C estbaba lLiecho de:
acero, como se ha descrivto =mn lo cue anteceda. ﬁ
i

Se coloed el articulo 10 confommado mecdnicamente i

en la cdmara 19 repressntads en la ¥is. 4 cultando el pisi
$6n, gue fue luego vuelto & colocar r mantenido en la po-
sicidn (a). intonces se abrid la vélvula 24 en la tuberia

23 y se evacud el alre dsl eupuclo cerrado 22 usando una

bomba de vacilo (no representada) y lue 0 so cerrd la vil-
vula 24. El aire fué evacuvado para assiurar uwna disitribu-

-

eidn uniforme de la mezcla de mg coubustible en los es-

- 17 -
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‘pacilos mbiertos dentro del espacic cerrado 22, Dero no es

:

cpreclso yue sam oevocuado si ge cousipsns un mezelado adecug
i - ; . :

+do de la mezcla de sa8 combustibvls cou el aire ocluldo,

!

-2l come dogliflcando Gebid:imente la entrada de la nezcla

.de ;as combusilble, o Llen uvsando presiones elevadas y de

-

.

jando slempo vore ‘us los -ases se nesclen por difusién.
13e dutrodujo luezp wie uezcla zaseosa del 55 5. de hidrége-
‘no en volunen vy el 45 4% de oxlzeno e volumen, a través dq
;l@ subsrle 25 en el esyacio cerrodo 22 a las condiciones
%ambiente de temveratura y a uns presidén de 3,5 kg/me 8-
znométxicos, v lueso se cerrd la valvula 26 para efectuar
éla obturacién. Luezo se novid el pistén 20 a la posicién
%(b) para comprimir la mezcla de hidrdreno y oxisenc en la
cérara 10 hasta urna aresidn de 30,5 ko/c me manondbricos
(37,5 atndaferas ebsolutas) y se £ij6 en esa pocicién. In
ese punto en el wvrocedimisnto, sl espacio cervado 22 estd
obbturado con vespecto a la atmbésfera, al equino de sopor-
$e 7 a la slimentacldn de sesela de &3 combusitible. Se

uflemé la mezels de cas combustible usando la bujla 27
‘agcionata Dor el interruptor C y los nedios 28 de encen-
;dido. Iveso se saebd el articulo 10 conformado de la céna-
}ra 1¢ retirundo el istén 20.

Se comnrobd cue en sl arviculo de ranufactura 10

o

‘eontoraaGo se hebisn separade las partes principales de
los calientes 1la, 12a, 13a y 14z, guedandc un pequeilio la-
Llo vedoindsado de saterial de la rebaba orxrdcoinal como una
parie en weclce en tornmo al borde del talzdro perforado,

isin daiios pove el arviculo conformado 10. En las superfi-

ies hoble presante una pelicula de rasiduos de bxido qus

- 15 =~
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de 4cido clorhidrico (preferiblemente inhiiida).
BJELPLC 1T
Se repitid el procedimisnito del Ejemplo I & una ppgi
sién de carga final de 63 kyz/em? menométricos (62,0 atm6§§
feras absolutas) y se comprobd gue las rebabas se hablan ;
separado poxr completo del articulo conformado 10 ¥ no qvet

daba labio 2lzuno de lag rebabas. Ia reproduceidn del tra3

tamiento a 77 kg/cm2 (74,9 atmbésferas absolutas) de jre-
gién de carpa final produjo los mismos resuliados. n lom

Ejemplos T y II, mediciones de »nresidén o d

®

extensinetro

de resistencia eldetirica wedstraban el tratendiento en wn

osclloscopio de memoriz, indlicanco ¢us las nesclas de “L~l
t

dréreno y oxizeno dstonaban.
BINLPLO IIT

Se repitid el procedimiento del sgjemplo I excepto

en que se inflamé uma mezmels del 25 & en voluaen de zas |

natural de Texaes (més del 90 i de metano) y el 75 i. en Y2§
lumen de ox{i eno & una presidn de cazr-a de 56 kg/bmz mna-
nométricos. Los resultados fueron log miznos cue en el
Ejemplo II.

Los &jemplos I, II v IIX ilustran un procedlinlento
preferido para la separacidén de sallentes superfluos de
articulos de manufaciura de acero cornformudos, e ilusiran
adenés la amplis variacidn en las condiciones de trata-
miento satisfactorio que pueden usarse. Debido al alito
punto de fusidn y a la elevada conductividad téimica del
acero, deben generarse tempsraturas ¥ energlas +térmicas
transltorias en el espaclo cerrado y obturade nara deg-
truir o separar los salientes superfluos, y esto ea de

aplicacién en general parc tedos los materisles de zran

-19 -
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tconductividacl tdé1mice y de alto punto de fusidn o resis-
gtentes a la rsaceidén y/o descomsosicidn. Cuando se tratban
%por el nrocedimiento del presente invento materiales po-
%1imeros y orginicos, que tienen en general menor conduc-—
ividad térmica y puntos mds bajos de fusidn o reaccidn
;y/b de descomposicibn, se usan temperaturas transitorias

‘nés bajas, de modo gue no es daiiado el articulo de manufag

vbura conformafo. B8 ilustravivo de lo dicho el Ejempla IV

,silsulente.
i

; 3e renitid el procedimiecnto del Ejemplo I con un
farﬁieulo de manufactura conformado mecdnicumente de resi-
‘na de metll nstacrilato del diselio ilustrado en la Pig. 6
con mozcad 41 (13 por ecada 25,4 mm.) a travéds de un agu-
vjero 40 {de 12,7 mn. de &idmetro) por el aje geondtrico
~central do un miembro 30 conformado eilindmicinente (de
47,7 o, de Giduevro wor 6,6 mm. de srueso) con un labio
3¢ (de 2,8 mm. de didmetro por 6,6 mm. de srueso) rodean-~
'do al taladro 4C nor un lado. Las roscas 41 y otras superw
‘ficies mecanizadas (el borde del miembro 30 conformado ol-
lindricamente) presenteban wi sspecto "escarchado" y 4s-
;paro co:: reuvabas 4la, como resultado de las operéciones
dz »ogeado y mecanizacibn, y o1 rasto del nolimero era

trenspersnie. Las rvoscas benlon taubiédn bordes agudos.

e ve A s e a

Ios bories 41b, 4lc y 414 eran tambiédn o -udos debido a la

conforixzeidn S8 la wieza en un torzo. Se uséd el pistén 20

fpara coaprinmir une mezela del T8 i em volunen de hidrbae-
"no 7 2l 22 en voluusn de oxlseno a una presidn de 2,1

2 .
ke/en® nenondtricos (2,0 atmésferas absolutas) y luszo se

iuflamé la mezcla wmediante la bujia 27. Desvusds de la in~

"60"‘

5.’¢%R
Pqi i

“":‘{v gy,

*ry

‘\ Wi, L; .
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flamacidén se sacd el articulo 38 conformado mecdnicamente
de la cdmara 19 y se comprobd uuse ol articulo 38 era come
Pletamente transparente y liso, incluyendo las rogcas y |

]

otras superficies necanizadas, y wue no lo quedaban bor-

des acudos. ;

Adends de ilugtrar las taaperaturas y cusroias tér~§
micas gussosus transitordss mds hajas usadus al tratar po%
limeros, el #iemplo IV promorcion:a uwna dsuosiracidn visuai

del efecto de las temperaturas _us2o3as elevadas transito-!

[
4

rias en la separacién Ge salisnbes superiluos, incluldos i
los boxrdes azudos. L ~aneral, las superficies y/o los 3
bordes asudos del artlculo ¢o suavizan como resulluio del%
procedimiento del presente invento, y sllo s particular—é
mente evidente con los wollmsros, como e ha ilustrudo en:
ol Bjemplo IV. L

Para materiales polimercs o rasinouos de Lajo punto

de fusién o de descomposicidn, se ha counrovado (ue

3

1133

preferible usar una mescla saseosa combustible de hidrége%
no o mebtano con oxlzeno, la cual se couprime hasta una pre
gidn de uproximadamente unw atudefera absoluta o nds,usual
mente entre aproximadamente 3 y 10 atndsfaras absolutas;

para netales a unas 25 atmésferas absolutus o wnds; ugual- .
ments para metules ferrosos y oitros de 2lto munto de fu-
sién entre unus 25 y uuws 150 atmbsferas absoluius y para |
i
la nayoria de los matales no ferrogos entre unas 25 y unas
100 atmbésferas absolutes, Otros matsriales e Hruitan a lasg
mismas prseiones de compyrasion ds la nsuelu useosa corlbug
tible, usualmente entre aproximadamente una atmésfora y

150 atmésferas, dependicndo de lo reactividad y del nunto !

de fusibn o de descomposicibén del material »nariicular yue

- 21 -
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vidrios se¢ tratan en

iinbewvions. Asi, por esjemplo, al unos

enamral lo liistio ¢ue los Atz

sinosos, nientras

ique las alsuciones o cerdnicas refractarias se tratan usugl

nentsa o orasiones de compresibn muy slevadas de més de 100

atb.:Sefaras

- N FR. SO S QU | "
curofneir suerslias téraieas
fob
‘lrpizaiento, quada wna colo

.l“uo gGonde sg’

v, en cisrbos casos, vor sncime de 150 atmésfe-
2320828 conbusbiblas s comprimen a 14
‘meners de 12 negela de Didvdaeno o metano ¥ oxdjeno para
on rensral, se ha condrobha 12 conn log articulos

e se Zuadan, @ods gues descenpenarse 0 sublimarse, PO CA-
muy del;ada del maverial reco

saban inicialmente HIosense 3 rebabag. Adg

‘14z, lco bordes asndos de toles awviticulos

N (4 o oo
dod. Asi, cou metales foales

Juedan redondea-

como loa del ariticulo de los

#jemples, I, II 7 III, ests wrzsulisado ha cido observado en

‘otomicro rrafiag normelss usando téonicus metaldrgicas nox

malicadas. O rssulitado del redondieo de los bwordes acoudos

son oxcancional-~

68, muchos eagos, cue tales articulos

mense wdscundos nare 21 uso

final particu en eapacial

$dlicos de wrscisidn, taleg

con articulos de nmanufactura s

cono commonantis para flujc

In sl eunnelio carxido

s cbturado puedsu »Hroveerse

diarsns composicionss e nuslen ser inflamadas, hechas

mara vroduclir bempe-—

i zxplotoxr, dssconpuesius o datown

'aoturas suososas elevedas dransitordas. Pueden ser séli-
nflanacibn, u otra
dios adecuados. Se

osu8 noy rezeases de uni-

tromaliad 4z tretaaisnto, faeilidwd de uso ¥ econoirla.Cuan-

Ao 36 usan nmezriales infla

wablez 1L vidos o sélidos, de-
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A

be ponsrse cuidedo nara citucrlos con relzeibn a los sa=-
lientes no deseados, iancluidus lag w»a3babas y bordes a/u-
dos, de modo gue haya suficiente eneryla témilca disponi-~

ble y provista en el asyacio vacio adyacente & los salien-

SRS 5 tes no deseados vara afectuar la separacibn oficaz de los
galientes no dessados. Mn algunosz casos es tanbidén desea-
ble llencr adicionalamente sl esvacio cerruio F oubturado
con un gag, ya soz de uns coijosicibén resciiva o no con

resvecto a la narte a ser desharvada, dlen sea a prasién

10 reducida, a la presidn amblenia o & 3’ﬂ$1ég glevada, de
modo yue la parte ssa trubtada nds un1L01;;n'"te ¢ blen,

coro en el caso de un o suscapiible de Sor neclo Ieac-

ciomar, la inflemseldn o ipicizcidén de le »iaccldn del na
torial inuflamable o susceptibls do ronceidn s6lilo o 1i-
15 quido iniein la rsacceidn zscwidaria dsssada envre la rsbuf
ba 7 el gas suscastibls de reaccidn. 2L oxlsro, el clore,

1
0 el hidrdmsno =on 2jemplos do .ases suscaptibles da raac-

cidn cuya weaccidn con 2l salients superiluo pueds sar ini

ciada por exposicidn dsl salisnte e veiperutur:us elevadus

]

‘s
(&

20 transitorias mientras el zalients sstd en vressncia dal

i

mg suscontible de reaccidn o de una nescla de talss ‘a~

1
ses. ;
Pueden usarse, y se prafieren, nasclos combustlibles
de matoerial oxidables y de matsriales oxldentes nara [ o-
25 nerar lus semperaturas -useouns elevadas tuansitordas. Bl
hidrépeno o el ras natural son materialss oxldables pre-
faridos debido a que pusden ser cowprinilos a albas pre-
sionos a las temperaturas QMDLeﬂuu sin licuarse, o los
superiores resultados obtenldos y debldo al bajo couste ¥

30 a su facilidad de obteneidn. Los alcznos, alyusnos y al-

_,—'9, - 23 -
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‘10, Dueisn usayrsen cono aaveriales oxidablses con busnos
‘mzsultados, individualients o an nemela. Ctros matsriales
:oxld ables ¢ue puedon usnurse gon, wor sjeuplo, el amoniaco,)
5 %lﬁ nidraging, ol sulfuro de hidrdzeno, el nonbdxido de card
bo“o @ varios hilrocarvuros talss cono el acetileno, el
?éxiﬂo de 2tileno y ol ciand=9n0. 3on materiales oxidantes

3aecz,aos 2l oxlgeno muro, yue 3 ol ue se prefiere, el

roxfzeno con Siluyentes szssosos tales como ol aire, el .

iJ

{
i
16 % ire €6lo, loz haldcenos tales ccuwo el fldor y el cloro,
;rl ozono ¥y varios vercloratos y bxidos de nitrbdpeno. Pue=-
ue" usarse nsscelos de materialss oxdlantes sencillos o
imaliiplas con .akiriales oxilblss sencillos o miltiples.
Yambidn pueden uscrsa, de modo séncillo o miltiple,
15 gpara producir los vemperaturas gaseosas elevadas tranaitg
?rias, varios comnuestos que se descomponsn rédnidamente con
‘liberacidn bransitoria consisulente de enersla térmica poy ’f"
~inteiacibn adecuada, tales como el acetileno, el didxido
de nitxd ono, 3l tetranivieto de nentasritrits, la nitro-
20 Aicerina y similares. Cuando se disponen en la cémara 19
composilcionss adlidas o llquidas susceptibles de descompo-
sicidn o dz dstonacién, como se ha ilustrado en la Tig. 4,
‘10 hay uecssidad de evocuar el alre de la cdmura 19, aun-~
;gue ules comdozlclonzd puedsn usarse en una cdmara en

25 Loue ge bz hacho al vaclo, nues generan srandes cantidades

h;

calantado trensitorianente.

._.c,um
@
iy
w

s " -

Un ciarbos caoscs pusde provsasrza 4n 1o oduara 19

wae presién elsvada, une nrsoifn ambiente o una presidn

radueiva, anb33 de lo inflomacidn de la composlelén infla-

3¢ mable o dz la inicisecidén de la rsuccidn del material sus-~

139

-4 -

;



10

15

20

25

ceptible de descomposieidn. In generasl, la seleccidn de |

. : i
la enerzle transitoria liberada em el espacio carrado y

|
obturado puede ser fécilments resmlada ajustando la can— '

tidad de composicién inflameble o de material susoaptiblei
de descomposiclién, y las condiclones bajo las cualed eS= %
te se inflama o se descompone, de modo gque los salientes ;
supertlnos ssan dastruldos o sevarados sin dalio para el ?
articulo des manufactura conformado. In general, 96 selec»g

cionarédn condiciones de baja snsrgla transitoria para ar

i

ticulos compusstos ds natveriales de bajo punto de fueidn,;
de baja conductividad térmica o sensibles a la temparatu»%
ra (tales como los polimeros) y condicicnes ds alia ener~;
ela transitoria para materiales de alto punto de fusidn, i
de alta conductividad térmica o reletivamente insensi- ;
bles a las temperaturas (tales como log metales estructu-,
rales).

En ciertos casos, con objeto de favorecer las Sepa-
racién de los salientes superfluos, se prefiere tener
condiciones oxidantes en el espacic cerrado proporcionan—
do un material oxidente que reaccionz con los salientes |
superfluos en el articulo de manufactura. Cuando se usa
un raterial oxidante, los selientes superiluos son 0XL08~
dos y ese tratamisnto es particularmente Uhil en el tra—
tamiento de moetales ferrosos y vnolimeros termoendurecedo-
res 0 reticulados. Asil, en los Ljemplos I, II y IIL, se

usé un exceso molar de oxlgeno sobre la cantidad estegulo

métrica necesitada para reaccionar con hidrégeno o metano,

el cual fundid v oxidé log salientes transformandolos en

6xido de hierro por inflamacidn, 7y que luerso fusron sepé—

rados usando una solucién dcida diluida (preferiblemente

-25 -



10

T=6=09

© o . et

inhibida) u otra solucidén nars limpieza ds metales. En

ciertos cagos se prafieren condiclones reductoras, en

parsicular con -oliieros termoplédsticos y mebnles no fe—
Errosos, de nodo wus estos no sean oxidados, proporslonanw
- do un exceso de material reductor sn el espacio cerrado,
‘7 esfto se ha ilusbrado en el Ljemplo IV, en qgue se ha.
provisto un exceso molar de hidrégzeno sobre la cantidad

nolar estequiomédtrica neceuitada para reacclonar con el

oxd mano.
A fin de fazeilitar la separacidén de los salientes

supertluos, se dispusieron artfculos de un material séli-

do en el espacio cerrado, los cuales, al dsner lugar la
‘inflamacidn w otra inlciacibn de reacclén adecuada de la

. conogicibn para Hroducir las presiones y tauberaturas

felevaﬂ s transitoriss, hacian que las particulas se con-

‘virﬁieﬂor g wrovectiles cue facilitaban la separacidn o
destruceidn de lom sallenton superflvos. Dg ilustratlve

s de lo dAdclo ol Sisumlo V giruniente.

g ey LTs
RIS I T v
proraat e asiLob e

) r:gitié el procedinmiento del 3jamplo IT exeepto

e que se clzpucieron esfaran de vidrio .suslies (Glasa

| {x3

hot., .. ) de un dildnetro nominal de C,50 rm. a C,03 mm.,

b
e sarin

e ¢l zomacio 22 de la cdmara 19 de nodo gue las mismasg

serdan libsrtad ¢s movimiento con 2l nistdén 20 en la Ho-

gicibn (b), como la ilustre‘a sn la Fiz. 4, ¥ de nodo que

‘nabis senaclos veclos adyacentes a lag rebabas. AL tener
flucpr la inflasacildn, se corprobd wue el articulo 10 con=-
~oxialo (uedaba nvy liso y libre &e salientes superfluos

i bordes o udos. lus seferss de vidrio tendian a adherir-

so ol artlevio 1C confounado en esas condlclonss, Lol

I
i
i
i
—~ o Lo
E 26
!
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eran facilmente separadas del articulo confowwado 10 ¥

de la cdmara 19.
Lag esferas de vidrio usadas sn 2l Ljenplo V zon

-

esferas de vidrio usuvales abiusivas usadas pava la lim-

wieza y chorreado neuratico. 5o usaron tunbidén con buenes!
resultados varias esferas de csrdudicz, petal e incluso de;

! 4

pléstico. Ademas sc usaron con buen rasulizdo vaeriss par

ticulas de abrasivo de foxma irwrs; 1lar,

s - !

L Zjemplo VI simisnte ilustra 21 vso 4ol axticulo

conformado como parve del esumolo Caiweio, en la Separa—
cibn de salientes suporluos.

BIEITEC VT

LN oo

Se proporciond vx sxticulo de manufueiura 42 con !

1

salientes superfluos 43a en estrlas 43 como ze L ilus-

8]

trado en las IMgs. 7 y © que venla rozcas 422 7 4ib an

19

|
]

-

anbos extremos. Ll articulo 42 estabe hieclic Go Gesro con %
un dnime 43 sstriada y tenfa un didmetro interdior princi-—
pal de 12,7 mm, y un Cidmnetro sscundario Ge 11, 1 mm., 7
un dldmetro exterior de 25,4 ru.. Un oxibreuo estoba ce—
rrado y oblturadc con una tapa o caperuza 44 gue esbaba
enroscada en lag roscas 42z del axrilculo 4Z. in el exlre .
mo opuesto del articule 42, una ssmda tapa o caperusa
45 estaba enroscada en las voscas 4£2b del artlculo 42
para proporcicmar un cierre obturado. Ajustada a través
de la tapa 45 habia una bujla 46 e entraba cn 21 espo-
cio cerrado definido wor el arsiculo 42 7 las tepad 44 Ve
45. También se mroveyé wn confucto 47 con una valvula
4T, que entraba en el espacio cerrade & través de la ta-
pa 45. Ia bujfa 46 estaba conectada a través de wu iude-

rruptor § a un sistenma de encendldo 40.

- 27 -
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vego se proverd an el eswacio cerrado una mezcle
raas08a conbustible del 50 4 ds hidrdgeno en volumen y
Gel 50 ;. do oxigeno en volumen, con la vélvula 47a abler-
;a4 o una nresién de 63 Ko/om@ nanornétricos, ¥y luero se
cerré la védlvula 472. Se uvsé la bujla 46 pare inflemar
la rescla mascosa combustible cervondo el intsrruptor S.
Al guitar las Gapas 44 v 45 del articulo 42, se comprobd

gre habim sido eliminados los salienbes superfluos 43a

cen las cotrias 43, coio ge o ilustrado en la Pis. O,

Some pusde verss 4ol Llesmplo VI las tarves intexrio=

w58 del arvleulo 42 con los salientes suporfluos 43z pro-

. poreionan, &l temer luzar el clerre, Hal como con las taw~

Las 44 oy 45, un espaclo csrrado v obidurado capaz de 90

; wCrtuy lag presiones y torperaturas elevadas transito—

de clewwe cistintos a las tazvas voscados, cuando solemen—

2

e ney oy

srataree Lartes sclecclonadas ds las zonas exXe—

ci
(W]
yot
=
£
ot
&
(o]

terior e imberior del articulo, tzles como cierres de

sresibn obituraldos accionados hidrdulicanente, y sinilae

5. Adssds, para soporiar las slevadas presiones pueden

velorsarse las Ginensionsc exterioras Jel artlculo, +

COLO con un olds oo so adante o rodee de olro modo al

carvleulo, jore evitar su rupbure como concscuencia de

cenales. visre nresionss cenowwdos en la marcha del proce-

Ginianto.

Ta avbterior deccrmipeidn es Lluvatrative de Wl proce~
Civisndo wraferido del presents imvaato. Se apreciard que
predsn woarse oot verios msdlos wera proporcionar las

tuuperaturas aceosas clevadas transitorias en el espaclo

- 28 -
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cerrado. Asi, pueden usarce varlos medios de clerve para

la cémare 19 representada en la Pix, 4, bal como una tapal

fija (no vepresentada) en luser del wistdn 20 que pPropor=!
i

cione el espacio cerrado y obturado. .in este casgo, la

rvesumlacién de la energia de la composicidn iuflamable o

susceptible de descomposicién ez srovorcionada ajusbundo

la cantidad de la composicidn inflamable o susceptible

de descomposicibn y la presidn a la cual es introducida
la pisma si la cowmposieidn inflamable o susceptible de
descomposicidn es un gas. ds también josivle comprinir
adiabdticanente varios gases en el ecpacio cerrado 22

usando solanente sl nistén 2C, por movimisnbo rdpido des-—

de la posicién (a) a la posicibn (b), elimindndose con
ello la necesidad Gel dispositivo 27 para iniciacidn de
lae reacclén, como se ha ilustrado en las Fizs. 10 y 11. !
Otra alterativa es la de propa;ar une onda de
chogue caliente a través de un s2s8, on el espacio cerra—
do y obburado 22, yue sea inerte o suscaptible de reacciéﬁ
con respecto a le composicién del articulo corformado con
tenido en el espacio cerrado 22, tal como iriclandc ds |
ranera explosiva la sonda de chogue con ung canss 'Cua“aona.--'f
dora de alto explosivo primaria situade Csutro del espa- |
clo cerrado 22 y que se hace luszo detonaxr eléctricanmen— ;
te, 0 bien haclendo saltar un arco eléectrico de ensr:ia
suficiente a través del sas an el espacio cexrrado. Istos

nétodos no son los prefevidos, pues nresenban dificulta-

des para hacer que la onda de choque alcance con se Ryl 5
{

> - - > - i
dad los gelientes mientras tiene todavia ener:yia suficien-

te para separar los salientes. In todo caso, cualguiera

de lag anteriores altemmativas debe ser efectuada rédpida-

- 20 -
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f:;ante, ustaliente on menocs dz un sezundo, de nodo que la
iconductividad $drmice del articulo conformado no elimine
egenclaliente <1 calentuniento diferencial que de otro
é;nodo tendria lu-ar entire los salientes superfluos o no
fd:beaaos v la nasa prineinal del articulo conformado (o
isipador de calor de spantallado o proteccidn) cuan-—
do el efecto tdrmico 2t suficlentvemente transitorlo. Adi-
- glonalnente, vn calembamiento no tranzitorio puede dailar
el articulo couformado »ox hacer que se calients demasia—
do en su botelidad. Ademds, on cuvalguiera de los antberio-
s rag vrocedinientos pusdsn mantenerse condiclones de oxdi-
Gucibn, neubres o fe no reaccién, reductoras o suscepii-
iblas de »escelén de otro m=odo. Ia centidad de espaclo ve-
fcio ¢ wuierbto adyacente a cada saliente superflueo no es
criticn, nero Gebe ser suficientemente crande para conte-
ner crersda térmica suficiente vara gue se produzea la
separacidn del saliente o borde en las condiciones selec-
cionadas de vprecibn y temperatura elevadas y trangsitorias
cuyes condiclones estéin ceneralmente rezuladas por la ng-
Cfurelesa del material del artlculo conformado, y son ta—
Jles que se evite dollar el provio articulo conlformado.
Adicionalmente, es deseable que los eapacios abier=
étos o vecios que rodean a los salientes superfluos y/o
Elas rarces agudas no Jdeseadas de los bordes se conuniguen
entre si, de modo gue tensa lugar la pronagacidén de las

semperaturas clovadas transitorias desde el punto de ind-

ciacibén ds la reacelén hasta bodos los espacios vaclos
i

tdentro del espacio cerrado y obturado. Alternativamente
'

'nueden enpleaiss punbos de indeiacidn milbiples cuando

03 no se comundcan entre si.

l
|
i - 30 -
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Ciertos articulos conformados regrieren proteccién}

!
disposicidn de disipudorss dz calor o apantsllado para las

superficies o salientzs de seccldn transversal del ada que
|
lo necesiten, tales como log filos o lag secciones de pa=|

Il
i

redes delpadas de modo (e no resuluan dailiados. Z1lo sge

congirue fédcilmente usandc un sumidsro de calor meddlico !
. .
en contacto con la parte ¢us lo necesita o un recubripmien-

!
to de polimero por innersidn o rocizdo por pulverizacidn

en ol drsa a ser protesida o apaniallada. Tal proveccidn
0 apantallaniento es bisn conocido en la uéenica Lue se

refiere a los rscubrimisntos protcctorses y similarss, y

J

resulta fdcil proporeionar dispcsitivos mecdaicos para si%
i
tuse correctamente el avticulo conformudo dentro dsl es:aé
¢io cerrado y obturado vy nroltezer a la ves sus partes cseﬂ
ciales mediante la vrovizidn de un disipador ds calor o
apantallado.
Log nmateriales de los cuulas pusle astar couplasto
el articulo de manufactura conformado son esenclalmenia 3
cualesguiera naterdnles para los cue los nuntos de desconi-
posicldén, sublimaeidn o fusidn sean infsrlorzs a las tem~;
veraturas elevadas treusitorius, y son por ojonplo, mobom- !
les, vidrios, cerdmicas, corumetalss y varios materiales

naturales y polimeros gintdbicos, ya sélos 0 va en combi- !

naciones. Asi, wor ejemplo, han szido trutados por el pro-
cadimiento del invento articulog de manufacturs conforma—
dos de aceros inoxidables, acero, cobre, latbén, hierro ooj

lado, aluminio, vidrlo, rszinas epoidldicas, feublicas, de
i

b

urea formaldehido, de metll netacrilato, polivreiiines, acse'
toto de celulosa, poli(eloruwro de vinilo) y sug copolime-—

ros, polietileno, polipronilenc y similarss. La estructural

- 31 ~
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e forma y 1o couwoaicidn del articule de nonufactura cons

1

L forando deben sales gue, »or su provia naturaleza, no

2
]
§r‘3ultn dafindo en la separacidén de los salienbes super-
l

sfluos, 6 bien daben usarsz dispositivos adecuados Dpara
1

vrote arlo duranise el trataniento nor ealor transitoerio,

%2l como por nrotzceidn cubriéndolo con disipadores de

calor o wor tpanitollado, y esbo depends de la confisura-

clé ~sondtrica ¥ de las proniedsdes fislcas particulares
,da loz aataricles usados nara ol articulo y en el mismo.

! neno risulie evidents de la anbtorior descrincidn,
el a@pacio cexralo estd obiuralo con wespseto a la atnds-
Pars. Lo%0 smeantiza owe la ersda térnlca procedents de

1ag banmeratwras clevadas transitorias es diri; cida undfor—

o

pementa ol articule ds monufactura o a parusz selecclonas
cos cal axticule de manufiotura, y puede ser coanirolade

- .

2jo, 4z una nanere confiable y re-

f&)

: ] .
en susn afscton 42

yrodueillo. Sin dal asnzeio ceryado y obiurado, el trava-

'nierio tandarfa 2 estar ovieat:do dirsccionalnente o a no

{u

gep wifoman ¥, on 1o nayorfu e log cuzos, lo incepaci-
Cand e poner bajo praaibn la sona ds tratwmilento a pre—
siopes puperiores a la abnosférica, o la expansidn inme-
iiota dsl oos cullonte el dener luger la inicisoidn de la
penccibn, carian sor rasultedo wna transferencia de ener-
ke nara afectuar la ssparacidn de

los salientss sudemiluos. Aderdz, como anteriormente se

3

s inicaGo, deds labs suiacios obiertos dentro del ec~

lacio cerradlo rodsando o logsmlientes supezfluos en ol

..

phfoulo 48 anprlzovula, pard wus sean sficaces las tom—
PerainLs caze0s38 olevadzyu transitorias., L1 espaclio ce-

vredo 1 obturato sliaing las reacclonss extralias o secun-

I
Lu
7o

1
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dariasz, tales como con al aire.
Bn los caszo:z on qus Ss usen alibas onerylas, couo co%
metalas Terrosos, S2 Lo conprobvado .ue 20 deseable Lijar
8l articulo a ser itrabtzdo dentro del ezuacic cerrado para
assaurar la uniformidad del trotaniento y para ovitur do-
flos al articulo. Adends, se ha comprobado . u:s o3 deceanle
usar una cdmara que generwlimenta conbornes las dinsnsios-
nes exterlores del articulo de nanufaciure a la mansre de
un molde, ¥y svitar esnacios ablerbos sxcssivamente sran—
des, dentro del espacio cerrado y obburaio, qus rodeen el
articulo de ranufactura, cuando las -enersias térmicas scn
eltas.
Un tipo pref:zrido de awnaz2to o sguino usado an 2l

procadimiento vrefarido del presembe inviicto coiprande:

(a) una cdmara con naredas yue Jefinen un 2zpaclo cevrad
guseantible Ce ser obturado con rasnzcto a l.a atnésTara

¥y capaz de soportar preslongs y bemperaturady asiosas ele*

'z

vadas transitorias; (h) medios de acciomsilsnto uls aceic-
t

nan al nenos un »igidn consctade npor unes priasres edios.

de condueto @ la cdnara, el cusl nrovorcions las Hresio-

nes d2 atarinl gassoso elevadss dzatro del elspacie carpu-

do y obturcdo de la cdmare coupadindenleo un weberdul sso-
g0 dentro del sspaclo cerwwdo y obluiado; () unod So:iume|

i
dos medios de ccrducto cousctados o la cluwrs Lura DLrOLoL-

cionar un material wazsoso dentro dal sapaclo csrrado y
obturado; y (d) medlos conzciudos con la cdiwra poia ini-
clar en el naterial sassoso comprinido nroviito ot 1 cde-

-
i

oy B ooy ey el ol .
avadus tovoaliorias

mars obturada tomperaturas gassosus 31

dantro de la cdic.a obburada. Unw caructsenlstica lmnoriton—

te de esto squino won log nedios G weclonniilsnto (1o Lu-

- 33 -
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‘oon acttsr 2 un siatén pama propcvelonar nrosionss eleva

%

-

Gag en un material cassozo domtro dcl ospacio cerrado.
gL‘llo 2uede efzctunive nedlantez wn niztén acclonado mecd-
&

fnicw, Lidxdulica o neundiicininnta 19, como se ha ilustra-

A\ %2

JGo oz Lo B 4. Tombidn s oapraciard we los nedlos de
L imibn DunlEl S provisios sn waa cdmara separadd como ¢
ha ilusizado em la 2ig. 5. asi, ge ha provisto wn wiatén
;1*ume 3¢ en une cdmara cilindrica 29 provista ds una tu-
\bo'is 31 ue oubla an Lo cdnmara 29 o unr lado del pistén
10 ‘3C. dn el lado opuento del L t2%6n 30, ss ha provisto una
iuu smda twbsnia 32 provista de una tuberla de entrada 33
:ccn unn véleula 34 {que dobe considernrse coszuwrada iniclal-

"t

. A - ampae s e P Zz - "
nante) (v entra en la cdini 35 dssde la cdmara 29. 3e

©

s
¥
1
3
9
b ]
-
]
o
(o]
&
5
H
v
£3
Wt
&8
O
O
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.; l
! -1
I
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{o
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snyvosea en el

e a

15 f'.Lz;.c‘;o susenlor da la cdmera 35. In el lado ojussto de la
chaara 35, una bujla 37 u otrow medios de encenaido entrai
en la cimara 35. La bujiu 37 estd consctada a un sistema

:eléctrico adecuado, tal come wn transformador U de 5.000
voltios, estando conocivado un terminal del lado de alta

20 bensidn & la maga ¢ y esvando conectado el otro terminal

?a lu bujla 37, ¥y ol lado de baja tensibn a una fuente de
fcorr‘ents d2 50U cielos y 115 wolbios a travéds del inte-
i rrupbor 3.

; i3n funcionamianto, e provoicionsz uswalmente un ma-

2h “ferial gosaeoso inflanmable o susceptible de descompouicidn

len low easpacios cerrados 29a y 3%a de las clmaras 29 y 35,
Gue hacs gue el pigtén 30 esté en lu posicidn (e). Se cie

rre la vilvula 34 y se mueve luego ol pistén 30 a la po=

isicibn (d) para comprimir el sas en el esnacio cerrado

30 352 introduciendo un segundo material gaseoso neundtico

OUP%C.)IBI'Y |
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e . —— i, . . % - m s



10

15

20

25

30

T=6mbY

o un meterial lfiquido hidriulico en la clmara 29 a travéaih
de la tuberfia 31. Se completa el encsndiuo de la composim|
cibn inflamable acclonando el interruptor S 0 se usa un |
iniciador adecuado de la descomposicidn en lusar de la
bujia caso de ser mnecesario. Por ejemplo, se sustituye la
bujia por un cebo detonador de alto explosivo corrients,
gue 3e hace detonax éléctxicamenme Para prouuclir una on-
da de choque que & su vez iniciard la descomposicidn de
los poses, tales como de acetileno, mantaniaog bhajo pre-~
gidn elevada dentro del espacio cerrado.

En el funcionumiento preferide del squipo represen—
tado en la Fig. 5, se introduce uns composicidn gaseosa
inflamable y combustible a travis da lu tubsria 33 con
la valvula 34 ablerta, en los agspacics cerrauos 29a ¥
35a. Se clerra la vdlvula 34 y luego se accionw ol pistén,
30 desde la posicidén (¢) a la posicidén (d) para comprimir:

la composicidn gaseosa inflamable.

Pusden usarss varios medios de cierre para la céma-|

|
ra 35, lu cual puede ser esencialmente de cualguier for-

ma. Se prefiere gue los medios de pistdn usados en el apa:
rato del presente invento gean de seccidén transversal cir-
cular; no obstante, pusden usarse con buenos resultados

otras formas ue seccibén transversal del pistén.

La Pig. 10 ilustra el uso de una fusrza F desarro-
llada exteriormente para proporcionar una tempsratura ele-—
vada transitoria adiabdticamente. La parte 51 que tiens
sallentes superfluos ss situada en un espacio cerrado y
obturade 52 deniro del cilinuro 53, y una pared comprende
un pistén flotante 54. 3e introducen gases activos o iner;

tes en el espacio cerrado y obturado, por la lumbrara 55

- 35 -
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1
‘a través de la pared del cilindaro 53 por medio del conduc

éto 56 que se gbre o se clurra, selacitivamenve, mediante 18
ivéivula »T. La uerza F aplicade exteriormente mueve ul

?pistén libre b4 hacia la parte 51, eiactuando con ello la
Ecompresién adisbdtice del zas, la cual proauce altas tem-
Eperaturas transitorias. Con e3to se separan los salientes
%superfluos de la parte bl. El anillo de tope 58 garantiza

%que el pistén 54 no efectuard una carrers excesiva, evi-

iténdose con ello dafiar la parte 5l. Se ha provisto una

i

‘placa 59 de clerre y sujscidn de herramienta pura sujetar
]

H

ila parte vl, ¥ se efectia una obturacidén ae sujscidn, por
'ejemplo, mediante un blogue de cufia deslizante 60.

La FPig. 11 representa uns prolongacién de la estruc

0
i

itura repressniada en la Fig. 10, en que la fuerza F 86 Ob-
tiene por aplicacidén de presiones oxplosivas al pistén 1li-
‘bre 54, por conbustidén de un zes oxidable y de un gas oxiw
dante introducidos por separado en la cdimara de combustién
6L por lumbreras 62 y 63 vor intsrmedio de conuuctos 64 y
6y, respecihivaments, que @8 abren o se ¢lerran, selectliva-
:menme, mediante vilvulug 66 y 6, respectivamsnte. la mez-
%ola compustible s¢ inflema mediante la bujla 63. Se apre~
foiaré gue en las Figs. 10 y 1l la fuerza F no estd aplica-
%da airectensente & la parte 5L. En vez de ello, se producs
Ela energla tdmica transitoria deseada por compresidén adig
Ebétioa.
E La Flg. 12 es otra forma mouiricada ue estructura pg
%ra gometer la parte 7L, colocada y situada en el espacio
Ecerrado v obturado T2, a temperaturas slevadas transito-
Erias as acuerdo con el presente invembo, pPoro en gue =6

%efectﬂa wna iniciacién de la combustidén por autogénesis o

i
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autoencendido auniabdticamente, por elevacidn externa de
la presidén de gas hasva el punto de inflamacién de la mez
cla combustible introducide en la cdmara 72, como por lum

breras 73 y 74 a través de conductos de combustibn 15 y

76, respectiveamente, y controladas selectiveamente por val-

]

i
vulas 77 y T8, respectivamente. Se aplice & la mezcla com-

bustible unu presidén de encandido pravio aplicando la fuqé
za F’al pistén 79, que lo empuje hacisa la parte 71, en el
cilindro 80, formada por las paredes gue definen sl espa-
clo cerrado y obturado 72. EL encendido tiene lugar en un
punto en el movimiento del pistén 79 en que el aumenbto de
temperatura induclido adiabdtlcamente en la mezecle combus-
$ible alcanza la temperatura de autoencendido de la mez-

cla combustible especificae. usada. El enillo de tope 81 im

plde que el pisgtén 79 efectie una carrvera excesiva, evi-

tando con ello dafios accidentales a la parte Tl. |
A continuacibén se d4 un ejemplo que ilustra el uso E
de la compresién adisbatice de un gas para desbarbar o |
quitar rebabas de wna parte idéntica ilustrada en el Ejeg%
plo I. ?
EJEMPLO VII ‘?
Usando el asperato representado en la Fig. 10, se :
dispuso un pistén 54 de policarbonuto en un cilindro de f
acero 53. Se proporciond una atmésfera de oxigeno a 1
kg/Cm2 absolutos en el espacio cerrade y obturado 52 en
el que estaba la parte 51L. Se acciond el pistdén 54 apli-
cando bruscamente una presidén de gas de 77 kg/cm2 al pig-
t4n 54 para comprimir el oxfzeno en el espacio cerrado y
obturado 52 a 42 kg/ecm? absolutos. Le relacibén de compre-

sidn era de aproximademente 40 & 1. Se couprobd que la
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jo el nfmevo 723.052, se acoxe & los beneficios del arti-

- wendan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

"de Imvencibn en ispalia, por VIINTE afies, son los siguien-

‘cluyendo rebabas y bordes agudes no deseados, en un arti-

iparte Bl eva eficazmente desbarbhade.

: capente ilustrative del vresente invento, y que el pressns

N e 3 * 2 3 e
elevadas btransitorias; (b) meaios de accionemisnto cue ha

Debe entenderse gque la anterior descripeidn gs. Gni-
te dnvento debe considerarse linitado solumente por las
relviniicaciones de la ilota adjunta.

La pregsents solicitud que corresponde a la formula-
o en msbados Unldos de Amdrica con fecha 6 de Junio de

1.967, bajo el nimero 643.890 y 22 de Abril de 1.968, ba-

culo 51 del vizente Ziztatuto sobre FPropiedad Industrial.

RUIVIZUICACIONES

Los puntos de iunvencidén propia y nueva yue se pre-

tes:
l.~ Un aparato para la eliminceidn de salientes su-

perficiales superiluos Ge sesccidn transversal delgada, in

culo de menufactura de una seccibn transversal mucho nds
sruesa, habidndose producido los salientes como resulta-
do de lus operaciones de coniormacidn o fabricacidn por
las que s2 forma el articulo de manufactura, gue compren—

de

(a) wa odmara con paredes ¢ue definen un espacio ce-

rrado suscentible de ser obturado con respecto a la atmés-

;.

fera y capaz de sozeriar preclones y temperaturas gaseosaT

1
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cen actuar al menos & un pistdén conectado por unos prime-—!
ros medios de conducto a la cdamara, el cuwl proporciona |
presiones de material gaseoso elevadas, dentro del espacié
cerrado y obturado de la cdmara, comprimiendo un materiali
gaseoso dentro del espacio cerrado y obturado; (c) unos !
gegundos medios de conducto conectados a la cimara parsa E
proporcionar un materisl paseoso dentro del espaclo cerra%
do y obturado; y (d) medios conectados a la cémara para f

iniclar en el naterizl geseoso comprimido, provisto en ]ai
cémara obturada, temperaturas gaseosas elevadas 'brz-:',nsi‘co-ng
rias dentro de la cimara obturada.

2,- Un aparato segln la reivinulcacidn 1, en gue
log medios de accionamiento y el pistén estdn separados

de la cdmara y conectados nmeciante un conuucto.

3.= Un aparato sesfin la reivindicacién 1, en que
los riediog de accionariento vy el pistén forman una tapa
para la cémara. i
4.— Un aparatc para la eliminscidn de salientes su-
perficiales superiluos de seccidn transversal delgada en i
un articulo de nmanufactura. '
Tal y como se ha descrito en la lemoriz gus antece~
de, representado en los dibujos que se acompalian y pars |
los fines especiiicados. %
Ista Llemoxis consta de treinta y nuveve hojas escrl-
tas a maquina por una sola cara.

Madrid,

P. A

Alfafto, de Eizpourv
Fe zllﬁig;Z:i/
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