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MIMORTIA DESCRIPTIVA

Beta invencibn se refiere a la texturizecién de hilos
nultifilemento termofijables por medio de técnicas de falsa

t0r516n.-----------v---------—-..........

la presente invencién se caracteriza por la manera progre
8lva y uniforme en gue se tuercen conjuntamente dos cabos de
hilos multifilamento no torcidos para formar wn hilo toreido
de dos cebos., Le transicién de filamentos no torcidos subs-
tancislimente parelelos a la condicidén torcida con dos cehos
gse realiza en una pluralided de fases o etapas. Ia disposicién
de reunibén es tal que se introducen algunas vueltas de torsién
por unided de longitud en la primera fase, se introduce un ni-
mero algo mayor de vueltas de torsidén por unidad de longiltud
en la segunda fase y aesi sucesivamente hasta le fase final en
gue queda introducido el mimero total de vueltas de torsién
por unided de longitud. Debido a la transicién gradual de la
condicidén destorcida a la completamente torcida, el &ngulo
inicial de separacibén de los filamentos respecto & la di-
reccibén lineel del trayecto del hilo es pequefio, y esto tiene
la ventaje de eviter los enredos, nudos o gatas y otras irre-
gularidades que se producen cusndo losg filamentos del hilo se
hacen pasar demasiado répidamente de la condicién no torcida

alatorcidao"-"---“----——-——n—n—un--

La reunién de los hilos multifilemento no torcidos en la

forma totalmente torcida de dos cabos se realiza por medio de
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un dispositivo que impide o limita que la torsidn retroceda
hilo atrés., Este dispositivo puede considerarse, mirando hilo
edelante desde la fuente de hilo no torcido, como un disposi-
tivo de reunién o puede considerarse, mirando hilo atrés
desde el dispositivo de separacibén de los cabose de hilo; como
una barrera o inhibidor de la torsién, Cuendo el dlspositivo
se considera como una barrera o imhibidor miraendo hilo atrés,
el hilo de la primera fase del inhibidor de torsidén tendré
menos vueltas de torsién por unided de longitud que el hilo
de delante del mismo y, en las fases siguientes sucesivas
hilo atrés del dispositivo inbibidor de torsién, el nlmero
de vueltas de torsién por unidad de longitud se hard cada vez
menor hesta que en el extremo de hilo atrés del dispositivo
de barrera a la torsién los cabos de hilo estén substanciel~

mente libres de torsidn, = = = = = = = - - -

Utilizendo dispositivos de limitacién o de barrera a la
torsién del tipo multifase descrito aqui, el aparato de tex-
turizacién puede hacerse funcionar a velocidades considerable
mente més altas dado que los cabos simples no torcidos de
hilo se relnen y tuercen uniforme y progresivemente y sin cam
bio brusco de direccién, por lo gue se evitan los enredos
que tienden g producirse cuando la transicidén de la condicién
no torcida a torcidae se hace demasiado briscamente, = = =~ = =

La presente memoria expone varias formes diferentes de
dispositivos multifase de reunién o de barrera a la torsilén
Cada uno es eficaz pare limiter, en una pluralidsd de fases,
el paso de la torsiém hilo atrés, por lo que, cuando se con-
sidera mirando hilo adelante, la transiocién de los filemen-

t0s desde la condicidén peralela no torcida a le condicién
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de dos cabos torecida se hace uniforme y progresivemente, — = =
En 108 plancs GneX0S: = = = = = = = = = = - - - - = = -

la fig. 1 es una ilustracidén esquemdtica de un sistema de
texturizacién que incorpora uwne forma de dispositivo multi-

fase de barrera a la torsién segfin la presente invencibn; - -

la fig. 2 es una vista en planta fragmenteria y ampliada
de los rodillos cruzados del dispositivo de barrera a la tor-

8ibén, miraendo hacia abajo a lo large de la linea II~II de la

la fig. 3 es una vista fragmentaria, en alzado frontal,
nirando & lo largo de la linea ITII-III de la fig. 2. Debe
observarse que los rodillos son en realidad de seccidén trans-
versal cirecular y que las secciones transversales ovales que
aparecen en la fig, 3 son debidsa el hecho de que la linea

de visidén III-III no es perpendicular al eje de ninguno de

la £ig. 4 es una vista fregmentaria, en alzado lateral,
g 10 largo de la linea IV~IV de la £ig, 2} = = = = = « = = =

la fig. 5 es una vista frontal de una forme alternativa

del dispositivo mltifase de barrera a la torsifng = « « = =

la fig. 6 es una vista lateral del dispositivo de la fig.

la f£ig. T es una ilustracidén en perspectiva esquemética

de otra forma de dispositivo multifase de harrera & la tore
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Blln, = = = = m - e m e C . ... ...-- -
En la fig., 1 se tira de dos cabos 12 y 13 de hilos multie-

filamento no torcidos y termofijables a travée del aparato

de texturizacidén o de falsa torsién por medio de dos pares

de rodillos de entrega 65 y 66 y se entregan.a través de me-

dios 71 y 72 de corredera mévil en vaivén a los rodillos de

En la £ig. 1 puede observarse el trayecto de los dos ca-
bos 12 ¥ 13 del hilo procedentes de las bobinas de suminisg-
tro 10 ¥y 11 hacia aebajo & través del dispositivo pretorcedor
14, por debajo y alrededor de los rodillos de gula 15, hae-
cia arriba, a través del ojete de gufa 16, alrededor del dise
posltivo 17 de ajuste de la tensién, sobre el rodillo de guia
19, hacia abajo a través del canal izquierdo 31 del ocelente=-
dor arqueado 30, a través del dispositivo multifese B de li-
mitacibén o de barreras a la torsién, hacia arriba (como un
hilo toreido 18 de dos cabos) a través del canal derecho 32
del calentador 30, sobre y alrededor de los rodillos de
reenvio y de guia 42, 43 y 44, hacia abajo hacia el disposi-
tivo de seperacidén S y entonces (como cabos independientes
12 y 13 de hilo texturizado) hacia los rodillos de entrega
65 ¥y 66 y hacia los rodillos Ge toma T3 ¥ Tde = = = = = = =

En la regifén de entre las bobinas de suministro 10y 11
y el lado de hilo atrés’del dispositivo B de barrere a la
torsién los cabos 12 y 13 del hilo estén sin torcer y sus
filamentos quedan substancialmente planos y paralelos, Es en

esta forma que los cabos 12 y 13 de hile pasan primero a tra
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vée del celentador arqueado 30 de contacto. ILa razén de ha-
cerlo asi y las ventajas no obvias que se derivan de ello se
desocriben en la solicitud nortesmericana de Emil J. Berger Jr.
titulada "Precalentamiento en la texturizacidén de hilo" que
corresponde & la solicitud de patente presentada en Esﬁaﬁa

con fecha 7 mayo 1968 por “"Aparsto y método para texturizar

hilo“.-- ----- - OER G @ D D AR R N UP G SR G 00 W R W0 o = wm D

' Entre el lado de hilo adelante del dispositivo B de
barrere a la torsibén y el dispositivo de separacién S se tuer-
cen conjunteamente los dos cabos 12 y 13 de hilo formando el
hilo de dos cgbos que se ha designado con 18. En el disposi-
tivo de separscién S, los dos cabos son separados y se hacen

pasar por sSeparado a los rodillos de toma T3 ¥ Tde = = = = =

Como ya se ha indicado, la novedad de la presente ine-
vencidén concierne principalmente a la maners en que se trans-
formen uniforme y progresivamente los filamentos no torcidos
de los dos cabos de hilo hasta alcanzer una condicién fuerte-
mente torcida. Este resultado final se aleanze por medio de
un dispositivo multifase B inhibidor o de barrera a la tor-
sién que impide o inhibe progresivemente que la torsién
corra hacia atrés. En le presente solicitud se exponen varias
formas de dispositivo B. Una forma es la de un par de rodillge
cruzedos, ilustréndose esta forms en las fige. 14 2, 3 ¥ 4.
Une forma elternativa del dispositivo multifase de barrera
& la torsibén se represents en las figs. 5y 6 ¥y a¥n otra for-

ma 86 representa on 18 fige Te = = = = = w = = = = = 0« = -

Cedea una de les diversas formes de dispositivo multifase
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de barrera a la torsidn representado y descrito em larpresen-
te solicitud alcanza una transicién uniforme y progresiva
desde la condicién desprovista de torsién a la condiciln
fuertemente torcida, segin se ve mirando hile adelante, Do~
bido a la manera uniforme y progresiva en que se transforman
filementos paralelos no torcldos en un torcldo hellcoidal
apretado que tiene un #ngulo de por ejemplo 452 se evitan
los enredos o gatas que tienden a formarse cuando se tuércen
hilos conjuntamente de forms brusce. Como resultado de ello,
pe eliminan los esfuerzos gue tilenden a hacer que el hilo se
rompa. EL hilo torcido de dos cabos resultante que peasa a
través de la zona de texturizacién estd fuertemente apretado,
comprendiendo filamentos muy adheridos con substancialmente
pocos, 8i es que los hay, filamentos dispersos. Como resul=
tado de ello, el aparato de texturizacién puede hacerse fun-
cioner a velocidades més altas sin el obstéculo de los es-
fuerzos del hilo ni las rupturas resultantes que de otra
forma tienen tendencis a producirse. Asl, se produce wn hilo

texturizado SupeI‘iOI'. ------- - A S as N en s W e W e M @

Como ya se ha indicado el dispositivo B puede considerqfa
se en dos aspectos, Puede considerarse como un dispositivo de
barrera a la torsién que impide o limita que la torsidén corra
hilo atrds del hilo torcido de dos cabos que se extiendé dea=
de el punto de separacibén S al dispositivo B. Puede conside=
rarse también como un dispositivo de reunidén de Ffilamentos
de hilo en el que se reunen los filamentos paralelos no tor-

cidos de los dos cabos 12 y 13 del hilo, que se acercan al
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dispositibo B en la direccién hilo adelante, en un hilo 18

de dos cabos fuertemente t0rcld0, = = = c v c @ F m @ - - =

Serd conveniente considerar primero el aspecto del dis=-
positivo B como un dispositivo de barrera a la torsién que

opera para impedir el paso de la torsién del hilo 18 de dos

cabos a la regibén que queda hilo atrde del dispositivo By = =«

En les figs. 1-4 el dispositivo B comprende un par de
rodillos cruzedos 81 y 82 dispuestos lateralmente y separados
verticalmente, montado cada uno con posibilidad de rotacidn
libre en un soporte 89, El &ngulo con que se cruzan los rodi=-
1llos no es critico. En las figuras se ilustran con un éngulo
de 902, Se tira de los cabos 12 y 13 del hilo hacia abajo a

trgvéé de un paso 83 de los rodilles cruzados y hacia arriba
a través del paso opuesto 84, limitendo los pasos el movi-
niento lateral del hilo a lo largo de los rodillos. Debido
al contacto con friceidén de los rodillos con los csbos 12 y
13 del hilo cuando se tira de éstos a través de los pasos 83
y 84 en la direccién indicada por las flechas P, el rodilloe
superior 81 y el rodillo inferior 82 se hacen girar en les
direcciones indicadas en las figs. 2«4 por medio de las fle=-

chasR.-— ----- WD G e M um N we W GE WD @v GE N Mx YR wm M S8 Ww w8

Se comprenderd que como resultado de las fuerzas de rota-
cién impartides a los hilos cuando se tira de los dos cabos

12 y 13, separédndolos, en el dispositivo de seperacién S, el
hilo 18 torcido de dos cabos gira alrededor de su trayecto
lineal a medida que laz torsién va hilo atrés desde el dispo=-

sitivo de separacidn S, En la figura se supone que el hilo de



5e

10.

15.

20.

25

dos cabos 18 tiene una torsién S, y la direccién de rotacién

del hilo de dos cabos se indica por medio de las flechas I. -

Congiderando los rodillos cruzados 81 y 82 de las figs.
1-4 como un dispositivo para limitar el paso de la torsidén
hilo atrés y mirando hilo atrés en el dispositivo, se obser-
vard que el punto del primer contacto de la torsién es un
punto 184 del lado de hilo adelente del rodillo superior 81.
En este punto 184 una componente del movimiento helicoidal
M de los filamentos del hilo es paralela al eje de rotacién
del rodillo 81, y, como resultado de la misma, la superficia
del rodillo 81 imparte una componsenite .de fuerza de resisten-
cia al hilo que tiende a inhibir la rotacién helicoidal del

mismo, Como resulbtado de 9110, el nfmero de vueltas de tor-
8ién por unidad de longitud hilo atrés del punxd;184 es ine
ferior. Esto se indica en las figs. 3 y 4. En un punto 185
del lado de hilo adelante del rodillo inferior 82, el hilo
18 de dos cabos de menor torsién tiene un eontacto adicional
con los rodillos, y eate contacto se¢ mantiene hasta que el
hilo deja el rodillo inferior 82 en el punto 186 del lado

de hilo atrés del mismo., équi tembién, una componente del
novimiento helicoidal de los filamentos del hilo es paralela
al eje de rotacién del rodillo 82 y se imparte al hilo una
fuerza de resistencia por medlio de la superficie’del rodi;lo;
que tiende a impedir la rotacién helicoidal del hilo. Como 7;
consecuencia, tiene luger un ndmero progresivamentevmenof

de vueltas de torsidn por unidad de longitud en,la reglén de
entre los puntos 185 y 186. Dado que la torsién; ahora subse
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tanciglmente menor tiende a correr hilo atrés se encuentra
con el lado de hilo adelante del rodillo superior 81 en el
punto 187 y aqui también una componente del movimiento heli-
coidal del hilo es axiel al rodillo superior 81. Como resul-
tado de sllo, se introduce resistencia adicional por medio
de la superficie del rodillo al movimiento helicoidal del
hilo y, como consecuencig hay una torsién sustancialmente

igual a cero o nula hilo atréds del punto 187, = = = « = = =

En resumen, entonces, los rodillos cruzados 81 y 82
impiden o limitan gque la torsidén del hilo torcido de dos ce-
bos 18 corra hilo atrés. Ie limitacién se impone en etapas,
esttableciendo fases o etgpas de torsibén menor. Una primera
fase pe extiende desde el punto 184 en el lado de hilo ade~
lante del rodillo superior 81 hasta el punto 185 del lado de
hilo adelante del rodillo inferior 82, Una segunda fase se
extiende desde el punto 185 al punto 186 del lado de hilo
atrés del rodillo inferior 82, Una tercera fase se extiende
desde el punto 186 al punto 187 del lado de hilo atrés del

Considersndo los rodillos cruzados 81-82 hilo adelante
como un dispositivo de reunilén, se observard que los fila-
nentos paralelos substancialmente no toreidos de los cabos
12 y 13 de hilo se transforman graduel ¥ progresivemente en
un torcido spretado de dos cabos que tiene un &ngulo en el
lado de hilo adelante del dispositivo del orden de 452, Pero
el édngulo de primera salida de los filamentos no torecidos
respecto & la direccidédn del trayecto lineal es pequefio, y

luego sumenta gradual y progresivemente. BEsta técnica produce
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un hilo torcido de dos cabos en el cuasl cada cabo comprende
filamentos fuertemente epretados y adheridos con algunos fie-
lamentos dispersos, =i los hay. Los filementos de un cabo no
se enredan o se entretejen con los filamentos del otro cgbo
¥y cuando los dos cebos Se separan en el dispositivo de sepsa=-
racién S la separacidén es limpia y sin esfuerzos transversg-
les., ILa tensién en los dos cabos permanece substancialmente
igual y el punto de separacién permenece relativemente f£ijo.
Asi, por lo menos en algunas instalaciones, no seré ya nece-
sario proveer medios de gufa 63 y 64 que, mientras permane~
cen con un espaciado fijo uno respecto a otro, se mueven la-
teralmente hacia atrds y hacis adelante en respuesta a los
cambios de tensifén de un cebo respecto a otro pars camblar.
las posiciones de los cabos separados respecto a los pares
de rodillos cénicos 65 y 66. Un dispositivo de separacién
del tipo acabado de mencionar se ilustra y se describe en la
policitud de patente norteamericans de Williem Kirk Wyatt,
titulada "Medios de separacién de hilos%, preseﬁtada el 17
de junio de 1965, con el nimero 464,797, cedida al titwlar
de le presente solicitud y que corresponde a la patente es-
pafiola 328,066, presentada el 17 junio 1966, por “Aparato
pare modificar filamentos de hebras termoestables". Si bien
pueden no requerirse ye medios de gufa gue Se muevan en resw
puesta a los cembios de tensién, el empleo de pares de ro-
dillos cénicos, tales como 65 y 66 puede ser alin deseable
dado que por el ajuste del espaciado entre los medios de
gufa 63 y 64 puede ajustarse la velocidad a la oual se tira
del hilo a través del aparato. Per6 donde tal ajuste no ge
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considere necesario, se prevé que los medios multifase de

barrera & la torsién descritos aqui harédn posible, por lo
menos en ciertas instalaciones, emplear rodillos de salida

cilindricos en vez de CONiCOB, = w = = = = = = = = - = - -

Bn las figs. 1-4, el hilo torcido 18 de dos cabos ge
ilustra como teniendo una torsién = le derecha o 8. Cuando
deba darse al hilo a texbturizar une torsidn s la izquierda o
Z, el dispositivo de rodillos cruzados se hace girar en 902
en cualquier direccifn, respecto a la ilustrada en las figs.
1=4 y el hilo se estira = través de los pasos opuestos 85 y
86 de los rodillos cruzados 81-82, Este desplazamiento en
902 de las posiciones de los rodillos cruzados 8l y 82 es
necesario para que los filamentos del hilo queden paralelos
2l eje del rodillo inferior 82, y no en circunferencia res-
pecto a los mismos como sucederia si no se realizaras el des-
plazemiento en 902, Cusndo el hilo se estira alrededor de
un rodillo giratorio de tal modo que el trayecto helicoidal
quede en circunferencia respecto a la superficie del rodillo
no se impone resistencia sobre el hilo para limitaer la rota-
cibén helicoidel de la torsibn, y la torsibén puede pasar

en vez de quedar inhibida, = = = = « = = = - w " - w "= -

En las figs, 5 y 6 se ilustra una forma alternative
del dispositivo multifase de barrera a la torsién. En las
figs. 5 y 6 una esplga de dlémetro grande 94 y una espiga
de diémetro menor 95 estén montadas sobre un soporte ajusta=
ble 90 debajo del extremo inferior del calentador 30 en po=
siciones tales que las espigas 94 y 95 queden alineadas con

el eje del calentador 30, Le espliga 94 tiene una ranura -

muler de un difmetro tal que los lados opuestos de la ramure,
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identificados como 194 y 204 estén alineados con los canales

.31 y 32 del calentador 30, Ia espiga’menor 95, situada debajo

de la espliga 94, estd monteda en una hendidura 96 y su posi=
cién puede ajustarse veriticalmente, para ajuster con ello el
éngulo del trayecto del hilo entre el punto 194 y la espige

95 y también el dngulo entre el punto 204 y la espige 95, = ~

El hilo es arrollado de la manera mostrads en la £ig. 5.

Los cabos multifilamento 12 y 13 no torecidos y substencialmen~
te planos y paralelos procedentes del canal 31 del calentador
entran en contacto con la ranura de la espiga 94 en un punto
294 del lado de hilo atrés, entonces pasan por debajo y alre--
dedor de la espiga 95, luego entran en contacto con la ranura
del pasador 95 en el punto 194 del lado de hilo adelante, y

luego pasan bacia arriba y entran en el canal 32 del calenta-

Durante el funcionamiento, considerando el dispositivo
de las figs, 5=6 desde el lagdo de hilo adelante, a medida que
la torsién del hilo torcido 18 de dos cabos circulante trata
de moverse hilo atrée se halla primero una resistencis a su
rotaéién helicoidsl en el punto 194 y, como resultado de
ello, se disminuye el nimeroc de vueltas de torsidén por uni-
dad de longitud en la regién de debajo del punto 194. Se im=
parte una componente adicional de resistencia al hilo que se
tuerce helicoidalmente por medio de la espiga 95 y, segin
ello, en la regibén de entre le superficie inferior de la es-
plga 95 y el punto 294 del lado de hilo atrés de la espiga

94 se da una disminucién del nimero de vueltas de torsién por
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unidad de longitud. Otro runto de resistencia es el punto
294. En este punto, se elimina lo que queds de la torsién
finel e hile atrés de la espiga 94 estén sin torcer los dos
cabos de hilo 12 y 13 ¥ los filamentos quedan substancialmen-
te planos y perelelos en el canal 31 del calentadore = = = =

La figura T ilustra adn otrs forma de dispositivoe mule
tifese de barrers a la torsidén, En la figura 7, cuando la
torsién del hilo torcido 18 de dos cabos intenta retroceder
hilo atrds, encuentra primero le espiga 101, luego la espi-
ga 1oé, luego la gula 106, luego el dispositivo de ajuste

‘de le tensién 107 y finelmente la gufe 108. Ias espigas 101

y 102 estén montadas en el cabezal ensanchado 103 de un
espérrago 109 que tiene un véstago fileteado 104 que lleva
une tuerca de palomilla 105, ILas espigas 101 y 102 son equi-
distantes del centro axiasl del espérragoe 109 de medo que la
rotacidén del esplrrago 109 ajuste las posiciones de las es~
pigas 101 y 102 respecto al trayecto del hilo., En los ple-
nos, el ajuste del espirrasgo 109 en el sentido contrarlio el
de las agujgs del reloj sumentaré el éngulo de desviacién
del hilo 18 de dos csbos respecto al trayecto lineal del hile
por delente de la espiga 10l. Cuanto meyor es el éngulo en
la espige 101 mayor es la resistencla ofrecida &l paso de la
torsibén cuando intenta correr hilo atrés, y mayor es la dis-
ninucidn del nmero de vueltas por unidad de longitud del
hilo en la regién de entre las espigas 10l y 102, La espiga

102 introduce resistencia adicionsl a la torsién, de modo
que bilo atrés de la espiga 102 se reduce adicionalmente la

torsibén del hilo. En los medios de guig,los ge halla aln més
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resistencia al paso de la torsibn. Ia resistencia en 106 es
considerable, debido al &ngulo de doblado del trayecto del
hilo en este punto, y debido al hecho de que la gula 106

no es una superficie giratoria. Asil, la torsién hilo atrés
de la gufla 106 es muy reducida. Cuando ¢l hilo pasa sobre la
rueda de teneién- 107 se produce una nweva reduccién del nie
nero de vueltas por unidad de longitud y en la espiga final
de gufa 108 se elimina substancialmente toda la torsibén de
modo que 10s cebos 12 y 13 de encima de la misma estén subs~

tancialmente 8in torsidn. = = m = = = " = " = - - -w - - -

Si el dispositivo de barrera a la torsién o de limita-
cifn a la torsibn ilustrado en la fig. 7 se considera athé
como un dispositivo de reunién de hilos, se observari que
se da a los dos cabog 12 y 13 de los hilos entrantes no tor-
cidos multifilamento substancialments paralelos primero un
nuy ligero grado de torsién entre la gufa 108 y el disposi-
tivo tensor 107, luego un muy ligero incremento de torsién
entre el dispositivo tensor 107 y la gufa 106, luego un in-
cremento substancial del grado de torasién entre la gufa 106
¥ la espiga 102, otro incremento de torsién entre la espiga
102 y la espiga 101 y un gredo finael de torsién hilo adelante
de la espiga 101, = = = « c m m e m mmm e - .- - -

Se observard que la presente invencién proporciona me-}
dios para reunir dos caebos de hilo multifilamento em un hilo
de dos cabos de modo que se evite el enredado o entrelazado
de los filamentos de un cabo con los del otro. Los disposi-

tivos de reunién toman los hilos paralelos entre s{ y enton=
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ces permiten gradualmente que los filementos se tuerzan mien-
tras estén bajo tensibn. Como resultado de ello cada cabo es
une unided en haz spretado sin substancialmente filementos dig
persos. ELl ligero grado inicial de torsifn se awmenta entonces
escalonadamente hasta que se alcanza el grade final de tore

GibR, = = == = m === ceemm -

Si bien la téenica de reunidén multifase puede emplearse
gin precelentar los filementos paralelos no torcidos, la uti~-
lizacibén de un precalentador para los filamentos no torcidos
en combinacidn con la técnica de reunién multifase deserita
aqul permite que el aparato de texturizacién funcione a ve-
locidades muy oconsidersblemente superiores que las que han
sido permisibles haste ashora utilizando aparatos y métodos
de la técnica anterior. La utilizacién del precalentador es
particularmente ventajosa cuando el deniexr del hilo es rela-
tivamente grande, por ejemplo 70 deniers pars cada cabo. En
tales capsos se ha producido un incremento del cincuenta por
clento de la velocidad a la que se tira de los cabos de hilo

a través del aparato de texturizecifn, = = = = = = = =« « =

En algunos casos, puede ser deseable introducir una for-
me conocida de dispositivo de control de la tensibn en el
trayecto de los cebos de hilo no torcido entre el canel 31
del calentador y el dispositivo de reunién B. Tal dispositivo
ge indica en los planos por medio del recténgulo de trazos
120, Por medio del dispositivo 120 de control de la tensién
puede hacerse relativamente baja la tensién de los filemen=

t0s calentados no torcidos en el canal 31, al tiempo que mane
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tener una cantidad considerable de tensién en los hilos tor-

cidos hilo adelante a partir del mismo, = = = = = = =« = = -

Si bien se han descrito con algin detalle realizaciones
preferidas de esta invencién serd evidente para el entendido

en le meteria gue pueden realizarse varias modificaciones

sin salir de la invencién tal como se reivindica a continua=-

Clfh, « = = s r - cr e M e, cm e ... - -—--

N O P A

Se declaren de novedad y propledaed para Espeafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: = = « = =

REIVINDICACIONES

l.- Procedimiento de textwrizacibn, carecterizado por
(a) proveer dos cabos de hilo multifilamento cuyos cabos son
pretorcidos al iniciar la operacilén pare former un hilo de
dos cabos que tenga un nimero determinado de vueltae de
torsibn por unidad de longitud, (b) tirer del hilo, (o)
en un punto de hilo atrés respecto al punto de tiro 0
traceibén separar el hilo de dos cabos en cabos simples,
(d) en un punto de hilo atris de dicho punto de separacién
tomar los dos cabos de hilos muliifilemento, parale15s,
substancialmente planos y no torcidos y aplicar a los mismos
un ligero grado de torsién pera formar un hilo de doé éabos |

ligeramente torcido y luego, en puntos de hilo adelante suw

cesivos, aumentar progresivamente el grado de torsién hasta

que se obtiene el grado final de torsifn, = = = « « = = =«
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2.~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1, carascteri-
zado porqus los dos cebos de hilos no torcidos se calientan

antes de gplicar el ligero gradc de torsiln, = = v m = = = =

3.~ Procedimiento segfin le reivindicecién 2, caracteriza-
do porque se calienta también el hilo que tiene el grado fi-

naldetorsiéno""'"""'"’"",'---'-n - e um om N e a» =

4.- Procedimiento de texturizacién, en el que se separa
0 divide un hilo toreido multifilemento de dos cabos y el
toreido tiende & correr hilo aitrés, caracterizado porque
comprende las etapes de imponer, en un primer punto sobre el
hilo, hilo atrés del punto de separacién, una resistencia
que 8e opone & la rotacién helicoidal de la torsién pera im-
poner une limitecién parcial al movimiento de la torsién,
hilo atrés, para disminuir con ello el grado de torsién
hilo atréds de dicho primer punto, y luego en uno o m&s puntos
adicionales, hilo atrés de dicho primer punto, imponer resis-
tencia adicional pera imponer resistencie adicional para dis-
ninuir més el grado de torsién hasta que sea substancialmente

n‘ﬂ_a._‘--——--u--u-c——--u‘—---n---—--

5.=- Procedimiento segin la reivindicacidén 2, caracterizado
porque los dos cabos de hilos no torcidos que se calientan
antes de la aplicacidén del ligero grado de torsién estén a
une tensibn relativemente baja y porque la tensién se aumenta

antes de que empiece la torsifn., — = = = = w = = w w . - - -
6.~ "PROCEDIMIENTO DR TEXTURIZACION": = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se deseribe y reivindica en la presente
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memoria que consta de dlecinueve hojas, foliadas y mecanogre-

fiasdas por uns sola de sus caras, y de cuatro léminas de di-

bujos que la ilusatran,
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