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MEMORTA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN

ESPANA POR: "METODO DE FABRICACION DE TINTA MARCADORAM A

NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, S.i, £ POMICILLIO EN MADRID

CALLE DE RAMIREZ DE PRADO 5
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Este invento se refiere a tintas marcadoras y parti-
cularmente, si bien no exclusivamente, & tintas marcadoras de
composicibn que permite su aplicacibn satisfactoria a cables
eléctricos con aiglamiento o cubierta de pflietileno para fi-
nes de identificacidn, marcacidén y coloreados

De acuerdo con el invento se provee una tinta marca-
dora que comprende>un aglutinante de polietileno en particulas
y uno o varios pigmentos coloranteSen un medio de dispersibn
liquido.

En una forma preferible la tinta consiste en una dig-
persidn de polietileno y pigmento en un medio drganico, siendo
el polietileno insoluble en el medio a temperatura ambiente,
pero soluble a una temperatura elevada. Para la preparacidn,
polietileno de baja densidad (indice de reblandecimiento en fu-

sion de 1 a 20) se disgelve, en concentracién de hasta 10% en
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2.
peso en el medio caldeado tal como un hidrocarburo aromdtico.
Se asegura la completa solucibén manteniendo el medio a tempe~
ratura elevada durante un perfodo de tiempo adecuado. La so-
lucién se enffia répidamente y batido muy ripideo, por ejemplo:
3000 a 5000 r.p.m., para dispersar las particulas de polieti-
leno precipitadas y evitar la formacién gelatinosa.

El proceso de enfriamiento y batido a alta velocidad
influencia la calidad de la dispersibn final con respecto a la
viscosidad, sedimentacién, esponjamiento y tamafio de las parti=
culas de polietileno.

El esponjamiento del polietileno en dispersibn y por
lo tanto las caracteristicas de viscosidad y sedimentacién de la
dispersién pueden también controlarse afiadiendo un diluyente que
no sea solvente del polietileno y que se mezcle con el medio
de dispersibn. El diluyente puede ser un alcohol, tal como
insobutanol con tolueno como medio de dispersibn organica.

La dispersién del pigmento se obtiene mediante ba=
tido a alta velocidad. El pigmento o pigmentos pueden afiadir-
se y dispersarse antes o después de la adicibn y dispersibn
del polietileno.

El mayor o total constituyente del pigmento, que
puede ser de 1 a 5 veces en peso del polietileno, es un pigmen~
to altamente opaco para una potencia de ocultacibn Gptima, por
ejemplo, un pigmento blanco tal como bioxido de titanio, un pige-
mento negro y posiblemente un pigmento rojo. El pigmento opa-
co puede utilizarse solo para estos tres colores. Para otros
colores se afiade otro constituyente ademds del pigmento blanco,
en una concentracibn de 0,05 a 5 partes en peso del pigmento

blanco, de un pigmento coloreado adecuadn. nor ejemplo, compues-

tos phtalncianines, azo.
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Como ejemplo, se da una férmula y m8todo tipico de preparacidm,.
Rutilo bioxido de titanio tratado superficialmente
150 gr. (13.0 partes en peso).
(Runa RP suministrado por Laporte Titanius Limited)
Tolueno; 950 gr. (81,4 p.e.p.)
Polietileno granulado, 8 gr. (4,3 p.ec.p.)
(lupulen 1810 H, suministrado por BASF Chemicals)
Pigmento azul; 15 gr. (1,3 p.e.p.)
{Cromphtal Azul § .Gsuministrado por CIBA Clayton Limited)
El tolueno, Runa RP y Cromophtal A~=ul 4G ée afiaden
a un recipiente mezclador a temperatura ambiente. La mezcla
se bate lentamente (2500 r.p.m. aprbximadamente) y se calienta.
Cuando la temperatura de la mezcla llega a 902 - 950
C,; después de calentar y batir durante unos 30 minutos, se afa-
de lentamente el polietileno granulado. El tiempo para afiadir
el granulado es de unos 5 minutos. La velocidad de batido ha ade
aumentarse { & unas3000 r.p.m.) para desintegrar el granulado.
Una vez obtenida la suspensidén homogenea del polietileno, se
hace lentamente velocidad de batido y la temperatura se baja
para mantenerla de la mezcla de 1002 ~ 1102 C durante una hora,
para conseguir la disolucidn completa del polietileno.
Al final de este periodo, se aumenta la velocidad
a batido rdpido y el recipiente se enfria en un bafio de agua.
Se mantiene el batido ripido hasta que la temperatura es.infe-
rior a 452 C. Por debajo de esta temperatura puede reducirse
la velocidad de batido para ayudar al emfriamiento. Se conti-
nua el batido hasta que la temperatura de la mezcla es inferior
a 302 C. Puede entonces transferirse el contenido del reci-
piente a un envase cerrado para su almacenaje.

La tinta marcadora descrita puede modificarse por la
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sustitucibn parcial de hasta 49% del aglutinante de polietileno,
por un segundo polimere formador de e licula soluble a tempe-
ratura ambiente en el medio de dispersibn.

4

El poliksobutileno (peso moleculade 10 a 106) ha demos-

trado serparticularmen¥e satisfactorio como polimero formador de
pelicula.

Los principales fines de esta modificacién son:

1 - Conseguir mayor poder de enmascaramiento de la marca-
cién coloreada. La utilizacidn de un polfimero formador de peli=-
cula permite fédrmulas de tintas con un contenido de polimeroc mis
alto y as{ un mayor contenido de pigmento mientras se retiene,
al mismo tiempo una baja y satiafactoria viscoesidad:

2 = Reducir al minimo el peligro de escamacidn de la
dispersibn seca en el equipo marcador y en comsecuencia el ries-
go de bloqueo.

3 - Mejorar las caracteristicas de fluidez de la dis-
persidén en el equipo marcador y eliminar la formacién de aumento
de presién en el sistema de bombeo.

Estos tres fines se consiguen con el tipo de tinta
modificada que se describe. '

A modo de ejemplo se da una formula tipica de tinta
marcadora como sigues
Polietileno granuladoj (Lupolen 1810H) 30 gr. (2,6 p.e.p.)
Poliisobutileno; (Vistanex MM L-80, suministrado por Esso Chemie
cals) 20 gr. (1,7 p.e.pe)

Tolueno; 950 gr. (81,6 p.e.p.)
Bioxido de titanio (Runa RP) 150 gr. (12,8 p.e.p.)
Pigmento azul (Comophtal Azul 4G) 15 gr. (1.3 p.e.p.)
El poliisobutileno se corta en pequefias piezas y se

disualve en tolueno para dar una solucién de 5% en peso. Esto se
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5.
realiza dejande una mezcla de toluenc/poliisobutileno en un re-

cipiente cerrado durante varias horas de modo que el polimero

* pueda absorber el solvente. La solucidn se completa despuéds

por batido. La solucidn de poliisobutileno se diluye en mis
tolueno a la concentracidn requerida. Esta solucidn diluida se
utiliza como vehiculo base para una dispersién de polietileno/Pig-
mento.

La solucidn de poliisobutileno diluida se calienta en
un recipiente adecuado mientras se bate lentamente (por ejemplo
a 2500 r.p.m.). Cuando la temperatura alcanza 902 - 952 C, des~
pués de calentar durante una media hora, se afiade lentamente el
polietileno graduado. El tiempo de adicibén de los granulos es
de unos 3 minutos. La velocidad de batido se aumenta (a 3000
r.p.n. o mis). para desintegrar los granulos de polietileno.

Cuando se obtiene una suspensién homogenea del polieti-
leno, se reduce a lenta la velocidad de batido y se regula el
calor para mantener la temperatura de la mezcla a 1002 - 1102 C
durante 30 minutos, para conseguir la total solucidn del polie~
tileno.

Al final de este periodo se aumenta la velocidad de
batido (a 3000 r,p.m. o mds) y se enfria el recipiente en un baiio
de agua. se mantiene la alta velocidad de batido hasta que la
temperatura de la dispersidn es inferior a 459 C. Por debajo de
esta temperatura puede reducirse la velocidad de batido para ayudar
al enfriamiento. Se continua el batido hasta que la temperatura
de la dispersidén es inferior a 302 C.

Una vez frios, los pigmentos Runa RP y Cromophtal
azul & G se afiaden y mezclan batiendo a 2500 r.p.m. durante 1 ho=

ra y después se puede transferir el contenido del recipiente a2

un envase cerrado para su almacenajes
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6.

Alternativamente, pueden afiadirse y mezclarse los
pigmentos antes de la adicidn y mezcla del polietileno.

Las tintas marcadoras pueden utilizarse en equipos
convencionales para marcar cables con cubierte o aislamiento de
polietileno por la aplicacidn de marcas discretas, por ejemplo,
anillos, o marcacibn coloreada contfnua y en este caso puede uti-
lizarse una linea o lineas identificadoras contfinuas sobre el
aislante o cubierta o cubrir en su totalidad toda la superficie.

La tinta se aplica el polietileno caliente al salir de
la matriz de extrusién, y después de volatilizacidn del medio de
dispersidn por el calor del cable extruido, el polietileno pigmen=~
tado en la tinte se funde sobre la cubierta extruida caliente
proporcionando una marca o copia coloreada firmemente unida,

Esta adherencia es probablemente ayudada por algin ataque ini-
cial sobre el polietileno caliente por el medio de dispersibn
(solvente a temperaturas elevadas) en la tinta,

Una valuable propiedad de las tintas es que la visco=
sidad de la digpersidn con valores bajos de tensiones de cizalla
estd considerablemente inflienciada por la composicibn, la visge
cosidad con altos valores de tensidn de cizalla, tal como los que
se encuentran en los equipos de marcar cables en color, es sustan-
cialmente de la composicidén en un margen amplio y esencialmente
es la del medio de disﬁersién.

Ha de quedar entendidoe que la anterior descripcidn de
ejemplos concretos del invento se hace s6lo a modo de ejemplo
Y no ha de considerarse como limitacibn de su alcance.

Este invento corresponde a una solicitud de patente
formulada en Inglaterra el 7 de Junio de 1968 sefialada con el
Ndm. 27163/68 y se acoge, por lo tanto a los beneficios que otor=-

gan los convenios internaciones vigentes.
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Los puntos de invencidn propia y nueva gue Se presen~
tan para que sean objeto de esta patente de veinte afios, son
los siguientes:

1 - Un método de fabricacidén de tinta marcadora carac-

170 terizado porquc en un medio de dispersidn liquido se mezcla un
aglutinante de plietileno en particular y un pigmento colorante
o pigmentos

2 = Un método segln el punto 1 caracterizade porque

el medio de dispersibn comprende ademés en disolucién un polfi=
175 mero formador de pelicula.

3 - Un método segin el punto 1 cargcterizado porque
el polietileno tiene una concentracibn de hasta 10% en peso de
la tinta.

b -~ Un método segfin el punto 2 caracterizado porque

180 el polietileno y el polimero formador de pelicula estin pre-
sentes en la tinta en una concentracidn total de hasta 10% en
peso y la relacidén de polimero formador de pelicula con respec-
to al polietileno en peso es menor del 50%.

5~ Un método seglin cualquiera de los puntos prece-

185 dentes caracterizado porque el medio de dispersién es un 1{-
quido &rganico en el que el polietileno es soluble a tempera-~
tura elevada.

6 - Un método segiin cualquiera de los puntos pre-
cedentes coracterizado porque ademids se utiliza un diluyenw

190 te que no disuelve el polietileno y que se mezcla con el medio
de dispersién.

7 - Un método segiin cualquiera de los puntos pre-
cedentes caracterizado porque el medio de dispersidn es un
hidrocarburo aromitico.

195 8 « Un método seglin el punto 7 caracterizado pore
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que el hidrocarburo aromliico es tolueno.

9 - Un mdtodo seglin ¢l punbo 6 caracterizado porque
el diluyente es un aledhel.

10 -~ Un mé&todo segfin el punto 9 caracterizado porque
el alcohol utilizado es isobutanol.

11 - Un método segin cualquiera de los puntos prece-
dentes caracterizado porque la concentracibn total de pigmentos
es hasta seis veces el peso del polietileno o el peso total
del polietileno junto con el polimero formador de pelficula.

12 - Un método de fabricacidn de tinta marcadora ca-
racterizado por las operaciones de formar una dispersidén liquida
de polietileno en particulag con uno o varos pigmentos coloran-
tes.

13 - Un método segfln el punto 12 caracterizado porque
el medio de dispersidén es un liguido orgénico en el que el polie=
tileno es soluble a temperatura elevada y la dispersibén del
polietileno se forma afiadiendo al liquido caliente, batiendo la
mezcla resultante a alta velocidad hasta que se obtiene una sus-
pensién homogenea, manteniendo la temperatura sustancialmente
constante con una velocidad de batido lenta hasta conseguir la
total solucidn del polietileno en el liguido y enfriando la mez=
cla con batido a alta veloecidad.

14 - Un método segin los puntos 12 6 13 caracterizado
porque ademds incluye la operacibn de disolver un polimero forw
mador de pelicula en el medio de dispersidn ‘liquido.

15 < Un método seglin los puntos 12 & 13 caracterizado
porque el polietileno estid presente en el medio de dispersibn
en una concentracibén de hasta 10% en peso.

16 - Un método segfin el punto 14 caracterizado porque

el polietileno y el polimero formador de pelicula estén prge



9.

sentes en el pedio de dispérsién en una cohcentracidn total de
hasta 10% en peso y la relacién de polimero formador de peliw
cufa con respecto al polietileno es memor del 50%.
17 - Un método segln cualquiera de los puntos 12 a
230 16 caracterirado ademis por la operacibdn de afiadir un diluyente
que no es solvente del polietileno ¥ qhe Be ﬁezcla con el ‘medio
de dispersibn. ‘
18 -~ Un método seglin cualquiera de los puntos 12 a
17 caracterizado porque la concentracibdm total de pigmento en el
23% medio de dispersibn e¢s hasta seis veces el peso del polietileno o del
peso total del polietileno junto con el polfmero formador de pe~
licula.
19 « Un métodc de fabricacidn de tinte marcadorp asen=
cialmente como se ha descrito.
240 20 - Método de fabricacibn de tinta marcadora
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece=
de ¥y a los fines especificados. '

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas por una

sola cara.

werier "7 JUN, 1969

" Seeretario Géneral




	Bibliographic data
	Description
	Claims



