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Procedimiento continno pera la faobricacidén de ésteres

- ot em wm en

é;gézd&”éwSOCIETE ANONYIE: MELLE-BEZONS,
ertidad francesa, resgidente en
79-Saint~Léger-Iés-Nelle, (Deux-Sévres).

Franciae

Lo presente invencién se refiere a un
procedimisnto de febricacién en continuo de ésteres.

En la patenté francesa 1.399.653 la En~
tidad solicitante ha descrito un procedimiento conti~

5e nuo de preparacién de ésteres que Vienen un punto de

Mod. 596
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ebullicidn mas elevado gue el Gel slcohul y el del
dcido que les han dzdo origen, procedimiento que se
caracteriza porque la mezcla rezeccional bruta proce-
dents del reactor, y-que contiene alcohol, écido,
éoter y agna se introduce en continuo en la parte cep
tral de una columns de destilacidén dividida en dos
sectores distintos, preferentemente suporpuestos y
gue sirven uno de ellos, el scctor inferior, para el

agotemiento del éster y el otro, el secior superior

parae la deshidratacién de la mezcla, sicndo calentads

la saccidn de agotemientc en su base; se introducen

_los vapores procedentes de la parte superior de la

seceidn de agotamisnto en la base de la seccidén do des-
hidratacidn, se reenvia al reactor una parte al menos
del liguido de cola de la seccidn de deshidratacidn,
que contiene alcohol y édcido excedentes, se introduce
en la parte superior de la seccidn de agotanmiento un
1iquido cuya composicidn corresponde al menos, apro-
ximadamente a la del liguido de cola de la seccidn de
deshidratacibén, siendo extraido este liguido con tal
fin & un nivel de la instalacidn correspondiente a la
base de esta Qltima seceidn, se extrae el éater de la
bagse de la seccibén de agotamlento y se extrae el agua
de la parte superior de la seccidn de deshidratacion,
degpués do la decantacidn de un hetero-aceotropo acuo-
go formado en esta Ultima seccibén. Este hetero-aceotropo
puedo ser formado con ayuda de un tercer cuerpo inso-.
luble en agaa y ficilmente separable del alcohol y del
éster, siondo este tercef cuerpo ya sea por ejenplo

un hidrocarburo o bien un éster relativamente voldtil
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del que sa provoca la formacidn in situ introduciendo
en 12 columns una pequefla cantidad de un dcido o de
un alcohol mas.veldtiles rospectivamente que el Aci~
do y 8l aleohol congtitutives del éster prinecipal &
producir,

Ta presente invencién se refiere a unas
mejores aportadas en este procadimiento.anteribr para
mejorsr su funélonamiento en cieftos Casod.

Se ha observado, en efecto, que el caso

‘de ciertos ésteres, mas particularmente el acetato de

netoxi~etilo CH3~GOO-(GH2)2-O~GH3 e igualmente el ace-
tato de etoxi-etilo CH3~COO-(CHé)2~O~OQHS, el propiona~
to de metoxi~etilo, e; acstéto de néamiio'y el acetato
de n-butilo, la separacibén del aceotropo binarie dcido-
éster dirige el funcionamiento de la seccidn de agota~
miento de la mezcla reaccional y que, para que esta se-—
paracifén se realice a la vez lo mas conpletamente po-—
gible y en las condiciones éconémicamenxe mas favora-—
bles, es necesario ejecutarla a una presidn (medida en
la cabeza de la seccibn de agotamientd superior a la
presibén atmosférica. La influencia de la presidén opere-
toria ean muy‘notable ¥ la separacibén de la mezcla bina-

ria Acido-éster se efectlla tanto mejor cuanto que esta

“presidn sea mas elevada.

En cambio, si se aumenta la presién opera-~
toria en el conjunto de la instalacién, se conduce a
temperaturaavdemasiado elevadas en el reactor, lo que
provoca la formacién indeseable de alcohol y de glicol
por divisidn del grupe alcoxi (metoxi o etoxi) del

alcoxi~-alcohol pueato en préctica ¥y por tanto la for- =



macidén parésita de loz ésteres correspiadisntes.

Habida cuenta de euioz fenfmenos, el pro-
cedimiento de la présente invencidn se caracteriza
esencialmente porgue se opera, on la Seccidn de agotamien

He to, a una presién (medida en la cabeza de la seccidn)
superior a la presién atmosférica y, en la seccidn du
deghidratacidn, a uﬁa presién (medida en la cabeza Qe
la sececidn) que no sobrepasa la pﬁesién atmosférica.
Sin embargo, aungue trabajando a presiones diferentes,

10. estas dos secciones de la columna pueden, gl igual gue
. en el procedimiento anterior; uwtilizar para su funcio-
namiento un solc y al mismo flujo de calor: el gue se pry
‘porciona en la base de la seccidn de agotamiento.
' Preferentemente, la presibén en la seccién
15, de sgotamiento, medida en la parte superior Qe esta
geccidn, es a la vez superior a la presidn que reina
en la base de la seccidén de deshidratacidén y compren-
dida entre la presidén aimosférica y una presién abso~
lute de 3.500 mm de mercurio aproximadamente, en tanto
20. que la presidén en la seccién de deshidratacién, medi~
da en la pafte‘superior de esta Wltima seccidn, es del
orden de 100 & 760 mm de mercurio. En la prictica, la
presién en la seccidén de agotamiento estd limiteda
por lo alto por las posibilidades de cambio calorifi-
25. co entre el dispositivo de calentumiento previsto en
la bage de esta secoibén y el liguido presente en esta ba
se., Depende, ademfs, de la fragilidad del éster desea~
do & la accibn de las altas temperaturas.
Pora adaptar elréparato de la patente

30, © 1.399.653 para la pucsta.en prictica dsl procedinien=-
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to de la progente invencidn, es preciso rrever wna
vélvula clésica de expansién de vaporos enla tuberia
por la que son enviados los vapores de la cabeza de’
la seccidn de agotamiento a la bage de la seccibn de
deshidratacibén, y un dispositivo de regulacidén de la
presibn absoluta en la cabeza de esta Wltima seccibn.

En la descripeibn detallada que sigue se
hari referencia a los dibujos adjuntos, que represen-
tan a titulo do ejemplo no limitativo, aparatos en los
que se puede realizar el procedimiento objeto de la in-
vencién. las particularidades que resultan tanto’ de los
dibujos como del texto forman, bien entendido, parte de -
la citada invencién.

En el aparato de la figura 1, la reaccién
tiene lugar en un reactor 1 que estd cargado de un
catalizador sélido, insoluble en la mezcla reaccional,
mas particularmente una resina cambiadora de iones. El
alcohol reacoional se introduce en un punto cualquiera‘
de un circuito constituldo por el reactor 1, una tube-
ria 7 la bage de una seccidédn de columna 12 que define
la seccitn d; deéhidratacién, una tuberia 1l, una bom-
ba 4 y una tuberia 5; se puede por ejemplo introducir-
le por una tuberia 2 sgituada justo a la entrada de la
bomba 4. V ' _

Si el alcohol de alimentacién es hidvata-
do, ss tiene la ventaja de introducirle por una tube-
ria 2' en la seccibén de columna 12, en donde se efec-
tla la eliminacién del agua; de suerte que el alcohol
nidratado aprovecha, para su deshidratacidn, el paso

del flujo de vapores procodente de la seccién 13 que
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‘define la seccidn de agotanmiento y calentado on su

bage. _

El 4cido reaccional ya sea por una tubsria
3 o bien, si estd hidratado, en la columna, en 2', con
el alcohol. Su salida de la columna, ¢iempre con el
alcohol, cada uno de ellog en estado concentrado, =6
realiza por la tuberia 11, DIa mezcla de los reactivos
es enviada por la bomba 4 en el reactor 1, por media-
cibn de la tuberia 5 que puade ser calentada por un
cambiador de calor 6.

Ia mezcla reaccional procedente del reac-
tor por la tuberia 7, y generalmenie iiquida, es en-
viads en parte, a través de una vilvula 8, a la base
de la seccibn de deshidratacidn 12 de la columna de
degtilacibn 12-13 ¥, en parte, por una tuberia 9 y una

vélvula 10, a la parte superior de la seccibn de ago-

~ tamiento 13 de esta columna. Bajo la aceidn del calen-

temiento proporcionado en 14, el éster se concentra
répidemente hacia la base de la seccibn 13 y se extrae
en egtado puro en 15.

Los vapores procedentes de la parte supe-
rior de la seccidn de agotamiento 13 pasan por una tu-

beria 16 a la base de la seceidn de deshidratacidén 12

en la que restituyen asi el alcohol excedents, asi co~

mo el Acido no transformado., la seccidn 13 trabaja a
la presidén deseada, como se ha especificado mas arri-
be, y en la tuberia 16 se instala una valvula de expan~
gidn 16' merced a la cuasl la ssceidn 12 trabaja a una

presibén inferior e la de la seceibén 13. En esta seceibn

12 se opera, en la cabezu, la separacibén de todo el .
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agua (agua de reaccién y eventualmente agua introduci-
da con €1 o low reactivos gi estos esten hidratados),
que es arrastrada en forma de un hetero-aceotropo. La
cabeza de la scceidn 12 esgté preéiéta pare separar las
capas heterogdneas producidaa deapués de la condensa~
cién del aceotropo. Asi pués, los vaporegs de la cabezsa
abandonan la seccidn 12 a través de una tubepié 17y
son licuados en un condensador 18,~ pasando el condensa~
do por una tuberia 19 a un decantador 20,

En la tuberia 19 esta ramificada una tube-
ria 24 que, en comunicacién ya sea con la atmbsfera, o
bien con una bomba de vacio, y provista si es necesa-
rio de una valvula de ;egulécién 24‘, sifve para regu-
lar la presidn absoluta en la seecién 12.

La capa acuosa formada en el decantador 20
es extralda por una tuberia 21. Si contiene un poco de
alcohol disuelto, se puede recuperar este tratando di-
cha ocapa en ung columna de desecacidn clésica,'no repre-
sentada. | |

La capa orgén;ca del decantador 20 es re-
ciclada por una tuberia 22 a la parte superior de la
gseccidn o sector 12, ’

A titulo de variante de realizacién, el
decantador, puede ser instalado en la parte superior
de 1la sececibn 12, en 20!, y el agua es entonces gli-
minada en 21', Asi pues, se pueden conservar los dos
decantadores 20 y 20'; en este caso, el agua es elimi-
nads en 21' y se eliminan por una tuberia 23, mediante

extraceién de una fraccidén de la capa superior del de-~

- cantador 20, les pequeﬁas_cantidades de impurezas lige~



5e

10,

15.

20,

25,

304

rag que han podido formsvrse durante la reapcifn ¢ que
praviemonte existian en los reactivos pussics en la
prictica. '

El aparato de la figurs 2, estd concebido
pare el ompleo de un catalizador Lignide y no voldtil,
por ejemplo el Acido sulférico. Lo difprencia de con-
cepoidén del aparato, en csie caso, ge manifiesta Unica-
mente en la disposicidn del circuito reaccional, y es
solo esta parte la que se ha representado pars compua~
rarla con la figura 1. '

El reactor 1, constituido por una cuba
mantenida en ebullieibn, se ealientsz en 6%,

Los productos de lz reaccidn son intrcdu-

- cldog bajo forma de vapores por la iuberia 7 en la bass

de la seccidn de deshidratacién 12, Do la base de esta
seccidn, la parte supsrior de la seccibén de agotamien~
to 13 es alimentada de liguido por una tuberia 9* rg-
nificede gobre la tuberia 11, miondo regulado el cau-
dal por una vilwula 10'. El excedente del liguido de la
tuberia 11 retorna gl reactor 1 por ls tuberia 5.
Ademds de una mayor economia de funciona-
miento, como se ha explicado mas arriba, el procedi-
miento de la presente invencidn procura todas las ven~
tajas que poseia ya el procedimiento de la patente
anterior. Tal es asi, que por el presente procedi-
miento puede obtenerse simultinea y totalmente inde-
pendientes por una parte en la cabeza de la seccibn
de deshidratacién 12, el agua en egstado puro, es decir
completamente desprov;sta de los demas productos pflnbl-

pales de la reaccnon \alcoho], acldo y éstor), y por-
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otra, en la base de la seccidn de agotamiento 13, el
éster puro que no contiene ya alcohol, 4ecido ni agua.

En cuznto al alcohol y al fdcido, son gimultdnsamente ine
yectados, en su totalidad, hacia la pérte centrai de la
columna, de donde gson extraidos y enviados al esterifi-
cador (reactor 1). De esta forma,. la feaocién eg total
en el conjunto constituido por el reactor y la columna
de eeparacién, de la cual se extrasn las céntidades es-

tequionétricas de éster y de agua, o sea justemente la

produceidén de la reaccidn de esterificacidn.

El agna es eliminadalen ia parte supgrior
de la columna de destilacidn 12—13,_por decentacidn de
los hexgro-aceotrdpos que pueden ser formados a partir
del aleohol y agua, del §ster_y agua, o de estos tres
cuerﬁos en conjunto, cuando los consﬁituyentss organicos
de la mezcla (alcohol y éster) son insolubles en la capa
acuosg del decantador. Si el alcohol y el éster, o uno
solamente de entre'ellos, forman una mezcla hetero-acso-~
trbépica de constituyentes parcialmente miscibles en
agua, resulta entonces preferible formar un hetero-
aceotropo auxiliar, de punto de ebullicidn inferior a
los que darien el alcohol y/o el éster; igualmente se
congeguiria introduciendo un tercer cuerpo en la parte
superior de la columna de destilacidn, como ya sé ha ex-
plicado mas arriba. Con tel cin, puede emplearse un hi-
drocarburo, pero, en ciertos casos particulares, es po-
sible utilizar como tercer cuerpo un subproducto de la
reaccién de egterificacién, como por ejemplo un éster

mas ligero que se formaris por reaccién de pequefias oan-

" 4idades de 4cido o de mleohol mas voldtiles qne el &ci-
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do y 6l aloohol constitutivos del dster principolmente
producido. En este caso, estos compusstos auxiliares
pueden, sin inconvenisnte alguno, ser parcialmente mig~
cibles en agua.

El éster desesdo es firalmente obtenido en
estado puro y exento de toca trazé regidual de catali-
zador, ‘

Log ejemplos siguientes, no limitativos, po-
nen de manifiesto las ventajas del procedimiente de 1a

presente invencidn.

Ejemplo 1 -

Este ejemplo ilustra la fabricacién de

acetato de metoxistilo.

Se alimenta el circuito de reaccibn de la
figufa i, con 191 kg. por hora de metoxi-etanol g tra~ |
vés de la tuberia 2 y 124 kg de fcido acdtico por la
tuberia 3. El caudal a través del circuito, regulado
por medio de la vilvula 8, es de 7.000 litros por
hore.

IEn el reactor 1, que es del tipo cdnico,
$al como el que se ha descrito en la patente france-
sa 1.16@-924, gse suspenden, bajo la accibén de la co-
rriente liguida, 2.000 litros de rcsina cambiadora de
lones, del tipo poliestireno-sulfdnico.

Lg, compbsiqién ponderal de la mezcla de
reaccidn que sale del reactor en donde ha sido llevada
a la temperatura de 110%C es la siguiente:

55 5
35 %

Acido acético s 6%

Acetato de metoxi~etilo

Metbxi~etanol
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Agua

Iz seccién de agotamiento 13 @s alimenta~
de por la tuberls 9 s razép de 2.200 kg. do mezcla de
reaccibén por hora, penelrando el resto en la seccidn
de deshidratacién 12, por la tuberia 8.

La parte superior de le seccién 12 estd carge-
da con benceno (200 kg) para formar un hetero-aceotropo
auxiliar, |

In eatas condiciones, si se hacen funcio-

ner laes dog secciones 12 y 13 a presidén reducida, po-

‘niendo la vélvula de expansién 16' fuera de servicio y

apl;cando en la cabeza de la seccibn 12 una presidén ab-
goluta de 380 mm de mercurie, lo que determina en la
cabeza de la seccién 13 una presidén gbsoluta de 500 mm
de mereﬁrio, ge extraen por hora: - por la tuberia 15:
240 kg. aproximadamente de acetato de metoxi-etilo de
calidad mediocre, que contiene ademds 0,3 % en peso de
dcido acdtico; y por la tuberis 21: 36,5 kg aproxima-
damente de agua.

E1l cdnsumo de calor, en el cambiador 14,
representa 1.400 kilocalorias por kildgramo de ester
extraido por la fuberia 15.

En igualdaed de condiciones, gi se opera
con ung velocidad de produccidn de éster cuatro vecss
mas reducida, el éster extraido en 15 contiene todavia
0,06/ en peso de &cido acético y el consumo de calor se
eleva a 5.600 kilocalorias por kidgramo de éster extrai-

do.

Si por el contrario, en las condiciones

" indicadas, se opera conforme a la iivéncién, insteu- -



12—

rando en la cabeza de la seccidn 13, por medigeidn de
la vélvula 16!, una presidn sbooluta @8 1.150 mm de
mercurio, se obitienen por hora 240 kg. aproximadamente
de éster de buena calidad, gue sdlamente contiens
5, 0,008% en peso de 4cido acético, en tanto que el con-
sumo de calor es solo de 10500_kilqcalofi&s por kilé~
gramo de éster extraido.
Si, siempre en las mismag condiciones indi-
cadas, se instaura en la cabeza de la geceidn 12 una
10. ~ presién absoluta de 900 mm de mercurio manteniendo o la
‘vez,una presidn ahséluta de 1.150 mm de mercurio en la
cabeza de la seccidn 13, se recogen sélamente por la
tuberia 15 230 kz/hora de acetato de metoxi~etilo, estan-
do el resto del producto extraido (9 kg) constituido
15. ' por una mezcla de etileno-glicol y de mono y diacetato
de esgte glicol.
Egtos diversos ensayos comparativos mues—
- %tran con claridad que es solamente operando de gcuerdo
con la presente invencida como se obtienen los mejores

20, ... resultados,

Ejemplo 2 -
Este ejemplo ilustra la fabricacibn de ace-
tato de etoxietilo en el aparato del ejemplo 1.
Se alimenta el cireuwito de reaceidn, con
25, 427 kg por hora de etoxi-etanol a través de la tube-
ria 2, y 285 kg de 4&cido acético por la tuberia 3. El
. candal a través del circulto estd repulado a 7.000 li=-
tros por hora. Bl reactor 1 contiene, en estado sugpen-
dido, la misma cantidad del mismo catalizador que en el

30. ' .. ejemplo lﬂo



La composicidén ponderal de la mezcla de
reaccién que sale del reactor en donde ha sido lleva-
da a 115%C es la siguiente:

Acetato de etoxmi-etilo : 60 %

5e itoxi~etanol . $.20 %
Acido acético : 16 %
Agua : 4%

Ia seccibn 13 recibe por hora 2.200 kg de
la mezcla de reaccidn, psnetrando el resto en la seccidn
10. . 12, La parte superior de esta Gltimg estd cargada con
‘benceno como en el ejemplo l. '
En estas condiciones, si se.haoen funcio=-
nar las dos secciones 12 y 13 a presidn reducida, po-
niendo la valvula 16! fuera de servicio y aplicando a
15. la cabeza de la seccibén 12 un vacic de 500 mm de mercurio,
lo que determine en la cabeza de la seccidn 13 una pre~ |
sibn absoluta de 650 mm de mercurio, la produccién de
acotato de etoxi-etilo es de 620 kg por hora para un
consuto de calor, en el ceambiador l4, de 430 kilocalo-
20, rias por kilégfamo de éster extraido en 15.
Si por el contrario se aplica, mediante
regulacibn de la véalvula 16%, na presién absoluta
de 850 mm de mercurio en la cabeza de la seccidn 12,
ge puede sin modificar la compogicidn de la mezcla
25. procedente del reactor, aumantar la ﬁroporcién de los
reactivos de partida hasta el punto de la produccidn
pasa de 620 a 850 Eg. por hora, en tanto que el conu~.
mo de caloriss disminuye a 350 kilocalorias por ki-
1b6gramo de éater extraido. o ' '

30, o o Egte ojemplo muostra igualmente por su par=
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"_14_ et
te ol progreso procurade por el procedimiento de la
invencidn.

H O T A
Degcrita suficientemente la naturalesza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prac-
tica, debs hacerse constar que las disposicionzs an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no altersn su principio
fundamental. Tgmbién s0 hace conotar que el invento

corresponde & unag Solicitud de Patente presentada en

‘Francia n? 487/Deux-Sévres de 12 de junio de 1968 aco-

giéndoqe, por lo tanto, & los heneficios que concedon

los Convenios Internacionales en v;gor, siendo lo que
constitu&é 1a esencia del referido invento y pofio que
ge solicita Patente de lanvencibn por 20 aflos en Espafia?
PROCEDIIIIERTO CONTINUO PARA TA FABRICACION DE EZSTERES;
caracterizdndose por lo siguiente:

18 ~ Proeedimiento continuo para la fabri-
cacibn de ésteres, que tieﬁen vn punto de ebullicidn
mas elevado que el del alcohol y el del dcido gue les
hen dado origen, en el gue la mezcla reaccional bruta
procedente del reactor y gue contiene alcohol; éeido,
éater y agua se introduce en continuo en la parte cen~
tral de una columna de.déstilacién dividida en dos sec-
tores distintos, prefepentemente superpuestos y que

girven uno de ellos, para el agotamiento del dster y

- el otro para la deshidratecidén de la mezela, siendo

calentada la secciln de agotamiento en su base; se in-

troducen los vapores prodedenﬁes de la parte superior

" de la seccidn de agotamiento en la baze de la seceibn
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de deshidratacidn, se reenvia al reactor una parte al
menos del liquido de cola de la seccibn de deshidrata-
cibén, que contione glcohol y écido'excedentes, se intro-
duce sn la parts supepior de la seccidn de agotamiento
wn 1liguido cuye composicibén corresponde al menos, apro-
xinademente a la dsl liguido de cola de la seccién de
deshidratacibn, siendo extraido este liquido con tal
fin 2 un nivel de la instalacibén correspondienﬁq a la
base de esta (ltima seccibn, se extrae el éster de la
bage de la seccibn de agétamiento ¥y se extrae el agua
de la parte superior de la seccidén de deshidratacidn,
después de la decantacién de un hetero-aceotropo acuoso
formado en esta'dltima seccidn, oaracterizaéo porque ge
opera en la seccidn de agotamiento a una presidn sape-
rior a la atmosférica y, en la seccibén de deshidrata-
¢cidn, a una presidén que no sobrepasa le atmosférica,
giendo las presiones en lag dog secciones medidas en las
cabezas de aguellas. -

28 - Procedimiento segin la reivindica~

cibn 1, caracterizado porque la presién en la cabeza

“de la seccidén de agotemiento es a la vez superior a

la que reina en le base de la seccidén de deshidrata-
¢ibn y comprendida entre la presién atmosférica y una
presién absoluta de 3.500 mn de mercurio aproximada-
mnente.,

38 - Procedimiento segin la reivindica-
¢cibn 1, caracterimado porque la presiln en la cabeza
de la seccidn de deshidrataoién es del orden de_lOO a
760 ma de mercurioes

48 -~ Procediniento segin la reivindica~



10.

15.

20,

25.

30.

<16
cibn 12, caracterizado porque la mezcla reaccional bhrue
ta procedente del reactor s introduce en lu basec de la
geccibn de Geshidratacibn. \

58 - Procedimiento segln la reivindicacidn
12, caracterizado porque on el caso del empleo, en el
reactor, de un catalizador ab6lido insoluble en el medio
reaccional, el liquido introducido en la parte superior
de'la geccifn de agotamionto se exirse de la corriente
de la mezcla reacional bruta gque va del reactor a la .
base de la seccidén de deshidratacién,

68 - Procedimicnto segln la reivindice-
¢ién 1, caracterizado porque en el caso del empleo, en
el reactor, de un catalizador liquido no volatil, el
liguido introducido en la parte superior de la seccién
de agotamiento se extrae en la base de la seccidn de .
deshidratacidne

T8 - Procedimiento segin la reivindica-
cién 18, caracterizado porque se introduce en la par-
te superior de la columna de destilacidén un tercer cuer-
po ingoluble en agua y fhaclilmente separable del alcohol
& del éster, a fin de que contribuya a la formacibn del
hetero-gceotrono acuosn, '

88 - Procedimiento ssgun la reivindice~
¢idn 7, caracterizado porque el tercer compuesto es un
Hidrocarburo, tal como benceno.

98 ~ Procedimiento segin la reivindica-
cidn 18, caracterizado porgue se introduce una pegue-
fia cantidad de un Acido o de un alcohol maa volitiles
regpectivamente que el 4eido y el alcohol constituti-

vos del éster principal a producir, 4 fin de engendrar,



5a

10.

15.

el éster principal de la reaccidn.

108 - Procedimicnto segin la reivindica- °

cidén 12, caracterizado porque se extras una fraccidn.

“de la cepa organica producida por la decantacidn,para

elimingr las impurezas ligeras gue han podido formarse .
durante la reaccién o que previamente existian en los
reactivos pusstos en préictica.

118 - Procedimiento continuo para la fa-
bricagién de ésteres, tal y como queda sustancislmente
descrito en la presents Memoria e ilnstr;a.do en los di=

bujos adjuntos.

diecigiete hojas . |
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