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El presente invento se refiere & un aparato pa-
ra distribuir recipientes y estd relacionado mas particu~
larmente con mejoras introducidas en un aparato distribui-
dor de recipientes adecuados para embalar huevos o produc-

tos similares.

El invento se refiere & un aparato de manipula-
cién de articulos, y a un dispositivo distribuidor para sg
car, uno por uno, unos recipientes de embalaje, tales como
cartones para huevos o bandejas planas, & partir de un al-
macén en el que egtd dispuesta wuna pila de recipientes, es-
tendo colocados los reciplentes en wno de sus costados, y
para depositar los recipientes en una superficie general-
mente horizontal para su desgplazamiento uvlterior hasta wn
puesto de embalaje o parecido.

El invento concierne a wn aparato de distribu-
cidén para recipientes que estdn dispuestos en ﬁilas el uwno
en el otro, cuyo aparato ineluye un almecén para recibir
wa pila de los recipientes en sﬁ costado, con un disposi-
tivo para hacer avenzar le pila cuando los reciplentes se
desplazan uno por uno desde el exiremo delantero y un dispo
sitivo para agarrar los recipientes sucesivos gituwados en
el extremo y pares extraerlos gracias a wn movimiento hacie
adelante y a continuacidn hacia abajo, a fin de colocar el
recipiente de manera generalmente horizontal, situdndolo en
un transportador o elemento parecido para su desplazamiento
haste un puesto de embalaje u otro puesto de tratamiento.

El in#ento se reficre a un aparato para digtri-
buir recipientes abiertos, a partir de un almacén en que los
recipientes estan dispuestos en posicidn apileda, con un dig

positivo de avance de les pllas, y un dispositivo para ex-
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traer los recipientes suceéivos que se encuentran al final
de la pila y para colocarlos uno por uno en un transporta-
dor o elemento parecido, en cuyo aparato el almacén y el
dispositivo para extraer los recipientes de la pile son fa-
ciles de ajuster para acomodar diferentes tipos de recipien
tes, tales como por ejemplo, cartones abiertos adaptados pa
ra recibir vma docena de huevos, o0 bandejas que estdn dig-
Puestas pare recibir tres docenas de huevos{

El invento se refiere ademds a un aparato para
distribuir recipientes destinados a recibir wn producto, por
ejemplo, cartones de huevos y bandejas, cuyo aparato estd
adaptado para ser ajustado para que utilice recipientes for
mados de pulpa o de pldstico moldeado que tienden a pegarse
los-unos con los otros cuando estén apilados, o recipilentes
de virutas aglomeradas, que se separan fdcilmente cuendo
quedan libres al final de ung pila.

Los objetos y las ventajas del iavento aparece-
rin considerando el aparato digtribuidor de recipientes que

se muestra a titulo de ilustracidn en los dibujos adjuntos,

.en log gque:

La figura 1 es uwna elevacidn lsteral, con wnas
porciones abiertas u omitidas, de un aparato distridbuidor
de recipientes que incorpora en él las principales caracte-
risticas del invento, estando el aparato ilustrado destina-
do & suminigtrar cartones o bandejas planas a un transpor-
tador que forms parte de una méquina para ermbalar los hue-
vos;

Ia figura 2 es una vista en elevacidn del lado
opuesto del aparato de la figura 1, con unas porciones abier

tas u omitidas;
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Ia figura 3 es una vista en planta del aperato
de la figura 1, a escala mayor y con unas partes ablertas;

la figura 4 es una seccidn vertical longitudinal
parcial tomada a lo largo de la linea 4~4 de la figura 3;

La figura 5 es una vista en planta parcial toma-
da a lo largo de la linea 5-5 de la figura 4;

La figura 6 es una vista en corte parcial tomads
a lo largo de la linea 6-6 de la figura 4;

Ia figura 7 es wna seceidn transversal tomada a
lo largo de la linea 7-7 de la figura 4;

Ia figura 8 es wna seceidn transversal tomada a
lo largo de la linea 8-8 de la figura 3;

La figura 9 es una seccidn transversal tomeda a

lo largo de la 1inea 9-9 de la figura 3;

Las figuras 10, 104, 10B y 10C éon unas vigtas
en planta parciales que muestran las posiclones sucesivas
del cabezal distribuidor de recipientes y de los elementos
agociados cuando se extrae el recipiente situado mas adelsn
te de una pile -situada en el almacén de suministro de reci-
pientes;

La figura 11 es wna vista parcial tomada a lo
largo de 1a 1lfnea 11-11 de la figura 1, a escala ampliada;

Ia figura 12 es wne vista parcizl longitudinal
en corte vertical tomada a lo largo de la linea 12-12 de 1le
figura 3;

Ta figura 13 es wn corte vertical parcial en sen
tido longitudinal, tomada a lo largo de la linea 13~-13 de
la figura 3;

Ia figura 14 es una elevacidn lateral, con wmas

porciones abiertas u omitidag de wna forma modificada del
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aparato distribuidor de recipientes;

Ia figura 15 es wna elevacidn terminal del aparg
to de la figura 14 a escala mayor;

Ia figura 16 es un corte parcisl tomado a lo lar
go de la linea 16-16 de 1la figura 15 a escela menor;

La figura 17 es un corte parcial tomado a lo lar
go de la linea 17-17 de la figura 15, a escala mayors;

Las figuras 18, 18A, 18B y 18C son vistas parcig
les en corte, tomadas a lo largo de la 1inea 18-18 de la fi
gura 14, que muestran posgiciones sucesivas del cabezal dig-
tribuidor y de los elementos asociados durante la extraceién
del recipiente delantero de una pila de recipientes empotra-
dos los wos en los otros situados en el almacén de suminig
tro; |

La figura 19 es una elevacién terminal parcial
tomada en el plano indicado por 19-19 de la figura 14, a
escala mayor;

La figura 20 es un corte parcial tom=do a 1o lar
go de la linea 20-20 de la figura 14, a mayor escala;

La figura 21 es una vista parcial tomada a lo lar
go de la linea 21-21 de la figura 20; y

lag figuras 22, 224 y 22B son vistas en corte par
cial tomadas a lo largo de la lfnea 22-22 de la figura 14,
que muesiran las posiciones sucesivas del cabezal distribui
dor y de los elementos asociados durante la extraceidn del
cartén delantero de una pila de cartones de viruta aglomera-
da, situados en el almacén de suministro. .

Haciendo referencia en primer luger a las figuras
1, 2 ¥y 3, de los dibujos, se ilustra en ellas un aparato de

distribucién de recipientes que estd disefiado particularmen
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te para su incorporacidn en wna méquina de embalajeé de
huevos, en que los huevos se suministran a la mdquina, uno
por wno, & partir de un trensportador de alimentacidn y es
tan dispuestos en posicién separada predeterminada, en un
transportador sin f£in que soporta los huevos en movimiento
en una sola fila, con los huevos individuales teniendo ca-
da wno su eje largo en posicién generalmente horizontal y
el pequefio extremo de cada huevo orientado en la misme di-
reccion. El transportador de huevos desplaza los mismos
hasta un puesto de transferencia donde grupos sucesivos de
huevos, que incluyen un numero predeterminado de ellos, son
sacados del trangportador de huevos por un dispositivo de
transferencia y depositados en un cartén con alveolos 0 en
una bandeja plana, que estd provista por el aparato distri-
buidor de recipientes a partir de un elmacén de suministro
y se desplazen en un transportador en movimiento hasta el
puesto de transferconcia. El1 aparato distribuidor de reci-
pientes incluye un almecén de suministro para acomodar una
pila de los recipientes y un cabezal distribuidor que estd
adaptado para manejar, bien cartones con alveolos para hue-
vos, 0 bandejas planas provistas de recepticulos, los cuales
son ambos de construccién bien conocida.

Los cartones para huevos C o las bandejas planes,
son provistas por el almacén 18 (figuras 1 & 8) que estd
montado en wn extremo del bastidor de soporte 35 de la mé-
quina. El almacén 18 incluye una placa inferior de sopor-
te 32 (figuras 3 y 5) en la que los caritones o bandejas fxg
nas apiladas estan soportadas en su costado y empotrados
los unog en los otros. Ia placa de fondo 32 se extiende

entre wnas placas de armadura de fondo 33 y 33' gituadas
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vertical y paralelamente en' po sicidn opuesta (fi—-—
gura 8) encima de las cuales estdn dispuestas wnas armadu-
ras laterales y superiores qué forman el almacén, en unos
plenos verticales y paralelos que cooperan con la placa de
fondo 32 para mantener el suministro de recipientes C en PO
sicién apilada, Estas afmaduras laterales superiores y ver
ticales estdn constituidas por unos elementos que forman
unos postes 34, 34' y.35, 35', separados longitudinalmente
¥ que se extienden verticalmente, dispuestos a pares en los

extremos traseros y delanteros del almacén 18 ¥y conectados

 por unas estrechas barras de armadura lateral 36, 36' que

ge extienden longitudinalmente, Los postes delanteros 35,
35' que estdn montados de manera ajustable por medio de dis
positivos de unién por tornillo y ranura en los elementos
del bastidor lateral vertical, se extienden hacia arribs ¥y
soportan unos pares de elementos de placa eldstica 37 separe
8os verticalmente y unos dispositivos asociados de agarre y
de alimentacidn 38 que cooperan con el cabezal de distribu—
cién de recipiente 20 rara alimentar los recipientes termi-
nales sucesivos a partir del extremo sitvado mas adelante
de la pila. Los elementos de placa eldstica 37 y los dispo
sitivos asociados de agarre y de alimentacidn de recipiente
38 gon de construccidn idéntica, y estdn dispuestos por pa-

res y separados verticalmente en cada lado del almacén. Los

‘recepticulos o recipientes situados en la pila son despla-

zados hacla el cabezal distribuidor o dispositivo de alimen
tacién de recipiente 20 por unos elementos 40 y 41 que for-
man barras o zapatas alargadas de soporte de la pila (figu-
ras 4 y 5) que estan dispuestos en unos alojemientos 41 y

41', que se extienden longitudinalmente en la placa de fondo
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32, teniendo los alojamientos 41 y 41' una seccién transver
sal rectangular y wa profundidad suficiente para pefmitir
un movimiento de los elementos de zapata 40 y 40' en cuatro
direcciones. Estos ultimos elementos estdn montados en sus
extremos opuestos en excéntricas 42, 42', por medio de so-
portes angulares verticales 43 y 43'. Ias excéntricas 42 y
42' estan montadas en unos ejes transversales 44 y 45 sepa-
rados longitudinalmente, y ambos estén articulados en las
placas de bastidor lateral 33 y 33'. ILas zapatas o barras
de desplazamiento hacia adelante de la pila 40 y 40', reciben
un movinmiento en cuatro direcciones por medio de la rotacidn
de las exeéntricas 42 y 42', estando situada la superficie
superior de las barras ligeramente encime de la superficie
del elemento de fondo 32 que constituye el suelo durante el
movimiento hacia adelante de éste, y estando situado ligera-
mente debajo de la superficie superior del elemento 32, du~
rante el movimiento hacia atrds de éste, de manera que leven
te ligeramente la pila de rzcipientes y le de un movimiento
hacia adelante a2 intervalos, Los dos arboles transversales
44 y 45 estdin conectados de manera qus giren simultdneamente
por medio de una cadena 46 que se extiende longitudinalmente

y que esta acoplada con unas ruedas dentadas 47 y 48 sujetas

" en los arboles 44 v 45, respectivamente. EL1 arbol 44 estd

conectado a un arbol de accionamiento prinecipal 30 por la
cadena 51 que se acopla con la rueda dentada 52 sujeta en
el arbol de accionamiento 30 y la rueda dentada 53 que esté
conectada por un embrague deslizante 54 con el arbol 44 de
menera que asegure que exista ten solo un modo de rotacidn
del eje 44. EL arbol 44 es prolongado en wn extremo y pro-

visto de un disco ranurado 55 adaptado para gue se acople



10

15

20

25

30

con wn trinquete 56 controlado por un solenoide reprassentado

por 56' que sirve para sujetar el drbol 44 evitando su rote-

" oién, ouando ests introducido en la ranura del disco 55. En

el otro extremo del arbol 44, estd montado un brazo de pa-
lanca 57 que estd conectado de manera pivotants en 58 con

el extremo de una biela 60 que sirve para accionar el dispo-
sitivo 20 de distribucidn de recipiente. Un conjumto empuja
dor 65 que sirve pafa aplicar una presién (figuras 2, 4, 5
¥y 7) estd montado en elr almacén 18 para su acoplamiento con
el extremo tragero de la pila de recipientes, EL dispositi
vo de empuje de pila 65, eatd constituido por una placa
transversal 66 que tiene wna seccidn generalmente en forma
de U y que tiene sus extremos opuestos conectados a la co-
rredera 67y 67'que llevan cada una un surco'68, 68! que sirve
de camino de guiz en su cara exterior ¥y que estdn dispuestos
de manera que puedan deslizarse sobre los elementos de bag-
tidor lateral que se extienden longitudinalmente 36 y 36'.
la placa transversal 66, soporta un par de barras paralelas
separadas lateralmente y dispusstas verticalmente 70 y 70!
que se extienden deslizdndose a travéds de unas sberturas
alineadas ver%icalmente, realizadas en las pestafias superipo
res e inferiores que se extienden hacia atrds de la placa
66. Ias barras 70 y 70' soporbtan en sus extremos inferio-
res, unés elementos de cojin de friceidn 71 y 71', que se
acoplan con las superficies superiores de lag barras 40 y
40' que forman wna zapata y que estén presionadas contra es
tas por unos muelles de compresion 72 y 72! que se extienden
entre lag partes superiores de los cojines 71 y 71', y las
caras inferiores de la pestafia inferior de la placa 66, Ia

compresidn de los muelles 72 y 72' y la altura de los coji-
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nesg o pies 71 y 71" se'ajusta de manera que el movimiento
en las cuatro direcciones de las zapatés 40 y 40' que hacen
avanzar la pila, imparta un movimiento hacia adelante al
conjunto empujador 65 que sea suficiente para aplicar una
pregidn sustancialmente constante en el extremo trasero de
la plla de recipientes, a fin de mantzner la pila en movi-
miento hacia adelante. El conjunto empujador 65 tiende igual
mente a cuadrar la parte delanfera de la pila, Sin embargo,
el almacén puede ser provisto de wnos espdrragos eldsticos
(no representados) en el fondo de la porcidén frontal de la
pila, con este propdsito. Ia pila se desplaza naturalmente
hacia adelante para mantsner el recipiente situado delante
de la pila en wna posicidn predeterminada para su extraceidn
de ella por el dispositivo distribuidor 20 que deposita ca-
da recipiente sucesivo en la mesa 16 del transportador de-
lante de la pila para su desplazamiento por el transporta-
dor 17.

El dispositivo distribﬁidor de recipientes o con-
junto de cabezal 20 (figuras 1, 3, 4, 5, 9 ¥y 10) esta so-
portado en wnas placas laterales paralelas 73 y T4, dispues
tasrverticalmente y nontadas en las caras exteriores del
bagtidor principal 35 en el extremo delantero del almacén
18 ¥y el extremo trasero de la mesa 16 del transportador de
recipientes o de embalajg. El conjunto 20 estd adaptado
para sacar del almacén 18 y colocar en el extremo de la me-
gsa 16 del transportador, los recipientes sucesivos que apa-
recen en el extfemo de lalpilarde suministro situada en el
almacén 18. E1 conjunto 20 que esta construido de manera
que extraiga el carton delantero de una pila de cartones o

el embalajo plano delantero de una plla de embalajes planos,
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¥y coloca el cartén o el embalaje plano segin el caso, en
le. mesa 16 del transportador. E1l conjunto 20 ineluye una
estructura de armazdn de soporte 75 (figuras 4, 5, 9 y 10)
que incluye una barra transversal principal 76, que tiene
un extremo que se extiende a través de wna ranura de leva
77 en forma de L, (figuras 2 y 4) realizada en la placa la-
teral 74 y su otro extremo se extiende a través de una ranu
ra de leva 78 en forma de T (figura 1) realizada en lé'pla-
ca lateral 73. ILa barra 76 gse extiende igualmente por sus
extremos a través de unas ranuras con extremidad abierta 80
¥y 81 realizadas en los extremos exteriores de los brazos

82 y 83 que estén montados de manera que puedan pivotar en
84 y 85, respecto a las placas de soporte 73 y T4, respecti
vamente, de modo que el movimiento oscilante de los brazos
82 Yy 83} desplazard el conjunto de distribucién'zo a.lo lar
80 de un recorrido determinado por las ranuras de leva 77 y
78. Ia ranura de leva 77 corresponde a una porcidn de la
ranura de leva 78, de modo que exista wn movimiento wnifor-
me de los extremos de la barra 76 de la armadura transver-
sal, Este brazo 82 lleva un soports 86 que estd conectado
de manera giratoria en 87 con el extremo de la biela 60 de
modo que el movimiento del conjunto 20 esta controlado por
la rotacidn del arbol transversal 44, Ia barra transversal
76 lleva montada en ella de manera ajustable, por medio de
un tornillo de mariposa 88 (figura 5), y de la ranura 89,
una placa de centraje rectangular 90 que estd dispuesta de -
modo que, cuando el conjunto 20 estd en la posicidn adecua~
da para que agarre un recipiente situado al final de la pi-
la, la placa de centraje 90, esté en wna posicidn general—

mente vertical y que las pestafias superiores e inferiores
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91 y 92 (figura 4), se extiendan en le direccién de la pila.
Un par de espigas de pivote 93 y 94 (figura 9) se extienden
paralelamente a través de las aberturas alineadas vertical-
mente, en lag esquinas exteriofes de las pestaiias superio—
res ¢ inferiores 91 y 92, y proveen unos soportes de pivo-
te para cuatro conjuntos de brazos 95 que son de construe-
cidn idéntica y que estdn montados de la misma manera en
las espigas de pivote 93 y 94, Cada conjunto de brazo 95
incluye un elemento de placa 96 que tiene la forma represen
tada en las figuras 9 y 10 con un reborde de rsefuerzo o de
rigidez 97, tal y como se muestra, que da a la parte princi
pal .del brazo, una seccidn transversal en forma de T. Ios
conjuntos de brazos 95 estén dispuestos por pares eﬁ los
mérgénes superiores e inferiores de la placa de soporite 90
¥y en el interior de los rebordes 91 y 92 tel y como se mues
tra en la figura 10. Un muelle de tensidn 98 estd conecta-
do entre los extremos interiores de los retordes 97 de cada
par de brazos 95 y los presionan el wno hacia el otro en la
posicién de agarre del recipiente. ILa placa 96 estd provig
ta en sus extremos libres de wna ranwra curva 100 que se
abré hacia el interior en direccidn del centro longitudinal
de lo mdquina, Ia ranura 100 estd formada entre wna poreidn
marginal dzlantera curva 101 de la placa 96 en el extremo
del brazo y una pequefia placa 102 que tiene una poreién in-
terior superpuesta a una parte de la poreién marginal curva
101, estando la placa 102, situada en un plano transversal
respecto al plano de la placa 96, La placa 102 que consti-
tuye un elemento en forma de gancho, en el extremo del bra-

z0 95 tiene wna configuracidn generalmehte triangular, se-

gin se muestra en la figura 5 y estd separada de la poreidn
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marginal curva 101 de la placa 96 de manera que provea una

ranura 100 algo mas ancha que el espesor del material en el

~ borde lateral o canto de recipiente C.

El cabezal distribuidor de recipientes 20 es des-
Plazado por el mecanismo deserito mas arriba, de modo que
acople los extremos de los brazos 95 con 1los sucesivos reci-
Pientes extremos situados en el extremo de distribucién de
la pila y que extraiga cada recipiente terminal sucesivo de
la pila depositdandolo en la mesa 16 del transportador pare
su desplazamiento por el transportedor 17 hasta un puesto
de embalaje de recipientes o de carga de recipientes. Cuan
do el cabezal 20 se despleza hacia el extremo de la pile
para agarrar y extraer un recipiente, los conjuntos de bra-
z20s 95 situados en sus lados opuestos, se separan 0 se abren,
acopldndose los extremos de los brazos con los margees late
rales del recipiente terminal, s1endo los extremos de las
placas 96 guiados por acoplamiento con los elementos 103 de
la placa terminal (figura 5) de los dlSpO°lthOS de fija-
eidn de pila o conjuntos 38, Tal y qomo se muestra en las
figuras 4 y 5, los conjuntos 38 son construidos de la misma
manere y cada elemento de placa bterminal 103 de cada con jun—~
to 38, estd constituido por wna poreidn recta 104 en forma
de tira, dispuestae en una posicion generalmente vertical Y,
en la posicidn de agarre o de fijecién de la pila de la Pi-
gura 5, estédn generalmente paralelas al centro longitudinal
del almacén 18. Un pivote vertical 195 we el extremo de
la porcidn recta 104, con el extremo de una barrs de enlace
106, cuyo otro extremo pivota en 107 en el extremo de un
elemento de barra deslizante 108 generalmente horizontel (fi

guras 4, 5y 7) que estd montada de modo que pueda deslizar
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se libremente en un camino de guia 110 realizado en le cara
exterior del pogte vertical asociado de bastidor lateral 35
6 35'. La porcidén recta 104 termina en el extremo adyacen-
te a la pila por wn elemento 111 que forma una pestafia orien
tada hacia el exterior y que se acopla con la czra interior
del elemento de muelle plano asociado 37, adyacente a su ex-
tremo libre, estando este ultimo, sujeto en su extremo tra-
sero en el poste de soporte vertical 35 6 35' y estando adap
fado para presionar el extremo trasero del elemento de ple~
ca 103 en la direccién de los recipientes situados en la pi-
la parza situar normalmente una pestafia que se extiende hacia
el interior o elemento de paleta 102 en el otro extremo de
la porcidn de placa 104 en la posicién de fijacidn o suje-
cidn del recipiente en la que esta acoplada con el borde
marginal de una pila de recipientes. ELl exitremo del elémen-
to de placa 103 que se extiende delante del extremo de la
pila, segin se ve ea la figura 5, estd doblado hacia el ex-
terior, para proveer una porcidén dizgonal 113 de un extremo
termihal curvo 114, que se acopla deslizendose con la cara
interior del elemento de placa vertical adyacente 73 6 74.
Cuando el cabezal distribuidor 20 se desplaza ha-
cia la pila de recipientes, los extremos libres de los bra-
zos 95 se acoplan en primer lugar con las porciones diagona
les 113 de log conjuntos 38 y los brazos de cada par de ellos
estin obligados a moverse hacia el interior, el uno en di-
reccidn al otro., Cuando los brazos 95 se desplazan hacia
le. pila, los extremos de las placas 96 se deslizan a lo lar
go de las caras interiores de las porciones de placa 113 y
104, y al proseguirse el movimiento, los elementos de placa

103, pivotan alrededor de las porciones extremas libres 114
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¥y hacia el exterior, lo que desplaza el elemento de paleta

112 hasta wna posicién que permite 1z liberacidn de 1a pila

- de recipientes (figura 10A), acopldndose los bordes extre-

mos curvos 1071 de los brazos 95, con los mérgenes del reci-
Plente terminal de la pila, Un desplazamiento ulterior da
la unided de cabezal 20 hacia la pila, obliga a los elemen-
tos de placa 103 a bascular hacia el exterior a una distan-
cie suficiente para permitir que los elementos terminales
102 de los brazos 95, dejen libres log bordes del recipien-
te delantero o situando mas hacia el extremo de 1la pila, con
lo cual se detiene el avance del cabezal 20 y las extremida
deg de los brazos 95, estdn obligades a desplazarse hacia

el interior en direceidn a la pila, por la presién de los

elementos 37 en la placa eldstica plana a fin de colocar las

porciones de borde marginal del recipiente situsdo mas ade-
lante, en las renuras 100 detrds de las placas 102 que for-
man un gancho (figwra 10B) y para situar el recipiente pars
que pueda ser extraido de la pila cuando el cabezal 20 re-
trocede. Puesto que el cabezal 20 se desplaza separdandose
de la pila, los brazos 95 retroceden y los elementos de pla-
ca 103 basculan hacia el interior para situar los elementos
de paleta 112 de modo que se acoplen con el gsiguiente reci-
plente de la pila, desplazandose ésta hacia adelante por el
funcionamiento debidamente programado de los elementos de .
avance de pila o elementos de alimentacidn 40 y 40', gracias
a la rotacién del drbol 44.
Lag pestailas que se acoplan con el recipiente o

elementos de palefa 112, se mueven de nuevo conira el borde
del siguiente recipiente de la pila y evitan que éste siga

al recipiente delantero al cual puede pegarse debido al em-
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potramiento de los recipientes., ILos brazos 95 se acoplan
con I parte trasera del borde del recipiente situado mas en
el extremo de la pila y empuja este reciplente hacia adelan
te fuera de la pile (figure 100). Al continuar el movimien
to de separacidn o movimiento hzcia adelante del cabezal 20,
todo el conjunto del cabezal 20 gira hacia abajo alrededor
del eje de la barra trensversal principal 76 de modo que ha
ga bascular el recipiente que esta mantenido en las ranuras
100 hacia abajo a lo largo de un arco de 90° hasta una posi
cidn donde queda superpuesto al extremo trasero de la mesa
20 del transportador (figura 9). Para hacer girar el con-
junto de cebezal 20 en un'dngulo de 90° mientras se despla-
ze. hacia adelante, separindose del extremo delantero de la
pila de recipientes, la barra transversal principal 76 estd
provista en un extremo adyacente a la placa de soporte late
ral 73 de un corto brazo 115 que se extiende radialmente (fi
gura 1), que estd sujeto en ella y que lleva un rodillo de
leva 116 que funciona en la porcidn superior 117 de la ranu=-
ra 78 en forma de T, El brazc 115 lleva iéualmente ung pro-
longacién 118 en forma de espdrrago que constituye wna leva
¥ que se acopla con un elemento de leva 120 montado en la
placa 73 cuwando el cabezal 20 se desplaza separindose del
extremo de la pila a fin de guiar el rodillo de leva 116 en
la porcidén de ranuras de leva 117 que hace girar la barra 76
alrededor de su eje. IV:ZL movimiento siguiente de la unidad
de cabezal 20 se hace hacia abajo en direccién a la mesa 16
del trensportador, hasta una posicidn que permite colocar
en ella el recipiente., ELl rodillo de leva 116 se desplaza
durante este movimiento en lz porcién de la ranura 77 en

forma de T que estd dispuesta verticalmente. EL reciplente
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es liberado de la wnidad de cabezal 20 por medio de 1a pre-
sién en los extremos de los brazos 95 que se produce por
medio del acoplamiento de sus extremos con unas placas 121
¥ 121' que forman tope en los bordes laterales de la mesa
16. Los brazos de cada par de estos brazos, se abren o se
geparan para liberar el recipiente cuando la unidad de ca-
bezal 20 alcanza el extremo de su movimiento hacia abajo,
Las placas 21 y 121' estdn provistas de unos esparragos do-
blados hacia el exterior y hacia arriba 122 y 122' (figura
9) dispuestos en sug extremos para centrar los recipientes
en lé mesa a fin de qﬁe puedan ser recogidos por el transpor
tador 17,

El funcionamiento del transportador 17 estd contro
lado de manera que pueda desplazar los recipientes hasta
el puesto de embalaje (no representédo) en el momento adecua
do y en la posicién apropiada para que se cologuen en ellos
los huevog por medio del dispositiﬁo de transfgréncia (no
representado). El transportador 17 (figufa'3) estd consti-
tuido por wna cadena 130 soportada en un extremo por una rue -
da dentada 131 montada en el arbol de arrastre principal 30.
El remal superior del transportador 17 estd situado en un
alojamientv 134 que se gbre hacia arriba y que se extiende
longitudinalmente en el centro de la mesa 16 y lz cadena es
té provista de wna pluralided de elementos de empuje 135 se
parados longitudinalmente. ILa rueda dentade 131 lleva mon-—
tado en ung de sus caras un grupo de cinco esplgas separadas
circunferencialmente (figuras 2, 9 y 12) que se extienden
paralelamente al eje del darbol de accionamiento 30 Yy que eg-
tén separadas aproximadamente por un arco de 520. Dos espi-

gas 136 situadas en un extremo del grupo son mas largas que
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las otras itres espigas 137.. Ia separacidn de las . espi=-
gas en el grupo es wiforme y es tal que la rotacidn de la
rueda dentada, en una distancia que corresponde a la disten-
cia entre dos espigas cualquiera del grupo hace avanzar la
cadena 130 en wna cantidad igual a la distancia de separa~
cidn entre las dos hileras de recepticulos destinados a los
huevos de wmn cartén o entre las hileras de bolsos de recep=-
cién de huevos en wna bandeja plana. La distancia de sepa-
racidn circunferencial entre las dos espigas extremas 136 y
137 del grupo, es tal que la rotacién de la rueda dentada
131 en un grado correspondiente, hace avanzar las bandejas
planas sucesivas con la separacidn adecuada hagtae el pues-
to de transferencia o de carga nientras que la distancia de
separacidn circunferencial entre las espigas mds largas 136
en direcciones opuestas, es tal Que la rotacion de la rueda
dentada 131, en una cantidad correspondiente, hace avanzar
los cartones sucesivos en wna relacidn de scparacidén adecua—
da. Ia rueda dentada 131 esta combinada con un embrague deg
lizante 138 montado en el eje 30 de mznera que pueda ser men
tenido sin girar en él mientras que el eje-30 gsigue girando.
Un mecanismo de sujecidén cooperante, que permite el acopla~
miento de las espigas 136 y 137, estd constituido por wna
placa 139 montada en un arbol basculante 140 que se extien~
de entre las placas laterales 33 y 33' del bastidor princi-
pal y tiene en su extremo libre una ménsula 141 provista de
wa ranura 142 en su extremo exterior para acomodar wna es-
piga 143 dispuesta en el extremo libre de un brazo de una ma
nivela 144 que estd articulada en 145 en la placa de sopor-
te 141 y tiene una conexidn giratoria 146 en el extremo de

su otro brazo, extendiéndose el extremo de wna barra de tiro
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manual 147 diagonalmente debajo de la mesa 16, Ia barra de

tiro 147 tiene uma empufiadura en su extremo libre ¥y permite

~a la espiga 143 oscilar hacia atrids y hacia adelante en la

ranura 143, tal y como se muestra en la figura 11, y la pla-
ca de soporte 139 bascula por medio del giro del drbol osci-
lente 140, hasta la posicidén de trabajo, y la espiga 143 so-
bresale en elltrayecto de las dos espigas mas largas 136, so
lamente en la cara lateral del soporte 131. Esto provee el
funeionamiento del transportador 17 para la manipulacién de
los cartones, Cuando 1a espiga 143 se desplaza hasta el
otro extremo de la ranura 142, se halla en el recorrido de
las cinco espigas 136 ¥ 137, ¥ el transportador 17, sers ac-
cionado para la maniﬁﬁlacién de las bandejas planas, El dr-
bol oseilante 140 tieme un brazo de elevacién 150 (figura
13), en un extremo que se¢ extiende en wn plano paralelo a

lo largo de la cara interior de la placa circular 29 monta-
da en el arbol de accionamiento 30 ¥y tiene un borde inferior
que constituye una leva 151 que descansa en una espiga 152
que sobresale de la cara interior del elemento de placa 29
de modo que la rotacién del elemento de placa 29 hace bas-
cular el arbol 140 para deéplazar la espiga de control 143,
hagta su posicidn o fuera de ella, de modo que se acople con
lag espigas 136 y 137 en el soportzs 131 y para que controle
asi, la rotacibn de la rueda dentada 131, y el desplazamien-
to del transportador 17. Una biela 170 estd conectada de ma
nera giratoria a la cara opuesta o exterior de la placa 29
de modo que el funcionamiento de los demds elementos de la
miquine de embalaje y del transportador 17, queden debida-

mente sincronizados para el degplazamiento sucesivo de log

recipientes hasta el puesto de embalaje o de llenado de los
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recipientes, y su colocacién en el sitio apropiado para de
positar los huevos en los recipientes.

El drbol de accionamiento 30 esta arrastrado por
un motor 155 (figuras 1 y 7) montado de menera adecuzda
en el bastidor principal 35 y que esta provisto de una rue
da dentada de arrastre 156 que estd conectada por medio de
la cadena 157, a la rueda dentada 158 situada en el arbol
de accionamiento 30. Un pifién conico 160 (figuras 2 y 9)
montado en el drbol de arrastre 30, se acopla con un pifidn
cénico 161, montado en un arbol longitudinal 180 que accio
na los mecanismos de la mdquina de embalaje. E1 pifién 161
esta conectado al érbol 180, por tn embrague 152 que estd
controlado por un solenoide 163 sometido al cogtrol de un
aparato accionado por los articulos (no representade), gi-
tuado en el extremo por el cual los articulos penetran en
la rdquina de embalaje. |

El cabezal distribuidor 20 y el mecanismo que sir-
ve para suministrar los cartones o embalajes planos proce-
dentes del almacén de suministro 18, estd accionado por el
érbol transversal 44 y lé rotacién del arbol transversal
44 es controlada por el solenoide 56'. ELl solenoide 56!
esta accionado por unos interruptores adecuados (no repre~
sentados) que dependen deltipo de embalaje que se suminis-
tra, cuyos intsrruptores estan conectados en wn circuito de
control especial de la mdquina de embalaje (no representa—~
do) por medio de un conmutador selector accionado manual-
nente (no representado). EL circuito eléctrico incluye wma
unidad de control y de suministro de energia transistoriza-
da con w interruptor adécuado, accionado manualmente, y

mos componentes eléctricos que sirven para hacer funcionar
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los varios solenoides a su dcbido tiempo.

Durante la utilizacién de la mdquina, se coloca
segin se desea un suministro de cartones abiertos o de
embalajes planos, en el almacén 18 en posicién apilada, es
tando estos elementos empotrados los unos en los otros y

situados en el borde opuesto a la bisagra en el caso de 1os

carfones, y estando su cara abierta orientada hacia el ca-

bezal distribuidor 20. La posicidn de la placa 90 en el

cabezal de distribucidn 20 se ajusta en la barra transver-
sal 76 de modo que el receptdculo de embalaje o recipiente
situado en la parte delantera de la pila esté sustancial-
mente centrado cuando estd agarrado por los brazos 95. Los

postes 35 y 35' estdn ajustados de modo que los conjuntos

de guia 38 estén situados a la altura apropiada para que

cooperen con los brazos de sujecidn 95 en el ecabezal 20.

La barra de traccidén 147 se acciona, en caso de necesgidad,
para ajustar la espiga de control 143, para el ajuste ade-
cuado de la posicidn del transportador 17 y se acciona el
interruptor selector para realizar el control del cabezal
distribuidor 20 y del mecanismo asociado segin si se lle-

nan cartones o embalajes planos. A continuacidn se activa

‘la fuente de energia para accionar el motor 155.

Cuando se desea llenar embalajes planos en lugar
de cartones o viceversa, se detiene momentdneamente el fun-
cionamiento de la maquina mientras se sustituye en el al-
macén 18 wna pila de los reclpientes adecuados empotrados
los unos en los otros, se ajusta de nuevo el cabezal 20, y
los conjuntos de guia corregpondientes 38, se acciona la
barra de traccidn para réponer la espiga de control 143 y

se acciona el conmutador selector para activar el interrup
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tor de mando adecuado a fin de realizar la distribucidn de
los recipientes segun las necegidades. La maguina queda
entoncss preparada para reanudar su funcionamiento, necesi
tindose solamente un muy corto periodo de tiempo para pa-

sar de un tipo de recipiente de embalaje a otro.

Se ilustra en las figuras 14 & 22 uwna forma mo
dificada del aparato distribuidor de recipientes, que pue--
de utilizarse para suministrar cartones provistos de alveo
los, bien moldeados, o bien de viruta aglomerada, 0 bien
embalajes planos a una maquina de embalaje o wna linea de
embalaje. En el aparato que se representa, los cartones
para huevos o las bandejas planas, se cogen de una pilaruno
por WO y se ﬁepositan en un canal que pusde conducir a wm
transportador o a otra zona de trabajo, o en variante los
recipientes pueden colocarse en un transportador destinado
a wne maquina de embalaje o mdquina parecida. El aparato
que se ilustra, puede proveerse igualmente de unos mandos
accionados manualmente, que permiten al operario introducir
en la mdquina los recipientes de una pila, si as{ lo desea,
0 en variante se puede realizar una distribucidén automdti-
ca de los recipientes sucesivos.

EL aparato este montado en un bastidor de sopor-
te vertical 200 (figuras 14 y 15) e incluye un mecanismo
de soporte de pila 201 y wn czbezal separador 202 en el ex-
tremo delantero de éste, que estd montado de manera que ten
ga wn nmovimiento oscilante alterno enitre las placas verti-
cales del bastidor lateral 203 y 203' estando estas ultimas
conectadas en la parte superior y en el fondo, por unds ele
mentos transversales 204 y 205 y formando con estos un sube-

bastidor superior rigido. El mecanismo ds soporte de pile
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o almacén 201, que se extiende en posicién inclinada hacia
arriba a partir del fondo del sub-bastidor superior, inclu
ye una placa de fondo 206 montada entre wnas placas latera
les yerticales 207 y 207', que esta ranurado en su extremo
delantero o fondo en 208 y 208*' para acomodar wn par de ro
dillos de alimentacidn 210, 210' estando estos Wltimos he-
chos de goma o material similar y separados axialmente en
un 4rbol 211 que gira en unos cojinetes 212 y 212! (figura
19). El drbol 211 estd accionado por la cadena 213 que wne
una rueda dentada 214 montada en el drbol 211 y la rueda
dentadé 215 montada en el arbol de salida de wn motor de
arrastre 216. Los cartones o bandejas planas, estdn Sopor—~
tados en sus bordes laterales, estando los embalajes del
tipo moldeado, empotrados los unos en los otros, y tenien-
do los cartones de viruta aglomerada, sus elementos de tapa
en forma de solapa que se extienden en wn planp perpendicu—~
lar al plano ds su cuerpo y situados contre el fondo 206
del canal, superpuestos los unos sobre log otros. Los car
tones o bandejas planag, gse desplazan hacia abajo en el ca
nal inelinado que constituye el almacén 201, por gravedad,
hasta un mecanismo de retencidn o de parada retrdetil que
se describird a continuacién. Cuando se distribuyen car-
tones de viruta aglomerada, los cartones sucegivos salen
del canal o del almacén 201, por medio de unos rodillos de
alimentacién 210, 210', cuando el mecanismo de sujecidn re
trocede. Cuando se distribuyen cartones moldeados o bande
Jas planas, los cartones o las bandejas planas sucesivas
son extraidas del extremo de la pila por medio del cabezal
geparador 202 que sirve para desplazar el dispositivo de re-

tencidn hasta una posicidn que permite la liberacidn del
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cartén o embalaje plano situado en la extremidad, y permi-
tiendo al cabezal 202, agarrarlo y tirar de é1 fuera del
extremo de la pllz, Una placa de tapz amovible indicada
por 217 en la figuia 14, sirve para'recubrir los rodillos
de alimentacidn 210, 210' cuando el aparato se utiliza pa-

ra distribuir recipientes del tipo moldeado.

El cabezal separador 212 estd soportedo por un
bastidor de sostenimiento 220 (figuras 14 y 15) que estd
nontedo entre las placas de bastidor laterzles 203 y 203!
en unos pivotes alineados axialmente 221 y 221' e incluyen
unos elementos de bastidor lateral 222, 222' que se extien
den verticalmente, y wnos elementos superiores e inferio-
reg 223 y 224 del bastidor transversal, constituyendo los
primeros wna barrs de pivote en la que él cabezal 202 estd
gsoportado para que §ueda tener un movimiento oscilante res-
pecto al bastidor 220. E1 bastidor 220, oscila en los pi=
votes 221 y 221' grecias a la accidn de la barra de cone-
xidn 225, cuyo extremo inferior pivota en 226, en un Treque
fio brazo de soporte 227 que se extiende a partir del elemen
t0 lateral de bagtidor 222 y que esta conectzdo en su ex-
tremo superior a una excéntrica 228, montada en el extremo
del drbol de arrastre 231 para proveer wn movimiento alter—
no de la barra de conexidn 225. E1 drbol de arrastre 231
estd montado en unos elementos de soporte adecuadoé, situg.-
dos en el elemento de bastidor superior 204, y esta acciona
do por el motor 232. El motor 232 ests montado adecuada-
mente en el bastidor superior transversal 204, conectando
un accplamiento 233 el arbol de.salida del dispositivo mo-
tor a2 un embrague de uwna sola vuelta 234, montado en el

arbol 231. El motor 232 y el embrague 234, pueden tener
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digpositivos de control adecuados (no representados) para
broveer un accionamiento manual o la repeticidn de las ope
raciones a fin de accionar el arbol motor 231 para que ha-
&e osciler el bastidor 220 y el cabezal 202 a fin de que
distribuye un solo recipiente o une sucesién de ellos, se-

’
gun se desee,

El dispositivo distribuidor de recipientes o con
Junto de cabezal 202 (figuras 14, 15 y 18), que estd monta-
do en el elemento transversal superior 223 de la armadura
oscilante 220 esth constituido por un soporte en fomma de mén
sula que incluye una placa de base 260, sujeta en el centro
de la barra transversal 223 con unasg-pestafiag o placas late
rales paralelas y separadas lateralmente 261, 261', las cug
les, en la posicién que se representa en las figuras 14.y
15, estén en posicidn colgante y estdn wnidas en los extre
mos correspondientes por unas espigas transversales 262 y
262' en las que estdn montados de manera que puedan pivotar
unos brazos 263, dispuestos a pares, separados lateralmente,
que sirven para agarrar el recipiente. Ios brazos de aga-
rre 263, tienen la misma construceidn y se extienden en di-
recciones opuestas a partir de los extremos opuestos del S0
porte en forma de ménsula 260, estando montados cada uno en
una posicidn adyacente a la pestafia lateral asociada 261 6
261' en la espiga 262 & 262' que sirve de pivote., Los bra-
203 de agarre 263 de cada par en cada lado de la placa de
soporte 260 estén conectados por el muelle de tensidn rele-
tivamente largo 264 de manera que presione log extremos ex-
teriores de los dos brazos 263 el uno hacia el otro. Cada
brazo de agarre 263, tiene su movimiento limitado en la di-

reccidn del brazo opuesto de cada par, por medio de un ele-
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mento de tope 265 que estd situado de menera que pueda aco-
plarse con la poreidn marginal del extremo trasero del bra-
z0 263, Cada brazo 263, tiene su movimiento limitado en la
direccidn opuesta alrededor de su pivote 262 6 232' por me-
dio del acoplamiento de su borde superior, tal y como se ve
en la figura 15, con el borde extremc de la placa de sopor—
te 260, Los brazos 263 pusden desplazarse hacia una posi-
cidn inactiva y los muelles 264 pueden situarse encima de
las porciones laterales opuésﬁas o mdrgenes de la place 260
(figura 22) para mantener los brazos 263 en una posicidn

en la que estan separados o posicidn abierta, cuando el apa

‘rato se utiliza para distribuir cartones de viruta aglomera

da, tal y como se ha descrito qés arriba., Cada brazo de
agarre 263 tiene la configuracidn representada, la cual tie
ne generslmente la forme de una L, con un borde curve en
266 que se extiende debajo del extremo de unspequeiia placa
267 que forma gancho y que estz sujeta én el extremo libre
de esta en un plano perpendicular a la del cuerpo del bre-
z0 263, ¥y que provee una ranurs 268 gque se abre en el ex-
tremo del borde curvo 266, Cada uno de los brazos 263, so-
porta cerca de su borde mas exterior, una espiga 270 que
sobresale perpehdiéularmente al plano del cuerpo del brazo,
pars controlar el movimiento del brazo cuando se acerca sl
extremo de la pila en el canal 201, de la meners descrita
mds adelante. Una barra de guia 271, se extiende hacia
arriba a partir de un extremo de la barra de pivote 223 y
se desliza en un ojete que sirve de guia 272 y que esta mon
tado para que gire alrededor del eje de su poreidn de vasta
go en wn soporte cilindrico fij6 273 que se extiende a par-

tir de la placa de armazén 203'., ILa barra de guia 271 estd
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estd dispuesta de manera que haga girar el cabezal 202 en un
éngulo predeterminado, slrededor del eje de la barra de so-
porfe 223 cuando el armazén 220 oscila entre la posicién de
caida del recipiente (figura 15) y una posicidn de agarre del
recipiente, (figura 18) en la que el cabezal estd en un pla-
no situado al final del canael de alimentacién o almacén 201,
que es generalmente paralelo al plano del recipiente final
en g pila,

Un pecanismo estd provisto en el extremo inferior
o de salida del canal de alimentacién 201 para retener el res
to de una pila de recipientes empotrados los unos en los
otros, cuando el brazo de agarre 263 se acopla en el recipien
te delantero o terminal de la pila y el cabezal 202 retroce-
de para tirar de éste alejindolo del resto de los recipien~
tes de la pila, de manera que desempotre y libere el recipien
te extremo, permitiendo su movimiento y alejdndolo de la pila.
Existe igualmente, montado en el extremo inferior del canal
de alimentacibén 201, un mecanismo para retener los recipien-
tes de viruta aglomerada, cuando han de ser distribuidos, lo
que se realiza por un movimiento oscilante de la armadura 220
para liberar el recipiente inferior situado en el extremo de
la pila a fin de que sea desplazado fuera del canal 201 por
los rodillos de alimentacion 210, 2107,

El mecanismo 275 de retencibén de los recipientes
(figuras 14, 15, 18) que estd destinado a ser utilizado con
el aparato que se emplea para distribuir cartones moldeadog
o bandejas planas moldeadas, incluye dos grupos de dispositi-
vos de retencién superiores e inferiores 276, 277, y 2767,
2777, dispuestos. de manera que queden separados vertical-

mente, en unos conjuntos de ménsulas de soporte 277, 278 en
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cada lado del canal de alimentacion 201, estando cada wno
de los dispositivos alineados en un lado del aparato, trans-
versalmente a ééte, con un dispositivo correspondiente si-
tuado en el lado opuesto de este, utilizandose los disposi-
tivos de retencién inferiores 277, 277’ cuando se distribuyen
cartones moldeados, y utilizandose los cuatro dispositivos
cuando se distribuyen bandejas planas. Los conjuntos de
soporte 278, 278" son idénticos, salvo que existen soportes
derechos y soportes izquierdos, y del mismo modo, los cuatro
dispositivos de retencidn que estam montados en ellos son
idénticos, salvo que existen dispositivos derechos y dispo-
sitivos izquierdas. Se describira con detalle solamente un
conjunto de soporte 278 y el dispositivo de'retencién supe-
rior 276. , -
"EL conjunto de ménsula de soporte 278 estd consti-
tuido por una placa de base 279 (figura 17) que estd atorni-
1llada o sujeta de otra memra a la cara interior de la placa
vertical de armadura 203, estando un elemento de placa verti-
cal 280 que se extiende hacia el interior y unos elementos
angslares separados verticalmente, montados en ella para pro-
veer unas pestalias péralelas 281 y 282 que constituyen un so-
porte en forma de estante que se exbtiende hacia el interior
en unos planos generalmente paralelos él:suelo inclinado
206 del canal 201, para soportar los dispositivos de reten-
cién 276 y 277. E1 dispositivo de retencién 276 inecluye un
elemento de placa generalmente rectangular 283 (figura 18)
montado en el estante superior 281 mediante una conexidén de
pivote y ranura 284 con un muelle de torsibén 285 asociado
para presionar el elemento de placa en una direccidn alrede-

dor del pivote 284, de modo que acople el borde interior 286
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de su extremo libre con los bordes laterales terminales de
los recipientes, seglin se representa en la figura 18. Un
saliente que constituye un espirrago 287 est4 montado en

la cara inferior del elemento de placa 283 con uno de sus
extremos libres extendiéndose a una distancia suficiente fue
ra del borde de la placa 286 para proyectarse en el recorri-
do de los recipientes en la pila y formar un tope para ella
cuando el elemento de placa 283 estd en la posieibn que se
representa en las figuras 18, 18B y 18C. Un elemento angu-
lar 288 en forma de gancho, se extiende a partir del elemen-
to de placa 283 con su ramal libre situado fuere del borde
exterior del estante 282, a fin de limitar el movimiento ha-
cia el interior del elemento de placa 283. EL elemento de
placa 283, estd cortado en la poreién trasera de su margen
interior, para proveer una ranura de leva 289, en la que el
rodillo de leva o espiga 270 puede acoplarse, cuando el ca-
bezal 202 bascula en la posicion de agarre de recipiente en
el extremo de salida del canal o del almacén 201. Cuando el
elemento de leva 270 empieza a acoplarse en la renura de le-
va 289,el brazo 263 bascula hacia el exterior alrededor del
pivote 262 y obliga al elemento de placa 283 a desplazarse
hacia el exterior y en la direccion de 1a pila de recipien-
tes (figura 184), en contra de la traccibén del muelle 264,
extrayendo el saliente de tope 287 de su posicién de mante-
nimiento de la pila y dejando libre el recipiente situado mas
en el extremo de la pila. Cuando el cabezal 202 invierte su
movimiento, el borde delrecipiente situado mas al extremo,
se écopla en la ranura 268 realizada en el brazo de agarre
263 segﬁh se representa en la figura 12B y el saliente de to

pe 287 oscila hacia atris, hasta la posicién de mantenimien-
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to de la pila segin se reprewenta en la figura 18C. Ios
muelles 264 presionan los brazos de agarre 263 de cada par
de ellos, el uno hacia el otro, de manera que sujeten el
recipiente situado mas en el extremo cuando el bastidor 220
oscila hasta la posicibén representada en la figura 15 en la
que los brazos 263 se separan para dejar libre el recipien-
te acoplandose los extremos de estos brazos con las barras
de liberacion 290 y- 290" que estén montadas en el interior
de las placas de bastidor 203 y 203" y se extienden en el re
corrido de los brazos 263 2 una distancia suficiente para
acoplarse con sus extremos y hacerlo oscilar hacis arrtba
alrededor de sus pivotes 262 en contra de la accién de los
mielles 264, _

El mecanismo de retencion que sirve cuando el apa-
rato de las figuras 14 a 22B se utiliza para distribuir car-
tones de viruta aglomerasda se representa en'las figuras 20 &
22B. Incluye dos dispositivos de fope 300 y 300‘, montados
en alineacién lateral en las caras interiores de las placas
de soporte 203 y 203’, que son de construceién idéntica sal-
vo que existen placas derechas y placas izquierdas. Puesto
que los dos dispositivos son de identica estructura, se des-
cribird solamente uné de ellos, quedando entendido que el otro
dispositivo situado en el lado opuesto de la mlquina se cong
truye y funciona de la misma manera, &1 dispositivo de re-
tencién 300 (figuras 20 4 22) estd constituido por una ménsu
la de soporte 30l que tiene generalmente laz forma de una U
sujeta por uno de sus ramales en la placa de bastidor 203, y
por una barra de tope 302 que tiene un extremo eonectado por
el pivote 303 en el extremo libre del brazo mas largo de una
manivela 304 que esté montadé de manera que pueda girar en
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305 en un reborde 306 que se extiende hacia el interior

de la placa lateral 303 en la ménsula 301. EL brazo mas
corto 307 de la ﬁanivela 304 soporta un tornillo rosecado
308 que estd situado en una porcién de pestaiia vertical 310
extendiéndose la cabeza del tornillo en el trayecto de la
barra lateral 222 del bastidor 220 de manera que se acople
con ella cuando el bastidor 220 basculs hacia el canal 201.
La barra de tope 302 se desliza en una ranura de guia 311
realizada en el ramal intefidr del soporte 301 y estd pro-
vista de un collarin de tope ajustable 312 gque sirve para
limitar el movimiento de la barré'302 en una direceién tal
que su trayecto sobresalga en el trayecto de los cartones,
indicados por C.cuando estdn apilados en el canal 201. Un
muclle de tensién 313 est4 montado de manera que presione
la barra de psrada 302 en la posicibn activa, extendiéndose
el extremo libre haéia el interior de la ca:a interna de la
ménsula 301, Una plaea de fijacibn 314 que tiene una pieza
en forma de ospérrago 315 pivota en 316 en la ménsule 301,
pars que, cuando la manivela 304 bascula a una posicibn que

sirve para hacer retroceder la barra de parada 302, la pla-

‘ca de fijacién 314 pueda pivotar hasta una posicion que per

mita mantener o sujetar la barra 302 en una posicién no ac-
tiva o retraida. Esto se utiliza cuando han de ser distri-
buidos cartones distintos de los eartones de viruts aglome-
réda. Cuando la barra de tope 302 estd en la posicibn ex-
tendida, el extremo libre sobresale en el trayecto de los
recipientes de viruta aglomerada y los mantiene evitando que
se desplacen fuera del extremo del canal 201. Cuando el
tornillo 308 es arrastrado por el movimiento oscilante del
bastidor 222 y obligado a desplazarse en la direccién del



10

-
AR

3

AN 3

50

- 32 -

canal 201, la barra de tope 302 es retirada de wodo gue el
recipiente terminal situado en el canal quede libre de des
plazarse gracias al funcionamiento de los rodillos 210 y
210° que se extienden en las ranuras 208 y 208", y se acg
plan a friccida con la solapa trasera de la tapa del reci-
piente situado was al extremo. Cuando el aparato esté dis—b
tribuyendo cartones de viruta aglomerada, los elementos la
terales de armadura 222 y 222° del cabezal de agarre 201
accionan los dispositivos de retencitn 300 y 300" para li-
berar los cartones, permitiendo su avance por los rodillos
de alimentacibn 210 y 210" y los brazos de agarre 265 que-
dan en la posicibn inactiva gracias a los uuelles 264, tal
y como se representa en las figuras 22 a 22B.

in resfuen la Patente de Invencldn que se so-
licita deberd recaer sobre las sigulentes: |

REIVIEDICACIONSS

1. aparato para déistribuir recipientes de em-

balaje de arsicules a partir de una pila de estos articu-
log, caracherizado porque inciuye Unos elementos vertica-
les de armadura de soporte separados lateralmente, un al-
pacén destinado a recibir una pila de reciplentes y que se

extiende a partir de dichos elementos de armadura de SODPOL

ct

e ssbtando su exbremo de salida adyacente a dicho elemento

jo
o
$3s

armadura de soporte, un dispositivo de tope wontado en
el extremo de salida de dicho almacén, que sirve normal-
mente para mantener la pila, evitando su wovimiento hacia
adelante en el almacén, y unos mwedios montados entre dichos
elementos de armadura de soporte, destinados a tener un wg
vimienbo oscilante hacia el exbtremo de salida de dicho al-

’”

macin y fuera de &l para accionar dicio dispositivo de re-
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tencidn de la pila a fin de liberar el recipiente situa-
do en el extremo de la pila para que salga del almacén.

2. Aparato segin la reivindicacitn 1, carac
terizado porque dicho almacén de suministro tiene unos
elementos de armadura lateral, unos elementos en forma
de rail montados de manera que puedan desplazarse y dis
puestos debajo de la pila y unos medios para desplazar
esta a lo largo de un trayecto sin fin con el objeto de
elevar la pila y desplazarla hacia adelante, incluyendo
dicho dispositivo de tope unos elementos de tope presio-
nados por un muelle, situados en el extremo delantero de
la pila para limitar el movimiento hacia adelante de la
pila, y un dispositivo para evitar que la pila tenga un
movimiento hacia atrds, que incluye una armadura dispues
ta verticalmente y montada de manera gue pueda deslizar-
se en los exbtremcs opuestos de los elementos de bastidor
lateral del almacén y que esté mantenida por friccidn evi
tando asi un movimiento hacia atrés uientras queda libre
de desplazarse hacia adelante contra el lado trasero de
la pila de reciplentes, y porque d¢icho dispositivo esté
provisto de unas espigas colgantes presicnadas por wn mue-
lle, que se acoplan a #piceidn con dichos elementos en
forma de rail, con lo cual dichc dispositivo es desplaza~
do hacia adelante con la pila por medio de dichos elemen-
tos en forma de rail.

%, Aparato segin la reivindicacién 1, caracte
rizado porque dicho almacén tiene unos elementos vertica-
lés de bastidor lateral, unos elementos en forma de rail
montados de manera que pueda desplazarse en dicho almacén

debajo de la pila, y unos medios pars desplazar dichos ele



wentos en forma de rail a lo largo-de un trayecto sin fin
en la dreccidn del extremo delantero de la pila para ele-
var la pila y obligarla a desplazarse hacia adelante, y

un dispositivo para wantener la pila, evitando su movi-

N

miento hacia atréds, que incluye una armadura dispuesta

verticalmente que tiene una conexidn deslizante, en los

extremos opuestos, con los elementos de la armadura late-
ral del almacén y que estéd mantenida a friccibdn, evitando
su nmoviniento hacia atrés, wientras gueda libre de despla

10 zarse hacia adelante contra el lado traseroc de la pila, ¥y
unos medios para desplazar dicho dispositvivo en la direc-~
cién de la n»nila a fin de aplicar una presidn al lado tra-
sers de la pila y obligar a esta a desplazarse nacia ade-
lante contra dicho dispositivo de tope.

15 4, aparabo segln la reivindicacidén 1, caracte
rizade vorgue rlcio alwacén biene unos elementos de arma-
dursa ¢e Jondo ¥ laterales y un exbtremo de salida delante-
ra ablerto, unos elementos de soporte de pila en forma de
rail wmontados en dicro Jondo del almacén de manera que ten

20 gan un movimiento vertical y horizoatal en la direccidn

de dicho extremo delantero de medo que eleven la pila y

la desplacen hacia adelante, constituyendo dicho disposi-

tivo que acciona dicho medio de sujecibn de la pila un disg

0

L
0

itivo distribuldor que tiene unas garras destinadas a

25 acoplarse con el recigiente situado en el extremo de la
pila, unos medios para zccionar dicho dispositivo distri-
buidor de manera que lo hagan oscilar a lo largo de un tra
yecto generalmente en lorma de L para que las parras se
acoplen con el recipiente delantero en el extremo delante

A0 ro de la pila y para extraer dicuc recipiente delantero
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de la pila y desplazarlo hacia adelante y hacia abajo, y
porque diého dispositivo de mantenimiento de la pila li-
mita normalmente el movimiento hacia adelante de la pila
que resulta del funcionamiento de dichos elementos de so
porte en forma de rail.

5. Aparato seghn una cualquiera de las reivin
dicaciones 1-4, caracterizado por un elemento de avance
de la pila que se extiende longitudinalmente ¥ estéd monta
do en el fondo del almacén, unos medios para acclonar di-
cho-dispositivo de avance de la pila de manera que la pi-
la de recipientes se desplace hacia adelante, unos medios
asociados con dichos elementos de avance de la pila para
mantener ésta evitando su movimiento hacia atrés, inclu-
yendo dichos medios una armadura que tiene unos brazos de
agarre de los recipientes que pivotan en ella, tenlendo
dichos brazos la forma de un gancho en sus extremos libres
para agarrar los bordes opuestos del reciplente situado
més al extrewo de la pila, y unos wmedios para desplazar
dicho bastidor a f£in de acoplar dichos brazos con dicho
dispositivo de fijacidén de la pila y desplazar asi dicho
dispositivo de fijacidn de la pila hasta una posicidn inac
tiva de modo que el recipiente situado en el extremo de la
pila quede libre para que esté agarrado por dichos brazos.

6. Aparato segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 1-5, caracterizado por un elemento de avance de
la pila que se extiende longitudinalmente y que esté won-
tado en el fondo de dicho almacén, unos medios para accip
nar dicho elenmento de avance de la pila de modo que pre-
sione la pila de recipientes nacia adelante en dicho alua

cén, incluyendo dichos medios de mantenimiento de la pila
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unos elementos de tope wovibles situados normalmente de
manera que limiten el wovimiento adelante de la pila, unos
medios para evitar el movimiento hacia atrds de la pila,
incluyendo dichos medios que sirven para acclonar dicho
dispositivo de mantenimiento de la pila un dispositivo
distribuidor que sirve para sacar el recipiente situado
was adelante en la pila y que incluye una armadura que tie
ne una barra transversal gque se extiende entre dichos ele-

wentos verticales de armadura de soporte, separados verti-

_caluwente, una placa de soporte montada de manera ajusta-

ble en dicha barra transversal, unos pares de elementos de
brazo separados verticalmente y montados de manera que p@g
dan girar en dicha placa de soporte, extendiéndose dichos
elementos de brazo hacia dichos elementos de arﬁadura de
soporte, y estando provistos de unas piezas en forma de
gancho en sus extremos libres para agarrar los bordes la-
terales opuestos del recipiente situado en el extremo de
la pila, teniendo dichos elementos de armadura de sopor-
te unas ranuras de leva generalmente en forma de L, te~
niendo dicha barra transversal sus extremos situados en
dichas ranuras de leva, y unos medios para desplazar dicha
barra transversal a fin de acoplar dichos elementos de bra

zo con dichos elementos de tope y desplazar asi dichos ele

‘mentos de tone hasta una posicidn inactiva de manera que

el recipiente situado en el extremo de la pila quede li-
bre para que dichas piezas en forma de gancho puedan aco-
plarse con él.

7. aparato segln una cualquiera de las reivin-
dicaciones 1-b, caracterizado por un eleﬁento de avance de

la vila gue se extiende longitudinalmente y que estd mon-
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tado en la parte inferior de dicho almacéh, unos medios
que sirven para desplazar dicho elemento de avance de la
pila a lo largo de un trayecto sin fin de manera que le-
vante intermitentemente la pila de recipientes y la des-
place, incluyendo dichos medios de mantenimiento de la
pila unos elementos de tope movibles que estdn normal-
mente presionados por un nmuelle en una posicidn que sir
ve para limitar el movimiento hacia adelante de la pila,
unos médios para mantener la pila evitando su movimiento
hacia atrés, ¥ porque dichos medios que sirven para ac-
cionar dicho dispositivo de wantenimiento de la pila in-
cluyen una arsadura que tiene unos brazos de agarre de
los recipientes que pivotan en él, teniendo dichos bra-
208 unas plezas en forma de gancho en sus extremos libres
para agarrar los bordes opuestos del recipiente situado
mwas al final de la pila, unos medios para desplazar dicha
armadura y dichos brazos a lo largo de un recorrido que
coloca dichos brazos en posicidn de acopkulento con dichos
elementos de tope y para desplazar dichos elementos de to
pe hasta una posicibn inactiva de manera que dejen libre
el recipiente situado mas al extremo de la pila, estando
dispuestos dichos brazos por pares y estando los brazos
de cada par presionados por un muelle el uno hacia el otro
de ﬁanera que las piezas en forma de gancho se acoplen con
los bordes opuestos del recipiente delantero de la pila
cuando se desplazan hasta una posicidn predeterminada en
el extremo delanteroc de la pila,

8. Aparato segln la reivindicacién 7, caracte
rizado porque dichos braZOS.tienen unos medios para mante

ner cada par de estos en una posicidn separada inactiva.
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9. Aparato segln una cualquiera de las reivin
dicaciones 1~-8, caracterizado porgue dichos wedios que
sirven para accionar dicho dispcsitivo de mantenimiénto
de la pila constituyen un dispositivo distribuidor para
extraer el recipiente delantero de la pila, que incluye
una armadura btransversal que tlene unos extremos opues—
tos soportados en dichos elementos de armadura de soporte
separados 1étera1mente, teniendo dichos elementos de so-
porte unas ranuras de leva en forma general de L para re
cibir unos rodillos de leva en los extremos opuestos de
dicha armadura tfansversal de distribucidn, teniendo di-
cho dispositivo de distribucidn unos brazos de agarre de
los recipientes que pivotan en un extremc de ellos en di
cha armadura transversal, teniendo dichos brazos unas pig
zas en forma de gancho en sus extremos libres para aga-
rrar los bordes opuestos de los recipientes situados mas
en el extremo de la pila, unos medios para hacer bascular
dicha armadura de distribucidn a lo largo de un recorrido
determinado por dichas ranuras de leva, y unos medios pa-
ra hacer girar una porcidn de dicha armadura de distribu~
cibdn para colocar los extremos de dichos brazos en posi-
cidn de acoplamiento con dichos medios de mantenimiento
de la pila y desplazar asi dicho dispositivo de uwanteni-
miento de la pila hasta una posicidn que libera el reci-
pienﬁe situado was en el extremo de la pila para su aco-
plamiento con las piezas en forma de gancho.

10. aparato segin la reivindicacidn 9, carac-
terizado poryue dicho dispositivo de mantenimiento de la
nile estd presionado elésticamente hacia la pila a Iin de

oblipcar o los exbrenos de Log Lrazon de ugaeie u BQ A (-
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Se y agarrarse con los extremos situados més en el extre
no de la pila.

11. Aparato seglin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1-10, caracterizado por unos medios que sir
ven pare hacer avanzar el recipiente situado was en el
extrewo de dicha pila fuera del extremo de salida de di-
cho almacén cuando dicho dispositivo de mantenimiento de
la pila es accionado para liberar ésta.

12, Aparato segln la reivindicacidn 11, carac
terizado porque dichos medios, que sirven para hacer avan-
zar el recipiente situado mas en el extremo, incluyen un
rodillo accionado por friccidn montado en el extremo de
salida de dicho almacén y dispuesto de manera que se aco-
ple con el lado inferior de dicho recipiente situado mas
en el extremo de la pila,

13, Aparato segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1-12, caracterizado porque dicho almacén
tiene una pared de fondo situada de manera que forme un
dngulo respecto a la horizontal de modo que los recipien-
tes apilados en é1 estén aplicados por gravedad contra di
cho dispositivo de manteniumiento de la pila.

14, Aparato segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1-13, caracterizado porque cdicho dispositi-
vo de wanteniwmiento de la pila estd constituido por unas
espigas presionadas por un muelle que estén montadas de
manera deslizante en unas wénsulas de soporte, extendién-
dose normalmente sus extremos libres en el trayecto de las
porciones terminales de los recipientes dispuestos en di-
cho almacén, y que pueden ser retirades fuera de dicho tra

yecto por dichios medios gue sirven para acclouar dicho dig
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positivo de mantenimiento de la pila,

15. Se reivindica por Ultimo como objeto so-
bre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se
solicita: "APARATO PARA DISTRIBUIR RECIPIENTES DE EMBA-
LAJE DE ARTICULOS®,

Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la presente Memoria descriptiva, que consta de cua-
renta pAginas mecanogratiadas y dibujos que se acompa-
fian.

Madrid, 6 de junio de 1969.
BER{JARDO THGRIA
P-in :
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