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El invento se refiere a mejoras enrla construceidn
de prensaes de cordén para el revestimiento de nicleos de ca-
bles flexibles, listones de perfil y otros artficulos en for
ma de corddn con caucho u otro materiel pldstico, en una ca-
bezs inyectora, en que el articulo se pone en contacto con
la mezcls pldstica de caucho o material artificial suminis-
treda s presién aumentada, y desde la cual ge retira a tra-
vés de una pieza de boguilla moldeadora que termina con la
cabezg inyectors.

BEs conoeldo, para el revestimiento de un cordén
de micleo con una envuelts de gome o material pldstico, em~
pleando una prensa de cordén, el conducir el mismo, bien segq
a través de un taladro longitudinael de una hélice de prensa
o perpendicularmente a la direccidn de transporte de la hé-
lice de prensa, & travéds de una as{ llamada cabeza inyectors
transversal. lMientras que el primer camino de soluciédn, sin
embargo, produce dificultades en lg empaquetadura estanca
del corddén de ndcleo, que avanza corriendo axilmente contra
la hélice en rotacién — especialmente en el caso de cordones

de ndeleo con seccidén transversal muy desviada de la forme
circular - y tambidn adolece de inconvenientes, que se deben
a la técnica de fabricacidn de la perforacién de la hélice
comparativamente larga, la ubtilizacién de una cabeza inyectd
transversal obliga a colocaciones de mdquina desfavorables
en el espacio, ya que el flujo de trabajo de la prensa de

cordén, respecto al dispositivo de retirada, experimenta ung

ra

desviacidn de direccidn por 902. Ia cabeza inyectora, que

ye en af representa una parte de construccidén complicada,
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condiciona una necegidad de espacio relativemente grande de
la instalacidn total. Por la repentina variacidn, se produ
cen también difivultades en la técnica de la corriente, que
no pueden dominarse en todos los casos completamente.

El invento se impone el objeto de eliminar los
mencionados inconvenientes e imperfecciones de las instala-
ciones conocidas, y crear, con sencillos medios constructl-
vos, un dispositivo eficaz, de trabajo seguro, para la apli=
cacibn de revestimientos eldsticos sobre materiales soporta-
dores en forma de corddn. IZste objeto, partiendo de prensas
de cordén de la clase descrite inicialmente, se resuelve pox
que la cabeza inyectora esta provista de un tubo guiador,
abierto en ambos extremos, para la recepcidn del articulo a

revestir, estando inserto el sector de entrada del tubo guig

dor, en un dngulo agudo respecto a la direccidén de la corrign

te, con desembocadura abierta hacia la atmésfers exterior,
en la pared lateral de la cabeza inyectora y con variacién
progresiva de direccidn, pasa aproximadamente segin un sec-
tor de arco de circunferencia o en curvatura semejante, al
sector de salida, alineado paralelamente a la direccién de
la corriente, con desembocadura abierta, dispuesta en la zol
na de la boquilla. Bl tubo guiédor estd constituido adecuad
damente, por 1o menos en su sector de salida, con una sec-
cién transversal interior, correspondiente al contorno del |
articulo a revestir, y estd dispuesto intercambiablemente
en la cabeza inyectora, de modo que la prensa de cordén pue+
de transformarse fdcilmente -~ dado el cago por simple interd

cambio del sector de szlida del tubo guiador - para la ela-
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‘mucho mejor gque lo que es el caso en las instalaciones cono-

~mientras que, por otra parte, se suprimen las dificultades,

boracidn de diferentes srtfculos y perfiles. También paras
lo ampliacidn de las posibilidades de utilizacidn y también
teniendo en cuenta la deseade posibilided de ajustar groso-
res de revestimiento diferentes o para poder compensar irre-
guleridades, la desembocadurz de salida del tubo gulador y
la boquilla de la cabeza inyectora ventajosamente estdn disd
puestas de modo corredizo relativo entre sf en direccidn
radial.

El invento cumple les exigencias de la préctica

cidas. Ia conduceidn de suministro de dngulo agudo del ma-
terinl de nidcleo reduce les convenientes funcionales, que

van unidos al empleo de cabezae inyectoras transversales,

que se manifiestan en el avance paralelo a travds de la hé-
lice inyectora, taladreda hueca. Como entre el corddn de

nicleo introducido y el tubo guiador no tiene lugar ningin
movimiento de rotacidn relativo, puede adaptarse este Ultimo
en su perfilado interior muy exactamente a la formg del cone
torno del cordén y puede reducirse todavis mds el problema

ya prevismente secundario de una empaguetadura estanca efics
Es suficiente para todos los casos, que sélo el sector de sa
lida intercambiable del tubo guiador, situado en la proximi-
dad de la boquills, presente el deseado perfilado interior.

Parg faciliter la primera introduccidn del corddn de ndcleo,
entonces en el sector curvado de transicién pueden estar dig
puestos carriles guiadores internos, a modo de nervioa, La

estructura de la prensa de corddn misma, asi como todo el
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curso de los procesos de trabajo, se simplificen esencial-
mente. A las economfas de costes, que pueden conseguirse,
se suma, como elterior ventaja, la fdcil posibilidad de lim
pieza, Ademds de ello, pueden aplicarse tubos guiadores,
segin el invento, sin mayores modificaciones, en cualquier
prensa de cordén existente.

El invento se explica medisnte la ilustracidn de
un ejemplo de ejecucibén en el dibujo. El dibujo muesira
la cabeza inyechora de una prensa de corddén con tubo guia-
dor inserto, en seccidn longitudinal.

Ia cabeza inyectors dibujada estd prevista para

el montaje en una prenss de tornillo sin fin, no ilustrada

en detelle u otra instalacién de prenss de cordén, mediante
une unidp de rosce 1. Le misma estd constituida en esenci
como cuerpo hueco 2 cilindrico con una envuelta calentador
0o refrigeradora 3, y lleva en su extremo de salida, alejado
de la prensa de tornillo sin fin, una boguilla 4, inserta

intercambiablemente, sujeta por una tuerca 5 de mariposa,

cuya sbertura 6 determina la seccldén transversal del corddn
de materia pldstica o de caucho respectivamente, pldstico

extrusionado. ZEn la forma de ejecucidén dibujads se encuen-

tra la boquilla 4 en temsidén de clerre de forma de un anillo

de sujecién 7, que puede correrse respecto al eje central
de la prensa de tornillo sin fin, por medio de varios torni
lios ajustadores 8, distribuidos sobre su contorno, y de es
te modo crea posibilidades de regulacidn peis influir sobrj

el flujo de masa,
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. de la aberturs 6 de tobers de la boquilla 4, por medio de wuiy

Segin el invento, en la cabeza inyectora estd dis-
puesto un tubo guiador 9 para el articulo en forma de corddy
que debe revegtirse. El tubo gulador consiste en un mate~-
rial metdlico, preferentemente acero, y estd compuesto de
dog piezas terminales rectilineas 9a, 9b, con una pieza in-
tercambiable 9c, que estd curvada y une estas dos partes.
La pieza terminal 9a, que forme el sector de entrada, estd
inserta con interposicidn de un anillo eldstico de junta 10
en dngulo agudo respecto a la direccidn de la corriente del
flujo de la masa, en une escotadura de pared de la cabezs
inyectora, incluyendo la envuelta calentadors 3, y se sujetd
intercambiecblemente por una contratuerca 11, mientras que lg

pieza de salide 9b, cuya boca se encuentra e pequefla distang

disco de agujeros 12, se gpoya contra la cabeza inyectora.
La pieza intermedia @std curvads sproximadamente en forme
de sector de arco de circunferencia y gufa continuamente pa-
sando desde la direccidn de entrade en dngulo agudo hasta 1g
direccidén de salide paralels & la corriente de la masa.
Para el uso del dispositivo, despuds de poner en

merche la hélice de la prensa, se corre dentro el artfculo
a revestir en ls direccidn de la flecha II en el tubo gula-
dor 9, haste delante de la sbertura de tobera de la boguillg
4. El flnjo de masa del material artificial pldstico, res-
pectivamente de la mezcla de caucho en estado pldstico, que
corre en la direccidn de las flechas I, a través de la cabe-

za inyectora, bajo la presidén de la prensa, ssele de la aber-

ig
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tura 6 de tobera y arrastra en ello ei articulo, envuelto
al mismo tiempo desde todos los lados. EL suministro de re-
pogicién de egte dltimo, por lo tanto, no requiere ninguna
clase de instalaciones de mdquinas.

La eleccién del éngulo de asportacién (flecha II)
¥ de la curvatura de la pieza intermedia 9c dependen princi-
palmente de la construccidn del artfculo., Ios artfoulos de
alta blandura de flexién pueden aportarse bajo mayores dngud
log con curvatura még aguda, 1o que trae consigo la ventaja
de una breve longitud de construccidn, mientras que, por el

contrario, los articulos menos flexibles exigen en conjunto

dngulos mds agudns con mayores radios de curvatura y corres-

pondientes mayores longitudes de construccidn de la cabezs

inyectora.

m— S e e e mm e e e e e
L I S —

La presente patente de invencién, comprende las

siguientes reivindicaciones:

1.~ Mejoras en la construccién de prensas de cor-
dén para el revestimiento de nicleos de cable flexibles, lig
tones de perfil y otros articulos en forma de cordén con
caucho u otro material pldstico, en una cabeza inyectora,
en que el artfculo se pone en contacto con la mezcla de cau-

cho o de materia artificial en estado pldetico, aportada a




10

15

20

25

30

zadas porque le abertura de salida del tubo guiador ¥y la bod

presidn aumentada, y desde la cual se retira el mismo a tre
vés de una bogquilla moldeadoray; gque termina la csbeza inyec
tora, caracterizades porque le cabeza inyectora estd provig
ta de un tubo gulador, abierto en ambos extremos, para la
recepcibn del articulo a revestir, cuyz seccidn de entrada
estd inserta bajo un dngulo agudo respecto a la direccién
de la corriente, con boca abierta hacia la atmésfers exterior,
en la pared lateral de la cabeza inyectora, y con progresiv
modificacidén de la direccidn pasa en transicidn a la secciéI
de salide alineads paralelamente g la direccién de la co-
rriente con boca ebierta, dispuesta en la zona de la bogquilla.

2.~ liejoras segin la reivindicacién 1, caracteri-
zadas porgue el tubo guiador estd dispuesto intercambiable-
mente en la cabeza inyectora.

3.~ “ejoras segdn las reivindicaciones 1 6 2, ca-
racterizadas porque por lo menos la seccidén de salida del
tubo guiador presenta una seccidn transversal correspondien
te a los contornos del articulo a revestir,

4.~ Hejoras segin las reivindicaciones 1 a 3, ca~-
¥acterizadas porque el tubo guiador, en la zona de una sec-
cién de salida, estd apoyado radialmente contra la cabeza

inyectora.

5.- Mejoras segin la reivindicacién 4, caracteri-

quilla de la cabeza inyectora son corredizas relativamente
entre sf en direccidén rsdial.
6.~ Mejoras segin una de las reivindicaciones 1 a

5, cargcterizadas porque las secciones de entreda y de sali;

da del tubo guiador estdn constituides rectilineamente y esq
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tdn unidas entre gf por una pieza de transicidn curveda.

7.~ Mejoras seghin la reivindicacién 6, caracteri-
zadas porque la seccidn de salida del tubo guisdor estd su~
jeta intercambieblemente en ls pieza de trensicidn.

§.- Mejoras segin la reivindicacién 7, caracteri-
zadas porque la pieza de transicién del tubo guiador presen-
ta una seccidn trensversal interior, mayor, distinta de los
contornos del artfculo a revestir y estd provista de carri-
les guiadores interiores a modo de nervios.

9.~ Mejoras segin la reivindicacién 8, carecteriz
das porque ls pieza de transicidn estd curvada segin un sec
tor de arco de circunferencia.

10.~ Mejoras en la construccién de prensas de cor-
dén para el revestimiento de nicleos de cable flexibles, lis
tones de perfil y otros articulos en forma de cordén con
caucho u otro material pldstico.

Segin se describe y reivindica en la presente me-

moria descriptiva y se ilustra con A1l plano que se gcompalls,
cuyo texto consta de ocho hojas f_liadas,fescritas a méquina

por una sols de sus cerss.
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