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kste invento se refiere al refuerzo o armado de hor- °
nigén, y més especialmente se refiere a la creacidén de esr

. . . |
fuerzos predeterminados en diferentes bosiciones a lo lar-~

8o de estructuras de hormigdn,

5 Il presente invento es de especial utilidad en rels-

cién con la fabricacidén de columnas y postes de hormigén ;

bara soportar cables de alba tensidn ¥ similares. Estas

columnas y postes, ademis de su funcidn bésica de soporta

l
vertical, deben también ser capaces de soportar cargas de

10 flexibén lateral impuestas por los hilos o cables a los que
sirven de soporte. Taleg cargas de flexidén, sin embargo,f

producen esfuerzos de traccidn en el hormigbén, y a menos

b
%
i
que se tomen medidas adecuadas para su armado, el hormigén

fallard. En general, tal armado ge proporciona por medio

H
1

15 de miembros de traccidn de acero alargados, empotrados en
el hormigén y sometidos a wn grado predeterminado de trac-

cifn. Esto impone un esfuerzo de compresidn en el hormigén
!

que éste soporta flcilmente; y al mismo tiempo sirve para;

|

absorber casi todos los esfuerzos de traccién producidos |
20 por cargas de flexidn o laterales, }
I
1

hormigdn, es deseable dar conicidad o estrechar a los miem—

Debido a la alta relaciédn de peso a resistencia del.

bros de soporte verticales hechos de hormigén. Esto permlte
una estructura mds eficaz, ya que cada &rea de seccidn !
25 transversal puede ser dimensionada de acuerdo con el peso!
total a ser soportado por ella. Como resultado, puede manl
Tenerse en toda la estructura un esfuerzo unitario unifor-
me,
La conicidad de una estructura de hormigén alargada,

30 sin embargo, presenta ciertos problemas con relacidn a su
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farmado. Ello es debido a que las varillas de armado alar-'
?gadas que se empotran dentro del hormigbn estén sometidas,
?cada una de ellas, a un esfuerzo de traccidn constante en
toda su longitud. Asi, la fuerza total de compresidn ejer—
?cida por las varillas de refuerzo o armado sobre el hormi~
fgén, es la misma en cada posicidn de seccidn transversal

a lo largo de la estructura. fsta fuerza de compresibn
‘uniforme, sin embargo, es ejercida sobre diferentes 4reas
Tde secclén transversal; y hacia la punta de la estructura,
donde el 4rea de la seccidn transversal es la minima, los
‘esfuerzos de compresidén unitarios resultan bastante eleva~
.dos con relacidén a los que hay junto a la base de la eg-
‘tructura.

Las anteriores soluciones intentadas para resolver el

iproblema Y para obtener un esfuerzo unitario mis uniforme

en toda una estructura de hormigdn de forma cénica, no
han sido satisfactorias. De acuerdo con una téenica, los
miembros de refuerzo o armado eran recubiertos selectiva-
mente en varias regiones a lo largo de su longitud para
evitar que quedasen adheridos al hormigén. Asi, los miem-
‘bros de armado que no estaban adheridos en las reglones ele~
gidas no ejercerian esfuerzos de compresién en esas regio-
nes. bsta técnica requeria una cantidad excesiva de material
de armado para la cantidad de refuerzo Gtil producido., Ade-
vmés, en aquellas regiones en que el material de refuerzo
no estaba adherido al hormigdén y quedaba sin estar sometido
Ea esfuerzo, el hormigdn estaba realmente en un estado debi-
?litado, debido a la presencia de los pasos internos a tra-
fvés de los cuales se extendia el material de armado.

7
i

De acuerdo con otra técnica anterior, solamente se usa
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una cantidad suficiente de material de refuerzo pretensado

para producir una cantidad deseada de esfuerzo unitario en
el extremo pequefio de la estructura de hormigdn. Luego ;
se aflade refuerzo adicional no tensado en el extremo ma- j
yor de la estructura, a fin de reforzarla en esa regibn. }
Aunque con esto se evita el problema de debilitamiento de}
extremo peguelio, aue surgia en la primera téenica, tam=- |
bién reguere el uso antiecondmico de material de refuere

’s
!
Z0. f
El presente invento supera todos los problemas antes |
i

descritos de la técnica anterior. EL presente invento hace

. sz . !
posible la provisidén de una estructura de hormigén armado !

de forma cdénica sometida a un esfuerzo unitarioc de compre-~
sién sustancialmente uniforme en toda su longitud. Con las
disposiciones del presente invento no se presentan pJ:'o'ble—I
mas de debilitamiento; y se obtiene un méximo rendimiento
en el uso del material de refuerzo.

fsencialmente, en el presente invento se hace uso
de varios miembros de refuerzo que se pretensan y que se

empotran dentro de una estructura de hormigdn enteriza,

continua. bstos miembros de refuerzo se terminan en dife-
rentes posiciones dentro de la estructura de hormigbn, de !
modo que el esfuerzo unitario en cualquier seccidn trans-
versal pueda ser establecido proporcionando en tal seccién

}
transversal un nimero apropiado de miembros de refuerzo

debidamente solicitados,

De acuerdo con una caracteristica particular del pre=

sente invento, se proporciona una nueva técnica para fabri
car estructuras de hormigdn que tienen varios miembros de

refuerzo pretensados empotrados en diferentes posiciones al
i
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%10 largo de ellas. De acuerdo con la técnica, se prepara
gun molde de conformar hormigén para conformar la egtruc-
ftura reforzada. Se montan miembros de anclaje en los lados
Edel molde y que se extienden hacia dentro a cierta distan-
jcia desde la superficie interior del molde. Se unen a los
imiembros de anclaje cables u otros miembros de refuerzo
falargados, J se someten a un esfuerzo de fLraccidn prede-
terminado. Luego se vierte el hormigén en el molde y se
fdeja que fraglie, Después de completado ese fraguado, se
sueltan los cables de los miembros de anclaje, por ejem=-
;plo queméndolos. Luego se retiran los miembros de anclaje
fjuntamente on el molde y se llenan con hormigén adicional
;los huecos que dejan en la estructura de hormigébn los miem
§bros de anclaje.

De acuerdo con otra caracterfstica del invento, se
proporcionan nuevas disposiciones de miembros de anclaje
que comportan miembros de anclaje que pueden ser montados
?de un modo seguro a los lados del molde para sujetar los
;miembros de refuerzo dentro del molde sometidos a una ele=
?vada tensibn, y que son a la vez susceptibles de ser reti-
‘rados fécilmente de la estructura de hormigén endurecida.

' Esas nuevas disposiciones comprenden placas especiales de

éconfiguracién en general triangular o de cuarto de circu-
élo, que se extienden a través de una ranura en el lado del
.molde ¥ que estén fijadas en posicién, con rasador, a pa~-
tillas o pestafias formadas junto a la ranura en la super-—
ficie del molde exterior. EL cable u otro miembro de re-

jfuerzo a ser empotrado en la estructura acabada es sujeta-

;do a la placa de tal manera gque la placa sujeta al miembro

:de refuerzo dentro del molde mientras soporta las fuerzas
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de traccidn que son ejerddas sobre elmembro de ref

U,

La disposicidén de sujecidn, sin embargo, implica solamente
una interconexidén del tipo de zuncho o de apoyo entre la
placa y el miembro de refuerzo, de modo que la placa pue-

5 de ser fécilmente retirada a través de la ranura después

de haber fraguado el hormigén, dejando el cable empotrado!

'

en el hormigdn. '
Queda pues indicada, en lineas bastante generales, l?
caracteristica mds importante del invento, a fin de que

10 Dpueda comprenderse mejor la descripeidn detallada del
mismo que sigue, y con objeto de que pueda apreciarse me-i
jor la presente contribucidn a la técnica. Hay, desde lue%
g0, caracteristicas adicionales del invento que se descrif
birén en lo que sigue 7 que constituirédn el sujeto de lasE
15 relvindicaciones de la lota adjunta. Los expertos en la !
téenica apreciardn que el concepto en el cual estd basadog
este descubrimiento puede ser facilmente ubtilizado como i

H

base para el disefio de otras estructuras para alcanzar lo?
diversos fines del invento. Ls pues importante que sean con-
20 sideradas las reivindicaciones en el sentido de incluir ta-
les construcciones equivalentes, en cuanto no se desvien i
del espiritu ni rebasen el alcance del invento, E
Con fines ilustrativos y descriptivos se han elegido:
realizaciones especificas del invento, y se han ilustrado
25 en los dibujos que se acompanan, que forman parte de la
Memoria Descriptiva, y en los que:
La Fig. 1 es una vista en perspectiva de wn poste de:
soporte de hormigdn hueco cénico hecho de acuerdo con el
presente invento;

!
{
30 La Fig. 2 es una vista en corte tomada a lo largo dq
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‘la linea 2-2 de la Fig. 1;

| La Fig. 3 es una vista en corte tomada a lo largo de
;la linea 3-3 de la Pig. 1;

La Fig. 4 es una vista en corte tomada en alzado la-
:teral de una disposicién de molde para colar centrifuga-
‘mente el poste de la Fig. 1;
' La Fig. 5 es una vista en corte tomada a lo largo de
las lineas 5-5 de la Fig. 4
| La ¥ig. 6 es una vista en corte fragmentaria tomada
Ea lo largo de las lineas 6-6 de la Fig. 4;

La I'ig, 7 es una vista en corte fragmentaria tomada

‘& lo largo de las lineas 7-7 de la Fig. 1;

La Fig. 8 es una vista en corte fragmentaria que

' ilustra una disposicidén de anclaje de varilla de refuerzo

‘modificada de acuerdo con el presente invento;

La Fig. 9 es una vista en corte tomada a lo largo de

‘la 1linea 9-9 de la Fig. 8;

La Fig., 10 es una vista similar a la de la Iig. 8 pe-

‘ro en que se ilustra todavia otra modificacidén de la disg-

posicién de anclaje de varilla de refuerzo de acuerdo con
el presente invento; y

La Fig. 11 es una vista en corte tomada a lo largo de

‘la linea 11-11 de la Fig. 10,

La Fig. 1 ilustra un poste 20 de soporte de hormigén

'cbnico colado centrifugamente, de seccidn transversal cir-

cular, y formado con un nlicleo circular hueco 22. Como se

ha ilustrado en contorno de trazos, una pluralidad de ca=-

'bles o varillas de refuerzo de acero alargados 24 estén

:empotrados dentro del hormigdén del poste 20 y se extienden

.a lo largo de su longituds

-7 -
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Lsas varillas de refuerzo estén pretensadas; es decir, soé
sometidas a una canbtidad predeterminada de esfuerzo de E
traccibén por medios externos durante el tiempo que tarda %n
endurecer el hormigdn que forma el poste 20, A continuacién
del endurecimiento o fraguado del hormigdn, se sueltan 1a§
varillas 24. Como consecuencia de esto, esas varillas sir%
ven para inducir esfuerzos de compresién a lo largo de laf
longitud del poste 20, aumentando asi la capacidad del poé-
te para soportar los esfuerzos de traccidn producidos por%
fuerzas que tiendan a desviar o flexionar el poste en sen%

i

tido lateral, §

i
Como se ha dicho en lo que antecede, el poste 20 {
tiene conicidad de un extremo a otro. El fin de esto es ;

i

compensar la alta relacidén de peso a resistencia del hor-
i
migbn, y propaércionar un esfuerzo de soporte unitario uni=-
forme en cada posicidn de seccién transversal a lo largo
de su longitud. A este respecto se observari que la carga
en cualquier posicién a lo largo del poste esti constitui-
da tanto por la carga a ser soportada por el poste como poxr
el peso del hormigdn del poste por encima de esa posicidn.,

dsl, 1z carga total aumenta hacia la base del poste. Ese

aumento de la carga total se compensa aumentando la sec-

cibén transversal del poste hacia la base del mismo, propor:
cionando asi un esfuerzo de compresién uniforme en toda su

longitud.

idemés de la carga en el poste originada por la carga
que éste soporta y por el peso del propio poste, el poste
20 estd también sometido a una carga igual a la suma de lag
fuerzas de traccidn en las varillas de refuerzo 24. Lsas |

varillas, en virtud de sus esfuerzos de traccién, producen

-8-
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5 una cantidad igual de carga de compresidn en el hormigbén.

EAhora bien, esa carga en las varillas de refuerzo es con-

?tinua a lo largo de la longitud de las varillas. —or consi-
fguiente, la variacién en la seccién transversal del poste

da por resultado una variacién en el esfuerzo unitario pro-

j ducido por las varillas 24 en diferentes posiciones de sec=

cién transversal a lo largo del poste.

De acuerdo con el presente invento, esto se compen-

' sa proporcionando un mayor ntmero de varillas de refuerszo

24 donde es mayor el 4rea de la seccidn transversal del

Eposte 20, ¥y un menor nfmero de cables donde es menor el &rea

de la seccidn transversal del poste. Cada uno de los cables

- esth sometido a un esfuerzo de traccién continuo a lo largo

de su longitud. No obstante, algunos de los cables se ter-

| minan en puntos intermediog de la longitud total del poste
. 20, Asi, como puede verse en la Fig. 1, la seccidén de base
~del poste, ilustrada por la distancia A, estd provista del

' méximo nimero de varillas de refuerzo 24. Una primera par-

te de esas varillas, sin embargo, (es decir, las varillas

24°) se terminan en el extremo superior de la seccidn de

base A. El resto de las varillas 24 contintian subiendo a

lo largo del poste 20 a través de una seccién intermedia B.

- En el extremo superior de esa seccién terminan una segun~

- da parte de esas varillas (es decir, las varillas 24M),

El resto de las varillas 24 continfian luego a través de

una parte superior C del poste 20 y terminan en su extremo

_ superior. Asi, como se ha ilustrado, en el extremo inferior
el poste 20 en la Fig. 1 se proporcionan un nimero méximo

de varillas de refuerzo 24, que generan una fuerza de com-

30presién total mayor sobre el hormigdn en la seccidn inferior

10.6.69
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A del poste. Esa mayor fuerza es conbtrarrestada por ia
mayor &rea de seccidn transversal en esa Pegidn del pos=—
te, de modo que el esfuerzo unitario no es excesivamente

alto., Luego, como se ha ilustrado en la Fig. 2 un menor

nimero de las varillas de refuerzo 24 se¢ extienden a tra-|
vés de la seccibén intermedia B. Cada una de esas varillas;
estéd somebtida al mismo esfuerzo de traccidn que experimen;
ta en la seccidén inferior A. No obsbante, el menor nﬁmero;
de esas varillas de la seccidn intermedia B da por result%—
do una menor fuerza total de compresidn ejercida en esa re-
gidén del poste 20, Yor otra parte, el &rea de la seccidn %
transversal total del poste 20 en la seccidn intermedia BE
es menor de la que era en la seccidn inferior A, de modo i
que el_esfuerzo unitario total producido por las varillas%
de refuerzo en el hormigbn en la regidn intermedia es apr;-
ximadanente el producido en la seccidn inferior A. i
Anflogamente, como se ha ilustrado en la Fig. 3, un'l
ntmero todavia menor de la varilla de refuerzo 24 pasan a
través de la regidn superior C. Nuevamente, esas varillasi
estén cada una de ellas sometidas al mismo esfuerzo de
traccidén que experimentaban al pasar a través de las sec—
ciones inferior e inbtermedia A y B del poste 20. Asi, la
fuerza total de compresidn ejercida por ellas sobre el
hormigbn en la seccidén superior C es menor que la ejer—
cida por las varillas de refuerzo en las secciones inferior
¢ intermedia A y B. No obstante, esa fuerza de compresidn
es resistida en la seccibn superior C por una seccidn transe—
versal de hormigbén todavia menor. for consiguiente, el es=

fuerzo unitario en la seccidn superior C es también apro=-

ximadamente igual al que existe en las secciones inferior

- 10 =
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e intermedia A y B.

Se observaréd que aunque los diversos grupos 24" y

24" de las varillas 24 bterminan en posiciones intermedias

entre los extremos del poste 20, el propio poste 20 es de

construccidn enteriza continua ¥y estd formado como una

- unidad de una sola vez.

En la Fig., 4 se ha representado una disposicidn de

~ colar centrifuga usada para producir el poste 20, Esa dis

posicibén de colar comprende una envuelta exterior de ace~

o de forma cbnica 26 que tiene collarines 28 y 30 forma-

- dos en cada extremo. Esos collarines proporcionan disposi

ciones de anclaje para ruedas de rodaje 32 que se exbien—

~ den en torno al molde 26 en cada extremo del mismo.

Las ruedas 32 y 34 estén dimensionadas de modo que

el eje geométrico central de la envuelta 26 permanece ho-

f rizontal mientras gira el molde. Se verd asi{ que la rueda

32 tiene un alma més corta 323 mientras que la rueda 34
tiene un alma més larga 34a.
Miembros de placa extrema inferior y superior 36 y

38 estén ajustados a los collarines 28 Y 30 en los extre-

 mos opuestos de la envuleta 26, respectivamente. Los miem

bros de placa extrema 36 y 38 estin provistos de paredes
extremas 40 y 42 respectivamente. Esas paredes tienen
aberturas centrales 44 y 46,

Con objeto de conformar un poste de hormigén por me

dio del dispositivo representado en la Fig. 4, se vierte

- hormigbén himedo, representado en 48, dentro de la envuel-

- ta 26 y luego se hace que la envuelta gire répidamente al

rededor de su eje geomébrico longitudinal., Como resultado

~ de las fuerzas centrifugas producidas por tal rotacidn,

- 11 -
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|
el hormigén himedo 48 se distribuye por si mismo uniforme-

E
]
|
|

mente alrededor de las superficies interiores de la en-
vuelta 26. Todo exceso de hormigbn saldré por las abertu-

ras extremas 44 y 46, Asi, como se ha ilustrado en la Fig

4, el hormigbén himedo 48 que permanece dentro del molde 26

adopta la forma del poste acabado 20. EL molde 26 conti~ '
|
nua rotando haste que el hormigbn 48 se ha conformado ;por3

completo en esta forma acabada deseada. Luego se para el i

molde 26 y se retira el poste de hormigdn, después de ha—i
ber endurecido. %

Pasando ahora a la Fig. 5, se verd que las ruedas 32

Y 34 ruedan cada una sobre una rueda mobtriz 50 y una rue-:

}
da loca 52 que sirven para garantizar que el eje geomébri-

co longitudinal del molde 26 permanece estacionario duran7

te la robtacidn.

Como se ha ilustrado en la Fig. 4, las varillas de

refuerzo 24 pueden ser fijadas por medio de anclajes 54 en
i

+
U

la pared extrema inferior 40 antes o después de ser verti-
do el hormigdn 48 en log moldes. Las varillas més cortas

24", que terminan en el exgremo superior de la seccidn més
inferior A, terminan en primeros anclajes intermedios 59,

Con este fin, se hace que cada una de esas varillas se do-
ble alrededor de una placa de anclaje asociada 60, de mo-
do que sobresalga a través del lado de la envidta 26, Los
extremos de esas varillas son retenidos en posicién por
medio de elementos de anclaje 62 montados en la superficie
exterior de la envuelta 26. Como puede verse en las Figs,
4 y 6, se han provisto ranuras longitudinales 64 en el lam-
do del molde 26 en el extremo superior de la regién infe-

rior A donde terminan las varillas 24°, Un par de elementos




66 de pestaflas que sobresalen hacia fuera estéin sujetos a

' la superficie exterior del molde 26, y estén situados en

i

%posicién de modo que gqueden dispuestos a lo largo de los
%lados opuestos de cada una de las ranuras 64,

5 % Las placas de anclaje 60 son de configuracién en ge
~neral triangular o de cuarto de circulo, y se extienden a
través de las ranuras 64 al interior de la envidta 26, Co-
;mo se ha ilustrado en la Fig., 6, el borde de cada placa 60

estd formado con una garganta o rebajo 68 para sujetar uno
0 ‘de los cables 24" firmemente mientras el cable pasa en
étorno al borde de la placa 60 y sale a través de la ranura
:64 a uno de los miembros de anclaje 62. La propia placa
60 estd sujeta en posicibén por medio de pasadores 70 que
‘pasan a través de la pestafia 66 y de la placa 60. Las va-
15 ;rillas 24’ pueden ser pretensadas en cualquier grado de~
fseado por ajuste de o bien el miembro de anclaje 64 en el
;extremo de la misma, o bien la disposicién de anclaje 62
i‘en. el extremo superior de la misma.
‘ Se han provisto segundas disposiciones 72 de termi-
20 fnaci&n de cable intermedias en el extremo superior de la
kseccién intermedia B para terminar las varillas 24" en el
vextremo de esa seccién. Las restantes varillas 24, que se
“extienden en toda la longitud de poste 20 a través de las
égécciones A, B, C se terminan de manera usual por medio de
25 ;anclajes 74 dispuestos en la pared extrema superior 42,
: Después de haber sido debidamente presentadas las
;diversas varillas de refuerzo 24, y de haberse hecho rotar
iel conjunto hasta haberse conformado el hormigbn, se para

‘el molde 26 y a conbtinuacién se retiran las disposiciones

30 de anclaje intermedias primera y segunda 59 y 72. Esto se

10.6069 ’ - 13 -
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logra soltando los anclajes superiores 62 y retirando los
pasadores 70 de las placas de anclaje 60. Luego se retiran
las placas de anclaje fuera de las ranuras longitudinales
64 y se cortan las varillas de refuerzo 24° y 24" como se
ha ilustrado en la Fig., 7 en las posiciones 76 dentro de
las regiones 78 que han dejado vacias las placas de ancla-
je 60. A continuacibn se llenan las regiones 78 con hormiw-

gbn adicional para proporcionar un exbterior liso y unifor-

me para el poste 20. Después de haber sido asl retiradas

i
|
I

diversas disposiciones de anclaje inbermedias, se retiran |
las disposiciones de anclaje extremas 54 y 74, como tambié%
las placas extremas %6 y 38. Luego se saca el poste acaba-!
do 20 de la envuelta exbterior 26, ?
Las Figs. 8 y 9 ilustran una versidn modificada de E
los conjuntos de anclaje intermedios 59 y 72 usados para 3
terminar los diversos cables 24" y 24". Como se ha ilustra
do en la Fig., 8, la envuelta 26 est& provista en cada pun=
to de anclaje de una ranura longitudinal 64 y de pestaiias
laterales asociadas 66. Una placa de anclaje modificada
80, de configuracibén similar a la de la placa de anclaje
60 de la Fig. 6, se introduce en la ranura 64 y se fija en
posicién mediante pasador, como en la disposicidén preceden
te. En la disposicidén de las Figs. 8 y 9, sin embargo, la
placa estd invertida. Es decir, el borde curvado o incli-
nado de la placa que miraba hacia atrlds en la disposicidn
precedente, mira hacia delante en la presente disposicidn.
Adicionalmente, en la presente disposicidn la varilla de
refuerzo 24’ se envuelve en torno a una placa de sujecidn

82 que hace tope con una superficie 84 que mira hacia atrég,

no inclinada, de lados rectos de la placa de anclaje 80.En
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esta disposicidn, el pretensado en el cable 247 § 24" debe

!
iser provisto por el miembro de anclaje 54 en el extremo de
‘la disposicién de molde, pues no se ha provisto elemento
éalguno de anclaje ajustable en la regibén de anclaje inter-
5 !media.
En las Figs. 10 y 11 se ha ilustrado otra disposicidn
‘de anclaje intermedia. También aqui el molde 26 esté pro-
visto de una ranura 64 que se extiende longitudinalmente,
5rodeada por ambos lados por medio de pestaflas 66 que se ex
10 ‘tlienden longitudinalmente, las cuales estén soldadas o su-
jjetas de otro modo a la superficie exterior del molde 26,
:Otra placa de anclaje 86 se extiende dentro de la ranura
26 y esté sujeta en posicidn por medio de los pasadores 70
'que pasan a través de la plgga 86 y a través de las pesta~
15 .fias 66. Como se ha ilustrado en la Fig. 11, las placas 86
‘estén provistas de un extremo inferior 88 de forma de hor=-
:quilla que abraza al cable de refuerzo 24°, Se ha provisto
‘un miembro de anclaje 90, similar a los miembros de ancla~
I;je 54, 62 y 74, para hacer tope contra una superficie 92
20 ‘que mira hacia atrés de la placa de anclaje 86 y para suje
‘tar el extremo del cable 24’ en posicidén hasta después de
haber endurecido por completo el hormigbn dentro de la en-
‘vuelta 26,
| Se observari que en las dos modificaciones de placa
25 ‘de anclaje representadas en las Figs. 8=11, los cables de
refuerzo 24’ y 24" son hechos terminar totalmente dentro
;de la envuelta 26 antes del vertido del hormigbn en la en=
~vuelta. En consecuencia, cuando se usan esas dos modifica-
"clones no es necesario quemar ni cortar de otro modo los

30 cables de refuerzo después de haber fraguado el hormigdn.
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Se observard, ademds, que en las tres disposiciones
de anclaje descritas, se ha provisto una sencilla rela-
cibén de apoyo a tope entre los cables de refuerzo 24° y !

24" y las placas de anclaje 60, 80 y 86, de modo que las

placas de anclaje pueden ser facilmente retiradas de la
i

ranura 64 mientras se deja el cable de refuerzo debidamegi
te empotrado en posiciémn. ]
Los expertos en la técnica apreciarin fécilmente |

que aungue los cables o varillas de refuerzo representa- .

dos en las realizaciones ilustrativas tienen solamente uzii
extremo que termina entre los extremos de la estructura E
acabada, cualquiera o todos los cables o varillas pueden {
tener también sus extremos opuestos que terminen entre 1oé
extremos de la estructura. Asi, por ejemplo, cuando la egt
tructura ha de ser metida en parte en el suelo y habré dei
verse sometida a carga de flex én lateral, puede proveerse
a la estructura de refuerzo adicional solamente en las |
proximidades del nivel del suelo para contrarrestar los

grandes movimientos de flexidn que existen en esa regifn.

#1llo puede conseguirse, de acuerdo con el presente inven-

to, proporcionando cables o varillas de refuerzo tensados
adicionales que son hechos terminar en ambos extremos inme%
diatamente més allé de la linea del suelo y entre los ex-
tremos de la estructura total.

Una vez asi descrito nmuesro invento, con referencia
en particular a las formas preferidas del mismo, seré ev17
dente para los expertos en la técnica a la que correspondé
el invento, después de comprender el invento, que pueden

efectuarse en el mismo diversos cambios y modificaciones

sin desviarse del espiritu ni rebasar el alcance de nues=




%tro invento, tal como queda definido en las reivindicacio-

ines de la Nota adjunta.,

% Esta solicitud que corresponde a la presentada en

flos Estados Unidos de América el 18 de Mayo de 1967, bajo
5 jel nfmero 639.371, se acoge a los beneficios del articulo

‘51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Imdustrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-

isen.tan para que sean objeto de esbta solicitud de Patente
10 éde Invencién en Espafia, por VEINTE aflos, son los siguien-
tes:

12,- Un método para conformar estructuras de hormi-
gbn armado, que comprende lag operaciones de montar vari=-
llas de refuerzo dentro de un molde de hormigbén por medio

15 de placas de anclaje desmontables, que sobresalen a través
de los lados de dicho molde, tensar dichas varillas de re—
fuerzo contra dichas placas de anclaje, verter hormigdn en
dicho molde y dejar que endurezca, soltar dichas placas de
anclaje de los extremos de dichos cables de refuerzo ¥ re-

20 ‘tirar de dicho molde la estructura de hormigén conformada.

29,~ Un método seglin la reivindicacién 1, en que di-
?chas varillas de refuerzo son montadas de una manera que

permite la libre retirada de dichas placas de anclaje en

una direccidn hacia fuera a través de los lados de dicho

i
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molde.

32.- Un método seglin la reivindicacidén 1, en que di-
chas varillas de refuerzo son montadas de modo que se ex—!

tienden generalmente paralelas a los lados de dicho mol-

de. |

42,- Un método segfin la reivindicacién 1, en que di%
cuas varillas de refuerzo son monbtadas haciendo que un ex%
tremo ahorquillado de dichas placas de anclaje abarque a i
dichas varillas en una posicién por delante de y adyacen- |
te a una parte ensanchada de dichas varillas. é

52.~ Un método seghn la reivindicacién 1, en que dil
chas varillas de refuerzo son montadas haciendo que las ;
mismas vuelvan en torno a dichas placas de anclaje. %

62,- Un método segim la reivindicacidén 1, en que dil
chas varillas de refuerzo son montadas haciendo que dichas
varillas pasen rodeando por detrds a dichas placas de an-
claje y saliendo a través de los lados de dicho molde, ¥y i
sujetando dichas varillas exteriormente a dicho molde, '

72.- Un método segin la reivindicacién 6, en que di-
chas varillas son cortadas con la estructura de hormigdn
endurecida después de soltar dichas placas de anclaje,

2,~ Un método segln la reivindicacidn 2, en que diﬂ
chas varillas son soltadas de dichas placas de anclaje re-
tirando dichas placas hacia fuera a través de los lados de
dicho molde,

92,~ Un método segln la reivindicacién 1, en que los
huecos dejados en la estructura de hormigén endurecido por
dichas placas, son llenados con hormigdn después de reti-
radas dichas placas,

102.~ Un método seglin la reivindicacién 1, en que il

|




. E" m";
%%\x}”“%w'

cho molde es hecho rotar al verter dicho hormigbn para cog

'y

| seguir colar centrifugamente el mismo.
g 112.~ Un método para conformar estructuras de hormi-
fgén armado.

5 , Tal y como se ha descrito en la Memoria que anbece-
¥de, representado en el dibujo que se acompafia y con los
'fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madriq, ¢ oUW ORI
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