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El invento se re fie re  a l a s  prensas en l a s  que 

e l émbolo de l a  prensa opera en un plano v e rtic a l o c a si 

v e rtica l, o bien, como en e l caso de una prensa recalcado­

ra, en un plano horixontal ooasi horizontal. tS -

En la s  prensas trad icion ales, e l émbolo va a r t i ­

culado por pivote a su miembro de accionamiento, lo  mismo 

que una b ie la  a su oiguúeñal, y va guiado por unas super­

f i c ie s  guía formadas sobre e l  émbolo o llevadas por é l , y 

que se aplican  a o tras su p erfic ie s guía o montantes, que 

cooperan con la s  primeras y van en e l bastidor de l a  pren­

sa  , o llevadas por é ste . Con semejante d isposición  es ne­

cesario  proveer un juego funcional entre l a s  su p erfic ie s 

en contacto del émbolo y del bastidor y, en e l caso de una 

prensa destmada a  l le v a r  a cabo operaciones de fo r ja  en ca­

lien te , este  juego debe también perm itir l a  d ila tac ión  del 

émbolo y/o del bastidor, debida a l a  elevada temperatura 

de la s  piezas de obra con la s  que se e stá  trabajando.

S i e l émbolo e stá  articulado a pivote con una 

- única b ie la , e l émbolo, y a s í  también e l ú t i l  que lle v a , 

puede cabecera o bascular durante su carrera de trabajo, 

con e l resultado de que pueden producirse inexactitudes 

en l a  operación ejecutada con una pieza de obra. Tales ine- 

caxtitudes, como nacen de lim itaciones conocidas en e l  fun- 

¡ cionamiento de l a  prensa, no ge traducen necesariamente en 

.p iezas de obra que sean de desecho, pero necesitan piezas 

de obra estuadiadas de ta l  manera que la s  inexactitudeso 

"to leran cias" puedan eliminarse por una subsiuguiente ope­

ración de mecanizado, con un consiguiente desperdicio de 

m aterial. Aunque l a  cantidadde m aterial de ahora ha de ser 

.eliminado para corregir l a s  inexactitudes de una prensa es,
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por au.pu.esto, pequeña en cualquier pieza de obra, l a  can- 

; tidad to ta l que ha de eliminarse puede ser substancial 

! cuando (como es e l caso general) se están produciendo can­

tidades de piezas de obra).

Aunque se ha formulado varias propuestas para 

superar este problema del cabeceo, e l montaje del émbolo 

ha continuado siendo ta l ,  que l a  articu lación  a pivote 

entre e l émbolo y e l medio de accionamiento continua entre 

l a s  su perfic ie s guía del bastidor, de modo que, teniendo 

en cuenta lo s  juegos entre e l émbolo y e l bastidor, se pro­

ducirá todavía algún movimiento transversal del émbolo con 

relación  a l bastidor, ya sea a consecuencia del cabeceo c 

de l a  oscilación  del émbolo. ;

Otros nuevos inconvenientes de métodos trad icio­

nales de montaje del émbolo de una prensa, son:

a )  .-  l a s  su perfic ie s de guía cooperante, del érn- 

' bolo, han de ser mecanizadas, y, por e llo , son co sto sa s ,. .

b) . -  e sta s  su perfic ies de guía cooperantes, han'

' de ser lubricadas,

c )  . -  debido a l cabeceo, oscilación , u otra desa-

; lineación  del émbolo, puede producirse un desgaste desigual 

 ̂ en la s  su perfic ies de guía, lo  que conduce a l a  necesidad ¡
! , ii de su substitución, y este desgaste puede acentuarse por i 

¡ e l hecho de que pueden adherirse e l lubricante incrustacio­

nes y o tras materias desprendidas, y ocacionarán a s í  una ¡

acción abrasiva en la s  su perfic ies de guía, y !
! !
I d ) .-  e l émbolo se soporte normalmente por unos

! montantes guia, que a su vez apoyan sobre l a  bancada de
i¡ l a  prensa, y l a  provisión de estos montantes guia lim ita  

e l tamaño de lo s  ú tile s  que pueden acomodarse en l a  prensa.'
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En e l caso de una prensa recalcadora, en l a  que 

¡e l  émbolo e stá  operando en un plano horizontal, e l  émbolo 

va firmemente soportado por montantes o su p erfic ie s análo­

gas, dispuestos debajo del émbolo, pero e l problema de l a  

desalineación puede su rg ir todavía, especialmente cuando 

e l émbolo recalcador está  operando bajo cargas elevadas, 

de t a l  manera que e l émbolo puede levantarse, separándose 

de sus su p erfic ie s de apoyo in fe r io re s.

Por todo lo  expuesto, es objeto del presente in­

vento l a  provisión de una ccnstruoción mejorada de prensa, 

en l a  que l a s  inexactitudes e inconvenientes arrib a  men- 

: cionados quedan substancialmente reducidos, o eliminados 

por completo.

E l presente invento prevée una prensa que tiene 

¡una bancada, un par de miembros de bastidor, un émbolo mon­

tado para desplazarse entre dichos miembros de bastidor 

. acercándose y alejándose de dicha bancada, y lo s  medios de 

montaje del émbolo, que incluyen unos miembros primarios 

(un primero y un segundo), acoplados a l  émbolo con posible 

movimiento de giro  respecto a l  mismo, alrededor de e je s  de 

rotación separados entre s í  en e l sentido del e je  de movi­

miento del émbolo, y un par de brazos secundarios articu - 

: lados a pivote con cada uno de dichos miembros primarios, 

estando un brazo de cada par de brazos secundarios, a r t i -  

' culados conectado a pivote con uno de dichos miembros de 

; bastidor, y e l otro brazo de cada par de brazos secundarios 

de articu lados conectado a pivote con e l otro de dichos 

miembros de bastidor.

En lo s  dibujos:
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La figu ra  1 es un alzado fro n ta l de una prensa;

La figu ra  2 es un alzado la te r a l  de la  misma.

En l a  forma del invento que aquí se ilu s tra , mos­

trándole aplicado a una prensa c lásica , esto es, a una pren­

sa en l a  que e l embolo 10 efectúa su movimiento de vaivén - 

en un palno v ertica l, e l cuerpo 11 del embalo va montado 

para su movimiento rectilín eo  entre dos brazos erectos 12 . 

y 13, del bastidor 14 de l a  prensa, llevando l a  base 15 del

bastidor l a  matriz 16 con l a  cual e l ú t i l  17 del embolo coo­

perará durante l a  formación de una pieza de obra. El cuer­

po 11 del émbolo lle v a  su jeto a pivote, junto a lo s  extre-' 

mos superior e in ferio r  del mismo, y a lo  largo de su eje 

de sim etría, un par de brazos articu lados 18, cuyo alzado ! 

es de forma sensiblemente e líp t ic a , y lo s cuales, cuando 

e l émbolo e stá  en su posición "en reposo" o en l a  de punto 

muerto superior, se hallan dispuestos en forma que su eje 

mayor es coincidente con el eje de sim etría del émbolo.

Conectado a pivote con e l extremo superior del 

brazo articulado primario 18, junto a l  extremo superior del 

émbolo, va uno (e l 19) de un par de balancines de enlace i 

secundarios, e l otro de lo s  cuales (e l 20) va conectado a i 

pivote con e l extremo in ferio r  del brazo articulado prima­

r io .  Uno de lo s  brazos articu lados secundarios, $1 19, que:

es e l  superior, va articulado a pivote por su otro extremo!
i }
¡con uno (e l 12) de lo s  brazos erectos del bastidor de l a  !
} }
¡prensa, mientras que e l otro brazo articulado secundario ¡
! j
^(el 20) del par, va articulado a pivote por su otro extre-!

mo con e l otro brazo erecto (e l 13) del bastidor. Con e l ! 

embolo en su posición de "en reposo" o en l a  de punto muer­

to superior, e l e je  del pivote 21 entre e l brazo articulado 

19 y e l brazo articulado 18, e l  e je  de giro  22 del brazo

ii¡

i 8
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particulado 18, y e l e je  del pivote 23 entre lo s  brazos 

 ̂articu lados 20 y 18, se hallan  todos en un plano que pasa 

por e l  e je  central de movimiento del cuerpo 11 del émbolo.

El brazo articu lado primario 18, in ferio r , va 

conectado a pivote con sus asociados brazos articu lados 

secundarios 24 y 25, en forma semejante. Adicionalmente, 

lo s  brazos articu lados 24 y 25 van provistos con unas ex­

tensiones 26 y 27, que van conectadas a pivote con lo s  em- 

, bolos 28 de lo s  c ilindros neumáticos de compensación 29 

que a su vez van montados a pivote (como se ve en 30) a 

sus respectivos brazos del bastidor de l a  prensa.

. Se apreciará que e l sistema de barras a r tic u la ­

das va duplicado en ambos lados de l a  prensa, de modo que 

' con e llo  queda l a  prensa d ificu ltad a  para movimientos de 

P cabeceo en sentido de adelante a a trá s .

E l brazo articulado secundario 25, asociado con 

: e l brazo articulado 18, va conectado por un adecuado con- 

' junto de barras articu ladas 32 a una esp iga extractora su- 

 ̂perior 33, que puede proveerse, convenientemente, de una 

punta separable.

Con una disposición  a s í ,  e l émbolo e stá  obliga­

do a seguir una lín ea  recta  virtualmente exacta durante e l

- movimiento alternativo  del mismo, de modo que lo s  errores 

, nacidos como resultado de mala alineación entre el ú t i l  

; del émbolo y l a  pieza de obra quedan sustancialmente, s i  

no completamente, eliminados.

Para obtener este apetecible movimiento en lín ea  

' recta  virtualmente exacta, l a  re lación  de l a  d istan cia  en- 

tre lo s  centros de l a s  dos articu lacion es a pivote de cada 

' uno de lo s  brazos articu lados secundarlos, y l a  d istan cia  '

3 .7.69 -  6 -
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entre e l centro de una conexión a pivote entre un brazo 

articulado primario con el cuerpo del émbolo y e l centro 

de una conexión a pivote entre dicho brazo articulado p ri­

mario y un brazo articulado secundario, debe determinarse 

geométricamente, de modo que en la s  posiciones de "en re­

poso" o de punto muerto, y en una posición equidistante 

entre l a s  posiciones de "en reposo", e l  eje 23 se halle 

en e l eje central del movimiento del cuerpo 11 del émbolo.

Las conexiones a pivote entre lo s  brazos articu-. 

lados y sus miembros asociados van soportadas por un c o j i ­

nete cónico de empuje, el cual es susceptible de regula­

ción automática continua para compensar e l desgaste radial..

Con una disposición  de barras articu ladas como 

:1a que acaba de describ irse , l a  construcción del bastidor 

para l a  prensa puede ser extremadamente sen c illa , y por 

no e x is t ir  su perfic ies guia adaptables, entre e l cuerpo 

del émbolo y e l bastidor, no hay que proveer la s  costosas ¡ 

su perfic ies mecanizadas. Además, como no se necesitan mon- 

¡tantes guía o cosa parecida, la  superficie  to ta l del cuer-. 

ipo del émbolo, y la  cara de l a  matriz, pueden u tiliza rse  

!para lle v a r  ú tile s , de modo que l a  superficie  de ú tile s  ¡ 

¡para un determinado tamaHo de prensa es mayor que l a  que ; 

hasta ahora ha estado disponible. Por ejemplo, con una !
! i
¡prensa de se isc ien tas toneladas de capacidad, que pueda

¡operar a tre in ta  y cinco golpes por minuto, y que tenga
¡
i una carrera de veinte centímetros, l a  a ltu ra  global de l a  :
i , !
¡prensa s e n a  aproximadamente de se is  metros cuarente cen-
i
¡tímetros, y podría proveerse un carro porta-ú tile s para 

¡el émbolo, de unos ochenta y cuatro centímetros de ancha,

¡y una mesa de prensa, de anchura de ochenta y se is  centí-

¡
it
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metros y tre s  milímetros, para l a  m atriz.

; E l émbolo 10 va accionado por una b ie la  34,

desde un cigüeñal 35, e l cual es accionado, a su ves, por 

un tren de engranajes corriente 36, desde un motor e léc­

tr ico  37.

Con objeto de vencer l a s  d ificu ltad es que han 

surgido en e l pasado como resultado de un bloqueo de l a  

prensa debido a l a  sobrecarga del émbolo a l terminar su 

carrera de trabajo, cuyo bloqueo sólo puede normalmente 

lib e ra rse  con l a  completa fusión de lo s  ú t i le s  de l a  pren­

sa, e l  motor 37 y otros elementos de accionamiento para 

e l  émbolo 10 van en un sub-bastidor 38 conectado apivote 

en 39 a l bastidor principal 14 de l a  prensa siendo empu- 

- jado este  sub-bastidor 38 hasta su posición operativa nor- 

'mal por un émbolo hidráulico o de otra clase que va asocia­

do con un to rn illo  de reg la je , por e l que l a  carga de em­

puje puede a ju starse  a un valor p refijad o . Con una dispo­

sición  a s í ,  s i  l a  carga sobre e l émbolo durante una carre­

ra  de 'trabajo excede de l a  carga de empuje prefijad a, en- 

' toncos l a  transmisión y e l sub-bastidor se levantarán, l i -  

. berando a s í  de l a  sobrecarga y evitando el bloqueo y sus 

_ consiguientes problemas arriba  re fe rid o s. Asociado con es­

te mecanismo liberados de sobrecargas va un interruptor 

de presión, que es a ju stab le  a l a  presión ¿te sobrecarga, 

y que, a l entrar en funciones e l  mecanismo liberador de 

sobrecargas, d ispara lo s  contactos del motor principal y 

: lo s  mandos normales de botón pulsador para l a  prensa.

Con objeto de obtener l a  máxima fle x ib ilid a d  y 

.potencia ú t i l , para eliminar en e l grado posible l a  con­

taminación de la s  piezas activas de l a  prensa, y mantener

3.7.69 -  8 -



a l mínimo lo s  humos, vapores y demás condiciones dañinas 

:para e l operador, l a  prensa puede i r  provista  de una uni­

dad de matriz orientable.
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Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de Paten­

te de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  s i ­

guientes:

1 .- Una prensa que incluye una banoada, un par 

'de miembros de bastidor, un embolo montado para movimien- ; 

¡to entre dichos miembros de bastidor, acercándose y sepa­

rándose de l a  bancada, caracterizada porque e l montaje pa­

ra  e l émbolo incluye primero y segundo miembros primarios,i 

acoplados a l  émbolo para movimiento pivotante, con re la ­

c ió n  a l a  misma, alrededor de e je s de rotación separados 

a lo  largo del e je  de desplazamiento de émbolo, un par de 

¡brazos articulados secundarios que están conectados de ma-'. 

¡ñera pivotable a cada uno de dichos miembros primarios, j

¡estando un brazo articulado, de cada par de brazos articu-j 
i ¡
¡lados secundarios, conectado de manera pivotable a uno de !
i ¡
dichos miembros de bastidor, y estando e l otro brazo arti- !

i
culado, de cada par de brazos articu lados secundarios, co-¡

¡neotado de manera pivotable a l  otro de dichos miembros de !
!
¡bastidor.
t , ,
¡ 2 .-  Una prensa según l a  reivindicación 1, carao-

!
i
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terizada porque lo s  e je s  de l a  conexión pivotable de 

brazos articu lados secundarios a  cada uno de dichos miem­

bros prim arios, e stá  situado en un plano que contiene e l 

e je  de rotación de aquel miembro primario con relación  a l 

émbolo.

3 . -  Una prensa según l a  reivindicación 2, carac­

terizada porque, cuando e l émbolo e s tá  en su posición de 

punto muerto superior, dichos e je s  de conexión pivotable 

están situados en un plano que pasa por e l  e je  central de

, desplazamiento de émbolo.

4 . - Una prensa según l a  reivindicación  1, carac­

terizada porque lo s  miembros primarios primero y segundo 

comprenden un miembro primario superior y un miembro p r i­

mario in ferio r , y porque e l par de brazos articu lados se-

. cundarios, conectados pivotablemente a l  miembro primario 

in ferio r , están, adicionalmente, conectados de manera 

; pivotable a un miembro de compensación.

5 . -  Una prensa según l a  reivindicación  1, carac- 

. terizada porque e l émbolo es accionado, a través de una

barra de conexión, desde un cigüeñal que es accionado, a 

través de un tren de engranajes, por un motor e lé c tr ico .

6 . -  Una prensa según l a  reivindicación  5, carac- 

' terizada porque un sub-bastidor e stá  conectado de manera

- pivotable a uno de dichos miembros de bastidor, y porque 

e l motor y lo s  otros elementos de accionamiento del émbo­

lo  están montados en dicho sub-bastidor.

7 . -  Una prensa.

Tal y como se ha descrito  en l a  Memoria que an- 

! tecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y pa- 

i ra  lo s  fin e s  que se han especificado.

!
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E sta Memoria consta de once hojas e sc r ita s  a

máquina por una so la  cara. 8 JUÍ..1S69
Madrid,
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