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El invento se refiere a las prensas en leg que

el émbolo de la prensa opera en un plano vertical o cagi

vertical, o bien, como en el caso de una prensa recalcado-

ra, en un plano horixontal ocasi horizontal. NE
Bn las prensas tradicionales, el émbolo va arti-
culado por pivote a su miembro de accionamiento, lo mismo
que una biela a su cigutefial, y va guiado por unas super-
,
ficies guia formadas sobre el énbolo o llevadas por él, ¥y

gue se aplican a otras superficies guia o montantes, que

?cooperan con las primeras y van en el bastidor de la pren-
'sa , 0 llevadas por éste. Con semejante disposicidn es ne-
~cesario proveer un juego funcional entre lag superficies

;en contacto del émbolo y del bastidor y, en el caso de wa

:prensa destnada a llevar a cabo operaciones de forja en ca-

liente, este juego debe también permitir la dilatacidn del

émbolo y/o del bastidor, debida a la elevada temperatura

de las piezas de obra con las que ge esta trabajando,

Si el émbolo estd articulado a pivote con una

nica biela, el émbolo, ¥y asi también el Gtil que lleva,
‘puede cabecers o bascular durante su carrera de trabajo,
ioon el resultado de gue pueden producirse inexsctitudes

en la operacidn ejecutada con una pieza de obra. Tales ine-
icaxtitudes, como nacen de limitaciones conocidas en el fun-
?cionamiento de la wnrensa, no ge traducen necesariamente en
Epiezas de obre gque sean de desecho, pero necesitan piezas
ide obra estuadiadas de tal manera que las inexactitudeso
é“tolerancias“ puedan eliminarse por una subsiuguiente ope-
‘racidn Ge mecanizado, con un consiguiente desperdicio de

'materlal Aungue la cantidadde material de shora ha de ser

ellmlnado para corregir las inexactitudes de una prenss es,
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por supuesto, pequefla en cualquier pieza de obra, la can-.
 tidad total que ha de eliminarse puede ser substancial |
. cugndo (como es el casmo genersl) se estdn produciendo can-

' tidades de piezas de obra,

Aunque se ha formulado varias propuestas para

- guperer este problema del cabeceo, el montaje del émbolo

ha continumdo siendo tal, que la articulacidn a pivote
entre el émbolo y el medio de accionamiento continfia entre
las superficies gufa del bastidor, de modo gue, teniendo

en cuenta los juegos entre él éubolo y el bastidor, se pré—
ducird todavie algln movimiento transversal del émbolo cos

relacidén al bagtidor, ya sea a consecuencia del cabeceo ¢

de la oscilacidn del émbolo.

Otros nuevos inconvenientes de métodos tradicio-

‘nales de montaje del émbolo de una prensa, sons

a),~ las superficies de guia cooperante, del ém~

" bolo, han de ser mecanizadas, y, por ello, son costosas,. -

b).— estas superficies de gula cooperantes, han'

- de ger lubricadas,

c)o— debido al cabeceo, oscilacidn, u otra desa-

‘lineacidn del émbolo, puede producirse un desgaste desigual
:en las superficies de gufa, Lo que conduce a la necesidad§
i de su gubstitucidn, y este desgaste puede acentuarse por

i

|
i |
%el hecho de que pueden adherirge el lubricante incrustacio-

nes y otras materiss desprendidas, y ocacionaran asl una
eccién abresiva en las superficies de gula, y

d).~ el émbolo se soporte normslmente por unog
montantes gulae, que a su vez apoyen gobre la bancada de
la prensa, ¥y la provisién de estos montentes gufe limita

el tamefic de los Gtiles que pueden acomodarse en la prensa.

-3 -

.



10

25

30
307. 69

En el caso de una prensa recalcadora, en la que

. el émbolo estd operando en un plano horizontal, el émbolo

i . PR ’
va firmemente shportzdo por montantes o superficies analo-

gas, dispuesios debajo del émbolo, pero el problema de la

desalineacidn puede surgir todavia, especialmente cuando

el émbolo recazleador estd operando bajo cargas elevadas,
de b2l manera que el émbolo puede levantarse, separandose
de sus supsriicies de apoyo inferiores.

Por todo lo expuesto, es objeto del presente in-

vento la provisidn de una construccidn mejorade de prensa,
en la cue las inexactitudes e incouvenientes arribae men-
- cionados quedan subsitsncialmente reducidos, o eliminados

. por completo.

El presente invento prevée una prensa que tiene

%una banczda, un par de miembros de bastidor, un émbolo mon-
itado para desplazarse entre dichog miembros de bastidor
.acercandose y alejindose de dicha bancada, y los medios de
:montaje del éumbolo, que incluyen unog miembros priuarios

(un primero y un segundo), acoplados al émbolo con posible

movimiento de giro respecto al mismo, alrededor de ejca de

-rotacidn separados enire si en el sentido del eje de movi-
Co ’ - . .
.miento del embolo, y un par de brazos secundarios articu~

‘lados a pivote con cada uno de dichos niembros primarios,

estando un brazo de cada par de hrazos gecuudarios, arti-

culados conectado a pivote con uno de dichos miembros de

- bastidor, y el otro brazo de cada par de brazos secundarios
de articuwladbs conectado a pivote con el otro de dichos

‘niemdbros de bastidor.

En los dibujos:

- b -
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Lo figure 1 es un glzado frontal de uma prensa;
La figura 2 es un alzado lateral de la misma.
En la forme del invento que aqui se ilustra, mos-
trandole aplicado a una prenss cldsica, esto es, a una pren-
sa en la que el dmbolo 10 efectla su movimiento de vaivén -
en un palno verticel, el cuerpo 11 del émbolo va montado
pare su movimiento rectilineo entre dos brazos erectos 12 .
¥y 13, del bastidor 14 de la prensa, llevando la base 15 del
bestidor la matriz 16 con la cual el Gtil 17 del émbolo coo-
perard durante le formacidn de une pieza de obra. El cuer—
po 11 del émbolo lleva sujeto a pivote, junto a los extre-~
mos superior e inferior del mismo, y a lo largo de su eje
ide simetria, un par de brazos articulados 18, cuyo elzado
es de forma sensiblemente eliptica, y los cuales, cuando
el émbolo estd en s posicidn "en reposo" o en la de pumto
muerto superior, se hallan dispucstos en forma que su eje ‘
mgyor es coincidente con el eje de simetzia del émbolo,
Conectado a pivote con el extremo superior del
brazo articulado primario 18, junto al extremo superior del
émbolo, va uno (el 19) de un par de balancines de enlace
;secundarios, el otro de los cuales (el 20) va conectado a :
plvote con el extreno inferior del brazo articulado prlma-.
rloo Uno de los brazos articulados secundarios, el 19, que'
(ea el superior, va articulado a pivote por su otro extremo
@on wno {el 12) de los brazos erectos del bastidor de la
%rgnsa, nientras que el otro brazo articulado secundario

(el 20) del par, va articulado a pivote por su otro extre-

mo con el otro brazo erecto (el 13) del bastidor. Con el
embolo en su posicidn de "en reposo" o en la de punto muer—

;o superior, el eje del pivote 21 entre el brazo articulado

;19 v el brazo srticulado 18, el eje de giro 22 del brazo
!

1

-5 -
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‘articulado 18, y el eje del pivote 23 entre los brazos

jarticulados 20 y 18, se hallan todos en un plano que pasa

por el eje central de movimiento del cuerpo 11 del émbolo.

El brazo articulado primario 18, inferior, va

“conechado a pivote con sus asociados brazos articulados

secundarios 24 y 25, en forma semejante., Adicionalmente,

los brazos articulados 24 y 25 van provistos con unas ex~

‘“tensiones 26 y 27, que van conectadas a pivote con los em-

bolos 28 de los cilindros neumdticos de compensacidn 29

que a su vez van montados a pivote (como se ve en 30) a

_sus respectivos brazos del bastidor de la prensa.

.Be apreciard que el sistema de barras articula-

“das va duplicado en ambos lados de la prensa, de modo que
foon ello gueda la prensa dificultade pars movimientos de

?cabeceo en sentido de adelante s atrds.

EL brazo articuladc secundario 25, asociado con

el brazo srticulado 18, va conectado por uvn adecuado con-
“junto de barras articuladas 32 o una espiga extractora su-
“perior 33, gque puede proveerse, convenlentemente, de una

‘punta separable.

Con una disposicidn asi, el émlolo estd obliga-

do a seguir una linea recta virtualmente exacta durante el
-movimiento alternativo del mismo, de modo que los errores
. nacidos como resultado de mala alineacidn entre el Gtil
del émbolo y la pieza de obra quedan sustancialmente, si

‘10 completamente, eliminados.

Para obtener este apetecible movimiento en linea

‘recta virtualmente exacta, la relacidn de la distancia en—
‘4re los centros de las 408 articulaciones a pivote de cada

‘uno Ge los brazos articulados secundarios, y la distancia

-6 -



;entre el centro de una conexidn a pivote entre un brazo'
‘articulado primario con el cuerpo del émbolo y el centro
de una conexidn a pivote entre dicho brazo articulado pri-
‘Dario vy un brazo articulado secundario, debe determinarse
5 geométricamente, de modo que en las posiciones de "en re-
poco" o de punto muerto, y en una posicidn equidistante
entre las posiciones de "en reposo', el eje 23 se halle
en el eje central del movinmiento del cuerpo 11 del émbolo.
Las conexiones a pivote enitre los brazos articu{
10 lados y sus miembros asoclados van soportadas por un coji-
nete ednico de empuje, el cual es gsusceptible de regula-
cidn automatica coﬁtinua para compensar el desgaste radial.
Con una disposicidn de barras articuladas como
1a que acaba de describirse, la construceidn del bastidor
15 'para la prense puede ser extremadamente sencilla, y por
no existir superficies gula adaptables, entre el cuerpo
del émbolo y el bastidor, no hay que proveer las costosas
‘guperficies mecanizadas. Ademds, como no se necesitan mon-
tantes gufe o cosa parecida, la superficie fotal del cuer-
20 ipo del émbolo, y la cars de la matriz, pueden utilizarse

épara llevar Gtiles, de modo gque la superficie de dtiles

‘para un determingdo tamafio de prenss es mayor gue la que
|

;hasta ahora ha estado disponible. Por ejemplo, con una
Eprensa de seiscientas toneladas de capacidad, que pueda

05 loperar a treinta y cinco golpes por minuto, y que tenga
1 4
.una carrera de veinte centimetros, la altura global de la

|
iprensa seris aproximademente de seis metros cuasrente cen-
i

5timetros, y podrie proveerse un carro porta-itiles para
1
'l émbolo, de unos ochenta y cuatro centimetros de ancha,

30 y ung mesa de prensa, de anchura de ochenta y sels centi-

|
|
t

i

307069 -7~
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metros v tres milimetros, para la matriz.

Bl énbolo 10 va accionado por una biele 34,
desde un cigliefial 35, el cual es accionado, a su vez, por
jun tren de eﬁgranajes corriente 36, desde un notor elée-

5 srico 37.

Con objeto de vencer las dificultades que han
surgido en el pasado cono resulitado de un blogueo de la
prensa debido a la sobrecarga del émbole al fermivar su
carrers de trabajo, cuyo blogueo sélo.puede normalinente

10 liberarse con la completa fusidn de los Gtiles de la pren-
sa, el motor 37 y otros elementos de acclonamiento para |
‘el émbolo 10 van en un sub-bastidor 38 conectado apivote
en 39 al bastidor principal 14 de la prensa siendo empu~
;jado este sub-bastidor 38 hasta su posicidn operativa nor-
15 ‘mal por un émbolo hidréulico o de otra clase que va asocia-
‘do con un tornillo de reglaje, por el que la cersa de em~
-puje puede ajustarse a un valor prefijado. Con una dispo-
sicidn asl, si la carga sobre el émbolo dursnte una carre-
:ra de “trabajo excede de la carga de empuje prefijada, en-
20 ‘tonces la transmisién y el sub-bastidor se levantardn, li-
. berendo asi de la sobrecarga y evitando el blogueo y sus
iconsiguientes problenmas arriba referidos. Aspociado con es-
e mecanismo liberados de sobrecarges va wn interruptor
fde presidn, que es ajustable a la presidn de sobrecarga,
25 'y que, el entrar en funciones el mecanisno liberador de
‘sobrecargas, dispara los contactos del notor principal ¥y
;los mandos normales de botdn pulsador para la prensa.

Con objeto de obitener la maxime flexibilidad y

-potencia Gtil, pare eliminar en el grado posible la con-

30 ,taminacién de las piezas activas de la prensa, y mantener

307069 : -8 -
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gl minimo los humos, vapores y demds condiciones dafiinas
para el operador, la prensa puede ir provista de una uni-

dad de mgtriz orientable.

REIVINDICACIONE

Los puntos de inveneidn propie y nueva que se
‘presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten~
te de Invencidn en Espafia, por VEIKTE afios, son los i~
guientes:

1.~ Una prenss que incluye una banocada, un par
'de miembros de bastidor, un émbolo montado para movimien-—
?to entre dichog miembros de bastidor, acercindose y sepa-
1re'mdose de la bancada, caracterizada porque el montaje pa-
‘ra el émbolo incliuye primero y segundo miembros primarios,:
facoplados 8l émbolo para movimiento pivotante, con rela-
reidn a la misme, alrededor de ejes de rotacidn separados
ja lo largo del eje de desgplazamiento de émbolo, un par de
fbrazos articulados secundarios que estén conectados de ma-
jnera pivotable a cada uno de dichos miembros primarios,
:estando un brgzo articulado, de cada par de brazos articu~
lados secundarios, conectado de manera pivotable a uno de
dichos miembros de bastidor, y estando el otro brazo arti-
culado, de cada par de brazos articulados secundarios, co-?

nectado de manera pivotatle gl otro de dichos miembros de

basgtidor,

2.~ Una prensa segim la reivindicacidn 1, carac-

-0 - i
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" brazos articulados secundarios a cada uno de dichos miem-—

. bros primarios, estd situado en un plano que contiene el

eje de rotacidn de aquel miembro primario con relacidn al
émbolo.

3.~ Una prensa segin la reivindicacidén 2, carac-
terizada porque, cuando el émbolo esta en su posicidn de
punto muerto superior, dichos ejes de conexidn pivotable

estdn situados en un plano que pasa por el eje central de

desplazamiento de dmbolo.

4.~ Una prensa segln la reivindicacidn 1, carac-

terizaeda porque los miembros primerics primero y segundo

_comprenden un miembro primario superior y un miembro pri-

mario inferior, y porque el par de brazos articulados se-~

- cundarios, conectados pivotablemente 2l miembro primario

_inferior, egtdn, adicionalmente, conectados de manersa

- pivotable a un miembro de compensscidn.

5.~ Une prensa segim la reivindicacidn 1, carac-

. terizada porque el émbolo es accionado, a través de una

- barra de conexidn, desde um cigliefial que es accionado, 8

través de un tren de engranajes, por un motor eldctrico,

6o~ Una prensa segin la reivindicacidn 5, carac-

- terizada porque un sub-basitidor esta conectado de manera

- pivotable a uno de dichos miembros de bagtidor, y porque

el motor y los otros elementos de accionamiento del émbo-

¥

lo estén montados en dicho sub-bastidor.

Te— Una prensa.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-

ra los fines que se han especificado.



Bota lemoria consta de once hojas escritas s
méquina por una sola cara. 8 Jut 1969
Madrid,
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