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PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE 
CALENTADORES DE AGUA DE PASO CALENTADOS 
POR GAS.

<̂7o¿%7¿¿í272¿<5.- JUNKERS & CO. GLIBH., entidad alemana, residente en 
JutDcersstrasse, Wernau/lleckar, Alemania.

La invención se refiere a un calentador 
de agua, de paso o de circuito, calentado por gas, 
con revestimiento compuesto de una bandeja delan­
tera y una pared trasera, habiéndose adjudicado a
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esta última además de una grifería de agua y de gas con 
un mechero, como mínimo una cámara de combustión con 
transmisor de calor dispuesto .en el extremo superior 
y un seguro de flujo dispuesto encima dotado de tubu- 

5# ladura para el gas de salida, habiéndose dispuesto li­
mitando el borde superior de la cámara de combustión 
con el borde inferior del seguro de flujo y habiéndose 
dispuesto central, asi como a distancia de la tubula­
dura del gas de salida, un cuerpo de desviación, y don 

10. de entre el seguro de flujo y el revestimiento se ha
previsto'un espacio para desviar una corriente de gas 
de salida desde abajo hacia arrbia y para la salida 
del mismo por la parte de cabeza del revestimiento 
hacia el recinto de emplazamiento.

15. Los calentadores de agua con tal seguro de
flujo ya son conocidos. En estos calentadores de 

, * agua sirve el seguro de flujo, por una parte para ase­
gurar el tiro, además oorno seguro contra retención, 
y finalmente como seguro contra flujos de retroceso.

20. Este último evita que al presentarse una retención
o un reflujo de retroceso en la chimenea en la cual 
se desvian los gases de combustión del calentador de 
agua, por la retención o el reflujo de influencia 
las llamas del mechero del aparato y los gases de combustión 

25. sean retrocedidos hacia*el recinto interior de la cá-



mara de combustión, lográndose que tanto los gases de 
combustión como también los gases de reflujo sean 
desviados hacia el recinto de emplazamiento del ca­
lentador de agua. De esta manera se evita que por una 
corriente de retroceso o por una retención de los ga­
ses de salida en el recinto interior de la cámara de 
combustión se presente un apagado indeseado del meche­
ro con el peligro de una ulterior explosión en la cáma­
ra de combustión por la inflamación del gas sin quemar 
que sigue fluyendo. En otros calentadores de agua 
conocidos se ha desarrollado el seguro de flujo de manera 
que la salida del flujo de.retroceso se realice hacia el 
recinto de emplazamiento del aparato a través de aberturas 
en el lado delantero o en las paredes laterales del reves­
timiento del calentador de agua. Esta disposición de las 
aberturas de salida de los flujos de retroceso tiene la 
desventaja de que la posibilidad del montaje de un calen­
tador de agua de óstos está limitado, ya que desde las 
aberturas delanteras o laterales debe quedar una distancia 
suficiente hasta la pared más próxima que, en caso de pre­
sentarse un flujo de retroceso permita una salida sin im- 
pedimiento alguno de los gases de salida refluyentes a tra 
vós de estas aberturas. Pero también en los calentadores 
de agua no montados pueden considerarse molestas estas 
aberturas delanteras y laterales, ya que no se cumple el



cometido do revest3.miento del calentador de agua ds producir 

una protección eficaz y lo más completa posible de las par­
tes encerradas del aparato.

La invención tiene por cometido crear un calentador 
de agua, calentado por gas, de la clase descrita al princi­

pio, en el que mediante medios sencillos se asegure la eva­
cuación de los gases de reflujo.

Este cometido se soluciona en un calentador de 

agua de éstos, según la presente invención, porque entre 
el borde inferior del seguro de flujo y el borde superior 
de la cámara de combustión se prevé un espacio con una sec­

ción libre de flujo que asciende como mínimo a 1,5 veces la 
sección de la tubuladura de los gases de salida.

Además se ha previsto en una forma de ejecución 
preferente que el cuerpo de desviación del seguro de flu­
jo sea una chapa directriz en forma de cumbrera sujetado en 

dos lados opuestos.

En una forma de ejecución preferente se ha desa­

rrollado de manera que los bordes inferiores paralelos a la 
cumbrera de la chapa directriz estén doblados en forma de 

canalón hacia fuera.

La disposición según la presente invención del 
seguro de flujo a una distancia favorable desde el punto 

de vista aerodinámico sobre la cámara de combustión garan­
tiza una mejor evacuación de los gases de salida hacia el



recinto de emplazamiento al presentarse una retención o re­

flujo de los gases de salida. El efecto del seguro de flu-' 

jo decisivo para un trabajo impecable del calentador de 
agua está asegurado por las medidas tomadas y además se 

simplifica su fabricación.

El objeto de la invención se explica con más de­

talle a base del ejemplo de ejecución representado en el 
dibujo en forma esquemática.

La figura 1, muestra una vista delantera de un 

calentador de agua con seguro de flujo, parcialmente en - 

sección,

la figura 2, muestra una vista lateral según 
la figura 1, asimismo parcialmente en sección.

En el dibujo solo se hanrepresentado aquellas 
de las piezas individuales conocidas de un calentador de 
agua, calentado por gas, que son necesarias para la com­

prensión de la invención. El revestimiento de un calenta­
dor de agua calentado por gas, en si conocido, se compone 

de una bandeja delantera desmontable 10 y de una pared 

trasera 11. En la pared trasera 11 se han dispuesto además 

de una grifería de agua y de* gas, con un mechero, no repre­

sentada, como mínimo una cámara de combustión 12 con un 

transmisor de calor 121 dispuesto en su parte superior y 
un seguro de flujo 14 dispuesto encima que, en forma cono­

cida, está provisto de una tubuladura de gases de salida
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141. Dos chapas directrices 142, 143, en forma do caperuza, 

dos chapas de cambio de dirección 144, 145 curvadas en for­

ma do arco así como un cuerpo de cambio de dirección 146 
dispuesto central y a distancia de la tubuladura de los ga­

ses de salida, han sido dispuestos entre una pared de limi­

tación delantera 147 y trasera 148, limitando el borde su­

perior de la cámara de combustión 12 con el borde inferior 

dol seguro de flujo 14. Como mínimo entre el seguro de flu­

jo 14 y las paredes laterales 101 y 102 de la bandeja delan­

tera 10 se ha previsto un espacio 15 para evacuar una co­

rriente de gas de salida desde abajo hacia arriba y para que 
- la misma salga por la parte de cabeza del revestimiento ha­

cia el recinto de emplazamiento.
Según la invención se ha previsto entre el borde 

inferior 149 del seguro de flujo 14 y el borde superior 

122 de la cámara de combustión 12 un espacio con una sec­

ción de flujo libre que como mínimo asciende a 1,5 veces 

la sección de la tubuladura de gases de salida 141.

Además se ha previsto en la forma de ejecución 

preferente representada que el cuerpo de cambio de direc­

ción 146 del seguro de flujo 14 sea una chapa directriz 
en forma de cumbrera sujetada en dos lados opuestos. En 

la forma de ejecución preferente se ha dispuesto que los 
bordes inferiores paralelos a la cumbrera de la chapa di­

rectriz 146 estén doblados en forma do canalón hacia fuera.



Esta chapa directriz 146 está montada entre la pared de li­

mitación delantera y trasera 147 y 148.

El modo de trabajo del seguro de flujo 14 se re­

presenta por las distintas flechas dibujadas. Las flechas 

de trazos continuos muestran una salida-sin perturbación 
alguna de los gases de combustión desde la cámara de com­

bustión 12 a través del seguro de flujo 14 hacia el tubo de 

salida no representado.

Al presentarse un reflujo se dividen los gases de 

la corriente de reflujo según las flechas de trazos de rayas 

y puntos por el cuerpo de cambio de dirección 146 en distin­
tas corrientes parciales. Las corrientes parciales que flu­

yen a los lados del cuerpo de cambio de dirección 146 re­
ciben un cambio de dirección por las chapas de cambio de 

dirección 144 y 14S y son desviadas a través de los espa­
cios 15 hacia arriba para salir por la parte de cabeza del 
revestimiento. Al presentarse una corriente de reflujo son 

impulsados los gases de combustión que vienen de la cámara 

de combustión 12 según las fleohas de trazos interrumpidos 

por los gases de retroceso en dos corrientes parciales ha­

cia los lados a través del espacio entre el borde superior 
122 de la cámara de combustión 12 y el borde inferior 149 

del seguro de flujo 14 hacia los espacios 15 de manera que 

en los espacios 15 se desvían.asimismo hacia arriba para 

salir por el lado de cabeza del revestimiento.
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N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo on la práctica, debe ha­
cerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan­
to no alteren su principio fundamental. También se hace 
constar que el invonto se refiere a una solicitud de Pa­
tente presentada en Alemania P 19 15 707.4 de 27 de Mar­
zo de 1969) acogiéndose por lo tanto a los beneficios que 
conceden los Convenios Internacionales en vigor y siendo lo 
que constituye la esencia del referido invento, se solicita 
Patente de Invención por 20 anos en España sobre: Perfec­
cionamientos en la construcción de calentadores de agua de 
paso calentados por gas; caracterizándose por lo siguiente:

18,- Perfeccionamientos en la construcción de ca­
lentadores de agua de paso,calentados por gas, del tipo cons 
tituido por un revestimiento compuesto de una bandeja delante 
ra y una pared trasera, habiéndose adjudicado a esta álti- 
ma además de una grifería de agua y de gas con un mechero, 
como mínimo una cámara de combustión con transmisor de ca­
lor dispuesto en el extremo superior y un seguro de flujo 
dispuesto encima dotado de tubuladuras para los gases de 
salida, estando dispuesto el borde superior de la cámara 
de combustión limitando con el borde inferior del seguro 
de flujo estando dispuesto central en el seguro de flujo,



asi como a distancia de la tubuladura del gas de salida, 
un cuerpo de desviación; estando previsto entre el segu­
ro de flujo y el revestimiento un espacio para desviar una 
corriente de gas de salida desde abajo hacia arriba y para 
la salida del mismo por la parte de cabeza del revestimien­
to hacia el recinto de emplazamiento, caracterizados porque 
entre el borde inferior del seguro de flujo y el borde su­
perior de la cámara de combustión está previsto un espacio 
con una sección libre para el flujo que asciende como mínimo 
a 1,5 veces la sección de la tubuladura de los gases de sa­
lida.

23.- Perfeccionamientos según la reivindicación
1, caracterizados porque el cuerpo de desviación del seguro 
de flujo es una chapa directriz en forma de cumbrera su­
jeta en dos lados opuestos entre si.

33,- Perfeccionamientos según la reivindicación
2, caracterizados porque los bordes inferiores paralelos a 
la cumbrera de la chapa directriz están curvados en forma 
de canalón hacia fuera.*

43.- Perfeccionamientos en la construcción de 
calentadores de agua de paso calentados por gas, tal y co­
mo queda sustanoialmente descrito en la presente Memoria, 
e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de diez hojas escritas a 
máquina por una sola cara.
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