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La presente invencidn se refiere a un drgano expulsor
de desperdicios, por ejemplo de una pieza de cartén cortada.

En el trabajo o preparacidn del cartdénm, debe procederse
a la expulsidn de los desperdicios, es decir de los elementos
cortados o troquelados que presentan formas y tamafios diversos.

Este trabajo se realiza particularmente por medio de
drganos expulsores en forma deo vdstagos que se terminan o no
por una cabeza y que son empujados contra los desperdicios,
hasta expulsarlos por ejemplo a través de aberturas practica-
das en un soporte, sobre el que reposa el cartdn cortado. Los
desperdicios pueden asi ser asidos entre tales vdstagos, por
ejemplo entre vdstagos superiores y vdstagos inferiores opues-
tos, dispuestos por debajo del soporte.

En cualquier caso y para expulsar simultdneamente todos
los desperdicios de una piezs cortada, se utilizardn al menos
tantos drganos expulsores como desperdicios existan, debiendo
ocupar naturalmente dichos drganos situaciones correspondien-
tes a las de los desperdicios.

La disposicidn de estos dltimos varia de un trabajo a
otro y por lo tanto serd necesario cada vez ajustar los drganos
expulsores correspondientemente.

Son ya conocidos diversos medios.

Utilizando como tales drganos los vdstagos provistos de
una punta, se los clava en una plancha, tal y como se ilustra
en la seccidén de la Fig. 1, Se aprecian en ella dos de tales
drganos 1 y 2 clavados en la plancha 3. Bstos drganos estardn

dispuestos, en mimero y colocacidn de forma que la plancha
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sirva para la expulsidn simultdnea de los desperdicios para
los cuales esté adaptada., Es evidente que serd necesario
preparar una tal "plancha de clavos" para cada trabajo a rea-
lizar.

Para remediar este inconveniente, se ha propuesto reem-
plazar la plancha por una rejilla y fijar en ella los drganos
expulsores, por ejemplo apretdndolos y bloquedndolos por
aprieto de un elemento roscado. Es la solucidn que ilustran
las Figs. 2 a 4.

La rejilla de las Figs. 2 y 3 estd formada de una delgada
placa 4, que presenta unas series de hendiduras paralelas 5
situadas al tresbolillo unas con respecto a otras. En estas
hendiduras pueden introducirse unos drganos que presentan una
varilla 6 (para la expulsidn), una brida 7 y una porcidn file-
teada 8, sobre la que puede atornillarse una tuerca 9 de forma
que mantenga el conjunto en posicidén sobre la placa 4. Esto
permite combinaciones de posiciones muy diversas.

Por debajo de la varilla 6 se aprecia la hoja de cartdn
y el desperdicio que debe expulsarse.

l.a operacidén de la colocacidn de los drganos expulsores
es sin embargo engorrosa y necesita el empleo de una llave y
mantener con una mano la varilla 6 en buena posicidn mientras
que se aprieta la correspondiente tuerca 9. Ademds resulta
diffcil apretar tuercas muy prdximas unas a otras, en el caso
de la expulsidn de desperdicios poco separados entre si.

La Fig. 4 muestra una variante de rejilla, formada de

una placa 10 cuyas hendiduras 11, en lugar de extenderse
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longitudinalmente, tienen una direccidn inclinada a la manera
del rayado de un dibujo.

[l drgano expulsor segin la invencidn simplifica las
operaciones que acaban de describirse.

Dicho drgano comprende un manguito de perfil transversal
oblongo, en el que puede moverse una pieza de perfil trans-
versal correspondiente, a la manera de un émbolo en su cilin-
dro, prolongdndose esta pieza prdcticamente en su eje por un
elemento de vdstago al que sigue un bloque de perfil trans-
versal oblongo prdcticamente alineado con el manguito y que
termina, en el sentido axial del conjunto, por un vdstago
expulsor, hacidndose posible un desplazamiento de la pieza-ém-
bolo en el manguito en el sentido de acercamiento mutuo entre
éste y el bloque, gracias al juego de medios de aprieto, como
por ejemplo dos palancas, una articulada al manguito y la
segunda articulada simultdineamente a la extremidad libre de
la primera y a la extremidad libre de una cola de la pieza-éﬁ-
bolo dirigida, al igual que la primera palanca, en sentido
opuesto del vdstago expulsor, estando dispuesta la sepunda
palanca de forma que permita efectuar el acercamiento mencio-
nado a modo de un elemento prensador de palanca acodada, o

también por un juego de excéntricas, cuyo eje es solidario de

‘la pieza-émbolo, tomando apoyo le periferia de las excéntri-

cas sobre el manguito y estando previsto un brazo de palanca
que permite imprimirles el movimiento de rotacidn necesario
para realizar el acercamiento deseado.

Las Figs. 5 y 6 de los dibujos adjuntos muestran en
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alzado, una forma de realizacidén del objeto de la invencidn,
dada a titulo de ejemplo.
La Fig. 5 lo representa en la posicidn que se denominard

aflojada, es decir con el manguito y el bloque separados entre

4

Sl.

La Fig. 6 1o muestra en la posicidn denominada apretada,
es decir con el manguito y el bloque mutuamente aproximadoas.

Las Tigs. 7 y 8 se refieren a una segunda forma de reali-
zacidn, siendo la Fig. 7 una vista en alzado del drgano expul-
sor en posicidn apretada sobre una placa soporte que presenta
unas hendiduras, y la Pig, 8 una vista de perfil de una pieza
constituide por excéntricas, con su eje comin de rotacidén y su
palanca de accionamiento.

He anqui cdémo estd constituida y actda la primera forma
de realizacidn de las Figs. 5 y 6:

En un manguito 12, de sececidn transversal rectangular, se
encuentra una pieza 13 de seccidn transversal correspondiente
y capaz de desplazarse dentro del manguito a la manera de un
émbolo en su cilindro.

lkista pieza se prolonga sobre una de sus caras libres por
un corto elemento de vdstago 14 que se extiende en el sentido
axial del conjunto y al que sigue un bloque 15, La seccidn
transversal de este Wltimo es rectangular, de menor espesor
que la anchura del manguito 12, por ejemplo de tamafio del orden
de la anchura del hueco interior de este dltimo, y de longitud
por lo menos igual, pero con preferencia superior, a la longi~

tud total de la seccidn del manguito, en cuya prolongacidn se
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encuentra. Orientado en sentido axial, se encuentra final-
mente el vdstago expulsor 16 propiamente dicho, que emerge
de la cara libre del bloque opuesta al manguito.

A este dltimo estd articulada una palanca 17 dirigida
en sentido opuesto y al lado de la cual se extiende una
cola 18 de la pieza 13, Esta cola termina, en su extremidad
libre, en un perfil en L cuya rama menor 18' puede venir a
colocarse por encima de la extremidad libre de la palanca 17,

Una segunda palanca 19 enlaza los dos citados elementos,
estandolarticulada esta palanca, por una parte, a la extremi-
dad libre de la primera palanca 17 y, por otra parte, a la
rama menor 18' de la L en que termina la cola 18,

Las dos figuras muestran claramente que inclinando la
palanca 19 fuera de la direccidn axial del conjunto, se pro-
voca la separacidn entre si del manguito 12 y del bloque 15
(Pig. 5), que haciendo bascular esta palanca en el sentido
de la flecha 20, se provoca la aproximacién (Fig. 6) y, final-
mente, que al sobrepasar la articulacidn 21 en este momento
lo que puede denominarse un punto muerto superior, no sola-
ﬁente queda ejercido un aprieto entre manguito 12 y bloque 15,
sino que este aprieto se convierte en un bloqueo por presidn
a modo de palanca acodada.

Orientando el manguito 12 y el bloque 15 en el sentido
longitudinal de una hendidura 5 de una placa 4 que forma la
rejilla de un dispositivo expulsor, se hace pasar el bloque
bajo la placa y se mantiene el conjunto en esta posicidn

(posicidn aflojada de la Fig. 5).
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Seguidamente, se hace girar el conjunto alrededor de su
eje con respecto a la placa, de modo que el manguito 12 y el
bloque 15 vengan a quedar orientados mds o menos en sentido
transversal a la hendidura 5, y luego se hace bascular la
palanca 19 en el sentido de la flecha 20 a la 1lamada posi-
cién de aprieto. El manguito 12 y el bloque 15 se acercan
mutuamente entre si.

Si en esta posicidn su separacidén es ligerisimamente
inferior al espesor de la placa 4, entrard en juego la elas-
ticidad de las partes 17, 18 y de la materia de la placa y se
produciréd el aprieto e inmovilizacidn del drgano expulsor
descrito sobre la placa.

No es, por supuesto, dificil normalizar las dimensiones
de los elementos en juego para llegar a este resultado.

Puede apreciarse pues que sin dtiles de aprieto, prdcti-
camente con una mano y no actuando mds que por la parte supe-
rior, generalmente mds accesible, de una placa-rejilla, puede
colocarse en posicidn correcta muy rdpidamente el nimero de-
seado de drganos expulsores.

Ikn el caso de expulsidn por prensidn de los desperdi-
cios entre un vdstago superior y un vdstago inferior, resulta
fdeil proceder de la misma manera por debajo, fijando los
expulsores a uno o varios soportes inferiores adecuados, tales
como barras.

Si, finalmente, se desea disponer de un vdstago expulsor
axialmente desplazable contra la accidn de un muelle, nada

impide montar un vdstago 16 correspondientemente en su
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bloque 15.
En el ejemplo representado en las Figs. 5 y 6, el

vdstago 16 ocupa el borde extremo de un lado menor de la

" cara libre rectangular del bloque. Ello presenta la ventaja

de permitir la disposicidn de vdstagos expulsores muy prdéxi-
mos unos a otros.

In l1la Fig. 3, los rectdngulos 22 representan érpanos
expulsores segin la invencidén, colocados en posicidén sobre
la placa 4.

En la Fig. 7 de la segunda forma de realizacidn, corres-
pondiente a las Figs. 7 y 8, vuelve a encontrarse la placa 4
con su hendidura 5, en la que el drgano expulsor estd fijado
por aprieto entre el manguito 12 y el bloque 15 que se prolon-
ga, como en la forma de realizacidn representada en las Figs.
5 y 6, por el vdstago expulsor 16 propiamente dicho.

En el presente caso, el bloque 15 se prolonga a través
del manguito por una pieza-émbolo plana 13 que se encuentra
asociada a aquél por un corto elemento de vdstago 14 y que
presenta una ranura 13' inclinada desde uno de sus bordes
hacia su centro en el sentido de alejarse del bloque 15.

En esta ranura viene a alojarse el eje de rotacidn 23 de

un juego de excéntricas constituido por dos elementos parale~

. los y de idéntico perfil 24 y 24', unidos entre si por un

vastago 25 que constituye un brazo de palanca que permite
hacerlos girar alrededor del eje excéntrico comin 23,
Estas dos excéntricas 24, 24' se apoyan sobre los bor-

des opuestos superiores del manguito 12, es decir orientados
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opuestamente al bloque 15,

Es evidente que haciendo oscilar el brazo de palanca 25
en la direccidn de la flecha 26 desde la posigién 25' de 1la
Fig. 7 hasta la posieién 25, se efectda un aprieto entre el
manguito 12 y el bloque 15, a los nue esta maniobra tiende a
acercar entre si, en tanto que una rotacidn en el sentido
inverso produce el aflojamiento.

Dado que en el presente caso y en ausencia de la placa 4
las partes constituyentes del drgano expulsor solo no perma-
necerian conjuntadas entre si, puesto que las excéntricas
pueden ser extraidas por la ranura 13' desde el momento en
que el bloque se desplazarfa hasta volver a encontrar la base
del manguito 12, la pieza-émbolo 13 estd provista de un pasa-
dor transversal 27 que atraviesa con holgura unos orificios 28
de la pared del manguito 12, siendo esta holgura necesaria y
suficiente para permitir el desplazamiento necesario para el
aprieto.

De este modo, la palanca 25 y sus excéntricas 24, 24'
pueden ser extraidas de la pieza-émbolo 13 después de haber
retirado el pasador 27, lo que permite el desmontaje del

conjunto.

N O T A:
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de ponerlo en prdctica, se hace constar que
todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio funda-
mental, puede quedar sometido a variaciones de detalle. Tam-
bién se hace constar que esta invencidn corresponde a la des-
crita en la Solicitud de Patente N© 7781/68, depositada en
Suiza en 20 de Mayo de 1968, y en la Solicitud de Patente de
Adicidén N2 5721/69, depositada en Suiza en 16 de Abril de 1969,
cuya prioridad se reivindica de acuerdo con los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo esencial y por lo que se
solicita Patente de Invencidn, por veinte afios, lo que queda
resumido en las siguientes reivindicaciones:

18,- Organo expulsor de desperdicios, por ejemplo de una
pieza de cartdn cortada, caracterizado porque comprende un
manguito de perfil transversal oblongo, en ¢l que puede mover-
se una pieza de perfil transversal correspondiente, a la mane-
ra de un émbolo en su cilindro, prologdndose esta piezn prde-
ticamente en su eje por un elemento de vdstago al que sigue
un bloque de perfil transversal oblongo prdcticamente alineado
con el manguito y que termina, en el sentido axial del conjun=-

to, por un vdstago expulsor, haciéndose posible un desplaza-

~miento de la pieza-émbolo en el manguito en el sentido de

acercamiento mutuo entre éste y el bloque, gracias al juego
de medios de aprieto que actdan sobre el manguito y sohre 1la
pieza-émbolo.

2%,~ Organo expulsor sepin la reivindicacidn 12, carac-

- 10 -
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terizado porque los medios de aprieto consisten en dos palan-
cas, una articulada al manguito y la segunda articulada simul-
tineamente a la extremidad libre de la primera y a la extremi-
dad libre de una cola de la pieza-émbolo dirigida, al igual
nue la primera palanca, en sentido opuesto del vdstago expul-
sor, estando dispuesta la segunda palanca de forma que ﬁermita
efectuar el acercamiento mencionado a modo de un elemento
prensador de palanca acodada.

38,~ Organo expulsor segin las reivindicaciones 12 y 28,
caracterizado porque el bloque es menos ancho y mds largo que
el manguito, con el cual se halla en alineacidn.

48,- Organo expulsor semin las reivindicaciones 1% y 28,
caracterizado porque la extremidad libre de la cola se termina
por una parte perfilada en L, cuya rama menor viene a colocar-
se por encima de la extremidad libre de la primera palanca y
lleva la articulacidén de la segunda palanca,

58,- Organo expulsor segin las reivindicaciones 1% y 2%,
caracterizado porque el vdstago expulsor ocupa el borde de una
extremidad estrecha del bloque.

6%,~ Organo expulsor segin las reivindicaciones 1% y 2%,
caracterizado porque el vdstago expulsor estd asociado al blo-
que de forma que es susceptible de penetrar axialmente en este
filtimo venciendo la accidn de un drgano elastico.

72,- Organo expulsor segln la reivindicacién 12, carac-
terizado porque los medios de aprieto consisten en un juego de
excéntricas cuyo eje es solidario de la pieza-émbolo, tomando

apoyo la periferia de las excéntricas sobre el manguito y

- 11 -
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estando previsto un brazo de palanca que permite imprimirles
el movimiento de rotacidén necesario para realizar el acerca-
miento deseado.

8%,- Organo expulsor segin las reivindicaciones 1% y 782,
caracterizado porque comprende dos excéntricas paralelas, de
eje comin, que se apoyan sobre dos bordes opuestos del manguito.

9%,. Organo expulsor segin las reivindicaciones 1% y 74,
caracterizado porque el eje de las excéntricas estd alojado en
una ranura de la pieza-émbolo.

102,~ Organo expulsor segdn las reivindicaciones 1%, 78 y
98, caracterizado porque comprende un drgano que limita el
posible desplazamiento de la pieza-émbolo en el manguito a un
valor que permita la funcién de aprieto.

112,- ORGANO EXPULSOR DI DESPERDICIOS, POR EJEMPLO DE UNA
PIEZA DE CARTON CORTADA,
tal y como queda descrita y reivindicada en la presente memo-
ria que consta de doce hojas mecanografiadas por una sola cara
y de tres ldminas de dibujos.

BARCELONA, 19 de Mayo de 1969,

J. BOBST & FILS S.A.
P.P.
'GOMEZ'ALEB%":).S“. 3
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