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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS BV TELARES PARA T4 PRODUCCION DE
TEJIDOS DE PUNTO", & favor de DON LUIGI OMODEOQ ZORINI, de
nacionalidad itaiiana, regidente en Via dei Mille 10 -
2;024 CILAVEGNA (Pavis) ITALTIA.

MENORIA DESCRIPTIVA

Ia invencidn se refiere s un telar para la produc -
cién de tejidos de punto que comprende una fontura mévil
porta=-ggujar, cobre la cual se montan horizontalmente las
agujas, una o mis barras porta-pasadores y medios de accio-
namiento previstos pars elevar verticalmente o trasledar
horizontalmente dichas barras frente a las agujas, con el
fin de efectuar la carge. de los hilos sobre les citadag

agujas. Los telares de este tipo ya son conocidos y pueden
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ester dotados de agujas de lenglieta o bien de agujes de
gancho. Estos telares, segin el Hipo de aguja utilizado,
se distinguen en telares de punto por trama y telares de

punto por urdimbre.

En este Ultimo ceso, los telares por urdimbre deben
estar provistos de una o més prensas méviles para el cle —
rre periddico de las agujas de gancho, con el fin de permi-
tir la formacidn de losg puntos que constituyen el tejido de
punto, como también tienen que estar provistos de una barra
de cierre del trabajo pars impedir a este Ultimo de segpir
& las agujas durante sus desplazamientos. En los citsdos
telarés el movimiento de elevacidn de las barres porta-pasa-~
dores respecto o las agujas se ha obtenido haste shore por
medio de un drbol oscilante enlazedo, mediante un sistems
de bielas con medios a excéntrica y sobre cuyo &rbol se mhn

taban forzadamente les citadas barras.

Con este sistems de eccionamiento se presentaban fuer
‘tes vibraciones sobre el drbol oscilante en correspondencia
de los puntos muertos superior e inferior durante le inver—
sidn de las oscilacionss de lag barras porta~pasadores. Ello
era debido @ las notables masas de los Srganos en movimiento

v & las inevitebles juegos mecdnicos existentes eh el emper-

hado de lag bielas.

Por este motivo, el nimero méximo de les pasadas por
minuto esteba contenido, en dichos telares, dentro de un
velor muy bajo. Ulteriormente, en los telares por trame y

por urdimbre no estaba previsto el uso de una barre de pla~
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tinas, sino que ésta solo estaba previste en aguellos te -
lares en los que las agujas horizontales estaban fijas en

posicidn de trabajo.

En este Ultimo tipo de telar, la barra de platinas
era desplazada a lo largo de una trayectoria orbital en
torno de la punta de las agujas y su movimiento extraordi-
nariamente complejo, determinado en forma andloga al de la
barre porte-pasadores por medio de un sistema de bielas,
estaba previsto para efectuar la descarga del punto y la
sallda del hilo de le punta de lg aguja.

El objeto principal de le presente invencidn es el
de eliminar los citados inconvenientes ¥ el prever un telar
del tipo mencionado en el que ses posible aumentar el mime-

ro méximo de les pasadas por minuto,

Pare alcanzar este objeto, el problema técnico & re -
solver era un telar a sgujas horizontales, en el que las
barras porte-pasadores, durante su desplazamiento vertical
respecto o las agujas 0 movimiento de elevacign, recorrie-
gen trayectorias perfectamente rectilineas en proximidad de

las agujas en lugar de trayectorias curveas.

Para la resolucidn de este problema téenico se reali—
ze un teler a agujas horizontales para ls produccidn de te-
Jidos de punto, en el que las barras porte-pasadores estan
montadas libremente, desplazables horizontalmente, sobre un
par de soportes enlazados con medios & excéntrica previstos
para desplazarse slternativemente en sentido verticalj y que

cada soporte estd montado desplazablemente dentro de une gufa
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vertical prevista en dicho telar; enlazéndose dichas ba -
rres, independientemente uns de las otras, con otros me-

dios a excéntrica previsios para desplazerlas horizontal-
mente frente a las agujas, estando prevists la combingcidn

del desplazamiento vertical de les placas y horizontal de

las barras porta-pasadores Dara efectuar la citada carge de

los hilos,

Una ventaja evidente obtenida con el telar objeto de
la presente invencidn es 1o derivante de la eliminacidn del

&rbol oscilante y la reduceidn de les masas en movimiento,

Otra ventaja ofrecida Por el movimiento vertical rec
tilineo de las barras porta-pasadores es la que se deriva
de lg posibilided de regulsr en distancie la posicidn de
las barras porta-pasadores respecto a lg punta de las agu-~
jas. Segin una versidn ulterior de 1g invencidn este telar
buede reglizarse de modo que une barra de platinas, previg
te entre las barras porta-passdores ¥ la fontura mévil
porte-agujas, se monte sobre un par de placas soporiadas
libremente desplazables dentro de guias del telar y enlaza~
das con medios a excéntrica previstos para desplazar alter—
nativamente en sentido vertical a las agujas dicha barra de
Platinas; el desplazemiento vertical y de elevacidn de dicha
barra de platinas estd previsto para combinarse con el des -
Plazamlento horizontal de la fonturs mdvil porta-sgujar para
efectvar la descarga del punto y la salide del hilo de ls

punta de les agujas.

La provisidn de une barrs de platinas, puesta solamen-
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te en sentidoVVertical, en un telar a agujas horizontales
del tipo objeto de la presente invencidn, lleva como ven—
taja evidente la eliminacidn de dos elementos voluminosos,
cuales son la frontura f£ijs y la barra de cierre del traba-
jo, como también la eliminacidn de los dispositivos auxilia-

res de estirado del trabajo.

En efecto, la variacidn de la elasticidad del tejido
de punto se hace posible por la regulacidn en altura de 1s
pogicidn de la barra de platina respecto a las agujas, en
luger del citado dispositivo de estirado. El uso de los
telares a agujas horizontales, en los que la fontura porta-—
agujas es mOvil sobre el telar comporte una ventaja genersl
my evidente, estando dicha ventaja constituida por ls dis-
pogicidn particular de los hilos que permite el uso de file-
tas portabobinas. La aplicacidn de filetas portabobinas per-
mite la fdcil substitucidn de las bobinas a medida que se
consumen y por lo tanto hace posible la produccidn de te-
jidos de punto de longitud casi ilimitada y compuestos de

dibujos que requieren una diferente elimentacidn de hilo.

Ademds, con la fileta portabobinas, la disposicidn de
los hilos sobre la méquina egsta prevista en forms més ven-
tajosa. En efecto, los hilos se hacen pasar por la parie
superior del telar a la parle anterior cerca de lg zona de
trabajo de las agujas y cerca de la zona de permanencia
del operario, facilitando de esta manera la vigilancia de

los hilos y la intervencidn en caso de su rotura.

Otros objetos y ventajas del telar de este invento
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sigue y del

resultarén evidentes de la descripeidn que
dibujo anexo, dado a puro titulo ilustrativo pero no li-

mitativo de la presente invencidn.

La descripcidn que sigue se refiere a un telar por
urdimbre. Dicho telar prevé un motor eléctrico convencio
nal, no ilustrado, montado sobre la estructura del sopor-~
te 1 y enlazado en forma conocida con un &rbol longitudi-
nal 2, sobre el cual se calan algunas excéntricas de sur-
co 3 previstas para mandar los desplazamientos de trabajo

de la fontura mévil porta-agujes 4.

Cada excéntrica 3 estd provista de un surco moldu -
rado 5, dentro del cual se inserta une rolina 6 de un pel
pador 7 montado rigidamente sobre un puntal transversal
8, a su vez montado, desplazable, dentro de un manguito
de guia 9. Ia fontura mévil porta~agujas 4 se dispone so-
bre el telar paralelamente al arbol longitudinal 2 y se
fija de modo convencional s los puntales 8. Sobre dicha
fontura mévil se montan horizontalmente las agujag 10 del
tipo a gencho o & pico. Lgs excéntricas 3, sobre la cara
opuesta a la del surco moldurado 5, estdn previstas de
otro surco moldurado 1ll, dentro del cual se inserta una

rulina 12 de una leva de balancin 13 montada loca sobre
un 4rbol 14.

Une barra de soporte 15, fijada sobre la extremidad
libre de dicha leva de balancin 13, estd prevista para

soportar uns prensa 16 superiormente & las agujas 10.

Dicha prensa, que es un elemento esencial del telar
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de urdimbre, estd prevista para comprimir ls exfrémidad

libre de las asgujas en forma gue cierre la lengueta elds-
tica de la que ectd dotada cada aguje 10, apenas se rea -

lize lg carga de los hilos.

Tal carga permite el concatenado de los hilos y la
formacidn de los puntos de malla. Ia presidn sobre las
lenguetas elésticas se ejerce mediante la prensa 16 cuan-,
do las agujas 10 invierten el sentido de su desplazamien~

to.

Ie seccidn de carga de los hilos se efectia por uneg
o més barras porta-pasadores 17, 18, provistas de usuales

pasadores de hilos 19 y respectivamente 20.

Dichas barras 17, 18, se montan sobre un par de so-—
portes comunes 21 previstos, en correspondencia de las ex-—
tremidades de les barras, las cuales se desplazan libremen
te en forma independiente une de la otra y horizontalmente
frente g las agujas 10, para cadenas a propésito y conoci-
das, no ilustradas, arrolladas sobre rodillos accionados
por el citado motor. Cada barra estd provista, para este
objeto, de un puntal 22 y 23 respectivamente, los cuales
son soportados desplazablemente dentro de los soportes 21
congtituidos por una placa 24, montada deslizable dentro
de una guia vertical 25 prevista en la estructura del so -
porte 1 del telar. Cada placa 24 de los soportes 21 lleva
inferiormente un apéndice 26 enlazado con medios a excén -

trice 27,

Dichos medios estdn constituidos por una excéntrica
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de surco 28, provista de un surco moldurado 29 dentro del
cual se inserta una rulina 30 de dicho spéndice 26. La
excéntrice 29 estd calada sobre un drbol 21 que es hecho
girar de modo convencional por el citado metor. A cads
giro coupleto de la excéntiica 28, las barras porta-pasa-
dorss son desplazadaé hacia lo alto y hacia abajo, y como
consecuencia de tal desplazamiento cargan el hilo sobre
lag agujas 10+ Al objeto de evitar a las barras porta-pa-
gadores de tumbarse durante los desplazemiento, las pla -
cas 24 estdn dotadas de espigas 32, 33, sobre las cuales

se empelan plocas agujersadas 34, 35, fijadas rigidamente

a dichas barras,.

Inferiormente a las agujas 10, estd prevista por
dltino una barra de platina 36, que lleva platinas verti-
celes molduradas 27 dispuestas entre aguja y aguja. Bstas
platinas, de forma conocida, estén previstas para elevar-
e y descender en sincronisuno con los desplazaﬁientos ho-
rizontales de las agujas, al objeto de provocar la salida
del hilo de la punba de dichas agujas, durante el despla-
zamiento hacia adelante de estas Ultimas, v la descargs
del punto formado durante 1la carrera hacia atrds de di -
chas agujas cuando la prensa 16 es descendida para compril

mir la lengueta eldstica.

T2 citada barra de platine 36 estd soportada, en co-
rregnondencia de las propias extremidades, por una placa
38 montada deslizable dentro de una guia vertical 39, pre-

viste en la estructura de soporte 1 del bastidor. Cada pla
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ca lleva interiormente un apéndice 40 enlazado con medios
a excéntrica 41, formados por una excéntrica de surco 42
proviste de un surco moldurado 43 dentro del cusl Se in -

serta una rulina 44 de dicho apéndice 40.

Un drbol 45, calado en forma conocida con el motor
del telar, estd previasto parz sgoportar y mandar la citads
excéntrica 42. El funcionamiento, de por si conoeido, del
telar de urdimbre prevé que a cada giro completo del 4drbol
longitudinal 2 corresponde un ciclo completo de trabajo y
por lo tanto a cada giro del drbol 2 corresponde un giro
completo de todos los otros drboles del telar. Durante el
desarrcllo de esteciclo, la fontura mévil porta-agujas 4
es desplazada hacia adelante hasts glecanzar la posicidn de
carga, en correspondencia de la cual las barras poria-pa -
sadores 1% ¥ 18, con su desplazamiento vertiecsl hacia lo
alto combinado con eventuales desplazemientos horizontales
mendados por los otros medios & excéntrica constituidos por
las cadenas conceidas, efeetuan la carge de aguellas agujas
10 interesadaé'por tal combinacidén. Contempordneamente a
ello, la barra de platinas 16 se levanta para permitir a
los hilos del tejido,que ya recubren las varillas de las
agujas, y por medio de las platinas 37 impedir al citado te

Jido de seguir las agujas hacia la posicidn de carga.

"~ E1 impedimento estd asimismo previzto para provocar
lae salida, de la punta de las agujas 10, del hilo cargado

durante el ciclo precedente.

41 final del ciclo de trabajo de las barras porta—~pa-
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sadores 1%, 18, efectuado por los pasadorss 19, 20, si -
guiendo una trayectoria contenida en un plano substancial
mente vertical, la fontura mévil porta~agujas invierte el
sentido del propio desplazamiento y la prensa 16 descien-
de para cerrar las lengueias eldsticas, permitiendo de
tal forma a los hilos, aun una vez retenidc por la plati-
na 37, superar dichas lenglietas, cerrar el punto y des -
cargar el tejido de las agﬁjas. Por ultimo, al final del
ciclo antes indicado, la barra de platinas desciende de
nuevo y su desplazemiento hacia abajo provoca el clerre;
con justa tensidn, de todos los punitos de malla apenas

formados.

Les barras porta-pasadores 17 y 18, en la prdcti-
ca, 10 estdn montadas directamente sobre las placas 24,
gino que estén soportadas por placas horizontales 46 mon-
tadas a su vez en forma registrable sobre las citadas pla-

cas 24.

Con esta estructura es posible un reglstro horizon-
tal en distencia de los pasadores 19 y 20 de las sgujas
10. '

Agimismo, la barra de platinas 36 puede ser regula-
de en altura con respecto a las agujas 10 y esta regula -
cidn, obtenida de manera convencional, estd prevista para
variar la elasticidad del tejido de punto, lo cual para asi

srovocar el cierre més o menos estrecho de los puntos.

Lo estructura de soporte 1 del telar prevé posterior



mente une ménsula 47 sobre la cual se monta giratorio un 7
rodillo arrollador 48, sobre el que se arrolla el tejido

de punto a medida que se produce en el telar.

Ulteriormente, detrds del telar, separzdd de este d1lti
mo, ge prevé una fileta portabobinas 49 constituida por un
pbastidor de sostén 50 sobre el cual se fijan travesaiios ho~-
rizontales 51, en los que se disponen, a una clerta disten-
cia uno del otro, dispositivos 52 para soportar unitariamen
te las bobinas 53 y para friccionar los hilos 54 de dichas
bobinas. Cada hilo unitario 24 es guiado a través del telar

hasta la parte anterior 55 de éstar por gulshilos 56

De la parte anterior 55, cerca del operario, los hi =
1os son pasados dentro de los pasadores 19 y 20 después de
haber sido desviados por guiahilos 57. Eeta particular dis-
posicidn de los hilos sobre la parte anterior del telar per-
mite efectuar una atenta y £écil operacidén de vigilancia so-
pre lg integridad de cada hilo por parte del operario, O
bien prever dispositivos eutomdticos para el paro instantd -

neo del telar a la rotura del o de los hilos.
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Descrito el objeto @el presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicacio=-
nes con nriorided de la solicitud de patente italiana nim.

1:7163 A/68 del 31 de mayo de 1968.

l.— Perfeccionamientos en telares, para lg produc—
cidn de tejidos de punto que comprenden une fontura mévil
sorta-agujas sotre la cual se mandan horizontalmente las
agujas, una o més barras porta-pasadores enlazadas con me=
dios de accionamiento previstos para elevar verticalmente
y desplazar horizontalmente frente a las agujas con el fin
de efectuar la carga de los hilos sobre dichas agujas, ca-
racterizados por el hecho de que las barras porta-pasado -
res (17, 18), desplazables independientemente una de la
otra en sentido horizontal frente a las agujas (10), estén
nontadas sobre un par de soportes (21) enlazados con medios
o excéntrica (27) previstos para desplazarlas elternativa-
mente en sentido vertical, y que cada soporte (21) estd
montado deslizablemente dentro de una guia (25) vertical

previgta en dicho telar.
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2+~ Perfecclonamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados por el hecho de que una barra de platinas

(36), prevista entre las barras poria-pasadores (18, 17) y

la frontura mévil porte-agujas (4), se monta sobre un par

de placas (38) soportadas libremente deslizables demtro de
guias (39) del telar y enlazadas con medios a excdntrioce
(41) previstos para desplazar alternativamente en sentido
vertical respecto a dichas agujas (10) dicha barra de pla~
tinas (36); estando previsto el desplazamiento vertical, o
de elevacidn, de dicha barra de platinas (36) pars combi -
nerse con el desplazamiento horizontal de la fonturs mévil
porta~agujas (4) para efectuar la descarga del punto y la
selida del hilo de la punta de lag agujas (10).

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
3, caracterizados por el hecho de que cada soporte (21)
estéd constituido por une placa (24) montada deslizable
dentro de la guia vertical (25); y que dicha placa (24)

esté enlazada con dichos medios & excéntries (27).

4+=  Perfecclonamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de que 108 medios a excéntri-
ca (27) enlazados con los soportes (21) de las barras por-
ta~pasadores (17, 18) estdn constituidos por une excéntri-
ca de surco (28), provista de un surco moldurado (29) den-

tro del cual se inserta una rulina (30) de dichos soportes.

5.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 3
¥ 4, caracterizados por el hecho de que la citadae ruline

(30) se monta encima de un apéndice (26) previsto inferior

s,
ni
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mente sobre la placa (24).

6.~ Derfeccionamientos, segih la reivindicacidn
3, caracterizados por el hecho de gque las placas (24)
estén provistas de placas horizontales registrables
5. (46) sobre las cualss estdn soportadas directamente las
barras porita-pagadores (l%, 18); esténdo previstas di -
chas placas horizontalss registrables (46) para variar
le distancia de los pasadores (19, 20) de dichas barras

(17, 18) de las agujas.

10. 7.- Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
3, caracterizados por el hecho de que las placas (24)
egtdn provistas de espigas (32, 33), sobre las cuales se
empefian placas agujereadas (34, 35) fijadas rigidamente
a las barras porta~pasadores (17, 18), estando previastas

15. dichas espigas (32, 33) y dichas placas agujereadas (34,
35) para evitar & las citadas barras porta-pasadores de

tumbarse durante los desplazamiento de trabajo.

8.~ DPerfeccionamientos en telares para la produc—

cidn de tejidos de punto.

20, Segin se describe y reivindica enla presente memorle
degscriptiva que consta de 14 hojas foliadas y escritas a
mdquine por una sola cara, acompafiadas de los dibujos re-

glamentarios.

Vadrid, o 26 V7 1963
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