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DARA UUA PADWHYE DE IWPRODUCCION POR DIxZ ANOS =i ESPARA
A PAVOE D2 SOCIETE FRAHCAISE DES SILICATES SPECIAUX SI-
FRACHE, BITIDAD FRANCESA, DUMICILIADA &N PARIS (FRANCIA)

8 Rue Lincoln,

s obre:

#PROCEDLZIENTC DE DISTRIBUCION DE CARGAS SILICEAS, DE
LAHERA UNIFORKE, EN LA TOTALIDAD DE UNA LAKINA CONII-
NUA DE PAPEL VERGE, POR VIA HUMEDA, MIENTRAS LA CITADA
LA INA BESTA SCBRE LA TABLA PLANA DE UNA MAQUINA FCUR-
DRINIER"Y.

La presente patente se refiere a un procedimiento
nuevo de adicidn de cargas minerales al papel.

En las modernas fdébricas de papel, éste se obtiene



10

15

20

,25

30

(2)

depositando fibras sobre laz mesa de tels metdlica de una
médquina de fabricacidn de papel. Se llega a ello reclizan-
do una composicidn de fabricacidn constituida por fibras
celuldsicas en el agua, a las cuales se araden coadyuvantes
de retencidn, piguentos, agentes de precipitadc en copos,
aglutinentes, y otros aditivos utilizados en la fabricacidn
del papels,

La composicidn de Ffabricacidn contiene inicialuente
del 95 al 99 % de agua, gproximadaiuente. Después de naber
tratado esta couaposicidn de fabricacidn para obtener la for-
nulacidn apropiada, se la pone en contacto con la tela de
la miquina de fabricacidn del papel. Las fibras celuldsicas
se depositan sob:e la tela, por efecto de la gravedad, ¥y
se les aplica un vacio que extrae el agie = través de la
tela, y deposita les fibras uniformemente sobre la super—
ficie de esta Ultima.

Las mdquinas Fourdrinier utilizan puntizones, cajas
aspirantes y cilindros aspirantes de la tela, gue contri-
buyen a la eliminacidn del agua. Si se aumenta la aspira-
cidn en uno cualquiers de estos puntos, se produce un agu-
mento del desaglie, o avenamiento, lo que da lugar & una
hoja o ldmina cémpactao

Ias fibras se depositan por efecto de la sravedad,

o mediante aspiracidn sobre maguinas cue tlemen rorwa
redonda, bajo los efectos de una presidn provocads por la
diferencis de niveles de lfquido en el interior y en el ex-
terior de la foruma redonda.

De una forma general, se fabrican los papeles carza-~
dos o pigmentados, con ayuds de una miquina de tabla plana

de Fourdrinier.,
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Durante un intervalo breve de tiempo, al comienzo
de la operacidn sobre la méguina Fourdrinier, la mate-
ris finamente dividida, tal couwo cergas, fibras y adi-
tivos, pasa prdcticamente sin impedimento a través de
la tela. Inmediatamente después, comienza formarse una
especie de colchdn sobre la tela, y la eliminacidn del
agua debe producirse a través del colchén citado.

La eficacia del colchdén como filtro depende, entre
otras cosas, de su espesor, de la naturaleza de las fi-
brag, y de la velocidad de desplazamilento de la tela.
Una aspiracibn o un vacio demasiado elevados aplicados
al puntizdn, a las cajas aspirantes y al cilindro aspi=~
rente de la tela, pueden implicar la responsabilidad de
degprender determinadas particulas finas de carga, y de-
terainadas fibras que se han depositado en la hoja o 18~
mina, bajo el efecto de la aspiracidn, lo que tiene por
efecto dar a la hoja el aspecto conocido de doble envés,

Ta retencidn de la materia fina coloidal o casi
coloidal, tal como cargas wminersles, representa un pro-
bleila debido al hec:o gue esta mzteria cololdal o sen~
siblenente tal, es mds fina que los poros que lleva el
colchdn himedo de fibras. Bsto representa un problema
de una gran importancia econdmica, porgque la mayor par—
te de los pismentos y de las cargas constituyen la par-
te mds costosa de la composicién de fabricacidén del pa-
pel.

Por regla general, las cargas minerales se aifladen
a la composicidn de fabricacién, en la pila o en la
bomba de mezcla, y se desplazan desde 211 hacia la ca-

ja de llegada de la pasta, juntamente con la composgicidn
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de fabricacidn. De la caja de llegeda de la pasta, la
composicidn de fabricacidn se distribuye sobre la tela,
para formar la hoja continua. Este tipo de procedimien—
to de fubricacidn del papel, destruye los agregados fun-
cionales en los pigmentos de escaso fndice de refraccién,
lo que tiene por efecto reducir iz aptitud de la forwa-
cidn de propiedades Opticas, y origina problewas de re-
tencidn de cargas, asi como problemsas de retencidn de
finos de las Ffibras, de doble envéds o de blancura desi-
gual entre el lado fieltro y el lado tela de la noja.

Bste procedimiento necesite igualmwente un tiewpo conside-
rable para permitir él equilibrio del sigteun, lo que 1le-
va consigo pérdidas de carga al comienzo y al fin de la o-
peracidn.

Otro procedimiento con ayuda del cual se ha intenta-
do eliminar estos problemas, consiste en afiadir las car-
gas diretamente a la hoja continua.

Se llegza a ello pulverizando la carga soobre el bor-
de de la caja de llegada de la pasta, o caja de cabeza,

o mds lejos hacia abajo, sobre un deflector provisto de
un borde. Conforue a este procedimiento, la carga se en-
cuentra en contacto con la hoja continue, y se deposita
generalimente sobre la superficie de esta ultima. El agua
se elimine de 1la hoja continue por dsbajo de la superfi-
cie del lado tela, lo que no origina molestia ulguna a la
distribucidn de las cargas. Este procediuiento da lucar,
evidentemente, a un efecte extrewadamenie activado de do-
ble envés, debido a la distribucidn desigual de la carga.

Lo presente patente ticne princinslmabte por objeto

proporcionar un procedimiento econdwico y eficaz de carga
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de papel, con ayuda de pigmentos y/o de cargas minerales.

La presente patente tiene, ademis, por objeto, el de
proporclonar un procedimiento que permite la obtencidn de
bPapeles cargados, que presentan un efecto minimo de doble
envés, y en donde la carge estd distribuida de manera u-
niforime en la totalidad del pavel acabado.

La presente patente tiene izualmente por objeto el de
proporcionar un procedimiento de carga del papel con ayuda
de pigumentos de cargs minerales, y nediante el cual las
dimensiones Optiuas de los agregados de los pigmentos de
purticulas fimas de escaso indice de refraccidn quedan mante—
nideas.

Otras finelidades, objetos y ventajas de la presenté
vatente se desprenderdn de la descripeidn que sigue a con-
tinuacidn, y que sace referencia a los dibujos anexds, en
log ques~

La figura 1 es unz representacidn esquendtica de un
sistems tipico de distribucidn del chorro pulverizado, u-
tilizado conforme & la presente patente;

La fipura 2 constituye un aspecto de los pulverizadores,
en su relacidn con la wdouina de fabricacidn del papel;

Le figura 3 constituye un aspecto del sistens de pul-
verizaciling y,

La figura 4 constituye un aspecto seccional del conduc-
to de pulverisacidn.

La titularidad hs enconirado que una pasta de mpel
acuosa de un pigmento de carga del papel, puede pulverizar—
ge en una hoja continua que se desplaza, a un ewplazamiento
particular del equipo, ¥y en condiciones bien determinadas,

para aseguar une distribucidn uniforme del pigmento en la
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totalidad del papel. Se obtiene asi el resultado deseado
de un efecto mimimo de doble envds, y de una retencidén in-
mediata considerable de los pigmentos.

33 ase hace referencia shorz de .ianers detallada a los
dibujos - en los que los wmisnos nluercs de referencia in-
dican partes andlogas en las diferentes figuras - 1lg refe~
rencia sirve para designar una cuba de aluscenauiento de las
carges en un sistema de febricacidn del papel, en el cual
estd almacenada una pasta de pasel acuosa de carga del pa-
pel., Un conducto 2 de alimentaciln de la pasta de papel,
une la cuba 1 & una bomba 4 de alimentacidn del chorro pul-
verizado, por intermedio de uma vélvula de tubo 3. La pasta
del papel de carga se boubea uediante la bowba 4 de alimen-
tacidn del chorro, a iravés de un donducto 5 de alimentacidn
de evacuacidn, péra termzinar e n un aparato depurador 6.

EL orificio de salida del depurador 6 esté controlado me-
diante una vdlvule T, ¥y la pasta del papel de carga pasa de
1a vdlvula 7 a un reductor concénirico 9, por intermedio de
wn conducto 8, Un tubo 10 horizontal, de distribucidn del
chorro pulverizado, estd situado por encina de la tela que
constituye la tabla de una néquina de fabricacidn del papel,
perpendicularmnente a la direccidn de desplazawiento de la
tela en la mdquina.

Un mendmetro 11 estd montado sobre el tubo 10 de dBb-
tribucidn del chorro, que estd adeuds ewuipado con varios
pulverizadores 12 gue le son solidarios ¥ guese comunican
con &1. Un reductor excéntrico 13 estd fijo al extremo del
tubo 10, opuesto al reductor concénidco ¢, ¥ estd provisto
de un conducto 14 de reciclaje yue le une a uhé vélvuls de
meriposa 15. Un tubo de vaciado 16 parte de la vélvulz de

mariposa 15, y tiemne lu funcidn de descarsarse en la cuba l,
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donde va a parar, o, sel:ciivawente, a un vaciadero. Un
conducto 17 de ugua de evacuacidn, une una fuente de agua a D
presidn en el conducto 2 gque une la vélvula 3 a la bowba,

por invermedio de una vdlvula 18. ¥l agua de evacuacidn con~ -
suwida a través del conducto 17 de la citada agua, se wbili-
za cuando la operacidén de fabricacidn del papel se da por
ter.inada, y es necesario evacuar la pasta de papel de car-
ga de los conductos.

Sesun se desprende claramente de la figura 2, el chorro
de pasta de papel de carzs que proviene de log pulverizado-
res 12, se proyecta sobre la hoja continua 20 que se despla- -
za, desde une distancia comprendida entre 15 cm y 1,20 m,
por encima de lu citada hoja countinua 20, y la cual se elige
en funecidn de la velocidad de desplazaniento de la tela 21
y de la presidn del chorro. EL citado chorro puede ser un Co-
no hueco, conforue se ve en la figura 1 en 19, y es repre
sentativo del tipo de diegraa de vaclamiento gque se obtiene
cucude se utilizan bajas presiones coﬁprendidas entre 0, 21
v 1,4C kg/ci®/g aproximadamente. Los pulverizadores 12 es—
tal espaciados a lo larzos del tubo 10 de distribucidn del
chorro de pulverizacidn, de forma tal que los chorros que Ppro-
ceden de cada uno de lospulverizadores 12, cortan a los cho-
rros adyacentes, osara foimar el diagrama de vaciamiento 19
que puede describirse cowo una priumera serie de circulos en
relscidn tangencial, sobre la cual se superpone una segunda
serie de circulos tangentes, de la misma dimensidn, cuyos
ceatros se encuentran en el punto de tangencia de los cir-
culos de la primers serie.

Los nulverizadores 12 estdn colocados de tal manera
que se digtribuyen sobre la totalidad de la anchura de la
tela 21. EL chorro se dirige haciz la hoja continua 20, se~

2un lo muestra la risura 2, en un punto que se encuentra
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de 0,91 m. a 3,65 m. hacie arribs de la primera caja aspi-
rante 22. En las wmdquinas hobitualmente utilizadas, se tra-
ta corrientemente del cuerto al déciuosexto puntizdn 23,
segin la velocidad de desplazamiento de lz telas 21, asi
couo conforme al punbo al cusl la cousistencie de la hoja
continua es tal, que se obtiene en el papeir unw retencidn
dptiuva de las cargas y de las propiedades Jpticas dptinas.

Poniendo en priéctica este procedimiento, la carga pe-
netra en la hoja continua, en la que es arrastrada, y se
pone en contacto con lag fivras y las fibrillas del papel,
a las cuales se fija por procedimientos fisicos y/o quimi-
CcoS,

Las particulas de carge utilizesdas couforme a lea palen~
te, zon de dlmensiones mucCii0o rés pequeilas que el espacio
comprendido entre las fibras del papel, y norumslauente po-
drfe esperarse yue fueran arrastradas completanente & tra~-
vés de 1a hoja continua, por un procedimiento tal como el
que constiltuye el objeto de la presente patente, Couo este
no es el caso cuando se pone este procediniento en précti-
ca, Se supone gue ge produce ung whiaceldn superficial en-
tre lo carga v las fibras celuldsicas, eai cowo las fivri-
1llas celulosicas.

Pars evitar un efecto extreacdawente iampulsado de do-
ble envés, y de pérdidas de cerge excesivas, es necesario
que la carga se ponge en coatacto con la hoja continua,
cuendo el contenido de sdlidos de la citude hojs continua
es tal, que la carga puede arrastrarse eu iz citeda hoja
wedizute aspiracidn y o ser 2lli distribulda de une nenera
uniforme. Si lu curze se poue en contaecto con it noja con-

tinus demasisdo cerca de la caje de llezada de i vasta,
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se ve completauente arrastrada a través de la hoja continua,

con importantes pérdidas de carga. Si la carga se pulveriza
sobre la hoja continua demesiado lejos hacia abajo, la hoja
continua estd demasiado seca, y la cargs no reviste mds que
la superficie de la citada hoja. Una determinada cantidad de
la carga que se encuentra sobre la superficie se pierde, de~
bido az la produccidn de polvo sobre el papel, despuds de he-
berse secado este Ulbimno,

Se obtienen buenos resultados con alturas de pulveriza-
cidn de 15 em. a 1,20 m., y con presiones de pulverizacidn
de C,21 a 1,40 kg/cma/g, a 0,91 hasta 3,65 wm. hacia arriba
de lo prinera caja aspirante. La concentracidn de la pasta
de panel de cerga debe ser tal que se pueda pulverizar la
citada pasta nor intermedié de los pulverizadores. Las con-
centraciones dae cargs mds eficaces estdn comprendidas entre
0,0595 y 0, 238 g/bmz, o entre 5 y 20 % de sblidos, aproxi-
nademente., La velocidad de desplazamiento de la tela, deter-
wina las elturas especificas y las presiones tawbién especi-
ficas de pulverizacidn de los pulverizadores, lo mismo que
el emplazamiento de estos dltimos. En los 1imites definidos
anteriormente, se utilizan velocidades de mdquina, que estdn
comprendidas entre 305 y 915 m/minuto.

Las caerges de pigmentos que se pueden utilizar conforme
a la presente patente son pigmentos siliceos minerales, gque
ge presentan bajo la forma de finas particulas, hsbituslmen-
te de 0,0l 20,6 micras. Los pigmentos siliceos cuya superfi-
cie lleve =zgrupamientos silanol son los que se utilizan mds
ventajosauente, porgue tienen une tendencia a fijarse quimi-
caumente, asi coumo fisicauente, sobre las fibras celuldsicas,
asegurando asi una distribucidn uniforme a travéds del papel,

unide a un poder de retencidn elevado.
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mentos silfceos amorfos, conteniendo por lo menos el 50 %
de 8102 ¥y por lo menos el 3,5 % de uzu. de constitucidn.
Estos pigmentos pueden obltenerse mediznte precipitacidn del
SiOZ, a partir de silicato de sodio, con ajuds de deidos,
0 procediendo en la forme descrita en las patentes auerica—
nas 3.034.913 y 3.034.914, en las que el silicato de sodio
se neutraliza parcialmente medicnte el 4cido, despuds de lo
cual el silice se precipite de esie medio neutralizado, con
ayuda de una sal decida, tal como el cloruro de calcio o el
alumbre,.

Otras cargas siliceas que convienen dentro del dmbito
de 1la presente invencidn, se obtienen precipitando el si-

lice del silicato de calcio, mediante un dcido, procediendo

en la forms que se describe en la patente americans 3.110.606.

Otra carge silicea gue couviene dentro del dubito de
la presente patente, estd constitufda por el silicato de
calcio preparado mediante reaccidén hidrotéruica o presién
de la cal, con tierra de infusorios.

Ia serie de los pizmentos sintéticos de sluminio-silica~-
+tos de sodio descritos en las patentes awericanas 2.739.073
v 2.848,.346, comtituye otro ejemplo de cur_a preferida. Es-
tas cargas se preparan mezclando convenientewente, y haclen-
do que reaccionen entre ellas en débiles concentraciones,
soluciones acuosas de un silicato de wetal alcelino, y de
una szl de aluwinio hidrosoluble, tal cowo el suliato de
aluminio, el cloruro de sluminio, el nitrato de zluminio,

o el alunbre de amonio.
Otras cargas utilizadas de la forne clésica para los

papeles-perfodicos y otros papeles de escaso peso, pueden
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utilizarse conferme a la presente patente, por ejemplo la
zrcilla o el carbonato de calcio, Combinaciones de cargas
silfcess convienen igualmente, por ejemplo las mezclas de
silice y de alumino-silicato de sodio.

El pH del medio de reaccidn, lo mismo que el pH de
precipitacién y que el tipo de silicato puesto en préctica,
cuentan entre los factores determinantes del alumino-silica-
to de sodio especificamente obtenido. Haciendo veriar estos
factores, se determinan las relaciones moleculares de los
6xidos de sodio, de =zluminio y de gilicio, lo mismo ¢ue las
dimensiones de las particulss, su peso especifico y la su-
perficie del pigmento., Los pigmentos que presentan relacio-
nes moleculares de mas de 0,8 molécula de Na,0 por molécula
de A1203, o
Nazo, asi como dimeasiones de particulas inferiores a un

2
por molécula de

y de mds de 4 moléculas de Si0
didmetro de 0,14 micras, un peso especifico comprendido en-
tre 2,10 y 2,26, ¥ una superficie superior a 20 m2 por gra-
mo, pueden utilizarse ventajosamente en la prdctica, dentro
del marco de la presente invencidn. _
Los ejemplos y las tabnlas que siguen a continuacién,
se dan a titulo de ilustracidn de la finalidad de la paten-

te, sin gque tengan cardcter alguno limitativo,

EJEPLO 1

Se utiliza une méquina Fourdrinier de fabricacidn e
papel, funcionando a una velocidad de 610 m. por minuto,
Se pulverizan pizmentos de alumino-silicato de sodio sobre
la hoja continua que se desplaza, a una presidn de 0,492
k;/cm2, & uana altura de 0,609 m, Se utiliza una cantidad
de pigmentos suficiente para dar un 3% de cenizas, apro-
ximadamente.,

Se realizan varias series de ensayos en diferentes pun-

tos de la hoja contf{nua. Un punto de aplicacidn estd situado
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al nivel de la primera cajs sgpirante. Un segundo punto de
eplicacidn cstd situsdo al nivel del sexto puntizon, y el
tercer punto de aplicacidn estd situsdo =l nivel del déeci-
mo sexto puntizdn. Liog resultadoz se han reuaido en la Ha-

5 bla I que se expone a continuacidn.

TABGA T

Papel-periddico estandar, pesando 14,5 L nor resua

Lugar Presién < % Reten~- Bstado Blan—- Los tedida de Aptitud
de apli re~ cidn de cura  ci-  lu orecep-

pulve= xg/cmg/ ca~ te=- W super- B/F ded  cidn de la

rige~ dog ni- icie < irgresidn en

cidn dos T/‘ clL everso,

10 en j, por el

Lqu\\ﬁu de La-

rocyue, 2ara

uig trensieren—

cha de tinta de
15 2,0 2/ue

Sin - - - - 105/92 56,2/ se,7 12 34,3
carga 7

18 ca~ 0,492 3,26 1,85 57,7 61,0/ 91,5 5,7 85,0
ja ag- - - /58,5

plran- 20

te T

Sexto . O 492 3,26 2,52 77,2 92/85 61,6/ 92,8 3,5 84,5
punti- " 59,4

ZOIl

Décimo 0,492 3,26 3,15 95,6 87/79 62,5/ 92,4 747 84,3

sexto - /59,
punti- =~ 25
zdn -

BI£PLO0 2

Je aplicw una carzgs de aluniuno-silicato de sodio eljo una pre-
.2 . ) . - PR tizdn. v bad
idn de 0,703 Eg/cm?/z a2l nivel del rpiumer puntizdn, y bajo
- > 2 1~ W@ S S o3 -
une presidn de 1,054 kg/cul/z ol nivel de los opuntizones se—
zundo, cuwrto, sexto y doce, utilizande uns wmdguian del miswo

30 tipo, Funcionando z 1l wlsun veloecidad gue el eje.zlo I,



Los resultados se han reunido en la Tabla IT, que sigue a

continuacidn:
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DABLA IT

Panel neriodico ofset, pesando 15 kg por resus

liedida de

Lusar  Presidn 4% wpli- wrete-  Reben~ Dlancura Opa-— Apti-
de en cados  nidog cidn ci- 1la percep tud de
pulve- wz/cuwl/g dad cidn de = la im
riza- la impre- presih
cidfn 5 gidn en %
el rever-
50, en ®
Létodo
Larocque
Sin - - - - 58/58,3 90,5 12,0 84,5
cerga 10 '
Primer 0,7C3 2,38 2,30 96,5 61,8/59,1 92,3 9,8 85,0
runti-
zdn
Segun~ 1,054 3,03 2,39 77,5 62,0/59,4 92,1 8,6 84,4
do oun-
tizdn .
Cuar- 1,054 3,08 3,03 98,5 62,2/59,2 91,0 9,0 84,2
to
putti- 15
zdn
Sexto 1,054 3,08 2,74 89,C 61,9/5%,2 92,0 9,8 84,7
punti-
zdn
Doce 1,054 3,08 2,22 72,2 62/59,5 91,6 8,5 84,5
punti~ 20
zin
25 BJ8 FLO

Se pulverize uns cargs de alumino-silicato de sodio bajo

una presidn de 0,632 ks/cen?/s sobre una hoja de papel conti-

nve, falhicada sobre una ndguina de mpel Fourdrinier, funcio-

30 nando =

una velocidad de tela de 690 m. por minuto. La altura
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desde la que cae el chorro de pulverizacidn es de 45,75 ceit.

Se hace variar ¢l punto de aplicacidn de la carze, en el cur-

so de diferentes operaciones. Las svlicaciones se han

do al nivel del cuarto, sexto y octavo puntizdnes, en

efectua—

el curso

5 de opercciones sucesivasg. Log resultados se hen reunido en la
Tabla III gue se expone & conbinuscidn:
TABLA ITT
Lugér Ceni- Carga  Blancura ¢ Opa— Resisten- i{ledida de la Aptitud & la
de zZas 4% T/ﬁ‘ ¢ci- cig al percencidn impresion

pulve- 5 dad desgarra- dg 'ls—'. impre— ANPA
riza- % miento en eidu em el /3
cidn 10 kg/cu reverao, on

Py 201 el née-

toGo ue La-

rociue, Hars

una treugsie—

reuncia ye

tinta de

15 0,2 3/111."4

Sin 0,52 - 57,6/58,0 90,5 0,436 13,0/11,6  85,7/84,6
carga :
Cuar- - 2,48 2,10 60,1/59,1 93,3 0,499 9,1/7,5 85,5/64,5
to .
punti-
zén 20
Sexto 3,06 2,78 60,5/59,5 93,0 C,443 9,2/7,4  85,1/84,3
punti-
zdén
Octa- - 2,40 2,05 59,1/59,0 92,9 0,604 10,5/7,5 85,5/84,3
VO pune
tizdn 25
Carga 2,50 2,11 59,0/59,4 91,5 0,506 3,7/7,6  85,0/84,2
interna

(caja de llegada de
pasta, en cabeze de

médquina)

30

Tos resultados reunidos en lss Tublus I I1 indicen

que, cuando se pulverigzan los pisuentos de cerg s sobre le hoja

de papel continus que se desplaza, estos yiszuentos cargen efi-

carzuente 1 papel, y las vosiciones Sptimas de pulverizaciln
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sohre las méquines utilizadas estdn situadas entre los punti-
zones que ocupan los lugares sexto y décimo sexto, para el
Ejemplo 1, y entre los puntizones cuarto y sexto, para el Ejem—
plo 2. Es posible determiner el punto de contacto Sptimo para
no importa qué.clase de maguina utilizada de la misma manera.

Los resultedos reunidos en la Tabla III indican que se
confieren propiedades_interesantes al papel, cuzndo se pulveriza
el pizmento de carga sobre la hoja de papel continuo que se des—
plaza. Cuando se utiliza la mdquina segin se indica en el Ejem~
plo 3, los resultados ponen de menifiesto que elpunto gn que
son Sptiiios, se sitda @l nivel, o en la proximidad, del puntizén
sexto, gue se cncuentra, aproximadamer te a 1,80 2,15 m. hacia
arriva de lo primera caja aspirante. Los resultados ilustran
el necho de gue las propiedades {dpticas del papel cargado por
via interna, resultan un poco inferiores a las del papel cargado
poniendo en préctica el procedimiento que constituye el objeto
de la presente invencidn, mientras que las propiedades de impre-
5idn resultan equivalentes en los dos casos.

Los ejemplos ponen en evidenciz lag posibilidades de reali-
zeidn del procedimiento, y los resultados que figuran an—
teriormente indican las propiedades interesantes conferidas al
vapel, en lo que respecta en particuler a la blancura, la opa=-
cidad y la aptitud a la impresidn, lo mismo que en cuanto se
refiere a la retencidn de los pigmentos. Como es obvio que la
petente pueden ponerse en prdctica sobre mdquinas equivalentes,
¥ en condiciones diferentes, no debe considerarse limitada por
los ejemplos, sino Unicamente por el alcance del objeto de la
patente.

HOTA
En resumen: La mresente patente de introduccidn recae

sobre las siguientes
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REIVINDLCACIORES

1.- Procedimiento de distribucidn de pizuentos de carya
silicea, Gue presentan dimensiones de particulase couprendides
entfe 0,01 y 0,6 nicras sensiblemente unirorues en iz votali-
dad de una hoja de papel continua, gque se desplaze sobre una
miquina Fourdrinier de fabricacidn de papel, cuyo procediwiento
estd esencialmente carscterizado porgue se pulveriza una pagta
depapel acuosa de los pigmentos de carga previamente citados
sobre la citada hoja de papel continua en wovimiento, a partir
de una dtura comprendida entre 15 cm. y 1,20 n. sproximadanente,
por encima de la hoja de papel continua en movimiento, bajo
une presidn de pulverizacidn comprendida entre 0,21 y 1,40
kg/cmz/g, procedente de pulverizadores colocados por encima de
la hoja de papel continua en movimiento, entre lz caja de lle-
gada de la pasta, y la primera caja aspirante de la miquine de
fabricacidn del papel, siendo el contenido de sflidos de la
hoja de papel continue en movimiento tal, gue la carga sea uni-
formemente arrastrada, sensiblemente por completo, a través de
la citada hoja mediasnte la cual debe ser retenlda pricticanente
por completo, lo gue tiene por efecto asegurar una distrivucidn
uniforme del pigmento de carzae en la hoja de papel continua en
movimiento.

2.~ Procedimiento conforme a la reivindicacidn 1, carac-
terizado porgue el chorro de pulverizacidén se dirige hacia la
hoja de papel continua en movimie nto, a parvir de una serie
de chorros esencialmente perpendiculares a la direccidn de avan-
ce de la hoja de papel continua, en un punto situado por lo
nenos 0,91 m. sproximadamente hecia arriba de la priiera caja
aspirante que se encuentra sobre le mdquina de fabricacidn del
papel, mientras que el diagrama de degaglie es un diagrama cénico

hueco.
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3.- Procedimiento conforme a la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque la velocidad de la hoja de papel continua en
movimiento es del orden de 305 a 915 m. por minuto.

4.~ PROCEDIMIZNTC Di DISTRISUCION De CARGAS SILICEAS, DE
I.ANEEA UNIFORME , i LA TOTALIDAD DE UKA LAMINA CORTINUA DE
PAFSL VERGE, PO VIA HUHZDA, HIENTRAS LA CITADA LANINA ESTA
S053% LA TABLA PLAFA DE UNA MAQUINA FCURDRINIER.

Segin se describe en esta memoria que consta de DIECISIE-

TZ hojas escritas a miquina por una solp y dibujos.
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