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de una Patente de Introduccién a nombre
de: IEONHARD HERBERT MASCHINENFABRIK, -
de nacionalidad alemana, domiciliada en
D-6 Bergen-Enkheim, Frankfurter Strasse
40 (Alemania); por: "PRENSA DE VULCANIZA
CION DE CUBIERTAS"

El invento concierne a una prensa de vulcanizacién
de cubiertas con una mitad de molde de compresidn inferior
fija y una mitad de molde de compresidén superior susceptible
de ser levantada con relacidén g ésta, que es susceptible de
ser montade verticalmente sobre la mitad de molde de compre~
s8ién inferior y que estd soportada por barras elevadoras sug
ceptibles de ser levantadas con relacidn a la mitad de molde
de compresidén inferior y guiadas hacia ésta de modo impera=
tivo.

Las prensas de vulcanizacidn de cubiertas se en-
cuentran durante la vulcanizacidn en una posieién cerrada,

en la cual las mitades de molde forman un espacio hueco anular
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cerrado, en el cual estd encerrada totalmente la cubierta que

he de ser vulcanizada. Después de la vulcanizacién las mita-

des de molde son separadas entre si, com el fin de retirar la
cubierta vulcanizada desde el molde y poder introducir una nueva.

Pieza en bruto no vulcanizada. Con el fin de poder retirar la
cubierta, es nedesaria una determinada distancia minima entre

las mitades de molde, que aumenta con la ancﬁura de la cubierta.

Mediante el invento una prensa de vulcanizacién de
cubiertas del tipo citado inicialmente debe estar configurada
de tal manera que con una elevacién relativamente pequefia de la
mitad de molde de compresidén superior resulte una gran abertiura
para la introduccidén y retirada de las cubiertas.

Esta finalidad se resuelve de acuerdo con el invekto
conduciendo cadsa una de las barras elevadoras apoyadas de modo
oscilante en sus extremos inferiores, al menos sobre un rodillo
de guia de la mitad de molde de compresiém inferior correspondien
te a ellas, y estando previstos medios parsa hacer oscilar las
barras elevedoras después que la mited de molde de compresidén
superior haya cubierto un movimiento de apertura rectilineo.

Con una prensa configurada de esta manera, la prensa
se abre a modo de boca, separdndose entre si en forma de batien
te las dos mitades de molde de compresién. De esta manera, &
pesar de un movimiento rectilineo relativamente pequefio de la
mitad de molde de compresidn superior, se obtiene un acceso
libre suficientemente grande a la prensa, con el fin, de hacef
posible una cémoda retirada de les cubiertaé acabadas y una cé-
moda introduccién de cubiertas no wvulcanizadas. Especialmente

la mitad de molde de compresién inferior, que ventajosamente
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estd dispuesta inclinada hacia delante con cierta inclinaciédn,
queda muy facilmente accesible por la oscilacién de retorno de
la mitad de molde de compresidén superior. De esta manera, se
puede lograr una suficiente apertura de la prensa incluso. com
un mecanismo de cierre que permita un camino rectiliheo solo
relativamente pequefio de la mitad de molde de compresidén mévil
superior,

Ventajosamente, los medios para hacer oscilar las
barras elevadoras son curvas dispuestas en las barras elevado-
ras y que actian en colaboracién con el rodillo de gufa, Median
te configuracién spropiada de estas curvas se puede lograr cual
quier caracter{stica de movimiento deseada de la mitad de molde
de compresién mévil.

Une forma de realizaciéh del invento especialmente
ventajosa eatd caracterizade por un cilindro de medio a presién
de accién doble articulado por un lado a las barras de oscila-
cién y por otro lado al bastider de la prensa. Dichos cilindros
de medio a presidn de accidn doble pueden producir en uno de
los sentidos de trabajo la oscilacién de las barras elevadoras
hacia atrds, y en el otro sentido de trabajo la compresidn de
las curvas de gufa de las barras elefadoras contra los rodillos
de guia.

De acuerdo con una realizacidn adicional ventajosa
del invento estdn dispuestos en las barras elevadoras dos ca~-
minos curvos yuxtapuestos y los rodillos de gufa son ajustables
a eleccién sobre uno de estos caminos curvoe. El camino curve
que determine el recorrido de elevacién de las barras es con-
ducido en este caso de tal manera que las barras ejecutan so-

bre el camino o trayectoria de elevacidén, juntamente con el
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movimiento que tiene lugar perpendicularmente al plano del
molde de compresién, también un movimiento de oscilacidén al
rededor del eje portador de ellos contra la articulacidén de
acoplamiento de las dos mitades de molde de compresidén, mien
tras que el camino curvo que determina el recorrido de des-
censo de las barras para el descenso vertical de la mitad de
molde de compresidn superior hasta la mitad de molde de com-
presidén inferior esta configurado al menos en el margen de la
dltima parte del camino de descenso.

~ Para el cambio del movimiento los rodilios estén
alojados en placas de apoyo desplazables en la mitad de molde
de compresién inferior con relacidén a las barras, y estas es-
tén acopladas entre si para el movimiento comin y son suscepQ
tibles de ser cambiadas en su movimiento ﬁediante una palancs
de mando.

Mediante éstarconfiguracidn se logra que la mitad de
molde de compresidén superior ejecute sobre la primera parte del
camino de apertura el movimiento de relajacién necesario para
el desprendimiento de la cubierta acabada, pero que durante el
proceso de cierre se apoye verticalmente sobre la mitad de mol-
de de compresién inferior sin estrujar la cubierta. Ademés se
han tomado las medidas necesarias para que solo se puedan poner
en accidn los dispositivos para los dos movimientos de la arti-
culacién de palanca acodada que mueve las barras en uno o en
otro sentido, cuando los rodillos estén ajustados sobre la
trayectoria correspondiente de las barras.

Para el accionamiento de las barras elevadoras sirve

de modo ventajoso un par de palancas acodadas que engranan en
288 barras elevadoras y en la mitad de molde de compresidn

inferior, en cuyo vdstago de articulacidén engrana un miembro
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de accionamiento que pone a las barras elevadoras en la posi-

cién extendida o en la posiciép replegada. El véstago de arti

- culacidén del par de palancas acodadas, puede estar conectado

mediante una horquillea a un husillo, y éste puede estar coneg
tado a wn motor susceptible de accionar en los dos sentidos de.
movimiento.

De acuerdo con una realizacidn adicional ventajosa
de dicho accionamiento, para la que se reivindica proteccidn
independignte, el miembro de accionamiento para el par de pa-
lancas acodadas engrana a través de una palanca intermedia,
que estd fija con relacién a la palanca del par de palancas

acodadas que engrana con la barra elevadora, y estd dispuest,

de tal manera que el miembro de accionamiento, en el caso de

una solicitacién de compresidén sobre la palanca citada del par
de palancas acodadas, ejerce sobre ésta un movimiento de oacilg
cién hacia arriba, Con ello se obtiene, cuando la prensa estd
ampliamente abierta, es decir cuando el sistema de palancas
acodadas se ha doblado asmpliamente, también una fuerza relativa
mente grénde para elevar le pesada parte superior de la prensa
ye que el extremo inferior de la barra elevadora es comprimido
fuertemente hacia arriba por el momento citado también cuando
el sistema de palancas acodadas se encuentra en una posicidn
desfavorable o incluso en la posicidn de punto muerto.

La mitad de molde de compresidén superior puede estar
dispuesta con relacién a las barras elevadoras tanto de modo
oscilante como también de modo fijo. Ia disposicién oscilante,
que estd descrita con més detalle en lgs reivindicaciones se-
cundarias y en la descrippiéh ilustrativa, se aplica en el caso
de moldes de solamente dos partes, ya gque se puede lograr um
desprendimiento més fdcil de la cubierta desde el molde por

movimiento apropiado, mientras que una disposicidn rigida se



10

15

20

25

...‘ )ij‘

‘ ! |||?-LII|H \ L

aplica cuando se utilizan los denominados moldes radiales.

Los moldes radiales son los moldes que estén provistos con
segmentos de circunferencia que pueden desplggarse en sentido
radial. Es evidente que los segmentos desplazables radialmente
pueden ser desprendidos sin dificultad desde la cubierta wvulca
nizada, sin que sean necesarios para ello, movimientos especia
les de la mitad de molde de compresidn superior.

En los dibujos estén representados dos ejemplos de
realizacidén del invento. En ellos:

Ia figura 1 muestra una vista lateral de una prensa
de vulcanizacién de acuerdo con una primera forma de realiza-
cidn del invento, en posicidén abierta.

Ja figura 2 muestira una vista lateral de la misma
prense en posicidn semicerrade de la mitad de molde de compre-
s8idén superior.

Ia figura 3 muestra una seccién segin la lineg III-III
en la figurs 2 a mayor escala.

Ia figura 4 muestra una vista lateral de la prensa
en posicién semiabierta de la mitad de molde de compresidém
superior.

La figura 5 muestra una vista lateral de las dos mi-
tades de molde de compresidén en la posicidén cerrada con un
anillo intermedio relativamente delgado incorporado.

La figura 6 es una vista lateral correspondiente con
un anillo intermedio algo més grueso.

La figura 7 muestra una seccidn a traves del punto
de aplicacién de uno de los dos brazos elevadores & la mitad

de molde de compresién superior y
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Ia figura 8 muestra une vista lateral de una prensa
de acuerdo con una segunda forma de realizacidh del invento.

‘En primer lugar se describird con ayuda de las figu-
ras 1 a 7 la prensa de acuerdo con la primera forma de realiza-
cién del invento.

Ie mitad de molde de compresidn inferior 1 estd so-
portada en una posicidn ligeramente inclinada por dos pilares
2, Los dos pilares 2 alojgn de modo desplazable en ranuras 10
dirigidas perpendicularmente con relacién al plano de la mitad
de molde de compresién inferior, un eje de gufa 9, en el que
estdn articulados dos bragos de_t:accién y de soporte 4, En
los extremos superiores los brazos de soporte 4 alojan de modo
rotatorio en manguitos 41 un eje 5, del cual esté suspendida
la mitad de molde de compresidn superior 3 con salientes 46.

~ Dos bragos de palanca 6 y 7, que estén acoplados en-
tre si mediante un vdstago 15, engranan con los extremps libres
en el eje de gufa 9 o en un eje fijo 8 de la mitad de molde de
compresidn inferior 1 y formen de este manera un par de palan-
cas acodadas. En el véstago 15 engrana una cabeza de horquilla
14 que estd atornillada sobre un husillo 13. El husillo 13 es:
susceptible de ser accionado, & través de un mecanismo de trans-
misién 11, por un motor 12, que estd situado sobre un bastidor
de soporte 47 del mecanismo de trgnsmisién 11l. E1 motor 12 es
susceptible de accionar en los dos sentidos de movimiento, de
manera que, segin su sentido de rotacién, el par de palancas
acodadas 6 y 7 es extendido o doblado, y con ello se desplazan
hacia arriba o hacia abajo los brazos de traccién o de soporte

con el eje 9 en las ranuras 10.
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Ias barras de traccién 4 estén guiadas entre rodi-
llos 16 y 17 de la mitad de molde de compresidn inferior 1.
Para gobernar el movimiento de apertu:a y de cierre de la mitad
de molde de compreqién superiorv3, las dos mitades de molde de
compresién 1 y 3 estén acopladas entre si en el lado traéero
mediante una articulacidén telescdpica. Esta consiste en una
barra de pistén 32 articulada a un saliente 31 de la mited de
molde de compresién superior 3, que estd guiada dentro de un
cilindro %4, El cilindro 34 estd articulado a un saliente 35
de la mitad de molde de compresién inferior l. El camino de
extensidn del pistdn 3%2a en el cilindro 34 estd limitado por
una tapa de cubierta 29 que cierra a edte y que gufa la barra .
de pistén 32, mientras que el camino de introduccién estd de-
terminado por un resorte amortiguador 33 alojado por el cilin-
dro 34, En una forma de realizacién del invento, no representa-
da, en lugar de la disposicidén con el pistén 32a, el cilindro
34 y el resorﬁe 33 ée puede utilizar un cilindro neumético,
en el cual un pistén estd conducido de modo estanco a la pre-
sién correspondientemente al piston 32a. El espacio interno del
cilindro estd conectado entonces permenentemente a un msnantial
de aire a presién, de manera que existe una fuerza eléstica
entre los dos puntos de articulacién. Con relacidén a la utiliza
cién de un resorte existe en este caso la ventaja de que la
fuerza que mghtiene la mitad de molde de compresidn superior 3
en su posicidn correctamente ajustada, es siempre de igual _
megnitud independientemente del estado de cierre de la prensa,
mientras que cuando se utiliza un resorte aumenta naturalmente

al aumentar el cierre de la prensa,
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Ies dos barras de traccién e de soporte 4 estén pro-
vistas en el lado delantero con dos. caminos de gufa yuxtapuew-
tos 30 y 38 para los rodillos de gufa 16, Para cembiar los dos
rodillos de guia 16 desde un camino 30 al otro camino 38, los
rodillos 16 estén alojades con véstagos 25 por placas de apoyo
23, que estén guiadas de modo desplazable en pernos 24a y 24b
de 1la mitad de molde de compresién inferior 1. Ios pernos 24a
Y 24b se gsientan en salientes de soporte 19 de la mitad de
molde de compresidém inferior, alojando el saliente derecho de
modo oscilante alrededor de un véstago 20 una palanca de mando
18. lLas doe phcas de apoyo 23 estén acopladas entre si mediante
une barra 22 que engrana en vistagos 21 de las placas de apoyo
23, BEn el véstago derecho 21 estéd conectada ademds la palanca
de mando 18,

El saliente de apoyo derecho 19 soporta ademis um
interruptor de botén pulsador usuel con los dos botones de co-
nexidn 27 y 29 para conectar el motor 12 para la apertura o
el cierre del molde de compresidén, teniendo lugar la desconexidn
del motor 12 mediante un interruptor de fin de carrera ( no
representado), y un boton de desconexidén 28 para desconectar
& meno el motor 12. Los dos botones de comexidén 27 y 29 estém
dispuestos de tal manera que la palanca de mando 18 cubre siem-
pre uno de ellos. En este caso la disposicién estd realizada
de tel manera que el interruptor 27 es accesible cuando median-
te la palanca de mando 18 los rodillos 16 estén ajustados sobre
el camino curvo 38, mientras que el interruptor 29 estd libre
cuando los rodillos 16 estén desplazados al camino curvo 30,

A cada una de las dos barras de traccién y de soporte



4 corrceponde ademds en los dos pilares 2 un rodillo de apoyo
37, que en la posicidn de cierre del molde Ge compresién realiza
la funcidn del apoyo de las barras 4 y mantiene a éstas en este
caso pervendicularaente con relacidn al plano del molde de com-
presibn y con pequeiia holzura de los rodillos 16, de manera
que estos pueden ser desplazados sin dificultad desde el camino
curvo al camino curvo 38.los dos caninos curvos 30 y 38 termi-
nan hacia Tos dos lados en un camino comiii.

Para sbrir el molde de compresidn después de un pro-
ceso de vulcanizacidn, los rodillos 16 son ajustados sobre el
canino curvo 38, y el motor 12 es conectado por Presidn sobre
el botdn de conexidn 27 entonces accesible. Con el movimiento
de avance e las barras de sosorte 4 gque se inicia entonces,
gsbas por el movimiento de los rodillos 16 sobre los caminos
curvos 35 son hechas oscilar simultbdneamente hacia detrés, de
manera que por lo tanto la mitad del molde de compresidn su-
perior 3 con la elevacidn es desplazada hacia detrds también
paralelamente a la ramira de separacidn (figura 4), hasta que
el pistdn 32a se apoya sobre la cubierta de cierre 39. En es-
te recorrido de apertura la cubierta 45 es retenida por delan
t¢ en la mitad de molde de compresidn superior 3 y por detréds
en 1la mitad de molde de comresidn inferior 1. Al continuar -
el moviniento de avance de las barras 4 la mitad de molde de
coumpresidn superior 3 es hecha oscilar alrededor del vAstago

2

48 que sonorta la barra de piston 32 en el saliente 3l. Las

s
&)

os mitades de molde de compresidn 1L y 3 se gbren entonces en
el lodo delantero de la méquina a modo de boca o de batiente,

vy dejan la cubieria 45 libre para su cafda o retirada.
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Para la iniciacidén de un nuevo proceso de trabajo,
después de la introduccién de una pieza en bruto de nueva
aportacidén en la mitad de molde de compresidn inferior 1 los
rodillos 16 son conectados por desplazamiento de la palanca
de mando 18 sobre los caminos curvos 30. En este caso la pa-
lanca de mando deja libre el "botén de cierre 29", y cubre
el botén de conexidén 27. Al hacer corresponder los botones
pulsadores a las posiciones finales de la palanca de mando 18
se impide con ello cualquier conexién falsa, Con el movimiento
de descenso de las barras 4 que se iniclia por el accionamiento
del botdén de conexidn 29, la mitad de molde de compresiénm
superior 3 retrocede en primer lugar a la posicién paralela
con relacidn a la mitad de molde de compresién inferior 1.

Las barras 4 estdn guiadas en este caso por los caminos 30 re~-
plegados con relacidén a, los caminos curvos 38, y son afecta-
das o empujadas hacia delante por los rodillos opuestos 17 con
el comienzo del movimiento de retorno, de manera que vuelvem
con los caminos 30 sobre los rodillos 16. Con el encuentro del
pistén 32a sobre el resorte de amortiguacidn 33, la mitad de
molde de compresidén superior 3 es empujada o afectada positiva-
mente en el sentido de la oscilacidn & la posicidn paralela
con relacién a la mitad de molde de compresién inferior 1, y
en esta posicién es mantenida por apoyo de topes 36 previstos
en éste sobre las barras 4. Con ello se logra que la mitad de
molde de compresidn superior 1 en la posicién paralela de la
mitad de molde de compresidn inferior se aplique sobre la pie-
za en bruto introducida y el molde de compresién sea cerrado

sin estrujar la pieza en bruto.
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Tas dos mitades de molde de compresidén 1 y 3 estén
mantenidas en la posicidn de cierre mediante las palancas
acodadas 6 y 7, que estén mantenidas en la posicidn doblada
por el husillo 13. Desaparecen con ello tornillos de batiente
u otros miembros de enclavamiento entre las dos mitades de
molde de compresidn.

Cusndo se aplican estes prensas de vulcanizacidn pa-
ra el recauchutado de cubilertas que, con un tamafio por lo de-
nas igual, tienen diferente anchura de perfil, se introducen
en la nitad de nolde de compresidn infeiior 1 anillos inter-
medios 40 y 43 cuyo espesor equilibra las diferencias en la
anchura de perfil. Cuando ge utilizan dichos anillos inter-
nedios se modifioa sin erbargo el recorrido de cierrs de la
nitad de molde de compresidn superioy 3. Esta, estd ajustada
sin eubargo por la disposicidn de interruptores de £in de carre
ra, =2 un determinado tramo. Con el fin de poder regular entone
ées, permaneciendo igual el tramo e elevacidn de les barras 4,
la posicidn final relativa de la mitad de molée de compresidn
sunerior 3 con relaciln a la barra 4 sezin el espesor de los
anillos intermedios 40 y 42, el arbol de soporte 5 de la mitad
de nolie de compresiénrsuperior e=td alojada por tacos de corre
dera 41 guiados en el sentido axial de las barras 4 desplazZa~
blee en éstas, siendo ajusiable la posicidn de los tacos de -
correders 41 en los rebajos de las barras 4 que los alojan
mediante piezas adicionales 42 y 44 dimensionadas de acuerdo
con el espesor del anillo inbtermedio 40, 43 utilizado en cada
caso. (veansé Tiguras 5 & 7).

A contimuacibn, se describe el ejemplo de realizacidn

de acuerdo con la figura 8.
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También la forma de realizacién de acuerdo con la
figura 8 tiene una parte inferior de molde de compresidn 50
y una parte superior de molde de compresidn 51. Sin embargo,
la parte superior de molde de compresidén 51 no es susceptible
de oscilar en las barras e:evadoras 52, sino que es mantenido
en posicién rigida. Correspondientemente, falta también una
conexién articulada entre la mitad de molde de compresidn
inferior y la superior.

Ias barras elevadoras 52 también en este caso son
susceptibles de oscilar alrededor dervéstagos 53%. Para la og
cilacidén sirven cilindros de medio a presidén designados en
su conjunto por 54. Se trata de cilindros de medio a presién
de doble accidén, de los cuales la parte de cilindro 55 esta:
fijada de modo oscilante en 56 al bastidor de premsa 58, y la
barra de pistén 59 estd fijada de modo oscilante en 60 a la
barra elevadora 52, En el cilindro 55 desembocan conducciones
61 y 62 para aceite hidrdéulico.

Para accionar las barras elevadoras sirven nueva-
mente pares de palancas acodadas con palancas acodadas 63 y
64. A diferencia del dispositivo de accionamiento del primer

ejemplo de realizacidén, estéd previsto sin embargo adicional-

‘mente un miembro intermedio 65, que estd conectado rigidamente

con la palanca acodada 63, Con este miembro intermedio 65 en-
grana el husillo 66 con el cual es accionado el sistema de pa~
lancas acodadas. Tal como se desprende de la figura 8, que mues-
tra la posicidén totalmente abierta de la prensa, la disposicidn
del miembro intermedio 65 tiene como consecuencia, que mediante

le traccidn del husillo 66 resulta un momento de rotacién al-
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rededor del punto de articulacidén acodade 67 del sistema de
palancas acodadas. Este momento de rotacidn es igual a la |
fuerza de traccién en el husillo 66 muliiplicada por el brazo
de palanca ae

De otros dispositivos adicionmales, estédn previstos
en la prensa de acuerdo con la figura 8 interruptores de fin
de carrera 68 y 69, El interruptor de f£in de carrera 68 es
accionado por una pieza de tope TQ provista con una curva de
avance en la barra elevadora 52, y el interruptor de fin de
carrera 69 es accionado por un tornillo de tope 71 ajustable.

En la figura 8 estd previsto ademds un dispositivo
de mando designado en su conjunto por 72 para los dos cilin-
dros de medio & presidén 54 de doble accidn, que consiste esen-
cialmente en dos recipientes a presién 85 y 86 dispuesios
verticalmente y dos védlvulas magnéticas 87 y 88 que se encuen-
tran sobre ellos. Ios dos recipientes a presidén 85 y 86 estén
cargados, correspondientémenté al volumen del cilindro de medio
& presidn 54 con aceite hidréulico, el cual es comprimido den~
tro del cilindro 55 a través de las conducciones 61 o 62 me-
diente aire a presidn, que es introducido por arriba dentro
de los recipientes 85 y 86 a través de las védlvulas magnéticas
87 y 88. E1l recipiente 85 que se encuentira a la lzquierda en
la figura 8 eatéd bajo presidén cuando la parte superior de la

prensa 51 es hecha oscilar hacia adelante, E1 recipiente

86 de la derecha estd en este caso sin presién y admite el
aceite que es extraido bajo presidn desde el lado del cilindre
55 no cargado.

La prensa de acuerdo con la figura 8 trabaja de la

siguiente manera.
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En primer lugar, las barras elevadoras 52 son hechas
oscilar a la posicidn dibujada de lineas de puntos con ayuda
del cilindro de medio a presidn de doble accidn 54 por intro~
duccidén de aceite hidrédlico a través de la donduccidn 62,

Al cerrar la prensa la traccidn del husillo 66 ejerce en primer
lugar un momento de rotacidén alrededor del punto 67, con lo
cual el taco de corredera 73 en la corredera de gufa 74 team~
bién es movido hacia abajo con alguna fuerza, cusndo la palan
ca 63 se encuentra en la posicién de punto muerto. Se pbtiene
entonces de esta manera tambien una fuerza dirigida hacia abajo
relativamente grande sobre la articulacidén 53 y con ello sobre
las berras elevadoras 52, cuando el sistema de palancas acoda-
das 63 y 64 se encuentra en una posicidén desfavorable,

Al cerrar la prensa el rodillo de gufa 75 es ajusta
do de tal menera. qua se encuenira sobre el camino curvo correc
to T76. Por lo tanto, la parte de molde de compresién superior 51
es desplazada verticalmente con relacién a la parte de molde de
compresidén inferior 50. Esta posicién de los rodilleos de gufa
75 es conssrvada tambien al abrir la prensa cuando se utilizan
los denominados moldes radiales, es decir moldes con segmentos
de circunferencia méviles radialmente. Estos segmentos se des-
prenden de las cubiertas por el movimiento de retroceso radial,
de tal manera que no son necesarios los movimientos de enclava
miento o fijacidn ya descritos. Sin embargo, si se utilizan mol
des de dos partes usuales, se desea el movimiento de enclava-
miento; En este caso'103 rodillos de guia 75 son ajsutados so-
'bre la curva 77 para la apertura de la prensa, de manera que al

abrir la prensa la parte superior del molde de compresién ya se
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mueve desoués de un pequefio movimiento rectilineo con una com—
ponente dirigida transversaluwente a la parte de molde de com ~
presidn inferior, y de esta manera la cublerta es extraida des
de el molde.

En un movimiento de avertura rectilinea, tal como se
présenﬁa cuando ge utilizan moldes radiales, la pieza de tope
70, al £inal del movimlenio dé apertura, Se goya sobre un rodi
1lo en el interruptor de f£in de carrera 68, con lo cual los -
cilindros de medio 2 presidn 54 son accionados por aporitacidn
de presidn & través de la conduceidn de entrada 61, y con ello
tiran hacia atrds de las barras elevadoras 52. Al final del mo
vimiento de oécilacién, el tornillo de tope 71 entra en contac
t0 con el interruvstor de fin de carrera 69, con lo cual se hace
terminar la aportacidén de aire a presidn adicional. Al cerrar
la prensa, tal como ya2 se ha descrito, lag barres 52 son hechas
oscilar en »rimer lugar hacia delante mediante el cilindro 54.
Bsta oscilacidn hacia delante tiene como consecuencia que el -
rodillo palpaddr 78 de otro interruvtor de fin de carrera T9
resbala fuera de una curva 80. Este resbalamiento tiene lugar
cuando las barras 52 son hechas oseilar a la vosicidn dibujada
en lineas de puntos. EL accionamlento del interruptor 79 culda
de que se haga cesar la aportacidén de medio a presibén adicional
a través de la conduccidn 62.

NoTA

l.- Prensa de vulcanizacidén de cubiertas, caracterizg
da porque las barras elevadorag, apoyadas de modo oscilante en
sug extremos inferiores, estén conducidas cada una de ellas so-

bre a2l menos un rodillo de gula de la mited de molde de compresidn
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inferior correspondiente a ellas, y porque estdn previstos
medios para la odpilacidn de las barras elevadoras despues
de que la mitad‘de molde de compresidén superior ha cmbierto
un movimiento de apertura rectilineo.

2.~ Prensa segin la reivindicacién 1, caracterizadas
porque los medios para hacer oscilar las barras elevadoras
estén formados por curvas dispuestas en las barras elevadorgs
y que actdian en cooperacidén con los rodilloq&e guia,

3.~ Prensa segin las reivindicaciones anteriores, carac~
terizada por cilindros de medio a presidén de doble accibn arti
culadoa por un lado a las barras elevadoras ¥y por otro lado
al bastidor de prensa (figura 8).

4,- Prenss segin las reivindicaciones anteriores, carac-

terizada porque en las barras elevadoras estdn dispuestos dos

" caminos curvos yuxtapuestos, y los rodillos de gufa son ajus-

tables a eleccidn sobre uno de estos caminos curvos.
5.~Prensa segin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizada porque el camino curvo que determina la trayectoria
de elevacién de las barras estd guiado de tal manera que las
barras en el recorrido de elevacién, junto con el movimiento
que tiene lugar perpendicularmente con relacién al pleno del
molde de compresi&n realizan también un movimiento de oscila-
ceidén alrededor del eje portador de ellas contra la articule-
cidn de acoplamiento de las dos mitades de molde de compresidn.
6.~ P:ensa gegin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizada porque el camino curvo que determina la trayectoria
de descenso de las barias para el descenso vertical de la mi-

tad de molde de compresidn superior sobre la mitad de molde
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de compresién inferior, estéd configurado al menos en el margen
de la dltima parte del recorrido de descenso.

T.- Prensa segin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizada porque los rodillos son alojados por placas de apoyo
desplazables con relacidén a las barras en la mitad de modde de
compresidén inferior, estas placas estén acopladas entre s8i para
movimiento comin y son susceptibles de mer cambiadas de posi-
cién mediante una palanca de mando.

8.~ Prensa segin reivindicaciones anteriores, caracteri=
gzada porque las barras son mandadas pof un par de palancas
acodadas que engranan con ellas y con la mitad de molde de
compresidn inferior en cuyos véstagos de articulacién engrana
un miembro de accionamiento que las lleva a la posicién exten-
dide o doblada.

9.~ Prcnea segin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizada porque el védstago de articulacidn del par de palan-
cas acodadas estd conectado mediante una ‘horquilla: a um husi-
llo, y éste. estd conectado con un motor susceptible de accionar
en las dos direcciones de movimiento.

10.- Prensa de acuerdo con las reivindicaciones anteriores
caracterizada porque el miembro de accionamiento para el par
de palancas acodadas engranan a través de una palanca inter-
media que estd fija con relacién a la palanca del par de pa-
lancas acodadas que engrana con la barra elevadora, y esté
dispuesta de tal manera que el miembro de accionamientg,en el
caso de una solicitacién de compresidén sobre la citada palan-
ca dei par de palancas acodadas, ejerce un momento que la ha-

ce oscilar hacia arriba (figura 8).
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11,~ Prensa segin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizada porque con un arrancador dé botén pulsador para el
motor de accionamiento y dos botones de conexién que determinan
el sentido de eccionamiento del motor, la palanca de mando se
encuentra sobre los botones de conexién y en cada una de las
posiciones de conexién cubre a uno de estos.

12,~ Prensa segin las precedentes reivindicaciones, carac-
terizada porque la mitad de molde de compresidén superior estd
conducida en las barras de modo ajustable en su sentido axial.

I3.~ Prensa segin las precedentes reivindicaciones, carac-
terizada porque la mitad de molde de compresidén superior es sus-
ceptible de oscilar con relacién a las barras elevadoras y por
-gue las mitades de molde de compresidén estédn unidas entre si
mediante una articulacidn telescdpica.

1l4.~ Prensa segin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizada porque la articulamcién telescépica estd configurada en
forma de mordaza entre puntos de articulacién en la mitad de
molde de compresidén inferior y en la mitad de molde de compre=
sién superior y muestra una guia rectilinea por ejemplo un pis-
t6n con un cilindro que contiene un miembro eldstico, por ejem-
plo wn resorte, que opoﬁe une fuerza al acortamiento adicional
de la mordaza y porque entre la parte superior del molde de

compresidn oscilante y las barras elevgdoras estdn previstos

topes que limitan una oscilacidn de la parte superior del molde

de compresién frente a las barras elevadoras que pase de la
posicién de éngulo recto.
15.,~ Prensa segin las reivindicaciones anteriores, carac-

terizada porque el miembro eldstico es una carga de aire a

presidn,
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16.~ Prensa segin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizada porgue la mitad de molde de compresidén superior estd
dispuesta rigidamente con relacidn a las barras elevadoras
(figura 8).

17.- PRENSA DE VULCANIZACION DE CUBIERTAS,

Tal como se describe y reivindiéa en la presente Memoria
Descriptiva, que consta de veinte hojas, escritas a midquina

Por una sola cara y dibujos.

Madrid, 23 MAY. 1969

sk
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