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por veinte afios,

para todo el territorio espaiiol, por " PERSICIIO-
TAMTSHROS B LA $LBUTISION Do ClASLAS ", cuyo pri-
vilegio se solicita conjuntamente a favor de los
Sres. Don JOSE K@ LARSA ISIUVE y Don ADRIS SOLLR
SIWDREU, ambos de nacionalidad espaiiola, residen-
tes, a los efectos de esta solicitud, en LARCZLO-
1A, Avda. Republica Argentina, 261, 22, y cuyos

inventores son los propios solicitantes.

NEKORTIA DeSCRI 2P IVA

La presente Patente tiene por objeto, como su
titulo indica, unos perfeccionamientos introduci-
dos en la ewbuticidn de chavas gracias a los cua-
les se consiguen piezas de cualquier forma sin
estirar el material que constituye la chapa tra-

tada, con lo cual la calidad y propiedades de la
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misma no vienen altberadas de un modo imprevisible
vor ¢l efecto de Fforuacidn. ks de hacer observar
que con las avlicaciones de estos perfeccionamien-
tog 10 resulta necegarlo hacer en la chana soldadu~
ra alguna. Ia chapa que se embute gueda anrisio=-
nadg por el efecto de una prensa y por uno o va-
rios matos hidrdulicos, siendo aplicable a cual-
guler forma redonda, eliptica, ovalada y otras
formas ienos regulares a consegulr en las plegas
embutildas.

Setas y otras ventajas derivadas de la presen~
te patente e hardn mds visibles al proseguir la
lectura de la presente memoria.

Eetos nerfeccionamientos consisten esencialmen-
te en el hecho de utilizer combinadamente un molde
de embuiticidn gque Htendrd la forma correspondiente
al objeto a ewbutir e ird dotado de una superficie
periférica plana contra la cual se dispondrd la
chava gque ha de enbutirse de modo que la misma cu-
bra todo ¢l molde y sobresalga con respecto a la
veriferie plana del mismo disponiendo frente al
citado molde otro elemento, a modo de contramolde,
gue vosee una junta periférica prensora y de cierre
sensiblewente coincidente con la periferie del mol-
de de embuticidn, de modo gque la chapa a embutir

auede naatenida y situada entre la superficie plana
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periférica del molde y dicha junta periféiica de
cierre, disponiendo dicho elemento sewejante a un
contramolde de unos canales para el daso de un
fluido a presidn, ventajosamente agua, que actuard
sobre la plancha o chasa por la cara opuesia a la
que estd situada frente a la cavidad de embuticidn,
con 1lo cual al inyectar dicho fluido a przsidn la
chapa se iatroduce »n la indicada cavidad resbalando
su parte sobresaliente sobre la superficie plana y
periférica del molde y asimismo sobre la junta dis—
nuesta para que, a pesar de dicho desolazamiento,

se mantenga el efecto de la presidn sobre la corres~
pondiente cara de la chapa a ewbubir.

Para facilitar la buena comprensiin le la Patente
se ha creido oportuno acompatiar un »lano gue wmuestra
en forma de fisura esquemdtica, un c¢jexnlo de anlica-
¢idn de estos perfeccionamientos. Jicho ejemnio se
da tan solo a titulo enunciativo y sin cardcter li-
mitativo, pues existen, como se comprande fdcilnente,
otras variazntes de realizacidn cue yuedm comprendi-
das en el objeto dnico que luego se reiviadicard.

La figure acompaiiada representa un corte o
seccidn en alzado vertical gue muesira la combinacidn
de elementos utilizados para el logro ael efecto de
embuticidn deseado , usi como un detalle del woataje

y actuacidn de la junta.
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Seaun queda indicado en la figura, se utiliza
un wolde de embuticidn 10 cue tendrd la Fforma y
cavidad ‘IO1 corresoondiente al objeto a embutir
¢ ird dotado de una superficie periférica nlana
11 contra la cual se dispoadrd la chava 12 que
ha de embusirse de modo que la misia cubra todo
el wolde 10 y sobresalga en 121 con respecto a
la periferie plana 11 del mismo dispoaiendo fren-—
te al citado wmolde 10 otro elemesnto 13, a modo
de contramolde, que posee una junta prensora y
de cierre 14 sensiblemente concldente con la pe-—
riferie 11 del molde de embubicidn, de modo que
la chala g subutir 12 quede mantenida y situada
entre la suveriicie plana perifdérica 11 del mol-
de y dicha junta weriférica de cierre 14. Dicho
cleweato 13 semejunte a uun contraiolde posee u-
205 cainalss 1% para ol paso de un f£fluido a pre-
sida, ventsjosmuente agua, aue actuard sobre la
olancha o echanya 12 por la cara ojuesta a la que
estd situada frente a la cavidad de enbuticidn
40 con lo cuzal al inyectar dicho fluido a pre-
gidn la chava 12 se introducird en la indicada ca-
vidad 101 resbalando su parte sobresaliente 124
sobre la superficie periférica »lana 11 del molde

10 ¥ tembién sobre la junta 14 que estd insertada

en el contramolde 13 para mantener, a pesar de dicho
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desplazamiento de la chapa el efecto de la presidn
sobre la correspondiente cara de la chana a embu-
tir. In la yrdetica la junte perifdérica 14 serd
una juntae tdrica, cuadrzda o de cualquier periil
especial sin soluecida de continuidad & lo largo
de la periferie del contramolde 13.

El montsje del wolde & e embwiicion 1¢ del
elewento 13 nortaior de la junta perifdérica de
cierre 14 oara el fluido que actda sobre la ca-
ra posterior de la chana a ewbutir, se reallza
validndose de elementos resistentes artos nxra
resistir las fucrzas de ewbuticidn orizinadas
por el fluido a vresida el cuxl tendrd sabural-
meﬁte a sevarar el molde 10 del coatramolde 13,
para 1o cual resulta ventajoso utilizar el uarco
0o plato de una vrensa 106 para susientar el nol-
de 10 y unos gatos hidrdulicos o mecdnicos 17
gue nmantienen el contramolie 13 y en narticu-
lar la junta periférica de cierve i# fuerteiente
apretada contra la ci:asa & ewbutir 12, que, a su
vez, se apoyara fuertemeinte sobre li superiicie
plane y veriférica 11 del wolde. Couvieue que
el recinto 18 en donde se esiublece presidn nor

la parte de la pieza 13 quede ca comunicacidn

con el alojamiento cn donde se iuceria la junta 14.

Al actuar sobre los gatos 17 se puede nacer de~



10

20

4
&

saparscsr con facilidad el efecto de sujecidn
de la chapya cada vez que se na de volver a car-
sar una chana 12 y retirar lz piema que ha si-
do ewbutida parbtiendo de otra chapa utilizada
en la operzeidn anterior.

Jescrito suficientesente en qué counsisten
estos verfeceisnamientos en relacidn con el ejem—
nlo de realizacidn nostrado en los dibujos ailexos,
ge comyrande que podrén introducirse en los misuos
cualesquiera modificaciones ds detalle se estimen
convenientes siempre que no altercn o modifiquen
su esencialidad, a cuyo fin se declaran Qe novedad

prooia invencidn de los solicitantes las siguien-

e
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tes reivindicaciones que coustituyen la

S 0T A REIVIUDICATORTIA

18 ~ " PERFECOIONAIIEIMOS Ei IA ENBUTICION DE
CdATAS ", caractieizados por el hecho de utilizar
combinzdanente un molde & embubticidn que tendrd
in foima correspondienie al objeto a esbutir e ird
dotado de una suverficie periférica plana contra
la cual se disjpondrd la chapa que ha de embutirse
de modo que la misma cubra todo € molde y sobre-
salga con respecto a la periferie plana del mismo
disnmoniendo frente al citado molde otro elemento,
a modo de contramolde, que posee una junta perifé-

rica vrensora y de cierre sensibiewmente coinciden-
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te con la periferie del molde de embuticidn, de
modo que la chava a embutir quede mantenida y si-
tuada entre la superficie plana periférica del
molde y dicha junta perifdrica de cierye, dispo-
niendo dicho elemento seiejante a un contramolde

de unog canales para el naso de un fluido a presidn,
ventajosamente agua, que actuard sobre la plancia

o chapa por la cara opuesta a la iue estd sitvada
frente a la cavidad de eubuticidn, con lo cual al
inyectar dicho fluido a presidn la cnana se intro-
duce en lag indicada cavidad resbalando su parte
sobresaliente sobre la suverficie olana y veriféri-
ca del molde y asimisno sobre la junta dispuesta
para que, a vesar de dicho desvlazamiento, se Lan-
tenga el efecto de le oresidn sobre la correspon-
diente cara de la chawna a embutir.

23 - Perfeccionamisntos, segin la anterior rei-
vindicacidn, en los que el montaje del molde de
embuticidn y del elemeato noriador de la junta pe-
riférica de cierre para el fluido que actia sobre
la cara opuesta de la chana & ecwmbutir, se realiza
valiéndose de elementos resistentes conitraocuestos
aotos para regisiir las fuerzas de embuticidn ori-
ginadas por el Ffluido a presidn que tiende natural-
mente a separar el molde del conbramolde, vara lo

cual resultard ventajoso utilizar el warco o plato



de una prensa para susientar el molde y unos gatos
hidrdulicos o mecdnicos que muntienen el contramol-
de vy, en particular, la junta perifdrica de cierre
Fuertemente aprotada contra la chapa a embubtir la

cual, a su vez, seapoyaré Fuertemcnte sbre la super-

(&3}

ficie nlana y perifdrica de anoyo del molds, con ob-
jeo dz poder hacer desaparecer esta presidn de su-
jecidn de la chapa cada vez que se ha de volver a
cargar una chava y retirar la pieza que se ha oembu-
16 tido vartiendo de una cihiapa anterior.
32 - " PORIBCCICHALIBNTOS EX LA BlEBUTICION DE
CHAPAS V.
Todo tal y coanforme gqueda descrito y reivindicado
en la lemoria Descriptiva que antecede y que consta
15 de ocho hojas escritas a mdquina por una sola de sus

caras y un dano que la ilusitra.

*

IADRID, 23 de Liayo de 1.969
José .8 LARSA BSIIVE,
4Andrés SCIER SINDREU,

P. A.,
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