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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un Certificado de primera adicidn poxs
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA
PATENTE PRINCIPAL N@ 343,590, sobrze "MA-
QUINA DE DOBLE TORSION"; a nombrze de: ==
PALITEX PROJECT-COMPANY GmbH., de nacio-
nalidad alemana, domiciliada en Krefeld,

Weesezweg 8 (ALEMANIA).

I

El objeto &e la patente n® 343,590 es una maquina
para dobls torsidn de hilo, cuyo bastidor esté rodeado debg
jo de la zona de los huses por un transportador sin fin ac-
cionado a diferentes velécidadas de un modo continuso y/o pa
so a paso, y el cual estd equipado cnn'alﬁjamientos paré el
suministro de bobinas da'devanado con o sin los portabobi -
nas de los husos y tal vez para la aalida'da las bobinas de
almacenamiento, correspondiendo la sepagaciﬁn entre ellos a
la divisidn de los husos, | |

Una méquine para doble torsidn de hilo de este tj

po proporciona la ventaja de que se guprime -el transporte -’
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de las bobinas de devanedo con o sin portabobinas para ali
mentar los husos y el transporte de las bobinas de almace-
namiento terminadas asi como el transporte de los carretes
a ambos lados a lo largo de la mdquina por medio de carri- '
tos de mano o vehiculos similares, sino que desde la punta
de la méquina las bobinas de devanado se pueden transpor -
tar al alcance de los husos y desde.alli las bobinas g; al
macenamiento terminadas se pueden transportar a la misma -
punta de la méquina, de modo que los trabajos de transpor-
te son necesarios solamente en esta punta. Esto da lugar a
que las méquinas se pueden colocar mucho més cerca una al
lado de otra, porque los pasillbs entre ellas ya tienen -
que ser solamente bastante anchos para que el operador de

la méquina se pueda mover libremente a lo largo de-ella, =

mientras no se necesita un sitio adicional para sl movimign

to de vehiculos etc.

Dtzra ventaja consiste en que el aporte de las bg
binas de devanado y la retirada de las bobinas de almaceng
miento termiﬁadas puede realizarse por cperarios no-especia
lizados, de modo que el operador previsto para el servicio
de los husos puede dedicarse exclusivamente a la colocacidn
de las bobinas de devanado, la retirada des carretes vacios,
la descarga de las bobinas de almacenamiento terminadas y
la anudacidn de los hilos,

El invento tiene el objeto de crear las cond;ciones

necesarias para que el espacio entre mdquinas yuxtapuestas

____pueda reducirse todavia mds y para que el trabajo manual -
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que tiene que realizar el operador se haga todavia més facil,
egliminéndose en par%icular todaé los movimientos de levantar,
quiere decir el tener que levantar las bobinas.

Como soluciﬁnAﬂe este problema se prevé de acuerdo con
el invento que el_tranéportador sin fin,’en vez de estar situa-
do debajo de la zona de las babina; esté situado encima de
los elementos de bobinado de la miquina, con lo que se consi-

gue que tddné los movimientos de transporte se puedan realizar

més o menos a una misma altura, es decir a la altura del

transportadoxr ein fin, y que de este mgdo se tiene la posibili-
dad de construir cada mfguina todavia:més ;strecha y de colocax
las méquinas todavia ms cerca una de otra, puesto que por un
lado sncima de lakzona de bobinado hay.més_sitiﬁ dispﬁnible y
pdr otrq 1ad§ el oparaqgr para colocar_las.baﬁinas de devana-
do sobre los husos o pararlevantar_ias boginas dgl transpor-
tador sin fin & colocarlas sochre el rotor de los husos ya no-
tiene querinciinarse, lo que de antemano reéuiere una mayor
anchura del pasillo entre las qistintas ﬁéquinas.

Utro objeto del inQBnto cnﬁsiste én automatizar él

aporte de laa boblnas al plana de servicio sﬂuado en lo al--

to y la retlrada de las boblnas da almacenaclmlento terminadas

desde ests plano, para hacar de este modo més flciles los
movmm;entos de transporte de las bobznas hacia la maqumna
y desde ella. |

A este objeto se prevé de acuerdo con el invento

que en una punta de la miquina en uno de sus lados longitu~

.Qinales e impulsado con la misma velocidad del transportadox

sin fin situado en lo alto se encuentra un trangportador-sle~
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vador sin fin con alojamientos en forma de artssas para las

‘bobinas, cuyo tfamo'superior se extiende delante de la punta

de la méfuina oblicuamente hacia arriba un poco més encima
de la altura del transportador sin fin superior, y después
paralelamesnte con fefarencié a este (ltimo con los aloja-
mientos pare las bobinas inclinados oblicuamente hacia

abajo a través d; varias distancias de bobinas, y que en la
misma longifud abrnximada encima de este tramo, adelanténdo-
ge sobre &1 oblicuamente con referencia a su direccibn lon-
gitudinal, se eﬁcuentra un lis%ﬁn de apoyo para las bobinas

de devanada, alfqup estd opuesto en el otro lado de la

méquina un listdn de apoyo para la bobina de élmécehamiento,

el cual se extiendes oblicuamente con referencia a la direc-

cién lcngitddinal sncima del tramo de retorno del transﬁor—
¥ador sin fin 'superior y adelénténdose sobre ésts hacia fue-
ra, y que lateralménte debajo-- de este sector delvtransbor-
tadér sin fin estfé situado un plano inclinado hacia abaja que
sirve para la-salida de las bobinas de almacenaﬁiento y qﬁe
desemboce en un recipiente colector situado delante de la
punta de lé méquina°

Esta estructuracién de la mdquina para doble tar=-

8ifn de hile hace posible que su forma de trabajar sea como

sigues

Después de haber sido preparado en la punta de la

méquina un recipiente con un nimerc de bobinas de devanado

que corresponde al nimero de husos de la méquina, o de en-

contrarse dispuestas las bobinas de devenade en este sitic
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encima de una mesa, se ponen'en marcha los dos transportado-
res sin fin acoplados entre si. Después se culocaﬁ continua-
mente bobinas de devanado en los alojamientos en forma de
artesas del transportador-elevador sin fin,‘el_cual lleva
las bobinas de devanado hasta un poco’ por encima da la al-
tura del transportador sin fin éuperior. Alli se mueve el
mismo paralelamente con referencia al transpoitador sin

fin superior a través de algunos husos antes de retornar

hacia abajo. En 8l recorxido mencionado en primer lugar las

" bobinas de devanado llegan 8 apoyarse con un extremo de su

carrete en el list8n de apoyo. Puesto-que este listén
se extiende oblicuamente con réferencia é la direccidn
longitudinal del transportadoi«ievador sin fin'encima de éste,
las bobinas de devanado se desplazan una.tras otra hacia la
méquina transversalmente Eonrreferencia a la direccifn lon-.
Qitudinal de ésta Yy son recibidas por los alojamientos
del transportador ‘sin fin suﬁefior;lPor medio del transporta-
dor sin fin superior las bobinas de devanado transpor;adasi»
hacia érriba son distribuidas alrededor de la méquinq enci~
me ds los elementas de bobinado, x

8i un niimero de bobinas de almacenamiento: corres-
pondiente al nlmerc de los huscs a‘p;ovéer ha sido distribui-
do sobre sl transportador gin fin superior, se paran ambos
transportadores sin fin. Ahora el operador puede tomar ias
distintas bobinas de devanado una tras otra del alojamiento
y colocarlas sobre los husos, insertando al mismo tiempo

tambiénsm los bastidores de los elementos de bobinado los

carretes vacios. A la carga de los husos sigue luego el pro~
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ceso del retorcido en la forma habitual,

' Cuando todo el cusrpo de las distintas bobinas

de devanado ha sido desarrcllado y las bobinas de almace-

nemiento estén terminadas, &stas se pusden sacar de los ele-

mentos de bobinado para colocarlas sobre el transportador

sin’' fin superior. Si despufs se pone en marcha el transpor-

‘taddr sin fin'sdperiur, lag bobinas de almacenamiento ter-~

minadas se muegven encima de sste alrededor de la miquina

hacia el extremo de alimentacidn de la ﬁéquina. Antes de
1légar a la punta, las bobinas de almacenamiento toman

contacto con el ségundo listén de apoyo, con lo dﬁe las bo-

binas de almacenamiento se desplazan lateralmente fuera del
\trahspoftadqr sin fin, Dichas bobinas caen entonces sobre

el plan& inclinado hacia abajo y entran a través de eéte en

}

el recipiéﬁta colector situado delante de la punta de la mé- -

quina.
De acuerdo con un perfeccionamisnto ulterior del

invento, los alojamientos en fomma de artesa paré las bobi=

nas del'transportador-elevédor sin fin pueden tener una

. seccibn en forma de U, mediante la cual ss tiene la segu~-

ridad de queAIéé bobinas de devanado se apoyan en dos super-
ficies en'fdxﬁa lineal y que este apoyo estd asegﬁ;ado con
independencia del difimetro de las bobinas de devanado,

Para el sprontamiento de carretes vacios, el trans- .

- portador sin fin superior, de acuerdo con otro detalle del

invento, puede estar equipado debajo de sus alojamientos pa=-

ra laé'bbﬁinés con platoé para colocar losvcérretes, los
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cﬁales se puedaﬁ cargar igualmeﬁte en la punta de la méquina,
de modo que el transportador sin fin suﬁgrinr se encarga tam-
bin de la distribucifn de los carretes pacios a los distin-
tos sitios de retorcimiento, i

De acuerdo con otra caracteristica del invento pue~
de estar previsto que los dos tranqu;tadores sin fin sean
impulsados a trav8s de un engranaje por un motor de impul-
sidn comin, con io que aparte déAahorrafse una impulsidn

separada de cada transportﬁdor se consigue el movimiento sin-

cronizado de ambos, necesiténdose este movimiento para que

la entrega de bobinas de devanado desde el transportador-
elevador sin fin al transportador sin fin auperior pueda rea-
) !

lizarse sin entorpecimientos.

De acuerdo con otra particularidad del invento,

el transportador-elevador sin fin que corresponde a la punta

de una méquina para doble torsidn de hilo, pﬁede estar si-
tuado encima de un bastidor.mévil sobre ruedas, con lo que
semejante dispositivo.de iransporte puede servir suc;sivafi
mente en variéé mAquinas para elevé? 1a§ bobinas de devanado
al transpoftador sin fin superior dg cadg una de ellas.

Seglin otro perfeccionamiento del invento, en la

punta de la mfquina puede estar dispuesto un totalizador

gon interruptor y un palpadar.qua penetra en el alcance

del transportador-elevador, ei cual Aiapositivo, después de
haberse llegado a un,nﬁmaio ﬁ#eviaqen#é déterminado de bo~
binas de devaﬁado aportad;s ai transportador suprior des- .

conecta el motor de impulsiSn del transportador sin fin.
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De este modo se tisne la posibilidad de determinar de antgma—
no cuantas bobinas deben suministrarss al transportador su-
perior, cuyo niimero no se puede rebasar, debido a la desco- "
nexidén automa@tica del transportador sin fin.

De acuerdo con otra caracteristica del invento
puede haber un totalizador con un palpador, cuyo palpa@or
penetra en el recofrido de las bobinas de almacenamiento
en el pléno inclinado y que cuenta las beobinas de almace-
nemiento gue van pasando, de modo que asi se puede hacer la
lectu&a de la produccidn total obtenida dentro de un espacio
de tiempo ﬂeterminado.

Para tener la sequridad de que las bobinas de al-
macenamiento entren f;enadas en el recipiente colector si-
tuado en 1afpunta de la maquina, puede estar previsto, de
acuerdo con otro detalle del invento, que sl planp inclinado
tenga un escaldn, enfrente del cual se encuentra una pared
de choque, de modo que las bobinas de almacenamiento -en su
recorrido hacia el recipiente colsctor topan coﬁ una pared

de choque, la cual aniquila la velocidad cinftica y da por

lo tanto la seguridad de que las bobinas de almacenamiento

terminadas caigan en el recipiente colector con una veloci-
dad solamente pequefia.
En los dibujos est@n representados ejemplos de

realizacidn de acuerda con el invento, los cuales muestran

‘1o siguiente: - -

Figura 1 en alzado la punta del lado de impulsifin de una .

méquina para doble torsifn de hilo con un transportador
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Figura

Figura

Figura

Figura

Figura:

Figura

Figura

Figura

gin fin situado encima de la zona de bobinado

de la méquiné,

una seccidn transversal de la méquina ¢ acuerdo

con la Figura 1, detrfs de la caja del engranaje,
en direccidn hacia la otra punta de la méquina,
una vista desde arriba de la punta de la méquina
para doble torsién de hilo de acuerdo con la Fi-
gura 1,

en vista lateral uné punta. de una méquina para
doble torsidn de hilo con un transpor%ador-eleva—
dor sin fin,

la punta de la miquina de acusrdo con la Figura 4

vista desde el otro ladg, a diferencia-de la Fi-

‘gura 4 con un transportedor-elevadoxr sin fin que

se pueds separar de: la méquina, |

la punta de la mAquina de acuerdo con la Figura 4,
vista desds arziba, .

la. punta de la méquina‘de apuérdo con la Fiﬁura'S

en vista frontal, con la caja del engranaje dibuja-

‘da con trazos de puntos: y rayitas,

una  seccidn transversal de la miquina de acuerdo .
gon las Figuras 4 y 6, y

la vista desde arriba de la punta de una méquina

“gimilar a la de la Figura 6 con pflias para colocar

sobre sllas las bobinas como alojamientos de estas

en el transportador sin fin superior.
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La-Figura 1 muestra al lado de una caja de impul=-
sidn y engrenaje, sefalada en su conjunto con 1, los sitios
de‘ret&#cimiento_qué siguen a la misma en una m&quina para
doble toisi6n de hildy En las vigas de‘husos 3 de ambos la-
dos de la m8quina se apoyan los husos 6 que reciben las bo-
binas de devanado y en cuyas poleas 7 se apoya la cofraa'
tangencial circular Bel

M&s arriba de las vigas 10 situadas encima de los
husos 6 con los guiahilos 1l de ambos lados de la méquina
estén situados los eleméntos de bobinado de la méquina, que
constan dailds torillos de avance 13, de las varillas de vaivén
14 gqqipadés con los guiahilos de vaiven, de los cilindros -
de friccién'ZI dg'réfaciﬁn impulsada y de las bobinas de ‘sl-
macen;miento'17 sostenidas por el bastidor 16. Tal como se
;e en la ﬁitad’derecha dé la Figura 2, durante el funciona-
miento del huso 6 cada bobina de almacenamiento 17 se‘apoya’
con una presién de contacto regulable en dependencia de s;
peso prﬁpio en el cilindro de friccidn él. El huso 6 en el

lado izquierdo de la méquina se encuentra en reposo, debide

a que el badstidor de bobinas 16 se encuentra en la posicidn

separada del cilindro de friccifn 21.

_ Encimé de los elementos de bobinado de la miquina
para doble torsién del hilo esté previsto sobre la Vfga'
154 @l transportedor sin fin en forma de la cadena 19,
Esta cadena 19 rodea las ruedas de cadena 20 en las puntas
de la méquina y es impulsada por una rueda de cadena en

forma continua y/o pasc a paso. Entre las ruedas de cadena
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20 en ambas puntas de la méquina la cadena 19 estd guiada en
carriles., Coincidiendo con la separacidn de los husos la ca-
dena 19 lleva los alojamientos 22 para las. bobinas, los cua;
les estén inclinados hacia arriba y hacia fuera y sobre los
que estén aplicados los poftababinas de devanado que llevan
también la copa de proteccidn 6a. Tal &qmp se ve en la Fi-
gﬁra 2; la méquina para doble torsidn de hilo, .por estar
situado el transportador sin fin encima de la zona de bobi-
nado, tiene una estructura muy estrecha. Los alojamientos

para las bobinas se pueden equipar en la punta de'la miqui-

‘na de un modo sencillo con nuevas bobinas de devanado §, pa-
. ra lo cual por ejemplo.-una operaria saca las bobinas de de~

f
vanado 5 del recipiente 156 ya preparado y las coloca scbre

la espiga de los portabobinas respectivos.

_De acuerdq,con lé patenté-ppincipal_n! 343,590,
traténdose ‘de un transportadar sin fin situado debajo del
huso, se ha aconsejado un diépﬁsitivo de_ephebrado en la .
punta de la méquina, También en la Figura 1 estd dibu}a—-Al.
do un aispositivo>de‘enhebrado,.que consta del cilindro
157 fijado en la cabezarde.la~méquiqa.y desde la cual la¢-l
aéuja de .enhebrar 158 se puede deslizar a través del alo-
jamiento 22 respectivo y del eje husco -del poxrtabobinas,

La operaria solamente tiene que fijar el cabo del hilo de

1la bobina de devanado 5 en el extremo libre de la aguja de

enhebrar 158, El enhebrado se realiza!entonces de un modo
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automg¥ice por sl retroc;so de la aguja 158,

| 7 Fuastb.que el‘partabobinas de devanado des-
prendido delrhuso 6 y colocado sobre un alojamienfo

22 del tfanspurtadnr sin fin 19, adem8s del carrete

de devanédo vacio lleva también todavia el tubido Qﬁia-
hiioé con el volante de arrastre, los cuales tienen

que ser desprendidos de la unidad antes de ser co1oca-
dé uﬁa nueva bobina de dévanadn 5, para facilitar la:
maniobra estf previsto en la cabeza de la miquina enci;
ma dai‘transpn¥tador sin fin de acuerdo con la Figurg .
1l un diéﬁosiéivo de desp;endimientc sefialado én su |
éuniunto ﬁon 159, el cqai hidr8ulica- o neumética-
mente elevaltanto el tubite guiahilos ﬁomo también

el volante de arrastre, los mantiene viradns'haci;

arriba durante la colocacidn de la nueva bobina de'48~

vanado 5 y los devuelve virando autom&ticemente a su

posicidn de trabajo, una vez colocada la bobina de

devanado 5, De esta manera la operaria puede colo-

car con ambas manos la bobina de devanado en el por-

tabobinas sin estar entorpecida por el tubito

guiahilos con el volante de arrastre.
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Las méguinas Eepresentadas en las fighras 4 al es
tén equipadas cada una con un transportador-elevador sin fin
y su cabeza tiene por consiguiente unaVéonfiguracién que di-
fiere de la de la figura 1, pussto- que en la cabeza se ‘aloja
también la impulsidn para el transportador-elevador sin fin.
En cuanto las figuras 4 a 9 muestran aiemehtna iguales & los
de las figuras 1 a 3, llevan estos slementos los mismos rilime
ros de referencia.

Referente & los detalles, en las figuras 4 a 9 es-
t4 sefalada con 1 la caja del engranaje en la punta de la mi
quina, con 102 8l motor de impulsidn principal, con 3 la vi-
ga de husos, con B la corrsa de impulsién tangencial, con 6
los distintos husos, cuyos limitadoxes de‘balﬁn'no visibles
estdn provistos de una tapa 65,"¢9nf11.199 ojalés guiahilos,
con 13 los rodillos de avance sobre el eje de impuléiﬁn li9,
con 21 los cilindros de friccidn sobre &l eje de impulsién -
111, con 112 el guishilos de vaivén ¥ con 17 las bobinas de
almacenamiento en el bastidor 16.

* Encima del dispositivo de hobinado, que consta de
los elemsntos 12, 119,'21,'111,-112! i?,-lﬁ se extiende a am
bos lados del plano central vertical de la mquina el trans-
portador sin fin accionado en circuito, ‘el cual consta de la
cadena 19 que se apoya longitudinalmente en carriles 116 y -
que en las puntas de la méqdina corre alrededor de ruedas de
cadena horizoptales, da las que. lé rueda de cadena 20 impul-
sada se ve en la figura 4. »

De acuexrdo con las figuras 4 a 8 la cadena 19 lle-
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va alojamientos 118 en forma de artesa para las Bobinas y -

al mismo tiempo platos 119 para colocar los carretes, pudien
do tener los alojamientos y los platos perforaciones al obje
to de evitar aglomeraciones de polvo. Los alojamientos 118 y
los platos ll9testén situados en la cadena 19 con separacig
nes que,corresbonden a la distancia entre husos.

Tal comd lo muestran las figuras 5,'6 y 9, se en-
cuentran delante de la caja del engranaje de impulsidn 1 de
la miquina el recipiente colectar 120 para recibir las bobi
nas de devanado 5 a aprontar, y un recipiente 122 para reci
bir las bobinas de almacenamiento 17 terminadas. El trasla-
do de las bobiﬂas de devanado 5 a los alojamisntos 118 de la
cadena gin fin superior 19 se realiza por medio del transpor
tador~elevador sin fin. Este estd soportado por el bastidor
149 que estd unido al bastidor de la méquina'en.furma fija'o
desacoplableglEn este (ltimo caso el bastidor 149 ss prefe-
rentemente mévil sobre riedas, lo que se explicard més aEajo
todavia de un modo detallado.

La cadena 124 dsl transportador-elevador sin fin
corre alrededor de tres ruedas de cadena 125, 126, 127, de
las que 1la rueﬂa de cadena 127 estd impulsada, El tramo si-
tuado entre las ruedas de cadena 125 y 126 se extiende obli
cuamente hacia arriba, mientras el tramo de cadena situado
entre las ruedas 126 y 127 se extiende paralelamente encima
@ la cadena sin fin superior 19 y cerca dsl primer huso 6 -
corre alrededor de la rueda de cadena impulsada 127 para --

volver a la rueds 125. La cadena sin fin 124 estd equipada
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con alojamientos 128 para las bobiﬁas, los cualeg tienen -~
una seccidn en forma de U, estando.el brs&zeo posterior 129 -
més alto que el brazo delantero 130, al cbjeto de conseguir
un apoyo seguro para las bpbinas de devanado. Por tener esta
seccibn, el alojamiento 128 esté an.cm@dipiones de recibir
bobinas dé devanado 5 de diferentes:didmetros.

Igual que en el traspo;ﬁgda: sin fin superior con
la cadena‘lQ, también los alojamiéntosFIZB de ias bobinas en
el transportador-glevador estdn dispuestos en la cadsna 124
con separacioness que corresponden.a la distancia entre los
husos.

Segln se desprende de las distintas figuras, enci
ma del tramo horizontal del transpdrtador-elevador sin fin’
y paralelamante con rafsrencia a Bsta ssta situado entre las
ruedas de cadena 126 y 127 el liston de tope 131, La figura
6 muestra como el listdn de tope 131 se extiends oblicuamen
te a través de tres alojamisntos de bobinas, Debido al lis-
tén.de tope 131 las bobinas de devanado Srda deslizan"fuera
de los.alojamientos en forma de artesa 128 inclinados obli-
cuamente hac;a el plano central-Ae:la méquiﬁa sobre los algp
jamientos 118 del transportador sin fin.sdparinr 19, el cual
se encarga después del transporte a lo large de la maquina
hacia los sitios de retorcimiento. De acusrdoc con las figu-
ras 4 a B, los alojamientos 118 para bobinas en el transpor
tadox siﬁ fin superior tienen tambidn la forma de artesa,

De acuerdo can las figuras:S y 7T y a diferencia de
las figuraé 4, 6, 8 y 9 el transportador sin fin 124 con la;

ruedas de cadena 125, 126, 127 y el li’stdn de tope 131 estd
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soportado por el bastidor 149, el cual es mbvil por medio -
de los rodillos 147 y 148, de los que los rodillos 148 son

rodillos de direccién. ELl bastidor 149 puede -desacoplarse

de la méquina, de modo que el transportador—elevado£ sin fin
se pdede empleaf sucesivamente en varias méquinas. La fija-
cibn del bagtidnr 149 en la méquina se realiza por medio de
los acoplamientos 150 & 151 que se ven en las figuras 5 y 7
y'qué fijan la posicién del bastidor 149 en relacifin con la’
cabeza de la méquina en tqdas las direcciones, Para la cir-

culacidn sincrénice de &mbos transportadores sin fin, la --

rueda de impulsién 127 del transportador-elevador sin fin =-.

124 se puede acoplar a la impulsion del tiansportador’sin -
fin:supérior 19, segin se describird todavia més abajo.
Frente ;l listdén de tope 131 sé'enquentra en el -
otro lado de la méquina otro listén de tope 132, el cual se
extiende oblicuamente sobre cuatro alojamientos de bobinas
118 del transpurtador‘sin fin superior, de modo que por'és-
te ‘listdn de tope 132 las bobinas de almacenamiento 17 apoX
tadas son desprendidas de los alojamientos 118 y se deslizan

hacia abajo sobre sl planc inclinado 133 que se ve en las -

“figuras 4, 6 y 9 y sobre el cual las bobinas de almacehamigh.

to 17 resbalan hacia abajo cayendo en el recipiente 122, El
plano inclinado 133- tiene el escaldn 134 que estd situado -
enfrente de la pared de choque 135, de modo que la energia
cindtica de lasbbobinas de almacsnamiento 17 queda aniquilg
da en parte durante su recorrido haci® el recifpiente 122,

Con asto se evita que el recipiente 122 se desvie de la mé-
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.quina bajo una carga cinética demasiado grande de las bobi-

nas de almacenamiento 17.
Para contar las bobinas.de almacenamiento 17 que

pasan por el plano inelinado .l133, puede estar situado cerca

. de este un dispositivo totalizador con un pélpador, con el

cual entra en contacto cada -bobina qg almacenamiento 17 que
pasa por el plano inclinado 133, oo

Tal como lo mueétran ias figuras 4, 5 y 9, puede
estar situado al alcance del tzan?pnrtadar gin fin en el si

tio de carga un dispositivo totalizador 136 que colabora con

un intexrruptor, con el que ambos. transportadores sin fin jun

tos se pusden poner en marcha o ser desconectados, para lo -

cual el dispositivo totalizador;dispara el-p:oceso de desco-

nexidn de acuerdo con- el nimero-ajustado de las bobinas de -

‘devanado 5 a transportar,

Ambos transportadores sin fin estén impulsados por
un motor comln no dibujado, el cual se encuentra dentro de -
la caja l. El motor impulsa la rueda de cadena 20 de la cadg

na sin fin superior 19 asi como otra rueda de cadena 20a: si

“tuada en forma coaxial y alrededor de la cual corre la cadg

na 137 que rodea ademds la rueda de cadena 138, La rueda de
cadena 138, que se ve en las figurag 6, Ty 9, ge asignta de
acuezrdo cen lg figura 7 en sl eje 139 que se apoya en el ca-
ballete de apoyo 140, E1 mismo eje lleva la rueda dentada -
cénica 141 que engrana en la rueda dentada cdnica 142 que =
se asisnta en el eje 143 apoyaﬂo también en el caballete de

apoyo 140,
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" §i el transportador-slsvador sin fin 124 estd =
montado sobre el ba;tidor 149 en forma desacoplable de la
méquina, la rueda de impulsﬁén 127 del transportador-sle-
vadar sin fin 124 debe ser separable de la impulsién co-
mdn, Seglin el gjemplo de acuerdo con la figura 7 esta se- .
pa:ac16n~se realiza en el sitio 152, en el que el eje 143
se acopla al eja_de la rueda dentada 144, para lo cual, al
objete de la marcha sincrénica de los dos transportadores
gin fin, el extremc del eje de la rueda dentada 144 se pug
dé introducir en la pieza de acoplamiento del eje 143 (ni-
camente en una posicidn de giro que se ajusta con el volap
te l44a, La ruéda-dentadaAl44 sngrana con la rueda dentada -
145, coaxialmente con lg cual estd dispuesta la rxusda de ca
dena-127 de .la cadena 124 del transportador-elevador sin fin,
De este modo ﬁe ha conseguido la impulsidn comin por medio
de un solo m&tor asi como la marcha sinerdnica correcta de.
&mbos transportadores sin fin,

La estructuracidén de la miquina para doble torsién
de hilo de acuerdo con la figura 9 ss anéloga a la de las fi

guras 4-a B. La dnica diferencia consiste en que los aloja~

-mientos del transportador sin fin superior 19 no tienen la.

forma de recipientes en forma de artssa 118, sino la de espi
gas de asiento 146 que reciben también las bobinas de deva-
nado 5 aportadas por el transportador-elevador sin fin, Es=
tas espigas sirven también para colocar sobre ellas las bobi
nas de almacenamientDIIY tgrminadas, las cuales se descargan
de un modo automdtico por medio del listdén 132, para entrar

después a través del plano inclinado 133 en el recipiente 122,
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Tal como se desprende de las distintas figuras, las
bobinas de devanado 5 aprontadas en el recipiente 120, se -
introducen con el transportador sin fin sn marcha una a una
en los alojamientos en forms de-artesa 128 del transportador
sin fin 124, llegan por medio de éste;al_tranqurtador‘sin
fin superior, colocéndose en las art;sas liB o sobre las eg
pigas de asiento 146 de éste, y”son_distgibuidés por el mig
mo alrededor de la miquina a los distintos sitios de retor—
cimiento. Una vez hecha la distribyciﬁn, se paran los trang
portadores sin fin.

Péra la descarga de las baobinas.de almacenamiento
17 terminadas se pone en marcha por lo menos el transporta-
dor .sin fin supsrior, de modo qqsflas;bobinas de almacena —--
miento 17 pasan upa tras otra por. el Iistén dé-tope 132 .y .~
son desprendidas por éste de los élajamiéﬁtos.para caexr sobre
el plano inclinado 133 y entrar s través de éste en sl.reci-
piente colector 122,

Por lo tanto se realiza el transporte de las bobi-
nas de'devanado_ﬁ»é lps distihtos;sitins de retorcimiento dé
un modo tanfautomético como laidescarga de las. bobinas de al
macenamiento 17, para lo cual la‘cabeza-ds la méquina es el
sitio de carga y de dsscarga. La persona encargada del servi
cio encuentra en su sitio las bobinas de devanado 5 para cax
gar los husos 6 y puede aprontar-las bobinas de almacenamiep
to 17 terminadas encima del sitio de retoréimianto para su -
transporte a la cabeza-de la maquina. Todos los movimientos de

transporte hacia los sitios de retorcimiento y desde estos -
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sitioe sé realizan por lo tanto en Fforma automitica, de mo-
do que se suprime el transporte de bohinas de devanado 5 o
de bobinas de almacenamiento 17 a lo largo de la méquina -

por medio de carritos de mano o similares.

Se ieivindica como nuebo y de pxopia invendiﬁn.“

l,- Mejoras introducidas en el objeto de la ﬁ;t;g
te prinéipal n? 343,590 sobre miquina de doble torsiﬁﬁ, ca-
racferizadas porque el transportador sin fin esfé situado ;'
encima de la zona de bobinado de la méquina. |

2.; ngoras, de acuerdo con la reivindica;iﬁn i;

caracterizadas porque en una punta de la miquina en uno de

sus lados lbngitudinales se encuentra un transportador-éle-

vador sin fin con alojamientos en forma de artesas para las

bobinas, el. cual es accionado con el transportador sin fin
superior a la misma velocidad, y cuyo tramo superior se ex-

tiende oblicuamente hacia arriba un poco por encima de la al

tura del transportadoxr sin fin superior y después péraiela-

mente con referencia a este Gltimo con los alojamientos pa-
ra las bobinasliﬁclinados oblicuamente hacia abajo é través
de la diétancié de varios hﬁsus, y porque més o menos en la
misma longitua encima de este sector del tramo y cruzéndole’
oblicuamente con referencia a su direccién longitudinal se -
encﬁentra un listdén de tope para las bobinas dé devahado,c;n

el que estd enfrentado en el otro lado de la mdquina un lis-

ton de. tope para las bobinas de almacenamiento que se extien
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de oblicuamente con referencia a la direccidn longitudinal

encima del tramo de retorno del transportador sin fin supg

. rior cruzando a éste hacia fuera, y porque lateralmente de=-

bajo de este sector del transportadoxr sin fin estd situado
un plano inclinado hacia abajo para la descarga de las bo-
binas de elmacenamiento, el cuel desemboca en un recipiente
colector delants de la cabeza de la maquina.

3.~ Mejoras, de acuerdﬁ con las reivindicaciones

anteriores, caracterizadas porque los alojamientos en forma

“de artesa para las bobinas dsl trénéportador-elevador sin -

fin tienen una se;ciﬁn en forma de Ua

4.- Mejoras, de acuerde con laéwreivindicacidnes
énteriores, caracterizadas porqué el trénsportador sin fin
superior debajo de cada uno-de sua alojamientos para las bg
binas estd equipado con un plato.para colocar los carretes.

5.~ Mejoras, de acua;do con las rsi&indicécionas
anteriores, caracterizadas porque &mbos transportadores sin
fin son impulsados a través de un Engranaja por un mptor de
impulsidn comin. |

6o Mejoras, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizadas porque gl transportador-elevadoxr
sin fin estd montado encima ds un baséidor movil sobre rus-
das que se puede desacoplar de la cabeza de la maquina.

7.~ Mejoras, dé acusrdo con las reivindicaciones
snteriores, caracterizadas porqua'en la cabeza de la'méqui-
na ésté situado un dispositivo totalizador con un interrup=-
tor y con un pdpador que penetra en el alcance del transpoi

tador-elevador sin fin, el cual dispositivo, de acuerdo con
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un nlmero ajustable de bobinas de devanado llevadas al trang

portador sin fin superior desconectada al motor de impulsidn

de los transportadores sin fin,

8.~ Mejoras, de acuerdo con las reivindicaciones -

anteriores, caracterizadas porque existe un dispositivo tota

‘lizador con un palpaddr,»el cual palpador penetra en sl recg

rrido de las bobinas de almacenamiento en el plano inclinado
y cuyo dispositivo cuenta las bobinas de almacenamiento que
pasan.,

9.~ Mejoras, de acuexde con las reivindicaciones -

~anteriores, caracterizadas porque el plano inclinado tiene =

un escalén enffaﬁts del cual esté situada una pared -de choque,
10,- " MEJURASyiNTRDDUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PA-
TENTE PRINCIPAL N2 343,590 SOBRE MAQUINA DE DOBLE -TORSION®,
‘ Télicomn se describe y reivindica en la présente,-f

‘l
Memoria Descriptiva, que consta de veintidos hojas escritas

‘a mdquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu--

jos.
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