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WUN DISPOSITIVO PARA LA COLADA CONTINUA DE UNA BANDA".
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El invento se refiere a un dispositivo para la i
colada continua de une banda a partir de un metal fundido!
o de una aleacidn fundida, empleando una coquilla de pasoé
perfiledora, dispuesta entre dos dispositivos de refrige-i
racidn por places, paralelas a la anchurs de la banda, co-
quille en la cual es enfriada la mase fundida y solidifiqé
da pars formar una banda.

Se sabe, pare la colada continua de bandes, em-
plear dispositivos refrigeradores que consisten en esencia
en dos enfriadores de placas que se aplican a ambos lados
8 la coquilla paralelamente al lado ancho de la banda. Se
he visto que los enfrisdores de placas, cuya accidn de -

enfriamiento es uniforme sobre toda la superficie, influ-

yen desfavorablemente gobre la estructura de la banda. BEn

especial en servicio intermitente se ven en estas bandas !
lineas a modo dé perédboles determinedas por los procesos .
de solidificacidn y que dan & toda la banda, en especial,j
sin embargo, en sus bordes, una estructurs heterogénes. |
Esta estructura es desfavorable para el trabajo ulterior i
de las bandas, en especialsi se trata de una deformacidn

en frio, porque en los bordes de las bandas se producen
con facilidaed grietas y agujeros, |

Se ha propuesto, para evitar estos inconvenien—f
tes, calentar el dispositivo de enfriamiento en una parteE
de su longitud, en el borde, con lo que puede oonseguirsei
une. cierta homogeneizacidn de la estructura de la bande.
Pero el calentamiento de un dispositive de enfriamiento -

constituye una medida engorrosa que, ademas, es también

una solucién desfavorable desde el punto de vista térmi-
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Por el contrario, el invento resuelve el proble
me indicado haciendo que la anchura del dispositivo enfrig
dor de placas sea menor que la anchura de la banda g co-
lar, de tal modo que se consige un enfriamiento uniforme
por toda la seccidn de la banda, de lo gue resulta una eg
tructura homogénea en el borde de le bande sin el emplec
de un dispositivo refrigerador de estructura complicadsa.

La anchura del dispositivo enfriador de places
puede variarse de acuerdo con el ancho y el grueso de la
bande & colar y, convenientemente, es 1-10% menor que el
ancho de la banda, Al emplear coquilles de pago divididas,
cuyes partes son mantenidas juntas mediante mesivas pla-
ces de presidn, es ventajoso disponer las places de pre-
gidn junto a los dispositivos refrigeradores de placas y
realizar las placas de presidn, en cusnto & su configura-

¢idn y propiedades térmicas, de modo que deriven en calor

‘ desde la zona marginel en tal medida que resulte una tem-

! peratura constante en lor bordes. De todos modos, sin em—

bargo, las placas de presidén pueden estar hechas también
como refrigeradores de paso con una potencia refrigerado-

ro ajustable y, as{, favorecer el efecto de refrigeracidn

- de los enfriadores de placas. También en este caso la po-

tencia de enfriamiento de las placas de presidn ha de ajug
targe de modo que quede gerantizede una temperatura uni-
forme en las zZonas marginales.

En el dibujo se ha representado un ejemplo de -
realizacidn del invento.

En esta forma de ejecucidn, la coquilla de paso

' esté formade por dos places 1 y 2 y dos piezas distancia-

. doras 3, 4 mantenidas juntos gracias a dos pares de pla-
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13.5.69

cas de presion 5,5',6, 6'. Ia accidn de compresidn ejerci
da por las placas de presion estd indicada por flechas 7.
El metal es introducido en estado fundido sobre un lado -
de la coquilla entre las placas 1 y 2, se solidifica entre
ellas y es extrafdo por el otro lado de la coquilla como

banda metdlica. La hendidura o intersticio para el paso ~
del metal ha sido designada con 8.

El enfriamiento de la masa fundida es provocado
por dos refrigeradores de placas 9 y 10 que, en esencla,
consisten cada uno en una place metélioce atravesada por -~
un gisteme de canales 11 de enfriamiento recorridos por
un agente refrigerante, agua por ejemplo. La anchura de
los refrigeradores de places 9 y 10 es aproximadamente 10%
menor gque la anchura de la banda a colar, que es igual s
la longitud del intersticio 8. De este modo en las zonas
marginales de le banda gse ajusta una accidn refrigerante

1
menor con respecto & la zona central, de modo gue resulta !

una estructurs homogénea en toda le seccion transversal -
de la banda. 1
Une condicidn previa importente para conseguir

una estructure homogénes de las zonas merginales de la ba

Y |-

da en toda su longitud es una temperatura uniforme de la

zone marginal de la coquilla durante el proceso de colada{
{
Esto se logra gracias a una evacuacidn correspondientemen

i

te caloulada del calor a través de las placas de presidn |
5,5' y 6,6' que, en todo caso, puede ser favorecida por !

una aceidn de refrigeracidon adicionel. En este caso, tam-
bién las placas de presidn esten provistes con un sistema%
de canales 12 de enfrismiento recorridas por un agente de:
refrigeracidn, cuya accion refrigerante se puede ajustar,i
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por ejemplo, variando el caudal del mismo.

Este solicitud que corresponde a la presentade

en Austria con fecha 15 de Noviembre de 1.968, bajo el ni
‘mero A 11126/68, se acoge a los beneficios del Artfculo -

§51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad Industrial.
{

-~ REIVINDICACIONES -

Ios puntos de invencion propie y nueve que se

i

. presentan pare que sean objeto de este solicitud de Paten
'te de Invencién en Espafia por VEINTE efios, son 1los siguien
|

 tes:

} 1= Un dispositivo para la colada continua de -

funa banda a partir de un metal o de una aleacidn fundidos,
Eemplea.ndo una coquilla de paso perfiladora, dispuesta en-
%tre dos dispositivos de placas de enfriamiento paralelos
gal lado ancho de la banda, en la cual es enfriada la masa
‘fundidas, ¥ solidificads en forma de una banda, caracterize-
zdo porque la anchura del dispositivo de placas de enfria-
émiento es menor que la anchura de la banda a colar, de tal
‘modo que se consiga un enfriemiento uniforme en toda la -
;seccién transversal de la banda.

2.~ Un dispositivo segin la reivindicecicn 18,

)

fcaraeterizado porque la anchura del dispositivo de enfria-

‘miento por placas es de 1 & 10% menor que la anchura de la

‘banda a coler.
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3.~ Un dispositivo segin las relvindicaciones
18 § 28, caracterizado por une coguilla de paso dividide,,
cuyes partes son mantenidas Juntas por placas de presién
mesivas que, estén dispuestes junto a los dispositives de
enfriamiento por placa y tienen una conduccidn del calor
que mentiene constante la temperatura de la zone marginal,

4.~ Un dispositivo segin las reivindicaciones
18 ¢ 28, ceracterizado por una coquilla de paso dividida,
ocuyas paries son mantenidas juntas por placaes de presién
que estan realizadas como refrigeradores de pase con Do~
tencia de enfrismiento regulable.

5=~ Un dispositivo pare la colada continuva de
una banda.

Pal y como se he descrito en la Memoria que an=—
tecede, repressentando en los dibujos que se acompafien y -
pars los fines que se hen especificado.

BEste Memoria consta de seis hojas escritas & ma-

quina por une sola de sus caras.

Mearia, 2 U MAY.1969
P'A.
banes Tl v [4})
Per Pcder,
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