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PATENTE
DE
INVENCION

a fevor de Don Claude URBAN, de nacionalidad helga,
residente en Pepingen (Bélgica), Buvingen, 27, por

"YALVULA DE DISTRIBUCIGN DE AGUA",

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidén se refiere a una vilvula de dis-

tribucidn de agua, utilizable especialmente como grifo

de lavabo, bafio, etc., ¥y, aunque puede ser aplicable

eventuaelmente a canalizaciones de liquidos distintos

-del ague, no se hard mis referencia que al agua, en—

globando asimismo este términd cualquier otro liqui~
do.

Egtd orientada, mis especialmente, a simpli-
ficar y racionalizar la fabricacidn de las vilvulas y,

a este efecto, prevé una vilvula de distribucidn de

POOR
QUALITY



Se

10,

15.

25.

agua que comprende un cuerpo de vilvula constitufdo
por una barra de perfil prdcticamente constante y

en el cual estin formados dos canales longitudina-
les paralelos, estando esta vilvula caracterizada
esencialmente por el hscho de que el primer'canal
longitudinal estd oblurado en sus dos extremos y se
encuentra en comunicacidn permanente con uvna salida
de agva, mientras que el segundo canal longitudinal
estd cerrado por uno de sus extremos y provisto de

un primer canal transversal que desemboca al exterior
del cuerpo de vdlvula y estd destinado a ser unido a
una llegada de agua, y un segundo canal fransversal
que se encuentra en cormmnicacidn permanente con el
primer canal longitudinal, desembocando el otro ex-
tremo del segundo canal longitudinal al exterior del
cuerpo de vdlvula, estando montado un obturador axial-
mente dentro de este Ultimo extremo para controlar la
comunicacidn entre el segundo canal longitudinal y el

segundo canal transversal, cuyo obturador comprende

un vastago de mando que sobresale al exterior del

cuerpo, mientras gue una manivela de nmando del obtu-
rador se encuentra fijada en el extremo saliente de
dicho véstago.

Para realizar una vdlvulz de doble entrada 3
de agua, especialmente caliente y fria, la invencidn
prevé el formar, dentro del cuerpc de la vilvula, un

tercer canal longitudinel en slineacidn con el segundo

canal leungitudinel vy separado de dsie, cuvo ftercer canal
(2 v & H 04
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estd provisto de um canal transversal destinado a

-ser unide a wna llegada de agua y un canal transver-

sal que se encuentra en comunicacidn perﬁanente con
elrprimer canal longitudinal, mientras que un obbu—~
rador se encuentra montado axialmente en dicho tercer
canal 1ongitudinal, de manera similar al obturadcr
montado en el segundo canal longitudinal,

Es de notar que los canales transversales
que se encuentran en cormumicagcidén permanente con el
primer canal longitudinal pundeﬁ desembocar directa-
ménte dentro del nismo o pueden estar unidos con 41
por intermedio de una cémara de mezcla,

El'cuerpo de valvula estd constitufdo venta-

Josamente por una seccidn ‘de perfil laminado o extrui-

-do, de longitud indeterminada, por ejemplo de latdn,

En una tal seccidn, cuya longitud viene determinada en
funcidn del tipo de valwvula desea&o, se practica enton-
ces, por via mecénica, los canales longitudinales y
transversales requeridos en cada casc particular. Bsto
suprime la necesidad de formar los cuerpos de vdlvula
por moldeo y hace la fabricacién mds simple ¥y econdmi-
ca., |

Segin otra perticularidad de la invenecién,

la msnivela de mando de cada obturador presenta el

mismo perfil del cuerpo de la valvula y estd montada
de manera que en la posicidén cerrads se encuentra en
prolongacidn del perfil de este cuerpo. Ello proporcio-

na al conjunto un aspscto particularmente estético,
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Una {21 manivels puecde ser fabricada separadamente

de un naterial cualquiera, por ejomplo de pléstico,
eventvalnente metalizado, pero también puede ser for-
mada a partir de una seccidn de dicho perfil, lo qué
hace aUn més racional la fabricacidn.

En una forma de ejecucién ventajosa de la
invencidn, la salida de agua de la vilvula eété for-
mada por una rendija longitudinal formada en el cuerpo
de la misma y que desemboca directamente en el primer
canal longitudinal, Esta rehdija también puede estar
constituida por uha serie de rendijas en alineacién,

La salida de agua, no obstante, puede estar
constituida igualmente por uno o varios picos, cada
uﬁo de ellos unido a un canal fransversal que desembo-
ca en el primer canal 10ngitudinal ¥y que se abre al
exterior del cusrpo de la vilwvula,

- Otras particularidades y ventajas resulta-
rén de la descripcidén de algunos ejemplos de ejecucién
del invento, que serd facilitada mds adelante en rela- .
¢ibén con el dibujo anexo en el cual: .

Ia figura 1 es una vista por debajo, parcial-
mente en seccidn longitudinal, de un cuerpo de vilvu-
la segim la invencidn, estando colocado un obturador,

que lleva su manivela de mande, en uno de los extre-.

=]

m0s de dicho cuerpo; la figura 2 es una vista lateral
del cuerpo representado en la Tigura 1, y la figura 3
es una vista extrema de este cuerpo de vilvula,

=

Bl didvujo muestra, 2 titulo de ejemplo, el
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caso de un grifo mezclador, Zn este dibujo -l- de~
signa el cverpo del grifo, que estd constituido por
una seccidén de perfil laminado o extruido, que pre-
senta ventajosamente un perfil tal como el represen—
tado en la figura 3. Bste perfil es particularmente
racional y estético, pero podria ser reemplazado por
cualquier otro que permitiera formar en é1 los cana-
les lohgitudinales y conductos transversales raque-
ridos,

“En este cuerpo se encﬁentran formados dos

canales longitudinales coaxigles =2« y ~2'-— que desem-

- bocan respectivamente un conducto trensversal -3-, uni-

do a una conduccidn -4- de llegada de agua fria, y un
conducto transversal ~3'- unido a una llegada de agua
caliente ~4’-, Por 6tra parte, dos conductos transver-
seles -5~ y -5'~ desembocan respectivamente en los ca-

nales longitudinales =2- y -2°~, abriéndose ezios con~

‘ductos ~5- y -5'~ en un canal longitudinal comin ~6-
¥ ’

en la paredrdel cuzl se encuentra formada una rendija
-7; que desemboca 2l exterior del cuerno -~l1- y cons-
tituye la salida de agua dnica.

Los conductos -5~ y ~5’-~ pueden estar forma-

dos fécilmente en el cuerpo -l- y obturados mediante

tapones -8~ y ~8’-, El canal -6~ puede estar taladra-

do de parte a parte en el cuerpo -l- y obturado en sus
extremos mediante taponss ~0- y ~9'-. La salida en forma

de rendija -7- podria ser reemplazada por un pico ( no

representado) unido a un conducto transversal -10-,
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mostrado de trazos nixtos en las figuras 1 y g,wéﬁ&b
conducto desemvoca en el canal -6- y se abre al éx;
terior del cuerpo -l1-,

En el extremo exterior de cada canal longi-
tudinal -2~ y -2°'- estd adaptado axialmente un obtura-
dor, tal como se ha mositrado en -1l- a la parte dere-
cha de la figura 1, que estd atornillado en -12- en un
ensanchamiento fileteado del canal -2-, Este obtura-
dor puede ser de un tipo apropiado cualguiers, capdz
de abrir e interrwmpir la commicacidén entre el canal
~2~ y el conducto transversal -5-. Presenta un véstago
axial de mando que sobresale al exberior del cuerpo i~
v en el cual estd fijada una manivela de mando, En el
ejemplo ilustrado, el obviurador estd accionado por una
manivela -13- cuyo desplazanmiento angular, por ejemplo
de aproximadamentg ~90°-, permite llevar el grifo dé
la posicibn abierta, representada en el dibujo, a la-
posicidn cerrada, produciendo él desplazamiento axial
de wna vilvula -14- que puede épiicarse contra un asien—
t0 previsto en el cuerpo del obburador -~ll-, En la
posicidn abierta el agua pasa del canal -2~ al cuerpo

del obturador -11- y sale por aberturas -15- para'pe—

netrar en una camara anular -16-, formada en el cusrpo

-1~ y que comunica con el conducto ~5-, Para la como-

didad del dibujo, la maneta -13- ha sido nostrada en

la posicidén cerrada del grifo, aunque la vdlvula =l4-

e

est4 representada en la posicién abierta. La menivela =13~

ilustrada presenta el mismo perfil que el cuerpo -1~

del grifo, lo gue hace este 0ltimo més estético y peraite
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al mismo tiempo formar la manivela a partir de una
secciln del mismo laminado que sirve para la fabri-
cacidn del cuerpo ~l- del grifo, Esta manivela -13-
estd montada de tal manera que en la posicidén cerra-
da su perfil se encuentra en prolongacién del perfil
del cuerpo -l1-,

Este perfil laminado éresenta ventajosamen—
te un contorno que rodea el gran orificio cilindrico
necesario para la puesta en posicidn del obturador
~11-, ¥y el orificio més pequeﬁd, necesario para formar
el canal ~6~, 10 que da al perfil un contorno funda-
mental en forma de -8-, De preferencia, tal como se
ha iJustrado en la figura 3, el pgrfil presenta tn la-

do en linea curva continuz que es prdcticamente tan-

gente a un lado del -8- y se prolonga por un costado

mediante wna aleta -17- que se extiende en toda la

longitud del perfil a fin de recubrir los racores ~4-

'y -4'~, y formar un contorno de adaptacién fécil para

la manivela -13-,
Para formar un rompe-chorro para la salida
en forma de rendija -7- se puede disponer en el canal

-6~ una ldmina plegada o enrollada, o un tapén de wn

material esponjoso, por ejemplo de espuma de pléstico

con numerosos pequeflos canales transversales, estando .
mostrado un fragmento de un tal rompe-chorro con la
referencia -18- en la figura 1. Zste rompe-chorro pue-
de ser cclocade en posicidn y retirado fdcilmente

abriendo el canal -6- por la retirada de uno de los
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Es conveniente hzacer notar gque, estando
los tspones =8~ ¥ =9= (~8'= y -9°=) curso abajo de
la vilvula -14-~, nunca estdn sometidos a la presidn
del agua, lo cual es ventajoso,

Para facililar el centrado del Gtil nece-
sario para formar 1os conductos =3- y ~3'=-, la in-

vencidén prevé el dotar el perfil con una ranura lon-

03 )

gitudinal -19-, Esta ranura facilita asimismo el cen— °

trado de la herramienta para formar los conductos
-5- y =5’— que son cerrados luego por 1os tapones
-8~ y -8-, Por otra parte, para facilitar la forma~
¢idn de la rendija -7-, la invencidén prevé dotar el
perfil con una.rendija 10ngitudinél -20~,

Es posible fabricar, a partir de un mismo
perfil, grifos de +tipos diverscs, de 1l0s que sercita
o continusceidn algunos ejemplos,

Se puede formar wn grifo simple a partir
de una mitad del representado en lasrfiguras Ly 2,'

debiendo quedar entonces la rendija -7- linitada evi-

dentenente a unz parte de la longitud de un tal grifo‘

simple, Para uwn grifo de vafio se puede dar al cuerpo

~l- ¥ 2 la rendija -7~ una lbngitud cualquiera, Tam-

bién se puede realizar un grifo de gran longitud cdn
una serie de pequellas rendijas »74 mutuanente espa~
ciadas, por ejemplo para lavabos de sscuela, de taller
0 sinilares, Eetas rendijas miliiples podrian ser |

reemplagzadas por picos miltiples, cads uno de ellos

P




unido a un conducto transversal, tal como el ~10-, ¥

eventualmente provistes de obturadores individuales.

NoTaA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invencidn
5. 1. Valvula de distribucién de agua, que com-
prehde'un cuerpo de vélvula constituido por una barra
de perfil précticamenterconstante,,én el cual estén
formados dos canales longitudinales paralelos, caracte-
rizada por el hecho de que el primer canal longitudinal
10, estd obturado en sus dos extremos ¥ se encuentra en comu~
nicacidn permanente con una salida de agva, mientras que
el segdndo canal longitudinal estd cerrado por uno de sus
extremos y provisto de un primer canal transversal que de-
semboca al exterior del cuerpo de la vdlvula y estd desti-
15, nado a ser unido a una entrads de agna y un segundo canal
transversal que'se encuentra en comunicacién permanente
con el primer canal longitudinal, desembocando el otro ex-
tremo del segundo canal longitudinal al exbterior del cuerpo
estando un obturador monbado axialmente dentrO'dé esfe'ﬁ1~
20. timo extremo para controlar la comunicacidén entre el segundo
canal longitudinal y el segundo canal transversal, compren—
diendo este obturador un vdstago de mando que sobresale

al exterior del cuerpo de la vilvula, mientras que s Mma-
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nivela de mando del obturador se encuentra fijada sobre:eim
extremo saliente del citado vistago. _

2., Vdlvule de distribucidn de agua, segun la
reivindicacién 1, caracterizada por el hecho de que un
tercer canal longitudinal se encuentra formado en el cuer-‘ 
po de vAlvula, en alineacién con el segundo canal lon-
gitudinal y separado del.misﬁo, presentando este tercer

canal longitudinal un tercer canal transversal que se R

encuentre en comunicacidén permanente con el primer canal

longitudinal, y un cuarto canal transversal qﬁe desemboca‘
al exterior del cuerpo y estd destinado & ser unido & una 11‘
1llegada de agua, estando montado un'segﬁndb obturador |
axlalmente dentro del tercor canal longitudinal para conps
trolar la commnicacidn cntre este dlbimo y el tercer canal
transversal y presentando un vastago de mando que sobresa—\i?
le al exbterior del cuerpo, estando flaada una manivela _'f :
de acc1onam1ento del segundo obturador, sobre el extremo
saliente de este Gltimo vastago.

3. Vilvula de distribucidn de agua, segun las f%
reivindicaciones 1 o 2, caracterizada por el hecho de que

cade manivela presenta el mismo perfil que el ouerpo de

1a vilvula y estd montada de manera que en la posicidn

" cerrada se encuentra en la prolongacidn del perfil del

CUerpo.
4. Vilvula de distribucién de agua, segin les

reivindicaciones 1, 2 o 3, caracterizada por el hecho

de que la salida del agua de la vélvula estd constituida

por una rendija longitudinal que se abre en el primer




canal longitudinal.

5. Valvula de distribucidn de agua, segin las
reivindicaciones 1, 2 o 3, caracterizada por e¢l hecho de
que el primer canal longitudinal presenta un canal trans-
vérsal que desemboca al exterior del cuerpo y estd desti-
nado a ser unido & un pico de salida para el agua.

6. Vélvula de distribucidn de agua, segin wma
cuglquiera de les relvindicaciones precedentes, caracte-
rizada por el hecho de‘que el primer canal longitudinal
estd cerrado en al menos un extremo por un tapdn amovible
¥y dentro de él se encuentra acoplado un rompe-chorro
amovible, de forma general cilindrica,

7. Vilvula de disfribucién de agua, segin una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracteri-
zada por el hecho de que el cuerpo presenta una ranura
longitudinal, situada en el plano determinado por los cjes
de los canales longitudinales.

8. Valvula de distribucidn de agua, segin una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracte-
rizada por el hecho de que el cuerpo presenta una ranurs
longitudinal situada dentro de un plano axial del primer
canal longitudinal, cuyo planoc es en substancia, perpen-
-dicular al plano determinado por los ejés de los canales
longitudinales.

9. VAlvula de distribucidn de agua, segin cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizads
por el hecho de que el cuerpo presenta una aleta longitudi-

nal précticamente tangente a este cuerpo y destinads a
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recubrir parcialmente ‘todo racor de entrada de agua.
10, Vdlvula de distribucidén de agua.
La presente memoria consta de doce hbjas fo-‘-
liadas escritas por una sola cara.

Barcelona, 7 de mayo de 1,969
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