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. j ' a favor de Don Claude DEBAN, de nacionalidad belga,

residente en Pepingen (Bélgica), Buvingen, 27, por 

! _ "VÁLVULA DE DISTRIBUCION DE AGUA".

. - MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención se re fiere  a una válvula de d is- 

. tribución de agua, u tiliz a b le  especialmente como grifo 

de lavabo, baño, e tc ., y, aunque puede ser aplicable 

eventualmente a canalizaciones de líquidos d istintos 

5, del agua, no se hará más referencia que a l agua, en­

globando asimismo este término cualquier otro líq u i­

do.

Está orientada, más especialmente, a simpli­

f ic a r  y racionalizar la  fabricación de las válvulas y,

10. a este efecto, prevé una válvula de distribución de

POOR
QUAUTY



agua que comprende un cuerpo de válvula constituido 

por una barra de p e r fi l  prácticamente constante y 

en e l cual están formados dos canales longitudina­

le s  paralelos, estando esta válvula caracterizada 

5. esencialmente por e l hecho de que e l primer canal

longitudinal está obturado en sus dos extremos y se 

encuentra en comunicación permanente con una salida 

de agua, mientras que e l segundo canal longitudinal 

está cerrado por uno de sus extremos y provisto de 

10. un primer canal transversal que desemboca a l exterior

dél cuerpo de válvula y está destinado a ser unido a 

una llegada de agua, y un segundo canal transversal 

que se encuentra en comunicación permanente con e l 

primer canal longitudinal,' desembocando e l otro ex- 

15 . tremo dol segundo canal longitudinal a l exterior del

cuerpo de válvula, estando montado un obturador a x ia l­

mente dentro de este último extremo para controlar la  

comunicación entre e l  segundo canal longitudinal y e l 

segundo canal transversal, cuyo obturador comprende 

20. un vastago de mando que sobresale a l exterior del

cuerpo, mientras que una manivela de mando del obtu­

rador se encuentra fijad a  en e l extremo saliente de 

dicho vastago.

Para rea liza r una válvula de doble entrada i 

25. de agua, especialmente caliente y fr ía ,  la  invención

prevé e l formar, dentro del cuerpo de la  válvula, un 

. tercer canal longitudinal en alineación con e l segundo 

canal longitudinal y separado de éste, cuyo tercer canal
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está provisto de un canal transversal destinado a 

ser unido a una llegada de agua y un canal transver­

sa l que se encuentra en comunicación permanente con 

e l primer canal longitudinal, mientras que un obtu­

rador se encuentra montado axialmente en dicho tercer 

canal longitudinal, de manera sim ilar al obturador 

montado en e l segundo canal longitudinal,

Es de notar que los canales transversales 

que se encuentran en comunicación permanente con e l 

primer canal longitudinal pueden desembocar directa­

mente dentro del mismo o pueden estar unidos con é l 

por intermedio de una cámara de mezcla.

El cuerpo de válvula está constituido venta­

josamente por una sección de p e r fil  laminado o extraí­

do, de longitud indeterminada, por ejemplo de latón.

En una ta l sección, cuya longitud viene determinada en 

función del tipo de válvula deseado, se practica enton­

ces, por vía mecánica, los canales longitudinales y 

transversales requeridos en cada caso particular. Esto 

suprime la  necesidad de formar los cuerpos de válvula 

por moldeo y hace la  fabricación más simple y económi­

ca.

Según otra particularidad de la  invención, 

la  manivela de mando de cada obturador presenta el 

mismo p e r fi l  del cuerpo de la  válvula y está montada 

de manera que en la  posición cerrada se encuentra en 

prolongación del p e r fil  de este cuerpo. Ello proporcio­

na a l conjunto un aspecto particularmente estético.
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Una ta l manivela puede ser fabricada separadamente 

de un material cualquiera, por ejemplo de p lástico , 

eventualmente metalizado, pero también puede ser for­

mada a p artir  de una sección de dicho p e r f i l ,  lo que 

hace aún más racional la  fabricación.

En una forma de ejecución ventajosa de la  

invención, la  salida de agua de la  válvula está for­

mada por una rendija longitudinal formada en e l cuerpo 

de la  misma y que desemboca directamente en e l  primer 

canal longitudinal. Esta rendija también puede estar 

constituida por una serie de rendijas en alineación.

La salida de agua, no obstante, puede estar 

constituida igualmente por uno o varios picos, cada 

uno de e llo s  unido a un canal transversal que desembo­

ca en el primer canal longitudinal y que se abre a l 

exterior del cuerpo de la  válvula.

Otras particularidades y ventajas resulta­

rán .de la  descripción de algunos ejemplos de ejecución 

del invento, que será fa c ilita d a  más adelante en re la ­

ción con e l dibujo anexo en e l cual:

La figura 1 es una v is ta  por debajo, p arcia l­

mente en sección longitudinal, de un cuerpo de válvu­

la  según la  invención, estando colocado un obturador, 

que lle v a  su manivela de mando, en uno de los extre­

mos de dicho cuerpo; la  figura 2 es una v is ta  la te ra l 

del cuerpo representado en la  figura 1, y la  figura 3 

es una v is ta  extrema de este cuerpo de válvula.

El dibujo muestra, o. títu lo  de ejemplo, e l
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caso de un grifo  mezclador. En este dibujo - 1- de­

signa e l cuerpo del grifo , que está constituido por 

una sección de p e r fil  laminado o extruido, que pre­

senta ventajosamente un p e r f i l  ta l como el represen­

tado en la  figura 3 . Este p e r fi l  es particularmente 

racional y estético , pero podría ser reemplazado por 

cualquier otro que permitiera formar en é l los cana­

les  longitudinales y conductos transversales reque­

ridos.

En este cuerpo se encuentran formados dos 

canales longitudinales coaxiales -2- y - 2 '-  que desem­

bocan. respectivamente un conducto transversal -3-, uni­

do a una conducción -4- de llegada de agua fr ía , y un 

conducto transversal - 3 '-  unido a una llegada de agua 

caliente - 4 ' - .  Por otra parte, dos conductos transver­

sales -5- y - 5 '-  desembocan respectivamente en los ca­

nales longitudinales -2- y - 2 '- ,  abriéndose estos con­

ductos - 5-  y - 5 ' -  en un canal longitudinal común -6-, 

en la  pared del cual se encuentra formada una rendija 

-7- que desemboca al exterior del cuerpo -1-  y cons­

tituye la  salida de agua única.

Los conductos - 5-  y - 5 '-  pueden estar forma­

dos fácilmente en el cuerpo -1-  y obturados mediante 

tapones -8- y -8 '- .  El canal -6- puede estar taladra­

do de parte a parte en e l cuerpo -1 -  y obturado en sus 

extremos mediante tapones - 9-  y - 9 ' - .  La salida en forma 

de rendija -7- podría ser reemplazada por un pico ( no 

representado) unido a un conducto transversal -10-,
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mostrado de trazos mixtos en la s  figuras 1 y 2, cuyo 

conducto desemboca en el canal -6- y se abre a l ex­

terior del cuerpo -1 - .

En e l extremo exterior de cada canal longi-

5. tudinal -2- y - 2 '-  está adaptado axialmente un obtura­

dor, ta l como se ha mostrado en -11-  a la  parte dere­

cha de la  figura 1, que está atornillado en -12- en un 

ensanchamiento fileteado del canal - 2- ,  Este obtura­

dor puede ser de un tipo apropiado cualquiera, capáz 

3.0, de abrir e interrumpir la  comunicación entre e l canal

- 2-  y e l conducto transversal - 5- . Presenta un vástago 

axia l de mando que sobresale a l exterior del cuerpo -1 -  

y en e l cual está fija d a  una manivela de mando. En e l 

ejemplo ilustrado, e l  obturador está accionado por una 

15, manivela -13- cuyo desplazamiento angular, por ejemplo

de aproximadamente permite lle v a r  e l grifo  de

la  posición abierta, representada en e l dibujo, a la  

posición cerrada, produciendo e l desplazamiento axia l 

de una válvula - 14-  que puede aplicarse contra un asien- 

2§. to previsto en e l cuerpo del obturador - 11- .  En la

posición abierta el agua pasa del canal -2- a l cuerpo 

del obturador -11 -  y sale por aberturas -15- para pe­

netrar en una cámara anular - 16- ,  formada en e l cuerpo 

- 1-  y que comunica con e l conducto - 5- .  Para la  como- 

25, didad del dibujo, la  maneta - 13-  ha sido mostrada en

la  posición cerrada del g r ifo , aunque la  válvula -14- 

está representada en la  posición abierta. La manivela - 13- 

ilustrada presenta e l mismo p e r f i l  que e l cuerpo -1 -  

del grifo , lo que hace este último más estético y permite



25.

-  7 -
- 7  M

a l mismo tiempo formar la  manivela a p artir  de una 

sección del mismo laminado que sirve para la  fab ri­

cación del cuerpo -1-  del g rifo . Esta manivela - 13-  

está montada de ta l manera que en la  posición cerra­

da su p e r fi l  se encuentra en prolongación del p e r fil  

del cuerpo -1 - .

Este p e r fil  laminado presenta ventajosamen­

te un contorno que rodea e l gran o r if ic io  cilin drico 

necesario para la  puesta en posición del obturador 

-11-, y e l o r if ic io  más pequeño, necesario para formar 

e l canal -6-, lo que da a l p e r fi l  un contorno funda­

mental en forma de -8-. be preferencia,' ta l como se 

ha ilustrado en la  figura 3, e l p e r f i l  presenta un la ­

do en linea curva continua que es prácticamente tan­

gente a un lado del -8- y se prolonga por un costado 

mediante una aleta  -17- que se extiende en toda la  

longitud del p e r fi l  a fin  de recubrir los racores -4- 

y - 4 ' - ,  y formar un contorno de adaptación fá c i l  para 

la  manivela -13-.

Para formar un rompe-chorro para.la  salida 

en forma de rendija -7- se puede disponer en e l canal 

-6- una lámina plegada o enrollada, o un tapón de un 

material esponjoso, por ejemplo de espuma de plástico 

con numerosos pequeños canales transversales, estando . 

mostrado un fragmento de un ta l rompe-chorro con la  

referencia - 18-  en la  figura 1 . Este rompe-chorro pue­

de ser colocado en posición y retirado fácilmente 

abriendo el canal -6- por la  retirada de uno de los
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tapones -9- y - 9 '- .

Es conveniente hacer notar que, estando 

los tapones -8- y -9- (-8 '-  y -9 '- )  curso abajo de 

la  válvula - 14- , nunca están sometidos a la  presión 

del agua, lo cual es ventajoso.

Para facilRar e l centrado del ú t i l  nece­

sario para formar los conductos -3- y - 3 l a in­

vención prevé e l dotar e l p e r f i l  con una ranura lon­

gitudinal - 19- .  Esta ranura fa c i l i t a  asimismo e l cen­

trado de la  herramienta para formar los conductos 

-5- y - 5 '-  que son cerrados luego por los tapones 

-8- y - 8 '- .  Por otra parte, para f a c i l i t a r  la  forma­

ción de la  rendija -7-, la  invención prevé dotar e l 

p e r f i l  con una.rendija longitudinal -20-,

Es posible fabricar, a p a rtir  de un mismo 

p e r f i l ,  grifos de tipos diversos, de los que se c ita  

a continuación algunos ejemplos.

Se puede formar un grifo  simple a p artir 

de una mitad del representado en la s  figuras 1 y 2, 

debiendo quedar entonces la  rendija - 7-  limitada evi­

dentemente a una parte de la  longitud de un ta l grifo  

simple. Para un grifo  de baño se puede dar al cuerpo 

- 1-  y a la  rendija - 7-  una longitud cualquiera. Tam­

bién se puede re a lisa r un grifo  de gran longitud con 

una serie de pequeñas rendijas -7 - mutuamente espa­

ciadas, por ejemplo para lavabos de escuela, de ta lle r  

o sim ilares. Estas rendijas múltiples podrían ser 

reemplazadas por picos múltiples, cada uno de e llo s
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unido a un-conducto transversal, ta l  como el -10-, y 

eventualmente provistes de obturadores individuales.

N O T A

Se reivindica como objeto de la  presente pa­

tente de invención :

1 . Válvula de distribución de agua, que com­

prende un cuerpo de válvula constituido por una barra 

de p e r fi l  prácticamente constante, ,en el cual están 

formados dos canales longitudinales paralelos, caracte­

rizada por e l hecho de que e l primer canal longitudinal 

está obturado en sus dos extremos y se encuentra en comu­

nicación permanente con una salida de agua, mientras que 

e l segundo canal longitudinal está cerrado por uno de sus 

extremos y provisto de un primer canal transversal que de­

semboca a l exterior del cuerpo de la  válvula y está d esti­

nado a ser unido a una entrada de agua y un segundo canal 

transversal que se encuentra en comunicación permanente 

con e l primer canal longitudinal, desembocando e l otro ex­

tremo del segundo canal longitudinal a l exterior del cuerpo 

estando un obturador montado axialmente dentro de este* ú l­

timo extremo para controlar la  comunicación entre e l segundo 

canal longitudinal y el segundo canal transversal, compren­

diendo este obturador un vástago de mando que sobresale 

a l exterior del cuerpo de la  válvula,, mientras que una ma-
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n ivela  de mando del obturador se encuentra fija d a  sobre el 

extremo saliente del citado vastago.

2 . Válvula de distribución de agua, según la  

reivindicación 1, caracterizada por e l hecho de que un 

tercer canal longitudinal se encuentra formado en e l cuer­

po de válvula, en alineación con e l segundo canal lon­

gitudinal y separado del mismo, presentando este tercer 

canal longitudinal un tercer canal transversal que se 

encuentra en comunicación permanente con el primer canal

longitudinal, y un cuarto canal transversal que desemboca 

a l  exterior del cuerpo y está destinado a ser unido a una 

llegada de agua, estando montado un segundo obturador 

axialmente dentro del tercer canal longitudinal para con­

tro la r  la  comunicación entre este último y e l tercer canal 

transversal y presentando un vastago de mando que sobresa­

le  a l exterior del cuerpo, estando fija d a  una manivela 

de accionamiento del segundo obturador, sobre e l  extremo 

saliente de este último vástago. 1

3 . Válvula de distribución de agua, según la s  

reivindicaciones 1  o 2, caracterizada por e l hecho de que 

cada manivela presenta e l mismo p e r f i l  que e l cuerpo de 

la  válvula y está montada de manera que en la  posición 

cerrada se encuentra en la  prolongación del p e r fi l  del 

cuerpo.

4 . Válvula de distribución de agua, según la s

'-y —

-n ; ..r';.

-'-y.' 

- .i'; 
i-

reivindicaciones 1, 2 o 3, caracterizada por e l  hecho 

de que la  salida del agua de la  válvula está constituida 

por una rendija longitudinal que se abre en e l primer

'.M
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canal longitudinal.

5 . Válvula de distribución de agua, según la s  

reivindicaciones 1 , 2 o 3, caracterizada por e l hecho de 

que e l primer canal longitudinal presenta un canal trans­

versal que desemboca a l exterior del cuerpo y está d esti­

nado a ser unido a un pico de salida para e l agua.

6. Válvula de distribución de agua, según una 

cualquiera de la s  reivindicaciones precedentes, caracte­

rizada por e l hecho de que e l primer canal longitudinal 

está cerrado en a l menos un extremo por un tapón amovible 

y dentro de é l se encuentra acoplado un rompe-chorro 

amovible, de forma general c ilin d rica .

7 . Válvula de distribución de agua, según una 

cualquiera de la s  reivindicaciones precedentes, caracteri­

zada por e l hecho de que e l cuerpo presenta una ranura 

longitudinal, situada en el plano determinado por los ejes 

de los canales longitudinales.

8. Válvula de distribución de agua, según una 

cualquiera de la s  reivindicaciones precedentes, caracte­

rizada por e l hecho de que e l cuerpo presenta una ranura 

longitudinal situada dentro de un plano axial del primer 

canal longitudinal, cuyo plano es en substancia, perpen­

dicular a l plano determinado por los ejes de los canales 

longitudinales.

9 . Válvula de distribución de agua, según cual­

quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada 

por el hecho de que e l cuerpo presenta una a leta  longitudi­

nal prácticamente tangente a este cuerpo y destinada a
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recubrir parcialmente toáo racor áe entraáa áe agua.

10 . Válvula de distribución de agua.

La presente memoria consta de doce hojas fo ­

liadas escritas por una sola cara.

Barcelona, 7 de mayo de 1.969
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