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La presente invencidn estd relacionada con -
compresas ebsorbentes, tales como pafios higiénicosy =
paiiales, empapadores para cama, linoleums, panos para:
vajilla o similares, que comprenden un nicleo de ab%or-
cidn embutido en un manguito que esté aebierto por .. -
lado del mismo y que forma un soporte para el nﬁclgq_de
absorcién y forma une capa impermeable liquida en lé -
regidn de contacto con dicho nfecleo. La invencidn se re-
fiere tembién a un método para fabricar dicho material.

Los productos absorbentes conocidos hasta ahora del ti-

po especiticado estén acompafiados por cierto nlmero: - -

de graves desventajas. Los pafios higiénicos y los paﬁa-é
les de la téenica anterior comprenden usualmente un nj -
cleo de absorcidn de slgoddn o celulosa de madera que ;
estd alojado eﬁ un recinto confinador de papel blando -
resistente a la humedad o no-resistente a la humedad -~
(papel de seda), tela tejida o no teiida, o andlogos. -
Cuendo el nicleo de absorcidn se moja durante el uso -~
del pafio o pefial, se contrae, da lugar a una superficie
de corte transversal notablemente reducida y se vuelve -
rigzido y duro en las porciones himedaé. Como el cierre -
estd constituldo por un material fédcilmente deformable, -

no constituye proteccidén alguna mra gulien lo lleva con—-

tra el nfcleo de absorcidn duro, sino que éste se pondré
directamente en contacto con la piel del usuvario, debidd
8 1o cual el pafic o pafial resvltaré incémodo de 11evar.§

Es tambiédn conocido el empleo de pafiales jun {

to con una lémina de pléstico. La ldmina de pléstico esté
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aislada o0 unida al pafial de una manera adecuada. Cuando

tiene que usarse el pefial, la ldmina de pldstico se ata

alrededor de la cintura o de las piernas del usuario,.-

; una vez que se ha colocado el pafial sobre la léuina,. - ;
5 . o1 ostd separado de la misma, Como la lémina de plésij; ‘
co es extensible y tiene un pequefio grado de elastici@ad;
debe tirarse de ella fuertemente. No obstante, cuando %e%
tensa de esta manera, se vuelve rigida y tiende a irri -E
tar la piel cuando ge mueve el usuario. Por lo demés,-'—s
10 i bien le lémina pléstica estd adecuadamente tensada -
cuando se agegurs en su posicidn, tiende a dilatarss al
cabo de un periodo de tiempo de uso relativamente corto,
de tal menera que el pafial se desplaza por su propio -

peso de su posicidn original. Esto es particularmente -

15

cierto cuando el pafial esté hﬁmedq ¥y pesado. Cuando se -
dilata, la ldmina pléstica tiende a separﬁrse del cuerpo,
de tal manera que se forma un espacio a través del cual -
puede escaparse el liquido entre la lémina y la piel del
' usuario, como consecuencia de lo cuél puede derramarsge -
20 ? el 1liquido. El fallo de los pafiales "“que pierden" puede

; atribuirse en muchos casos a esta carécterictica de la -
lémina pléstica. A
- f ! Una desventaja mds asociada con una ldmins -~
pldstica es que la lémina forme una capa impermeable a
25 los 1iguidos no sélo contra el niicleo de abgorcidn sino

también contrs la piel del usuario, impidiendo asl la -

| transpiracién, normalmente intensa, en esta 4rea.
Todavia otra desventaja con un manguito de -
lémina pléstica es su cogte de fabricacidn, que es nor-
30 i mélmente tan elevado como para hacer imposible el gue -

10.6469, -3 -
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ge utilice una sola vez, Esta desventaje es manifiesta
cuando el manguito de pléstico es una pieza separada -
del ndcleo de ebsorcidn que debe combinarse con el mizmo
en é momento de su empleo, y cuando el manguito y el -
nicleo se combinan durante su fabricacién. Debido a los
relativamente altos costes de fabricacidn del manguifq -
de pléstico, cuando se adquisren por separado del nfsleo
de absorcilén, el ema de casga prefiere laver el manguito
para su re-utilizacidén. Ia rigidez inherente del maﬁ ;
guito de pléstico -que es sumamente irritante para la
pisl~ se ve notablemente aumentada cuando el manguito

se pone en contacto con el agua de lavado. Otra desven-~

taje es que los olores y las manchas ocagi onades por -

las excreciones naturales del cuerpo que ge adlieren -
PP - |
2l material son dificiles de eliminar por laovado. ;

)

Ios empapadores de cama absorbentes conocidos?

;

hagta ahora consisten o bien en un material absorbente :

sencillo, independiente, que no requiere el soporte de —

un manguito, o bien en una capa impermeable & los liqui~.

dos,tal como una lémina de materiel pléstico o elastd - -
mero, sobre la cual se fija un m terial absorbente. En
el primer caso, el precio de la lémina de protecciédn es

tan elevado que debe ger utilizade varias veces a fin de:

gue puede resultar economica, mientras que en el segundo.

caso, las circunstarcias son las mismas como resultedo —i

de los relativamente altos costes de fabricecion del - 2

material impermeable a los lfquidos. Con respecto a los
linoleunms y pafios para vajillas conocidos en la técnica, -

éstos estén constitufdos bien sea por un material absor-

|
i
bente sencillo, tal como una tela o pléstico adecwado, o

-4 - ;
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bien por una capa base de material permeasble & los 1{ -

guidos o impermeable a los liguidos, sobre la cusl se -

estratifica una capa fina de un materiel absorbents, &
por ejemplo, lanilla de celulosa, por medio de un gdhé-‘
sivo adecuado. No obstante, ninguno de estos tipos‘ée -
pafiog es apropiado parsa ser utilizado una sols vez;fﬁp—
el primer caso, el precio del material es prohibitivo -
en este sentido, mientras que en el caso del baﬁo‘eé??a-
tificado compuesto la capacidad de absorcidn es tan dé-
bil en relacidn con el peso del pafio que su empleo se -
ve generalmente restringido. Por supuesto, la capacidad
de absorcidén del pafio se puede aumentar por combina -

cidn de varios de ‘tales pefics formando una sola unided.

Sin embargo, el nimero de paﬁos'requeridos para obtener |
un grado de absorcidn satisfactorio es tan grande que i
hace que el pafio compuesto sea antiecondmico como pafio ‘
que puede tirarse después de su uso,

Betas desventslas se eliminan por medio de
la presente invencién.

Ta invencién se refiere a un producto para
1a ebsorcidén de 1iquidos, e incluye un nfcleo de material .
de esbsoreidén hidrédfilo confinado en un manguito de ma -
terial hidrdfobo, estando provisto el menguito de una -~
gbertura en el lado que se enfrenta sl liquido a ebsor -
ber, y estando cubierta la abertura por una capa permesa-

ble a los liquidos de papel suave resistente a la hume ~!
dad o no resistente a la humédad, un mterial textil de}
estructura tejida o no tejida o similar, caracterizéndo- E
ge la invencidn por el hecho de que el manguito compren—%

de un material que conserva la configuracidn, preferible;

«-5—
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mente hidrofébico, en forma de una espona blanda, per—
meable a los liquidos, de un material orgdnico, sinté-
tico, y porque el manguito y el nificleo de absorcién es—
tdn separados por una peliculs impermeable al liquido,
la cual estd plegada alrededor de los bordes longitudi-
nales de la abertura y que se pfolonga alejdndose de di-
chos bordes a lo largo de la pared exterior del mangui-

to, en la cual estd asegurada a wna distancia eproximeda

de 1 & 100 mm. de la abertura, preferiblemente a una dis-!
i tancie de 15 mm. de la misma, , ;

Se describe a modo de ejemplo también un método
para obtener el producto, en el cual seaplica continuamen:
te al material de -absorcidén una banda de material textil
i de estructura tejida o no tejida, resistente a la hume~

{ dad o no resistente a la humedad, une lémina plastica o

%similar que se aproxima en el plano horizontal en la di-

. receién longitudinal del material de absorcidn, después dé

lo cual se da é la banda de material la forma de un tipo

i

gada en sus bordes longitudinales y combinada luego con

ial meteriel pldstico del que estd hecho el manguito y mez
?elada con la misme una sustencia formedors de esponja, -
Eviéndose obligado el material pldstico a expansionarse -

.para formar un manguito unido a la banda y confinando =

'1a misma y extendiéndose entre la misma y los bordes plegé-

‘dos y que junto con la banda forma une capa reforzada impsrmeable
t

b~

método por el hecho de que la banda de materiel estd ple-:

)

1
sustancialmente ovalada abierto a lo largo del lado del %
mismo orientado hacia arribe y en el cual estd parcialmen%

te confinado el material de absorcidn, caracterizdndose el

!

i
1

i
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a los liquidos, después de lo cual la abertwra en la ~

cape impermeable & los liguidos y @l manguito se cubren

con una capa permeable a los liquidos, que esté fijwda'—;

i ala capa impermeable a los liquidos y/o al manguito.a'g

5 : Una gran ventaje proporcioneda pa la invengiéni
es que el manguito esponjoso y eléstico es muy blan@éb. i
Esto tiene grean importancia en el caso de pafios higiéd - f
nicos y pefiales, ya que el mangulto exterior blando haceé

H

que el producto ses cdmodo de llevar y suave en contecto

!

10 con la pilel del usuerio. §
Una ventaja més del producto de acuerdo con la i

invenci én es que el menguito retiene gu forma, oualquie-%
re que sea la cantidad de liquido que ha absorbido. Esto§

significa que la pelfcula a lo iargo de la abertura del }

15 ! manguito conservaréd su funcidn de .clerre en las zonas def
; contacto con la piel del usuario cualquiera que sea el
peso del nfcleo de abgoreidn y los movimientos del usua~'
rio. Gracias a la conservacidn de la forma del manguito :
durante_el uso del producto, puede dérsele en su fabri -~
20 cacién una forma apropiz da para su uso. Esto tiene une
importancia particular cuande el producto es un pafio =
higiénico o un pafial, puesto que el manguito puede con -
formrse de tal manera que se adapte perfsectamente a la '

regibén correspondiente del cuerpo del usuario.

25 i Otra ventaja proporcionada por la invencidn es -
| que la capz impermeable & los liquidos impide que el li-f
quido se ponga en contacto con el manguito, &l mismo -~ ?

tiempo que, debido a su pequeiia superficie de contacto —?

con la piel del usuario, la extensidn en gque se impide —;

30 le transpiracidn es muy pequefia. |

10.6.69. -7 -




Una ventaja decisiva proporcionsde por el pro -
ducto es que resulta mucho menos costoso de producir gque
los productos de la misma categorie fabricados hast€"'%
ghora. Ello es debido & que el precio de obtencidn del:

5 menguito de esponja en su fabricacién es mucho menor Gue|el de

un alojamiento correspondiente fabricado a:partir &éféual-
quier otro material conocido, y a que la capa reforzéda L

impermeable a log liguidos entre el manguito y la banda L
de material se forma précticamente sln que tenga que -~

10 tomarse medida especial alguna, ‘ :

Le invencidn se describird ahora en detalig-;—
| con referencia & una realizacidn de la misme, en forma -

de un pafio higiénico, ilustrado en los dibujos que se -

acompafian, y & un método de fabricacién de dicho pafio. !
15 ! L. En los dibujos, . ;
V Le FPig., 1 muestra el pafio higiénico en perspec?
4iva y parcialmente en seccidn. :
La Fig., 2 es un corte transversal del pafio de%
1a Fig. 1, ‘
20 | la Fig. 3 muestra una parte ampliada del mismo
¢ pafio, |
la Fig. 4 nuestra un aparato pare producir el
; pafio higiénico de las Piguras 1 - 3, :
: la Pig. 5 es un corte transversal a través de
25 2 1a 1inea A-4 en la Pigura 4 de un dispositivo para ple-— %
gar una banda de papel blando,
la Fig. € es un corte transversal a través -
de 12 linea B-B en la Pigura 4 de un molde de reaccidn,

la Fig., 7 es un corte transversal a través de

30 la 1linea C-C en la Pigure 4 de un pafio higlénico sin -~

10.6.690 - 8 —
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acabar inmedia tamente después de ser producido en el -
molde de la Flgawra 6,

la Pig. 8 es un corte transversal a traﬁééf
de la linea D-D en la Figura 4 de un dispositivo en el
cval el paiio obtiene su formae acabada en corte trans -
versal, Lo

la Fig. 9 es un corte transversal a través |
de la linea E-E en la Figwa 4 de un dispositivo por -
el cual se aplica una capa perpmeable a los liquidoé -

a la superficie del paflo orientada haciaz arriba, y

la Fig, 10 muestra en perspectiva un dispo -

sitivo pare aplicar un adhesivo a la cape permeable & |
!

los liquidos de la Figura 9. ?

En las Figras 1-3 se ilustra un nficleo de -
pafio higiénico 1 confinedo en un manguito 3 que tiene -
una ebertura 2. El nfdcleo de abgoreidn y el alojamiento
estén separados por una pelicula 4 delgada, impermeable
& los liquidos, que estéd plégada alrededar de log bardes
de la abertura en 5 y recubre el meijguito a lo largo de
dicha abertura (Fig. 3). DLa abertura estd cubierta por -
uns capa lg permeable & los liquidos, unida a los bardes
plegados 5, Fijadas a los dos extremos cortos del patio
hay cuatro cintas 6, par medio de las cuales el pafio -
puede anudarse firmemente elrededor de la cintura del -~
usuario.

El nticleo de ebgorcidn estd constituido por
celulosa de maederse desintegrada y el alojamiento 3 por
une capa de espuma de poliuretano elveolar y blanda, -
preferiblemente con poros gque la atraviesan, La cape -

permeable a los liguidos 1la es un papel blando tratado

-9
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pere conferirle resistencia & la humedad, que recibe

el nombre de papel de seda, Da pelicula 4 forma parte
del menguito 3, y se produce haciendo gue la espumg <’
ge golidifique en contacto con una capa de papel biénéo

registente & la humedad, es decir, de papel de seda;*qu

()

rodea parcialmente al nicleo de absorcidn y que eSﬁé?_-
plegada alrededor de los bordes que se prolongan lon -~
gitudinalmente. 7‘;_
Pueden emplearse de acuerdo con la invenc;én_
otros mteriales de absorcidn distintos de los menéi&}
nados, Por ejemplo, el nlicleo de absorcidn puede fé‘—~
bricarse tembién a base de celulosa de algoddn desiﬁé-
tegrada, rayén,‘eﬁc., y las capas de papel blando pue-
den cambiarse por capas de un m terial textil de es -
tructura teji?a 0 no tejida, producidas adecuadamente- .

i
en forma de une redecilla de malla ancha, o de un papel

blando no resistente a la humedad., Sin embargo, debido-:
!

& su bajo coste de fabricacidn en comparacién con su - |
resistencia en condiciones himedas, debe preferirse un i
papel blando tratado a fin de conferirle resistencia a:
la humedad, Cuando se emplea papel blando no resistenté
a la humedad, es preferible que éste sea algo més grue»%
80 que el papel blando tratado pare conferirle resis -

1

tencia a le humedad. El manguito blando 3 puede hacer- |

se de algln otro mterial equivalente a la espume de

poliuretano en la contextura deseada, por ejemplo, es-
punma de polietileno, espuma de poliestireno o espuma de
poli (cloruro de vinilo). La forme del pafio puede cam -~
biersge también sin aparterse del alcance de la inven -

cibn, ¥y no estéd restringida & la forme que se muestra -

- 10 -
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en el ejemplo. La capa lg que cubre la abertura 2 no
precisa tampoco estar pegeds & los bhordes 5, sgino gue

puede estar tambidn unide directamente al manguitos ™"

Naturalmente, 1a pelicula 4 no necesita for «

mer parte de la capa de papel blando y del manguito, -
sino que en lugar de ello puede estar constitufda por:
ung pelicula independiente, impermeable & los liquidos,
que estéd unida al ntcleo de abgorcidn y al manguito égf
tre los mismos y plegada en 1l bordes, similar al,pé-
pel blandos No o stante, debe preferirse la realiza -
cidn del ejemplo, ya que de esta forma se obtiene la
pelfcula sin utilizar ningln material distinto del -
del cuerpo de absorcidn y el manguito. Por otra parte,
cuando se incorpora la capa de bapel blando en la pe-
licula como refuerzo de las celdlllas aplastadas de -
la superficie de la espuma, la pelicula se vuelve muy

resistente. La resistencia de la pelicula, no obsgtante,

depende también de la temperatura del molde en el que ha

de tener luger la reaccidn. Si la temperatura del mol-
de se disminuye, él espesor de la pelicula tiende a -
sunentar, y viceversa,

En la realizacidn del manguito que se muestra

en la ¥ig. 2, con porciones relativamente gruesas a -

lo largo de los bordes longitudinales del pafio, la su -.

perficie de contacto de la peliculz con la piel del =
usuerio cambierd flexiblemente y se adaptard por si -

misma a los movimientos de aguella. La amplie superfi-

i

cie de contacto esi obtenida asesura que se consigue - t

un cierre efectivo, incluso si el pafio estd sdlo mod e~

radamente ajustado en posicidédn, En cambio, cuando se -

13 -
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utiliza une 14mins de plédstico, ésta debe atirantar-
se fuertemente en la entrepierna del usuwario con ob-

Yan e

jeto de conseguir un cilerto grado de cierre. )
Si el pafio de la invencidn llega a empapar=.
se de liguido, el aumento de peso del nfcleo de abs&f&
cidn se transferird el usuarioc de la compresa sin ﬁﬁég-
se deforme el mangulito. De este modo, la superficie de-~
contacto entre la pelicula y el usuario queda précti -
camente inelterada y se mantienen las propledades de -
clerre. Esto presenta una gran ventajé en comparacién:-
con el caso en-que 86 uUtiliza una lémina de pléstico..
E1l aumento de peso del nfcleo de absorcidén hace, prin-

cipalmente, que la lémina pléstica fuertemente atiran-~

tada se dildte, 1o que da por resuldado que sélo se - |
produzca un contacto esporédico entre la lémina y el - %
usuario, con las pérdidas de liquido subsiguientes. i
El grado en gque el manguito produce una sen -;
sacidén suave y confortable contra la piel es tembién -{
de gran importancia. Esta propiedad estd correlacionada’
con 1la densidad del pléstico que constituye la espuma
o esponja. Cuanto menor es la densidad, tanto més sua-
ve al tacto es el material. Se obtiene una densidad paré
ticularmente baja si el material pléstico se introduce ;
en el recipiente de reaccidn en un estado pre-esponjadoé
En la presente invencidén, una densidad adecuads estd - ‘
comprendide entre 0,1 y 200 kg/m3, preferiblemente en -
tre 10 y 20 kg/m3. Para hacer el pafio mds apropia do pa~.
ra una piel particularmente sensible, es también posi -;
ble alojar el manguito de pléstico en un material espe-—

cial que sea agradable para la piel, tel como un mate -

- 12 -
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rial textil de estructuras tejida o no tejida.

Le estructura de las celdillas del pléstico -
que constituye la espuma puede variarse también de~%a1‘!
menera que se obtengan diferenttes cantidades de cel&asf
o porogs abiertos y cerrados. Esto se consigue con gr?n
sencillez variando la cantidad de catalizador de eetgﬁ
fio en el material plés@ico. 31 se disminuye esta caﬁt;—
dad, el curado de las paredes de las celdilla s dwrante
el periodo de expansidén se retarda y el nlmeroc de céi -

dilla s sbiertas en el pléstico esponjoso acabado aumen-

ta. Este efecto puede conseguirse también aumentando - - |
le cantidad de catalizador de amina parsa una proporcién%
congtante de estalio. ;

Es deseable que el nfmero de celdilla s abier—?
tag en el pléstico esponjoso sea tal que el mangulito -
gea permeable a8l aire y.sea capaz de absorber el 1 -
quido transpirado por el usuario. Une razén ulterior qué
hace que sea deseable obtener un gran ndmero de celdillas
abiertas es que si ge obiiene un gran nlmero de celdi — '
llas cerradas cuando el pléstico se expansiona, existe-
el riesgo de que el volumen del pléstico esponjoso se -
reduzca notablemente (se aplaste) despuéa del curado.

El pafioc gse fabrica de la menera siguiente:

El material de absorcidn se suministra con -
una banda 8 de papel blando que avanza rectilineamente,f
en una capa uniforme y homogénea por medio de un dispo-§
gitivo dosificeador 9 (Fig. 4). La banda de papel blando§
8 se pliega luego en su direccidn longitudinal por mediq
del dispositivo de plegado 10 (Fig. 5), rodeando el ma—é

terial de absorcidén 1 sin cubrir dicho materisl por su-— '

- 13 -
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superficie orientade hacia arriba., Los bordes de la -
banda de papel se pliegan seguidamente apartandose de -
la porecidn del material de absorcidn parcialmente ¢ ~
bierta; &sto se efectda también en el dispositivo de.f
plegado 10, El cuerpo de absorcidn se pasa luego a -
través de un molde de reaccidn junto con un componeﬁte
11l de poliuretano liquido suministrado al molde derv~‘
reaccidn mediante un dispositivo dosificador 12, E1 -
componemnt e depoliuretano se aflade con un hid.roceaxr‘n\;n:b:o'~
fluorado como agente de producecidn de-esponja o) esﬁﬁ;ﬁ
ma., El molde de reaccidn estd constituldo por una'bahéa
de moldeo superior Ge caucho 13 y otra inferior 14;5 -

movides por las dos cintas sin fin dispuestas parale -

las una & otra (véase también Fig., 6), Durante el pro- (
cedi miento de‘expansién que sigue, tiene lugar la ex - i
pansidén de la espuma alrededor del cuerpo de absorcidn i
y entre dicho cuerpo y los bordes plegados de la capa -i
de papel blando, &1 mismo tiempo que se ve impedida - :

por la banda de moldeo superior de ponerse en contacto

con la superficie superior del cuervo de absorcidn. De

eate modo, cuando abandona el recipiente el cuerpo de -

absorcidén estéd e6lo parcialmente confinado en la espumas
adherente., (Fig. 7.) Les dos bandas de moldeo estén - z
provistes de medios de calentamiento (no representados);
adaptados para calentar dichas bandas de tal manera - i
que la reaccidn pueda efectuarse a temperaturas varie -i
bles. Cambiando la temperatura del recipiente de reac -

i
!
{

cién, es posible obtener la resistencia deseada de la ~!

+

pelicula arriba descrita, formada en la regidn de con-

{
tacto entre la espuma plédstica y la capa de papel blan-|
|
i
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do. Por supuesto, es pogible utilizar otros agentes go-—
seogos 0 generadores de gas distintos del hidrocarburo
fluorado rara propdsitos de expansidn., Por ejemplo, , -, -
pueden emplearse en este sentido aire, gas nitrdgeno, =
5 o hidrocarburos aliféticos, asi como otros hidrocarburos
halogenados lnertes, diferentes compuestos oxo, caqbén-
natos, dcido citrico y, cuando el compuesto pléstié&i -
ostéd basado en poliureteno, incluso agua. Desde lueéé;-
es posible también emplear procedimientos de inye001on

10 v agltacidn para mezclar el ges en el compuesto pléstl—

co, La velocidad de las dog bandas de moldeo 13 ¥ 14 se
adapte de tel manera que el procedimiento de expansiép

gse termina cuando el pléstico esponjoso y el cuerpo de

SN DU

ebsoreién percielmente confinadp en el mismo salen del -
15 molde, Después de salir del molde, la espuma'de plésti -
co y ol cuerpo de absorcibén —que en Lo sucesivo se deno -
minaréd pafio- ge pasan & un dispositivo de conformacidén -

15, en el que los bordes laterales vueltos hacia arriba

de la espuma de pléstico todaQia caliente ¥y moldeab;g -
20 ge pliegan uno hacia el otro. Una banda de material per- -
meable & los liquidos 1 estd arrollada en un tambor 16,
¥ se hace pasar por la lfnea de contacto entre dos ro -
dillee inferior ¥y superior 17 y 18 respeétivamente, quei
giran libremente, El rodillo 17 estd montado sobre un -
25 recipiente 19 lleno de un adhesivo, con el cual esté en;
contacto la porcidn inferior del rodillo. La superficieg

i

cilindrica del rodillo presenta dos bandas salientes -
l7a y dos bandas 17b orientades transversalmente, dis-—
puestas entre las bandas 17a, A medida que gire el ro-

30 dillo, las bandas de la guperficie cilindrics del mismo

10.6069- "15 -
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i

ge recubren con el adhesivo, el cudl se transfiere & -
la banda la en forma de cordones estrechos & lo largo-

“mn e

de ambos bordes de la misma y dos cordones adyacentgse
correspondientes & las bandes trangversales 17b. El_‘;
rodillo 17 se desplaza sincrénicamente con las bandéé—
de moldeo 13 y 14, de tal manera que la distancia Eﬁuﬁ
trezlos dos cordones de adhesivo aplicados transverseEl-
mente de la banda la corresponda & la longitud de un -~
patioc acabado. Cuando la banda la se ha recublerto §§‘¢
adhesivo, se pege €l pafio por medio de un rodillo Zﬁ_f
que gira libremente. El pafio, identificado en la Fig..4

por la referencia 23, se divide luego en longitudes -

apropiadas entre los cordones edyacentes de adhegivo -

dispuestos fransversalmente, por medio de un dispositivp
de corte 21. Los extremos del pafio se clerran luego —;
por medio de un troguel caliente 22 que formsa parte dei
dispositivo de corte 21, al mismo tiempo que los extre-%

mos se proveen de correas o cintas de sujecidn (el dis-

positivo que aplica las cintas o correas no se represen;
ta). ;
En otra realizacibén de la invencidn, el =~
manguito de pléstico esponjoso se moldea primeramente-

¥ se provee luego de une ldmina de material pléstico,- °
cuyos bordes se pliegan sobre el manguito ¥y se pegan -
&l mismo. Esta unidad se provee luego del material de-

ebsorcidn y se cierra con una cape apropiada permeable

a los liquidos.

Estd también dentro del alcance de la -~
invencidn el aplicar &l material de absorcidn una ban-

da de avance rectilineo de materigl laminar pléstico

-16 -
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que se pliega en su direccién longitudinel y a lo largo |

de los bordes de la manera descrita anteriormente, de -§

3 TR

i tel modo que encierra el materiel de absorcién sin cu -|

e, at

brir su superficie superior. La lémina de plistico y ‘;f

5 el material de absorcidn se pasan luego a un molde dé'—§
reaccibdn junto con el pléstiso liquido, de la manera -
descrita en la primera reslizacién., Después de ser re-

i
2
F
tirado del molde de reaccidn, el material de absorduén,:
parcialmenie cubierto se recubrs con unacapa apropiada,é

10 permeable & log liguidos.

i
Una vez que se ha producido el cordén de -
material de absorcidn, papel blando y pléstico espon — i
| Jjoso, utilizando uno cualquiera de log métodos anteriores,
t .

se corta en largos apropiados, despuds de lo cual se =

15 i fijan les cintas 6 a los extremos de 1aé'porciones de ~
: corddn cortadas, y dichos extremos se cierran de una -
! manera adecuada, por ejemplo, por leminacidén o troque-

lado bajo la aplicecidén de ¢alor, con o sin un aditivo-
de adhesién, )

20 : ’ Esta Solicitud, que corresponde & la presen—
tada en Suecia el 20 de Mayo de 1.968, bajo el nimero -
6829/68, se acoge & los beneficios del articulo 51 del-

vigente Bstatwbto sobre Propiedad Industrial.

25 F O T A |
Los puntos de invencién propla y nueva que -

se presentan para que sean objeto de esta Solicitud - -

de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, - |

' i

30 3 son los siguientes: |

-17 -
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1). Un producto de absorcién para liguidos que
comprende un nfcleo de un material de absorcidén hidrofi-

i lico encerrado en un manguito de material hidrofébicoy «

teniendo dicho manguito una abertura lateral, que cuéndé

el producto es utilizado, se enfrenta 8l liquido a -..

[,

-

absorber y cuya abertura estéd cubierta por une capa :fl_
permeable al liquido de papel sueve resistente a la -
humedad o no resistente a la humedad, una tela de es .f
tructura tejida o no tejida, o similar, caracterizado ;«
porque el menguito es hecho de un material hidréfobbi;?j
que congerve la configuracién, en forma de una esponjaﬁl
blands, permeable al lfiguido, de un material or g&nico .

sintético, y porque el manguito y €l nicleo de absorcidn

estédn separades por una pelicula impermeable al liguido,

; la. cual estd plepada alrededor de los bordes longitudi -

!

2 nales de la abertura y la cual se extiende separéndose -

; de dichos bordes, a lo largo de la pared exterior del -

manguito, en el cual estd asegurada a una distancia de -~ !

. eproximedamente 1 y 100 mm. de la abertura, preferible -

: mente de 15 mm, de la misma,

% 2), El producto segin la reivindicacién 1, ca-
I

. racterizado porque la capa impermeable al 1iquido esté -

formada reforzando las celdilla s aplastadas en la super-

|

l Ticie del mengulto, durante el curado de la esponja por—'
i

1

una cape de papel suave, registente a la humedad 0 no -
! resistente a la humedad, 0 una tela de estructura tejida

; o no tejida.

{
!
i
i
i
i

o
i § 2, caracterizado porque el material de absorcidn hidro-l

} 3). ElL producto segin las reivindicaciones 1
]
;

g filico es material de celulosa desintesrade, por ejemplo

-18 ~
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1.~Un elemento de absorcidén pare ligquidos que
comprende un ndcleo de un material de absorcién hidrofi-

lico encerrado en un manguito de material hidrofdbico
teniendo dicho manguito una abertura lateral, que cuando;
el producto es utilizado, se enfrenta al liquido a absor-
ber y cuya abertura estd cubierta por una cape permeable '
al liquido de papel suave resistente a la humedad o no

E resistente a la humedad, una tela de estructura tejida !

- 0 no tejida, o similar, caracterizado porque el mengui-

~ t0 es hecho de un material hidrdfobo que conserva la con-

figuracidn, en forma de uns esponja blanda, permeable al
l{quido, de un material orgdnico sintético, y porque el

_manguito y el ndcleo de absorcidn estdn separados por una

" pelfcula impermeable al liguido, la cual estd plegada al-

~ rededor de los bordes longitudinales de la abertura y la

. cual se extiende separdndose de dichos bordes, a lo largo

 de la pared exterior del manguito, en el cual estd asegu-

rada & una distancia de aproximadamente 1L y 100 mm de la

abertura, preferiblemente de 15mm. de la misma,
2.~El elemento segin la reivindicacidn 1, carac-

- terizado porque la capa impermeable al liquido estd forma-

- da reforzendo las celdillas aplastadas en la superficie

del manguito, durante el curado de la esponja por una capa

- de papel suave, resistente a la humedad o no resistente a

la humedad, o una tela de estructura tejida o no tejida.

3,~El elemento segin las reivindicaciones 1 ¢

2, caracterizado porque el material de absorcién hidrdfi-

lico es material de celulosa desintegrado, por ejemplo,

. celulosa de madera, celulosa de algodén, raydn etc.



|

i 4.~El elemento segin cuaslquiera de lassreivindi-

Ecaciones precedentes, caracterizado porque el materizl hi-

fdrofébico es una esponja blands hecha de un material sin-
ltético orgénico, por ejemplo poliuretano, poli estireno,
§polietileno, policloruro de vinilo, o similares,
5 | 5.=Un elemento de absorcién para liquides,
} Tal y como se ha descrito en la Memoria que an— |
ﬁecede, representado en dibujos que se acompafian y con.los
Eines'que se hen especificado.
é Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a
10 i_méquina por una sola care, -6 FEB.I9TE

Modrid,

15
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