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E sta  s o lic i tu d  se r e f ie re  a l  rebordeado de lo s  |i
bordes de re c ip ie n te s  hechos de m ate ria le s  p lá s tic o s  t e r -  ' 

m oplásticos y s im ila res , y más particu larm ente  a l reb o r- I 

deado o enrollado de una pestaña en e l  extremo a b ie rto  de • 

un re c ip ie n te  en forma de taza .

Es l a  p rá c tic a  co rrie n te  en l a  fab ricac ió n  de ' J 

re c ip ie n te s  de p o lie s tire n o , p o lie t ile n o  y o tros re c ip ie n -i 

te s  de p lá s tic o , ta le s  como tazas , tazones para  requesón, ;

y s im ila res , desechables, conformar re c ip ie n te s  m ú ltip les i
¡

en una lámina de m ateria l p lá s tic o , c o rta r  de l a  banda de ;

p lá s tic o  lo s  re c ip ie n te s  moldeados, y luego e n ro lla r .o  r e - 1¡t
bordear l a  pestaña en e l  extremo ab ie rto  de cada re c ip ie n -¡  

te  para  formar un reborde suavemente redondeado. Ha sido 

h asta  ahora l a  p rá c tic a  a p i la r  una p lu ra lid a d  de ta le s  r e ­

c ip ien te s  en re la c ió n  a lo jada , c a len ta r l a s  pestañas de 

lo s  mismos h a s ta  un estado deformable, e in tro d u c ir lo s  a x ia l­

mente en tre  una p lu ra lid a d  de ro d il lo s  conformadores d is ­

puestos axialm ente, p ro v is to s  de ranuras conformadoras he­

l ic o id a le s  en l a s  que son rec ib id a s  l a s  pestañas de lo s  re ­

c ip ie n te s . lo s  miembros conformadores de dichos aparatos 

son hecho g i r a r  para  que hagan moverse a lo s  re c ip ie n te s  

en l a  d irecc ió n  a x ia l  de lo s  mismos y durante e l  tra n sc u r­

so de dicho movimiento de lo s  re c ip ie n te s  l a s  pestañas son 

en ro lladas o rebordeadas por la s  ranuras en lo s  miembros 

de conformación re sp ec tiv o s . E l aparato  de l a  re fe r id a  c la ­

se general se describe en l a  so lic i tu d  norteam ericana núme-j 

ro de se r ie  366.389» presentada en 11 de Mayo de 1964 por 

Gaylord W. Brown y Donald J .  Rise, a l a  que puede hacerse 

re fe re n c ia  para  una descripción  más d e ta lla d a  de l a  cons­

tru cc ió n  y funcionamiento de dicho apara to .
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, En e l  manejo de m aquinaria que u t i l ic e  ro d illo s

i conformadores m ú ltip le s} ranurados helicoidalm ente, ha de 

|p ra c tic a rs e  considerable cuidado en l a  colocación in ic ia l  

de lo s  miembros conformadores en su re la c ió n  mutua. Por 

ejemplo, l a s  ranuras de lo s  miembros conformadores respec­

tiv o s  deben se r  o rien tadas, l a s  unas respecto  de l a 3 o tras , 

de t a l  manera que el borde o pestaña a e n ro lla r  se presen­

te  adecuadamente a la s  ranuras en cada miembro conforma-

;dor y en unas posic ión  t a l  que e v ite  e l  corte  y desbaste
|
jdel borde y e v ite  l a  d is to rs ió n  o in c lin ac ió n  del r e c i -  

,p ian te  durante su paso a trav és  de l a  e stac ió n  de e n ro lla -  

ido del borde. El a ju s te  p rec iso  necesario  de cada miembro 

!conformador, con re la c ió n  a lo s  o tro s puede convertirse  

■ en una operación complicada y engorrosa, 

i La maquinaria rebordeadora de la b io s  de l a  r e f e -

¡rid a  c lase  se u t i l i z a  frecuentemente con re c ip ie n te s  fo r ­

ja d o s  de d ife re n te s  m ateria les y con re c ip ie n te s  produci­

dos en d ife re n te  maquinaria de moldeo. Como consecuencia, 

¡una tanda de re c ip ie n te s  puede se r suficientem ente d ife -  

¡rente de o tra  tanda para que deba a ju s ta rse  e l aparato re -  

|bordeador en tre  tandas sucesivas. Además, no todos lo s  

¡rec ip ien te s  supuestamente sim ila res  de tandas sucesivas
I
i están  formados con l a s  mismas to le ra n c ia s . En lo s  cas03 

¡donde l a  to le ra n c ia  perm isible de una tanda de re c ip ie n te s  

'd i f ie re  de l a  to le ra n c ia  perm isible de o tra  tanda, e l apa-
i
ra to  rebordeador debe se r ajustado para compensar l a  d ife ­

ren c ia  de to le ra n c ia .
i
; Un objeto de este  invento es proporcionar un

:aparato para  e n ro lla r  o rebordear un borde de un re c ip ie n -  

jte de p lá s tic o  deformable, e l  cual supera c ie r ta s  desven-

i
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ta ja s  de lo s  aparatos anteriorm ente u til iz a d o s .

Otro objeto del invento es proporcionar un apa­

ra to  para  rebordear e l  borde de un re c ip ie n te  m ed ian te .la  

u t i l iz a c ió n  de un miembro rebordeador o conformador dé bor­

des único, ranurado iielicoidalm ente, evitando de e ste  mo­

do l a s  complicaciones y complejidades que surgen del uso 

de miembros conformadores, ranurados, m ú ltip le s .

Un objeto ad ic io n a l d e l invento es proporcionar j 

un aparato  en ro llado r o rebordeador de la b io s  del carácter! 

d e sc r ito  que es capaz de adap tarse  a  re c ip ie n te s  de d i f e -  j 
r e n d a s  de to le ra n c ia s  rela tivam ente  a l t a s .  i

Otro objeto  del invento es proporciionar un apa- j 

ra to  en ro llad o r de bordes de l a  c lase  d e s c r i ta  en e l  cual 

e l  a ju s te  del aparato , cuando es necesario , puede se r 

efectuado ráp ida  y fác ilm en te .

Un objeto ad ic iona l del invento es proporcionar 

un aparato  para  rebordear e l borde de un re c ip ie n te  de 

p lá s tic o  o sim ila r, e l  cual es menos costoso que lo s  apa­

ra to s  u til iz a d o s  anteriorm ente para  f in e s  s im ila res .

Otros objetos y ven ta jas del invento serán  seña­

lados específicam ente, o se harán ev iden tes de l a  s igu ien ­

te  descripción  cuando se considera en combinación con la s  

re iv in d icac io n es anexas y lo s  d ibujos adjuntos, en lo s  cua­

le s :

l a  f ig u ra  1 es una v is ta , en alzado la te r a l ,  

fragm entaria , de un aparato  construido según e l  invento .

l a  f ig u ra  2 es una v is ta ,  en alzado de extrem i­

dad, fragm entaria , del aparato .

La f ig u ra  3 es una v is ta  en sección, fragmenta­

r ia ,  hecha por l a  l ín e a  3-3 de l a  f ig u ra  1.

- 4 -2.7.69
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| l a  f ig u ra  4 es una v is ta  en sección, a esca la

^aumentada, hecha por l a  l ín e a  4-4 de l a  f ig u ra  2; y 

¡ l a  f ig u ra  5 es una v is ta  en sección  tran sv e rsa l,

fragm entaria, hecha por l a  l ín e a  5-5 de l a  f ig u ra  4.1
El aparato construido según e l  invento comprende 

un b astid o r de apoyo, generalmente designado por 1, forma­

do por lo s  miembros de armazón, v e r t ic a le s  y h o rizo n ta les

2 y 3, respectivam ente, que están  soldados, o de o tro  mo­

do asegurados, adecuadamente en tre  s íjE ijad o  a lo s  miembros

de b astid o r superio res 3 e s tá  un par de miembros de placa
|

de apoyo 4 y 5, espaciados en tre  s í, que pueden e s ta r  man-
|
itenidos en re la c ió n  p a ra le la  por lo s  la rgueros la te r a le s
I
|6 y 7. En e l  miembro 4 hay una ab ertu ra  de forma general
¡

mente ovalada 8, sobre l a  cual e s tá  tend ida una p laca de 

montaje 9 y que e s tá  asegurada a l  miembro 4 por unos per­

nos 10 ó s im ila res . E l miembro 9 tiene  en e l una abertu ra

C ilin d ric a  11, en derredor de l a  cual e s tá  montada una p lu -]
ra lid a d  de miembros de ro d illo  de empuje, de su p erfic ie  

l i s a ,  sustancialm ente uniformes, espaciados arqueadamente, 

designados generalmente por 12 que ayudan a l a  operación 

de conformación a d e sc r ib ir . Oada miembro de ro d illo  12 

.(véase l a  f ig u ra  4) e s tá  construido de l a  misma manera y
j
¡comprende un e je  13 que tiene  un extremo roscado 14 que se 

a lo ja  en una ab ertu ra  formada en e l  miembro 9 y que e s tá  

'asegurado a l  último por una tuerca  15. Montado a ro tac ió n  

Lobre e l  e je  13, por medio de unos co jin e te s  apropiados
I
|16, hay un manguito 17 que tien e  una su p e rfic ie  externa, 

¡pulida, de acero inoxidable o chapa de crono. El diámetro
j
de cada manguito 17 y su s itu ac ió n  con re la c ió n  a l a  aber- 

tu ra  11 son ta le s  que cada miembro de ro d illo  penetra  r a -
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dialm ente hacia  dentro más a l l á  de lo s  l im ite s  de l a  aber-j 

tu ra  11, como se muestra mejor en l a  f ig u ra  2. E stá  p ro - ;
i

v is to  un manguito in te rn o  16a de p is ta  de rodadura y, j
1

para un f in  que 3e d e sc r ib irá  más ta rde , e l  extremo de‘ ca­

da manguito 17 se reduce como por ejemplo en 17a. '  ̂ J
t „ r i

Aunque lo s  miembros de ro d i l lo  12 están  dispues­

to s  en e l  arco de c írc u lo  que tien e  su centro en e l centro  

de l a  a b e rtu ra  11, lo s  ro d i l lo s  12 no forman un c íra u lo . ; 

En su lu g ar, se omiten v ario s ro d illo s  de modo que consi-¡ 

derados conjuntamente lo s  ro d i l lo s  que se emplean p re s e n - ; 

tan  un aspecto de herradura, como se ve en l a  f ig u ra  2,

para una f in a lid a d  que se ex p lica rá  más ad e lan te . j
l

Alojado en l a  ab e rtu ra  8 en e l  extremo a b ie rto  j 

de l a  configuración de herradura  presentada por lo s  ro d i­

l lo s  12 e s tá  un miembro ranurado 18, rebordeador o forma- 

dor de lo s  bordes, que comprende un c ilin d ro  19 que t i e ­

ne una su p e rfic ie  ex terna, pulida , en l a  cual e s tá  forma­

da una ro sca  o garganta h e lic o id a l 2o que es de profundi­

dad uniforme excepto en su extremo externo, como será  

explicado más adelan te, y se extiende de extremo a ex tre  

mo del c il in d ro . E l c il in d ro  19 es de diámetro considera­

blemente mayor que e l  de lo s  manguitos 17 de lo s  ro d illo s ,, 

E l c ilin d ro  e s tá  asegurado a un e je  21 que se apoya por 

medio de lo s  co jin e te s  22 en un alojam iento tu b u la r 23 en 

un extremo del cual e s tá  una pestaña 24, que se extiende 

la te ra lm en te , que e s tá  asegurada ajustablem ente a l  miem­

bro de montaje 4 por medio de un perno 25 que pasa a t r a ­

vés de una ranura  a largada 26 formada en la ,  pestaña 24*

El e je  de ro tac ió n  del miembro conformador 18 e s tá  en un 

plano que pasa a trav és  del centro del c ircu lo  en e l  que

- 6 -
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! están  d ispuestos lo s  ro d i l lo s  de empuje 12 y e l  miembro

j 18 puede se r ajustado  hacia  y fuera  del centro del dicho
!
! c írcu lo  por medio de un to rn i l lo  de a ju s te  27 montado en 

| un bloque de apoyo 28 montado en e l miembro 4 y que tien e  

; ap licac ión  roscada con l a  pestaña 24.

! Se p re f ie re  que el c ilin d ro  19 del miembro .con­

formador 18 e s te  p rov isto  de un paso para e l  re fr ig e ra n ­

te  in te rn o , de la  clase d e sc r ita  en l a  so lic itu d  antes 

' mencionada y que e l e je  21 esté  p rov isto  de pasos de en­

trad a  y sa lid a  para e l  re f r ig e ra n te  que comuniquen con 

: una acoplamiento g ira to r io  29 que e s tá  montado a ro tac ió n  

sobre e l e je  21 y a lo s  que están  conectados lo s  conduce 

: to s  de en trada  y sa lid a , 30 y 31* respectivam ente, del .

! re f r ig e ra n te  por medio de lo s  cuales puede se r circulado 

‘ re f r ig e ra n te  procedente de una fuente del mismo, a trav és  

! del miembro conformador 18 para mantener l a  su p e rfic ie  ex-
i
í te rn a  del mismo a una tem peratura predeterm inada.

! Hay p ro v is to s  unos medios para hacer g i r a r  e l

; miembro ranurado 18 y algunos de lo s  miembros de ro d illo  

; de empuje 12 y comprenden un motor e lé c tr ic o  32 que t i e -  

1 ne e l  á rbo l 33 de su inducido conectado por una correa
i
¡34 ó s im ila r a una polea 35 que e s tá  f i ja d a  en un árbol 

| 36 que e s tá  montado en lo s  co jin e tes  37 que se apoyan so-

j bre e l bastido r p rin c ip a l 1. También f i j a  en e l árbol 36
!
¡ e s tá  una polea de impulsión 39 en derredor de l a  cual se 

extiende una correa de impulsión s in  f in  40 que tiene

unas ranuras, que se extienden transversalm ente, e spac ia-
i
j das en tre  s i  longitudinalm ente, que proporcionan l a  t r a c -  

; ción, l a  cual pasa en derredor del c ilin d ro  conformador 19

| y e s tá  en ap licac ión  tangente con una p lu ra lid ad  de lo s
It
iI
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ro d ilo s  conformadores 13* Se mantiene una ten sión  apropia­

da sobre l a  correa de im pulsión 40 por un par de ruedas 

41 y 42 montadas sobre e l  miembro de montaje 4 en tre  l a

polea de impulsión 39 y lo s  ro d i l lo s  conformadores 12. }
I

In te rp u e s ta  en tre  lo s  miembros 4 y 5 fray una-, j 

unidad c a le fa c to ra  e lé c t r ic a  42 que puede se r del t ip o .g e ­

n e ra l d e sc r ito  en l a  s o lic i tu d  an tes mencionada y que t i e ­

ne dos secciones de ca ja  semi c i l in d r ic a  43 p ro v is ta s  de ! 

irnos brazos 44 que montan a pivotam iento l a s  mitades de ; 

secciones sobre lo s  la rg u e ro s 6. Cada mitad de seción 43 j 

incluye un miembro 45 que acciona una manivela, por medioJ
i

del cual l a s  secciones sem ic ilin d ricas  pueden se r conecta­

das separablemente en tre  s í  para formar un manguito de un 

tamaño t a l  que a lo je  una p i la  de re c ip ie n te s  C capaces de 

a lo ja rse  unos en o tros, que tien en  sus extremos cerrados 

y unas pestañas P, que se extienden en generalradialm ente , 

en sus extremos a b ie r to s . S ituada dentro de l a  unidad ca­

le f a c to ra  42 hay una p lu ra lid a d  de elementos de caldeo 

c o rrie n te s  de r e s is te n c ia  e lé c tr ic a , 46 que pueden se r 

conectados a una fuente (no mostrada) de energ ía  e l é c t r i ­

ca. S I e je  lo n g itu d in a l de l a  unidad c a le fa c to ra  42 coin­

cide con e l e je  de l a  ab e rtu ra  11. Preferentem ente, unas 

v a r i l la s  de guía 47 se extienden a tra v é s  de l a  unidad ca­

le fa c to ra  para ubicar y sostener apropiadamente lo s  r e c i ­

p ien tes  en l a  ú ltim a. Puesto que lo s  ro d i l lo s  12 y 18 e s­

tán  montados en un extremo únicamente, sus extremos l i ­

bres pueden e s ta r  s ituados muy cerca del extremo de des­

carga de l a  unidad c a le fa c to ra  42, reduciendo de e s te  mo­

do en gran manera cualqu ier tendencia a que se e n fr íe n  la£ 

pestañas P an tes de su in troducción  en e l procedimiento de

2.7.69 - 8 -
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i rebordeado.

| Están p ro v isto s  unos medios para hacer avanzar

j o impulsar una p i la  de re c ip ie n te s  0 a lo jados unos eni
: o tro s a trav és  de l a  unidad ca le fa c to ra  42 y comprenden 

una p lu ra lid a d  de ro d illo s  de avance 48, hechos de caucho 

: blando o s im ila r y montados sobre lo s  e je s  49 que están  

inclinados e l  e je  lo n g itu d in a l de l a  unidad c a le fac to ra . 

Cada e je  49 e s tá  montado en una ménsula 50 que e3 tá  men­

tada ajustablem ente en un soporte 51 que e s tá  asegurado 

; a l  miembro de montaje 5. Los soportes 51 están  espaciados 

! en derredor de unaabertura 11a formada en l a  p laca 5, po­

ro lo s  ro d illo s  48 penetran hacia  dentro más a l l á  del bor- 

¡ de de l a  ab ertu ra  para se r capaces de s u je ta r  lo s  re c ip ie n -  

j  te s .  La d isposic ión  es t a l  que l a  in c lin ac ió n  del e je  de 

! ro tac ió n  de lo s  ro d i l lo s  puede se r a ju s tada  para co n tro la r 

' l a  velocidad a l a  que son alimentados lo s  re c ip ie n te s  a 

| l a  unidad ca le fa c to ra . Cada e je  49 tien e  f i ja d o  a l mismo

■ una polea impulsada 52 en torno a l a  cual se abraza una

i polea de impulsión 53 que es impulsada desde una polea 54

; f i j a  sobre e l á rbo l 36.i
En e l  funcionamiento del aparato , una p i la  de 

, re c ip ie n te s  C alo jados unos en o tro s puede se r presentada 

a l a s  ruedas de alim entación 48 para que en tren  en l a  aber­

tu ra  11a con e l extremo de base por d e lan te . Los rec ip ie n ­

te s  pueden se r entregados a la s  ruedas de alim entación por

■ medio de una cubeta 55 en forma de U u o tro  transportado r
í ,
' apropiado que sostenga lo s  re c ip ie n te s  en una posic ión  t a l

que sus pestañas F se apliquen con lo s  ro d illo s  48 y con 

.f r ic c ió n  su fic ie n te  para  a lim entar l a  p i la  de re c ip ie n te s  

!dentro y a trav és  de l a  unidad ca le fac to ra  42 donde lo s

2.7 .69 - 9 -
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re c ip ie n te s  son sostenidos por la s  v a r i l la s  de guía 47. j

Según son movidos lo s  re c ip ie n te s  a trav és  de l a  unidad j1
c a le fac to ra , l a s  pestañas P de lo s  re c ip ie n te s  se c a lie n -  ■ 

tan  y ablandan para  hacer fácilm ente deform ables. Las pes­

tañas F pueden ten e r p a rte s  de re to rno  a x ia le s  como se /'. ¡
I

muestra en l a  presente memoria y como se describe  en l;a 1
i

mencionada so lic itu d , o pueden term inar en bordes rad ia les; 

como también se describe  en l a  s o lic i tu d  c itad a . Desde l a  j 

unidad c a le fa c to ra  42 lo s  re c ip ie n te s  son impulsados hacia'
- ■ '  t

delan te  por la s  ruedas de avance 48 h asta  e l  espacio entre¡
. . j

lo s  ro d i l lo s  de empuje 12 y e l  miembro conformador 18 . Las 

posic iones de l a s  p a rte s  17a de lo s  r o d i l lo s  consideradas 

conjuntamente con l a  posic ión  de l a  su p e rfic ie  in te rna  de 

l a  p a rte  d e lan te ra  20a de l a  ranura  eonformadora 20 son 

ta le s  que lo s  ro d i l lo s  17 colocan en posic ión  a  l a  p e s ta ­

ña P de cada re c ip ie n te  de un modo que asegure su en trada  

adecuada dentro  de l a  ranura  eonformadora 20 s in  p resión  

indebida procedente de lo s  ro d i l lo s  de avance 48. Como me­

jo r  se muestra en l a  f ig u ra  4, l a  p a rte  d e la n te ra  20a de 

l a  ranura 20 es de profundidad ra d ia l  ligeram ente mayor 

que l a  p a rte  re s ta n te  de l a  ranura  20, radialm ente opues­

ta  a l a s  p a rte s  17a de lo s  ro d illo s  17. La tra n s ic ió n  gra­

dual desde l a  profundidad de l a  pa rte  20a de l a  ranu ra  has­

t a  l a  profundidad del re s to  de l a  ranura  20, que e s tá  en 

contacto con una pestaña de un re c ip ie n te  en e l  momento en 

que l a  pestaña se e s tá  moviendo desde e l  contacto con la s  

p a rte s  reducidas 17a de lo s  rodillos a  l a s  p a rte s  de lo s  

ro d illo s  17 de mayor diám etro, se muestra en 20b. Las par­

te s  a f ila d a s  17b de lo s  ro d i l lo s  17 van desde l a s  p a rte s  

17a, de diámetro reducido de lo s  ro d i l lo s  17 h asta  l a s  p a r-
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: te s  de mayor diámetro. la s  e sp iras  re s ta n te s  de l a  ranu- 

' f a  en una máquina que ha de t r a t a r  re c ip ie n te s  con p a rte s  

: de borde de re to rno  a x ia l son de profundidad constante y 

algunas de e l la s  disminuyen progresivamente de anchura 

a x ia l de l a  manera d e sc r ita  en l a  s o lic itu d  norteam eri­

cana numero de se r ie  336.389 para rebordear l a  pestaña 3?.

Al ten e r lu g ar l a  in troducción  de l a  pestaña )? 

de un rec ip ie n te  en l a  garganta rebordeadora del c i l i n ­

dro conformador 19, lo s  ro d illo s  de empuje 12, que son 

impulsados por l a  correa  40, tenderán a comunicar ro ta ­

ción en una d irección  a l re c ip ie n te . El c ilin d ro  19 será  

también hecho g i r a r  por l a  correa 40, pero en una d ire c ­

ción opuesta a l a  d irección  de ro tac ió n  del re c ip ie n te .

■ Sin embargo, l a  p resión  con l a  que lo s  ro d illo s  de empu- 

i je  se ap lican  con e l  re c ip ie n te  asegura l a  ro tac ió n  del 

: c ilin d ro  conformador 19 y del rec ip ie n te  en re la c ió n  e l 

: uno con e l o tro  en d irecciones opuestas para hacer avan- 

; zar e l  rec ip ie n te  en d irección  a x ia l a l miembro conforma­

dor y simultáneamente rebordear l a  pestaña 3? para formar 

; un reborde o borde enro llado  para e l extremo a b ie rto  del 

: re c ip ie n te , l a  p i la  de re c ip ie n te s  g ira  como un cuerpo

| u n ita r io  durante su paso desde lo s  ro d i l lo s  de avance 48
I
; a trav és  de l a  máquina.

| lo s  re c ip ie n te s  que sa len  del miembro conforma-

! dor 18 pasan a  través de l a  ab ertu ra  11 en l a  p laca 9 y
j

| son rec ib id o s en una cubeta 56 sim ila r a l a  cubeta 55 o 

! en cualqu ier o tro  tran spo rtado r apropiado, 

i En e l  caso en que la  dimensión ra d ia l  de l a  pes-

: taña E de lo s  re c ip ie n te s  sucesivos sea menor o mayor que 

l a  de un grupo precedente de re c ip ie n te s , e l miembro con-

i - 11 -
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formado? 18 puede se r a justado  h ac ia  o fu era  del e je  de j
i

l a  a b e rtu ra  11 por un a ju s te  apropiado del to rn i l lo  de ajuS' 

te  27, B1 a ju s te  puede s e r  efectuado muy f á c i l  y rap id a - j 

mente puesto que se u t i l i z a  un solo miembro conformador 

18 . /;  ;

31 aparato  y métodos d e sc r ito s  e s tán  d e s tin a d o s : 

a se r i lu s t r a t iv o s  en vez de defin id o res  del invente-, EL : 

invento  se d e fin e .en  l a s  re iv in d icac io n es .

HEIVIHDIDACIONES - ¡
]

lo s  puntos de invención p ropia  no nueva, pero 

no e s tab lec id a , p rac ticad a  n i divulgada en España, que 

se p resentan  para  que sean objeto  de e s ta  Paten te  de In -  !

troducción, por DIEZ años, son lo s  s ig u ien te s : !
i

1 .-  Aparato para  rebordear un borde o pestaña j 

s a l ie n te , deformable, en iui extremo de un re c ip ie n te , que 

comprende: medios para  c a len ta r  e l  borde h a s ta  un estado 

deformable; medios de ro d i l lo  de rebordeado del borde que 

consisten  en solamente un miembro ranurado, g ira to r io , 

in d iv id u a l, que tie n e  una ranu ra  en e s p ira l  de rebordeado 

del borde, destinada  a r e c ib i r  e l borde in  e l la ,  y una 

p lu ra lid ad  de miembros de empuje, arqueadamente d ispuesto s, 

de su p e rfic ie  sustancialm ente l i s a ,  espaciados c ircun fe­

rencialm ente a lrededor de dicho miembro ranurado, a una 

d is ta n c ia  t a l  que se apliquen a dicho re c ip ie n te  y manten­

gan e l  borde en dicha ranura  bajo una fu erza  t a l  que se

- 12 -
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efectúe l a  ro tac ió n  conjunta y e l movimiento a x ia l r e l a t i -  

!vo de dicho re c ip ie n te  y dicho miembro; medios que montan 

e l c itado  miembro ranurado para g ir a r  a lrededor de un e je ; 

y medios para hacer g ira r  dicho miembro ranurado.

2 . -  E l aparato  3egún l a  re iv in d icac ió n  1, en e l 

cual a l  menos algunos de dichos miembros de empuje son g i­

ra to r io s .

3 . -  El aparato  según l a  re iv in d icac ió n  1, en e l 

cual todos lo s  c itados miembros de empuje son g ira to r io s ;  

y que incluye medios de menor diámetro que dicho miembro 

ranurado para hacer g i r a r  a l  menos algunos de dichos miem­

bros de empuje.

4 .  -  E l aparato según l a  re iv in d icac ió n  2, en e l 

cual lo s  medios para hacer g i r a r  dicho miembro ranurado

y lo s  medios para hacer g ir a r  dichos miembros de empuje, 

son lo s  mismos y comprenden una correa de accionamiento 

!única abrazada alrededor de dicho miembroranurado y a lgu­

nos de dichos miembros de empuje.

5 . -  El aparato según l a  re iv in d icac ió n  1, en e l 

:cual en un extremo de dicho miembro ranurado, l a  porción 

d e lan te ra  de l a  ranura  es de profundidad mayor, y lo s  ex­

tremos de lo s  miembros de empuje opuestos a e s ta  porción 

de l a  ranura, son de diámetro reducido.

6 . -  El aparato  según l a  re iv in d icac ió n  4, en e l 

jcual dichos extremos de lo s  miembros de empuje se estrechan 

desde una porción de diámetro mayor a una porción de d iá ­

metro menor.

7 .  -  E l aparato  según l a  re iv in d icac ió n  1, que
i
¡incluye medios de calentam iento, accionables para  c a len ta r
j
!dicha pestaña h asta  un estado deformable; y medios que mon-
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ta n  dichos medios de calentam iento en l a  tra y e c to r ia  de 

re c ip ie n te s  presentados a dicho miembro ranurado.

8 o -  SI aparato  según l a  X’e iv ind icac ión  1, que 

incluye medios para e fec tu a r e l a ju s te  ra d ia l  re la t iv o  de 

dicho miembro ranurado y dichos miembros de empuje.

9«- SI aparato  según la  re iv in d icac ió n  1, en e l 

cual e l citado miembro ranurado e s tá  l ib r e  en un extremo.

10. -  31 aparato  según la  re iv in d icac ió n  1, en e l  

cual dichos miembros de empuje están  l ib ro s  en un extremo.

11. -  SI aparato  según la  re iv in d icac ió n  1, en 

e l  cual dichos miembros de empuje comprenden ro d il lo s  de 

acero d ispuestos alrededor de un eje  en formación de he­

rradu ra  y dicho ro d illo  ranurado es de diámetro considera 

blemeate mayor y l le n a  e l  espacio en dicha formaciónj e s­

tando montado e l  ro d i l lo  de formación para  a ju s te  r a d ia l .

12. -  Aparato para rebordear un borde o pestaña 

s a lie n te , deformable, en un extremo de un re c ip ie n te , que 

comprende: medios de formación d ispuestos en l a  c ircu n fe ­

ren c ia  de un c ircu lo  y que incluyen un miembro de formación 

g ira b le , que tien e  una ranura  e s p ira l  en é l que va desde

un extremo a n te r io r  a un extremo de descarga para r e c ib i r  

en lo s  bordes de lo s  re c ip ie n te s , comprendiendo a l  meno3 

una parte  de dicha ranura  una porción de formación; me­

d ios para c a len ta r  lo s  bordes de dichos re c ip ie n te s  hasta  

un estado deformable; y medios separados de dichos medios 

de formación para empujar axialmente dichos re c ip ie n te s  

y ayudar a su avance a trav és de dichos medios de forma­

ción; siendo la  porción d e lan te ra  de dicha ranura más 

profunda que l a  porción de formación de l a  misma pa­

ra  a l iv ia r  l a  p resión  en dichos medios de -  -  -  -
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: empuje a x ia le s , a medida que lo s  re c ip ie n te s  en tran  en lo s  

| medios de formación.
i

| 13«- Aparato para  rebordear un borde o pestaña

; sa lie n te , desformable, en un extremo de un re c ip ie n te .

Tal y como se ha d e sc rito  en l a  Momoria que an­

tecede, representado en lo s  d ibujos que se acompañan y 

para lo s  f in e s  que se han espec ificado .

E sta  Memoria consta de quince ho jas e s c r i ta s  a 

máquina por una so la  cara .
8 ,imi ¡369

Madrid,

ii

2.7.69
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