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El presente invento tiene poxr objeto un procedimiento
a mdquina para la fabricacibn rapidisima y sutomltica de
elementos para la consbruccidn en losas; paneles y perfiles
armados y no armados, de longitud definida, a base de aglo~
merados de cemento y de grénulos de material inerte como re-
sinas expendidas, arcillas expandidas o material granular
compacto, y se refiere también a un tipo de mAquinas que per—
mite reslizar el procedimiento mencionado.

El procedimiento se caracteriza porque en una pista pro-
vista de gufas se efectia por extrusibn la colada del aglome-
rado antedicho debidamente mezclado y humidificado comprimien
do gradualmente el aglomerado en el extrusor contra el dis-
puesto precedentemente sobre la pista, hasta vencer la reac-
cidn opuesta por el material extruido por el consiguiente
desplazamiento del extrusor, inserténdose de manera autométi-
ca las armaduras durante el extruido en el caso de que el
elemento deba ser armado.

La mlquina en cuestidn, que permite realizar el proce-
dimiento deserito, se caracteriza por un bastidor provisto
de Srganos adecuados para acoplarse en las gufas de la pista,
para guiar a la miquina durante el extruido, por unsa emboca-
dura perfilada de extrusidnm por lo menos, cuya pared inferior
estd constituida por la propia pista y a cuya embocadura lle-
ga el aglomerado a extruir perfectamente mezclado y humidifi-

cado, por drganos adecuados para introducir de manera automé~
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tica durante la extrusibén, a través de dicha embocadura (o

embocaduras), la o las armaduras, siendo efectuado el movi-
niento de desplazamiento de la méquina durante la colada a
lo largo de dicha guia como consecuencia de la reaccibn
opuesta por el aglomerado que la misma ha depositado ante-
riormente sobre la pista pudiendo ser variado el grado de
compacidad de dicho aglomerado cambisndo la resistencia al
desplazamiento opuesta por la méquina..

Segln una forma preferida no limitativa de realizacién
de la miquina antedicha, la resistencia al desplazamiento de
la misma se varia cambiando el peso de la bancada y de todos
los Srgenos que la componen, y su resistencia de rozamiento
con la pista.

Siempre segin el presente invento, como aglomerado de
cemento para la fabricacibén de los elementos indicados se
provee al empleo de una mezcla compuesta por cemento y gra—
nos de polisterol expandido con un diafietro relativamente
pequefio y varisble segin las necesidades, de 0,5 6 3 mm.

A este propdsito, se cita la siguiente composicidn co-
mo muy sdecuada para fabricar elementos con el procedimien~
to de que se trata:

Cemento: de 300 a 600 Kg.

3

~ Grénulos de polistirol soplado: 1 m”.

(Difmetro comprendido entre 0,5 y 3 mm.)

Agua: de 60 a 160 Kg.

~ Otros materiales inertes: (arena y grava) de 50 a 600 Kg.
Dichos grénulos estarén con preferencia no recubiertos

de material adhesivo, es decir, capaz de fijar un estracto

inicial de cemento en polvo, segin resulta de los procedi-

mientos de fabricacibén del objeto de la Patente principal,
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bien que en esencia el procedimiento y la miquina del inven-
to se prestan muy bien también a elaborar los mencionados
aglomerados conocidos.

Queda tambidn entendido que el procedimiento y la mé-
quina en cuestidn se refieren a cualquier tipo de aglomerado
que comprenda grénulos inertes de dimensiones cualesgquiera.

La maquina para realizar el procedimiento segfin el pre~
sente invento se ha representado en su forma preferida de
realizacidn en las figuras 1 a 8 de los dibujos adjuntos.

En la figura la~lb se ha representado en‘perspectiva
lateral, debiendo tomarse ambas figuras unidas a lo largo
del lado AB.

En la figura 2 se ha representado en seccidn transver-
gal heecha en correspondencia con la embocadura de extrusidn
pero por fuera de la tolva de carga.

In la figura 3 seccionada verticalmente en correspon-
dencia con la coclea de mezcla contenida en la tolva.

En la figura 4 estd representada la seccibn parcisl de
un detalle.

En la figura 5 la vista en perspectiva pearcialmente
seccionada de una tolva miiltiple de carga.

En la figura 6 la seccidn longitudinal de la mAquina
con la embocadursa de extrusidn totelmente abierta.

En la figura 7 la misma seccidn longitudinal con embo-
cadura de extrusidn completamente cerrada.

En la figura 8 la vista en planta desde arriba de ls
méquina completa.

Lg méquina comprende una tolva o depdsito de carga 1
de forma con preferencia de embudo, en la cual estd insertado

un aparato mezclador sgitador 2, accionado por un dispositivo
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moto-reductor comprendiendo un motor 3 y un reductor de ve-
locided 4.

En dicho depdsito de carga, se introducen las mezclas
de las diversas sustancias empleadas para formsr el aglome-
rado, las cuvuales con preferencia, se someten con anteriori-
dad a un tratamiento de mezcla.

Dichas sustancias, después de haber sido introducidas
en el depdsito de carga 1, se someten a un tratamiento ulte-
rior de mezcla y se mantienen en movimiento, de forma que se
favorezca la caida, por gravedad del material, hacia el fon-
do del depbsito de carga 1.

En la base de este GUltimo, se encuentra situado un hue-
co de descarga 5, delimitado lateralmente por largueros 6 y-
7 que constituyen partes integrantes de la miquina en cues—
tibn.

Los mencionados largueros 6 y 7 hacen la funcibn de cie-
rre de caja y delimitan lateralmente el dispositivo extrusor,
de cuya embocadura anterior 14° (figuras 6 y 7) sale el aglo=-
merado para dar lugar a la colada (véase la figura 1). Ia
bancada exterior 14 (figura 1) de dicha embocadura de carga
es gulada sobre la pista donde se realiza la colada por gulas
paralelas al eje de la propia colada (rotatorias y otras), no
representadas.

Es importante advertir que la embocadura anterlor 147 -
del dispositivo extrusor estd desprovista de sus paredes in-
feriores (véase la figura 2), por cuanto ésta estd sustitui-
da por la pista. :

El dispositivo extrusor comprende ademis una caja de
carga 8, susceptible de describir un movimiento rectilineo

alternativo. Dicho movimiento es transmitido a la caja 8 por



un pistdén 9 que constituye parte integrads de un cilindro
neumftico e hidréulico 10, de doble efecto.

Este {ltimo estd unido a un circuito hidriulico o neu-
mético, comprendiendo un compresor o una central hidréulica

120.- ¥ un distribuidor de fldido.

Como es natural, los Srganos neumiticos o hidraulicos,
descritos anteriormente, gque mandan el movimiento albternati-
vo de la caja de carga 8, pueden ser sustituidos por trensmi-
siones por manivelas u otros Srganos mecanicos, accionados

125.~ Dpor un mobtor adecuado.

La mencionada caja de carga 8 estad provista de paredes
laterales 11 (figura 4) con perfil de ensambladura, consti-
tuido por una caja de espiga 12, que corre a lo largo de la
gufa 13 solidsriamente a la base exterior 14 (figura 1).

130, De tal manera, el movimiento rectilineo alternado de la
caja, resulta guiado por las gufas 13 mientras que la base
14 resulta guiada por las guias solidarias a la pista de car-
B
Ta mencionada caja 8 presenta ademfs, con preferencia,
135,- una porcidén anterior 8", inclinada, que tiene la funcibn de
distribulr y comprimir de manera uniforme el material en el
vacio de prensado y formacidn 14’ (figuras 6 y 7).

En correspondencia con este dltimo, se efectlan enton-

ces la compresién y la consiguiente formacibn y tirada del
140,- aglomerado de cemento con gréinulos de material inerte, como:
polistirol, expendido, arcilla expandida, etc.

En tal hueco de prensado se introducen ademis de manera
automitica la armadura metilica de refuerzo 16, introducida
a través de la adecuada tronera 15, practicada en el cuerpo

145.- de la caja 8 (figuras 1 a 4).
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Dicho hueco 14 de prensado es alimentado por gravedad
con el material que cae en el hueco de carga 5, después de
lo cual la caja 8 se dispone en posiciln retraida (figura
6).

El depbsito de carga 1 puede ser dividido en mis por-
ciones (figura 5), por varias paredes 1°, 1°° ete., de for-
ma que pueda ser cargado con maberiales de diversa composi-
cibn y diferentes caracteristicas quimico-fisicas.

Dichos materiales, en btales hipotésis, se harén caer
en mis porciones 5, 5’7, etc., seglin las cuales esté divi-
dido el heco de carga 5. La subdivisidn se ve favorecida por
placas alargadas 8’ aplicadas a la caja 8. De esta manera
es posible obtener paneles, viguerlas, perfilados y elemen-
tos de obstruceidn portantes o aislantes para la construc-
¢ibn, formados por zonas de materiales diversos.

Como es nabtural, en correspondencia con la troners 15
de introduccién automitica de la armadura (figura 4) ademés
de redes de armadura 16 se podrén insertar varillas o hie-
rros cualesquiera de armadura, perfilados metélicos, o ele~
mentos de unidn o refuerzo para los paneles extruidos.

La tirada de los materiales extruidos se podri realizar
ya sea sobre pistas fijas o sobre bateas mdviles. |

En la misma babtea con las mismas guias, la méquina po-
dri depositar aglomerados sobre mds pistas adyacentes.

Es conveniente subrayar que el hueco de formacibn 14’
podrd ser de forma variada para poder permitir la realize-~
cidn de extrusiones dotadas de las formas mis diversas.

De todo lo anteriormente expuesto es fAcil deducir que
el movimiento de desplazamiento de la méquina durante la co-

lada (a lo largo de las gulas solidarias a la pista y no re-



presentadas) se efectfla a causa de la reaccidn opuesta por
el aglomerado que la misma ha depositado con anterioridad
sobre la pista. Variando el peso de la miquina y su resis-
tencia de friceidn con la pista, se puede por lo tanto va=
180.,~ Triar el grado de compacidad del aglomerado.
Como es evidente, en lugar de variar el peso de la mé-
gquina, se la puede frenar més o menos obteniendo el mismo

efecto.

HNOTA,

185,~ Los puntos de invencién propia y nueva gque se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espafia, por veinte afios, son los siguientes:
12.- Procedimiento para la fabricacidén rapidisima y
automdtica de elementos para la construccibén en losas, pane-
190.- les o perfiles armados o no armados de longitud indefinida,
a base de sglomersdos de cemento y de grénulos de materiales
inertes, caracterizado porque sobre una pista provista de
guias se efectla por extrusidn la colada del aglomerado men-
.- cionado, mezclado y humidificado en forma debida comprimien-
195.~ do gradualmente el aglomerado mismo en el extrusor contra el
depositedo con anterioridad sobre la pista, hasta vencer la
reagccidn opuesta por el material depositado, con el despla=-
zamiento consiguiente del extrusor, insertindose de modo au-
tomdtico durante la exbtrusidén de las armaduras, en el caso
200,- de que el elemento deba ser armado.
20,~- Miquina para realizar el procedimiento seglin el
punto 19, caracterizada por un bastidor provisto de érganos
adecuados para scoplarse en las gulas de la pista para guiar

a la méguina durante la extrusibn, por una embocadura por lo

205.- menos perfilada de extrusidn cuya pared inferior estéd consti.
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tufda por la propia pista y a cuya embocadura llega el aglo-
merado a extruir mezclado y humidificado perfectamente, por
érganos adecuados para introducir de modo automitico durante
la extrusidn, a través de dicha embocadura (o embocaduras)
la o las armaduras, efectudndose el movimiento de desplaza~
miento de la mAquina durante la colada, a lo largo de dichas
guias, como consecuencia de la reaccibn opuesta por el sglo-
merado que aquélla ha depositado con anterioridad sobre la
pista, pudiendo ser variado el grado de compacidad del men~
cionado aglomerado cambiando la resistencia al desplazamien-
to opuesto por la méguina.

32.,- Procedimiento segin el punto 12, caracterizado por-
que el aglomerado de cemento contiene grénulos elésticos de
polistirol expandido con dimensiones comprendidas entre 0,5
¥ 3 mm. y desprovistos por completo de revestimiento super--
ficial adhesivo.

49,~ Procedimiento segin el punto 32, caracterizado por-
que el aglomerado tiene la siguiente composicién:

Cemento: de 300 a 600 Kg.

3

Grénulos de polistirol expandido 1 m”.

Otros materiales inertes (arena y grava) de 50 a 600 Kg.

!

Agua de 60 a 160 Kg.

592,~ Maquina segin el punto 22, caracterizada porque -
la regulacidén del grado de compacidad del aglomerado se efec-
tha variando el peso de la méquina y su resistencia de fric-
¢ibn con la pista.

62,~ Maquina segin el punto 52, caracterizada porque

la base de sustentacibén sostiene a una tolva en la cual estd
insertado un aparato mezclador y agitador accionado por un

moto=-reductor, siendo introducido en dicha tolva el aglome=
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rado humidificado con snbterioridad y eventualmente mezclaw-

do, estando dispuesta en la base de dicha tolva la emboca~
dura de extrusibn cerreds de una caja desplazsble en los
dos sentidos, en la direccidn del eje del perfil extruido,
estando constituida la pared inferior de dicha embocadura
por la propia pista.

79,- Miguina seglin el punto 62, carecterizada porque
en su base estén dispuestos dos largueros que actflan como
cierre de caja para el material extruido y que delimitan el
hueco de cargs del aglomerado mantenido mezclado por el men-
cionado sparato mezclador.

89,~ Miquina segln los puntos 52, 62, 72, caracteriza-
de. porque dicho movimiento rectilineo alternativo de la ca-
Jja se transmite a la mencionada caja de carga por medioc de
un pistén que constituye parte integrante de un cilindro
neumético o hidréulico, de doble efecto, estando unido este
41timo a un circuito hidraulico o neumdtico que comprende
un compresor o una central hidriulica y un distribuidor de
£1dido.

92,- Maquina segin los puntos 52, 62 6 72, caracteriza-

da por el hecho de que en la misma el movimiento rectilineo

-alternativo de la caja de carga se consigue mediante mecanis-

-mos de menivelas u otros érganos mecinicos equivalentes, ac-

cionados por un motor.

102,~ Miquina segin los puntos precedentes, caracteri-
zada por el hecho de que dicha caja de carga estad provista
de paredes laterales dotadas cada una de ellas de una caja
de espiga perfilada en la que corre una guia solidaria a
los largueros que hacen de cierre de caja para el agloméra—

do extruido.
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112.- Miguina segln los puntos anteriores, caracteri-
zada por el hecho de que la mencionada caja presenta una
porcidn emterior inclinada hacia la direccidn de extrusibn
para distribuir de manera uniforme y comprimir el maberial
en el hueco de formacidn en el que se produce la compresibn
y la consiguiente formacibn y estirado del aglomerado.

12¢.- MAquina segin los puntos anteriores, caracteri-
zada por el hecho de que en el hueco de formacibn, a través
de la caja de formacidn provista de troneras, se introduce
de manera automética por la méquina por lo menos una red me-
t&lica de refuerzo del aglomerado, o hierros de armadura o
similares durante la operacidn de extrusidn.

1392,- Miquina segin los puntos anteriores, caracteri-
zada por el hecho de que su depdsito de carga estd dividido
en mis partes, por varias paredes de forma que pueds ser car—
gado con materiasles de diversa composicidn y diferentes ca~
racteristicas quimico-fisicas, siendo hechos caer dichos ma-
teriales en el hueco de cargamento subdividido por medio de
placas longitudinales aplicadas a la caja de carga, pudidn-
dose obtener de tal manera paneles, vilerias y elementos por—
tantes y/o aislantes para la construccibn, cuyas diversas
porciones estén formadas por diferentes aglomerados; "

149.~ Miquina segfn el punto 22 y los puntos 52 a 13e,
caracterizada por el hecho de que en la misma, el estirado
del material extrufdo se efectiia, ya sea sobre una pista fi-
ja, ya sea sobre una batea fija en més pistas sucesivas ad-
yacentes, o bien sobre una batea mévil.

152.- MAquina segin los puntos precedentes, caracteri-
zada por el hecho de que el hueco de formacidén estd confor-

mado de manera que se obtengan extrusiones de seccidn de di-
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versa conformacidn.

162,~ Procedimiento segin el punto 12, caracterizado
porque la pista y/o extrusor estin sometidos a un movimiento
vibratorlio para aumentar la compacidad del material deposi-
tado.

172.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION RAPIDISIMA Y
AUTOMATICA DE ELEMENTOS PARA LA CONSTRUCCION EN LOSAS, PANE-
LES O PERFILES ARMADOS O NO ARMADOS DE LONGITUD INDEFINIDA
Y MAQUINA PARA LA REATLIZACION DEL MISMO", todo tal y confor-
me se describe en la presente memoria, la cual consta de 307

1i{neas, y a titulo de ejemplo se representa en los adjuntos

dibujos.
Maarid,§ 7 MAYO
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