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de una Patente de Invencién a nombre de:
LEODNHARD HEREERT MASCHINENFABRIK, de na-
cionalidad alemana, domiciliada en D-6
Bergen—Enkheim, Frankfurter Str. 40
(Alemania); por: "PRENSA PARA LA VULCANI-
ZACION DE CUBIERTAS, CON DIAFRAGMA DE CA-

LEFACCION®.

El invento se refiere a una prensa para lé vulcaniza~-
cifn de cubiertas, para vulcanizar grandes cubiertas en bruto
formadas previamente, en particular cubiertas a recauchutar pa;
ra camicnes, con un diafragma de calefaccidn que se puede in-
troducir con plegadura doble esn un espacio anular entre dos
cilindros que se juntan entre si, llevando el exterior de es-
tos un aro para el asiento delrtalén y sirviendo el cilindro
interior para guiar el diafragma (cilindro de guia del diafragma).

Para la vulcanizacién de cubiertas pesadas, como cu-
biertas para camiones y tractores, la introduccidén y la extrac- . |
cifn de la cubierta en bruto o de la cubierta a recauchutar pro-

vista de una tira de rodadura en bruto tiene que ser posible
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cémodamente, ya que dichas cubiertas tienen un peso considerable.
Por eso hay que procurar que la altura de carga sea pequefias

En las prensas de vulcanizacidn para cubiertas grandes existen
en la mayoria de los casos dispositives de carga. También con
respecto a estos es conveniente que se puedan introducir a la
menor altura posible encima de la mitad inferior del molde.
Para las prensas de vulcani;aciﬁn de cubiertas se desea tam-
bién una carrera de apertura reducida, por una parte para que
la altura total dela prensa sea la menor posible, y por otra
parte para que el mecanismo de accionamiento para la elevacidn
y el descenso de la parte superior de la prensa pueda realizar-
se en la forma mls pequefia y econdmica posible.

El invento tiene el objeto de estructurar una prensa
del tipo arriba indicado a base de la menor altura posible y de
la carrera de aperiura menor posible de tal manera que la al-
tura de carga sea tambi&n la menor posible, debiendo evitarse
al mismq tiempo un aceionamiento especial para la introduccidén
del diafragma.

Este problema se raguelve de acuerdo con el invento
porque el diafragma de calefaccifn estf situado en la parte
infericr de la prensa, y porgue el cilindro exterior (cilindro
de descarga) tiene un dispositivo de impulsidn y esté desti-
nado para expulsar la cubierta acabada de vulcanizar de la
mitad inferior del molde, y porque estd previsto un dispositivo
de enclavamiento mantiene al cilindro de guia del diafragma, a
cuyo extremo inferior estén unidos firmemente los aros de

» ° # . L) . & .
sujecion del diafragma, en una posicion superior, a la que al
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ser elevado el cilindro de expulsidm, el cilindro de guia del
diafragma ha sido arrastrado por los esfueizos de friccidn
entre el cilindro de expulsién y el cilindro de guia del dia-
fragma, transmitidos por el diafragma.

En una prensa de este tipo, el cilindro de expulsidn
o de descarga, que se necesita en las pransés para cubiertas
pesadas para poder desprender la cubierta de la mitad inferior
del molde, se utiliza al mismo tiempo como impulsién para colo-
car el di;fraéma en una posicidn de trabajo. Por el dispoéitivo
de retencidn de acuerdo con el invento el diafragma de;cale-
faccifn gueda sujeto todavia en la posicidn de trabajottambiénv
cuando el cilindro de descarga es retirado al UEjetu de colocar
la cubierta en bruto a vulcanizar en la mitad'inferiorldél mol-
de., Esto quiere decir que en la prensa para la vul&anizaciﬁn
de cubiertas de acuerdo con el inventc se evita una impulsiSn-
especial para el diafragma, sin que se aumente por esoc la altura
de la construccidn: La carrera de apertura tiene qué'sér-sola;
mente tan grande gue lé cubierta se pueda introducir todavia
con comodidad entre las mitades del molde, para lo cual hay ‘que
tener tambifén en cuenta que la altura de un eventual disposi—
tivo de carga puede ser igualmente reducida, La diépuéiciﬁh.IA
del diafragma en la parte inferior de la prensa permite que - el
orificio para la cargas y dgscarga del agua de calefaccién‘ée

sitle en el sitio mis bajo del diafragma. Esto tiene la venta

. ja de que al ser vaciada la cubierta, el vapor gue Sse genera

encima del nivel del agua expulsa el agua de la cubierta, lo

gue da lugar a tiempos de vaciado muy cortos.
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Con el cilindro del diafragma puede estar unida una
barra que emerge hacia abajo y se puede retener en la parte
inferior de la prensa, por ejemplo por medio de un buldn de
retencidn que atraviesa un taladro transversal de ;a barra.r
Este Eulén de retencifn puede accionarse en forma hidrdulica,
neumfitica o también electromagnética y se enciava cuando el
cilindro de descarga ha arrastrade por friccidn al cilindro
de guia del diafragma junto con el diafragma tanto que el ta-
ladro transversal de la barras que emerge hacia abajo se encuentra
a la altura del bulfn derretenciﬁn._En el movimiento descenden-~
te subsiguiénie del cilindro.derdescarga el cilindro de guia
del diafragma ya no puede ser arrastrado y el diafragma ehtfa
en la cavidad de la cubierta.

En una forma de realizacidn ventajosa del invento
los aros de sujecidn del taldn estdn unidos al extremo inferior
del cilindro de guia del diafragma, formande con el un paquete
compacta cuyos aros individuales se ajustan entre si con hermeti-
cidad a la presifns Esta configuracidn del dispositivo de suje-
cibn del diafragma da lugar a que la presién del agua caliente
o del vapor con el que se llenz el diafragma cuando la prenca
durante el calentamiento estd completamente cerrada, pueda
actuar sobre toda la superficie ecircular, sino solamente sobre
la superficie de un aro, la cual estf limitada hacia el interior
por los sitios de sujecién de los bordes del diafragma, Las
cargas qda actlan sdbre las mitades del molde y que tratan de

separar estas mitades, se aminoran con esto en un 12 al 15%

s & « "
en comparacion con aquellas prensas en las que la presiaon

puede ejercer su efecto hasta cerca del eje del diafragma.
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La prensa estd provista preferentemente de un dispof
sitivo de carga con un éoporte para la cubierta, enconfréndose
este soporte de la cubierta en forma conocida a una altura
tal que el cilindro de expulsidn en su posicidn completameﬁte
elevada alza la cubierta del soporte. Este cometidec lo pue-
de cumplir el cilindro sin perjuicioc de su cometido adicional
de colocar el diafragma de calefaccifn en su posicifn de tra-
bajo.

Al objeto de poder introducir el dispaitivo de car-.
ga lo més cerca posiblé encima de la mitad inferior del molde, -
los bordes superiores del cilindro de guia del diafragma y el
sitio de plegadura del diafragma, alrencont;arse en la:posi=-:
cifn en la que el cilindro de gufa del diafragma-y el diafragma
estin m&s profundamente introducidos en el cilindro de expul-
sidn, se hallan preferehtemente a la misma altura o ﬁés bajos

que el aro de asiento del taldn inferior que estéd situado en

el borde superior del cilindro de expulsidn. Siendo las-dimen-

sicnes asi, ninguna parte sobresale del borde superior de la{

parte inferior de la prensa cuando el cilindro de expuisiﬁn ''''
estd bajada, de modo que'el dispositiva de-cérga:puede intro-

ducirse estrechamente encima de la parte inferior-de la- pren-

sa.

De acuerdo con un perfeccionamiento.del inventd;-alf‘*
fondo del cilindro de expulsidn estd unida-por lo menos una
barra de tope que emerge hacia arriba y cuya superficie fron-
tal colaboré con la superficie frontal de otra barra dé tope,

la cual emergiendo hacia abajo est& fijada en la tapa de-un
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cilindro que se mueve en sentido axial y lleva en su borde in-
ferior el aro de aéiento superior del taldn, para lo cual las
longitudes de ambas barras de tope estén cﬁmbinadas de tal mane-
ra que los aros de asiento superior e inferior del taldn se
mantienen a una distancia que preferentemente es un poco menor
que la distancia definitivo de los aros de.asiento de los talo-
nes con la prensa completamente cerrada. Asi se consigue ae un
modo sencillo que los talones de las cubiertas no se acerquen
entre si en forma excesiva, de manera que queda una abertura
suficientemente grande para la introduccidn del diafragma de ca-
lefaccién en la cavidad de la cubierta. A pesar de esto los
asientos de los tdones pueden acercarse entre si tanto que sl
asiento -superior sujeta todavia al %alfn superior cuando, de-
bido a haber estado almacenada la oubierta en bruto en un api-
lamiento, sus talones se han acercado entre si, Esto es impor-
tante porque el aro de asiento del talén superior introduce
el diafragma en la cavidad de la cubierta.

Fl dispositivo de accionamiento que desplaza el
ara de asiento dél taldn suﬁeﬁior (dispositivo de accionamiento
superior), preferéntemente un cilindro zccionado por un medio
de presifn, puede ser més potente que el dispositivo que accio-
na al eilindro de expulsifn (dispositivo de accionamiento in-
ferior), de modo que el dispositivo de accionamiento superior
puede desplazar al cilindro de expulsidn en oposicifn a l;
fuerza del dispositive de accionamiento inferior a través de
las barras de tope. De esta manera sencilla, con la impulsidn

de por si existente para el aro de asiento del taldén superior
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se puede desplazar la cubierta en bruto hacia el interior de

la mitad inferior del molde, manteniendo al-mismo tiempo.la

distancia entre los aros de asiento de los talones.

En los dibujos adjuntes esté representado en forma

esquemdtica un ejemplo de realizacidn del invento, y estos

dibujos muestran lo siguiente:

Figura 1

Figura 2

Figura 3

Figura 4

Figura 5

la parte de prensa inferior 1 y a la pazxte dé prensa super:#or

Un corte vertical a través de una prensa para la

vulcanizacidn de cubiertas abierta segln una pri-

mera ejecucidn del invento, halléndose introduci-
do entre las mitades del molde una cubierta a
recauchutar para su vulcanizacidn.

Una situacifn en la que.se ha retirado a la cu-
bierta del soporte del dispositivo de'cargér'
Una situacifn, en la cual la parte sdperior de’
la prensa ha descendido hasta un punto en quér
las varillas de tope ya han entrado en contacto
y el cilindro de expuiéién ha sido presionado

alga hacia abajo.

La situacidn con una prensa casi cerrada, estando

el diafragma en su mayor parte introducido de
forma considerable en la cubierta.
La situacién de la prensa totalmente cerrada y

hallindose el diafragma bajo presidn.

En la presentacidn esquematizada, se ha presentado a °

2 con todas las instalaciones a ella adheridas, de una formé

muy simplificada.
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La parte inferior de la prensa tiene una mesa 3 sobre

la cual se ha colocado la parte inferior del molde 4 con au
plancha de calefaccifn 5 y una capa aislante intermedia

6. En la mesa 3 se encuentran paredes que se extienden
haeia abajo 7, que sostienen en su extremo inferior un
fondo B. En el fondo B8 se ha previsto a cilindros para el
medio compresor 9a y 9b para elevar y descender la instala-
cifn descrita a continuacidn.

Con los véstagos de émbolo 10a y 10b conjugados a
los cilindros 92 y 9b (comparar figura 2), se halla en unién
fija el fondo -11 de un culindro de expulsidén 12, El cilin-
dro de expulsidn 12 lleva en su boxrde superior el aro infe-
rior para el asiento del taldn 13. Con relacidn al cilindro
de expulsidn 12,-el cilindro de guia del diafragma 14 es

desplazable. Este cilindro guia del diafragma descansa indi-

rectamente encima de los aros de sujecidn del diafragma 16, 17

en una plancha 15.

El diafragma 18 tiene conocidamente refuerzos en
sus bordes 19 y 20. El borde reforzado 19 se halla aprisio-
nado entre el borde infiricr 21 del cilindro gquia del dia-
fragma 14-y el arc de sujecibn del diafragma 16, mientras
que el otro borde reforzade 20 se hallz aprisionado entre
el aro de sujecidn 16 y el aroc de sujeciSn inferior 17.

El borde inferior 21 del cilindro guia del diafragma 14,
el aro de sujecifn intermedic 16, el aro de sujecifn infe-
r;or 17 y la plancha 13 estin fuertemente comprimidos entre

si por medio de tornillos tensaes no representados, El
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diafragma 18 estd doblemente plegado (lugar de pliegue 22)
y se encuentra en el espacio anular 23 que se encuentra
entre la superior interior del cilindro de expulsidn 12

y la superficie exterior del cilindro guia del diafragma 14.

Este espacio anular 23, con relacién a las dimensiones del

diafragma, es de tal forma, que el diafragma tendréfque'
ser introducido en 81 con cierta presi6n, de forma que se
ajustard fuertemente tanto a la superficie exterior del
cilindro guia del diafragma 14 como a la superficie inte-
rior del cilindro expulsor 12.

A la plancha 15 del cilindro guia del diafragma va
unida de forma central una barra 24 que sobresale hacia

abajo. Esta barra atraviesa un casquillo guia 25, en el

fondo 8. La barra 24 tiene abajo un collar 26 y algo por

encima de este collar se halla una perforacifn transver-

‘sal 27. En el fondo 8 asienta un buldn de retencidn 28,

mostrado Onicamente en senccidn (en Figura 2 hasta 5) que
ajusta an ia perforacidn tmnsversal 27 de la barra 24,

Para la introduccién del medio de calefaccibn sirve
un tubo conductor 29, que desemboca en el interio; del dia-
fragma a través del aro de sujecidn medio 16 del Aia—
fagma.

| En el fondo 11 del cilindxro de'éxpulsiﬁn 12 hay pre~
vistos dos varillas & tope 30a y 30b cuyas superficies fron-
tales superiores 3la y 3lb, de modo todavia a describir.
actlan como topes. En la posicidn cumpletamente‘replegada'
del diafragma, representada en Figura 1, se halla el borde

superior 2 del cilindro guia de diafragma 14 algo més
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bajo que el borde superior del arc infericr para el asien-
to del taldn 13.

La parte superior de la prensa 2 tiene una plancha de
sujecidén 33 que por medio de un potente dispositivo de ele-
vaciﬁn, no representado en el dibujo, puede ser subida o
bajada a efectos de abrir o cerrar la prensa. En la parte
inferior de_ésﬁa plancha 33 va colocada la parie superior
del molde 34 con su plancha de calefaccifn 35 y una capa
aislante intermedia 36. En la plancha 33 hay dispuesto en
su parte suberior un saliente de forma cilindricez 37. Este
saliente 37 estd rematado por una superficie 38.

En la superficie 38 va sujeto un cilindro para el me-
dio compresor 39, cuya seccifn efectiva es mayor que la suma
de las secciones efectivas de los dlindros inferiores
9a y 9b para el medio compresor. Con el vastago de émbo~
lo 40 del cilindro para el medio compresor 39 va unido
fijamente el fondo.. 4i de un ecilindro 42. El cilindro
42 lleva en su bo&da inferior el arc superior para el
asiento del taldn 43. Este aro para el asiento del taldn.
tieﬁe una superficie cénica 44, que de una Torma toda-
via a describii, actlla como superficie guia para el
diafragma al penetrar £ste en la cavidad de la cubierta.

Al fondo 41 del cilindroc 42 van fijadas dos barras
4B8a y 48b'que se hallan en posicifn coaxial con las
barras 30a y 30b y cuyas superficies frontales infe-
riores 49a y 49b sirven como superficies de tope.

En la Figura 1 se muestra todavialas superficie de

_asiento 45 de un disﬁositivo de carga para la cubierta 46+ El
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mecanismo para el accionamiento de esta superficie de
asiento no se muestra, pudiéndose realizar éste de cual-
quiera de las maneras conoéidas.

El funcionamiento de la prensa descrita serd comen-
tado a continuacidn por medic de las Figuras 1 a 5, mostrando
cada una de las figuras dna fase del movimiento.

Figura 1 muestra la situaci6n con la prensa completa-
mente abierta, en la cual por lo taﬁto la parte superdor de

la prensa 2 esti levantada al méximo. El aro superior

- para el asiento del taldn 43 estd atraidercompletamente

hacia la parte superior del molde 34. Asimismo el aro
inferior para el asiento del taldn 13 estd completamente
étraido a la parte inferior del molde 4, Habiendo sida
introducida cubierta a recauchutar 46 para su vulcaniza-
cibén, por medio del dispositivo de carga 45, entre las
dos mitades del wmolde. El diafragma 18 ha desaparecido
por completo en la cavidad anular 23. ELl cilindro gdia
del diafragma ha desaparecido tantc como es posible, "en
el interior del cilindro de expulsifn 12.°

Partiendo desde esta pasicifin, se da presifn a los
cilindros 9a y 9b, levantando de esta forma al cilindro de:
expulsidn 12 hasta que el aro para el asiento del t&ldn, 13
entre en contacto con el taldén inferior de la cubierta
47, levantando la cubierta algo por encima del asiento
del dispositivo de carga'(Figuré 2). Ahora el dispositivs
de carga es extraido, lo cual es factible porque de ma-
nera de r si conocida esti abierto de un lade, tenien- .

do un pasaje algo mayor que el difmetro exterior del .
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aro.inferior para el asiento del talfn 13-

Al efectuar el cilindro de expulsidn 12 su movi-
miento aécendente, se llevd consigo hacia arriba al cilindro
guia del diafragma 14 inclusive al diafragma 18 y a sa=-
ber debido a la friceifin que traslada el diafragma
dei cilindro de expulsiln 12 &l cilindro guia del dia-
fragma 14, Finalmente la barra 24, que se halla en unidn
fija con la chapa 15, ha sido elevada lorsuficiente para
que el collar 26 se ajuste a la parte inferior del
fondo 8. En este momento el buldn de retencifn 28 (véase
Figura 2) es introducido automiticamente en la perfora-
cifn transversal 27.

En el movimiento de cierre, cn el que se deesciende
a la parte superior de la prensa 2, simulténeamente, somes. -
tiendo a presifn al cilindro para el medioc compresor 33, es
descendido tambifn, en relaciln a la parte superior de
la prensa, el aro paéa sl asien%o del taldn 43. La parte
superior de la prensa 2 primeramente desciende hasta que
las superficies frontales 3la, 31b, 49a, 49b de las
barras 30a, 30b, y 48a, 48b entran en contacto entre si.

Los aros para el asiento del talfn 43 y 13 tienen entonces
entre si upa separacidn algo menor que la definitiva,

que se adopte al vulcanizar. Se consigue de esta forma
asir al taldn superior 50 de una cubierta, aungue su apro-
ximacidn al taldn inferior 47 exceda del valor nominal.

Al proseguir el movimiento de cierre de la prensa,

tanto el aro inferior 13 como el aro superior 43 para el

asiento del taldn, mantenigndo la distancia entre si, son mo-
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vidos hacia abajo, efectuando el cilindro de ekpulsién 12, al
cual va fijado el aro inferior para el asiento del taldn

13, en relacidn con la parte inferior dél molde 4, un
movimiento de traslacién, hasta que el aro inferior

para el asiento del talén 13 y la cubierta 46 se ajustan

a la parte inferior del molde 4, Durante este movimiento

de cierre, el cilindroc guia del diafragma 14, junt& con

los ‘aros de sujecidn del diafragma, que se hallan en

. . . . . . -
unidn fija al mismo se queda en posicidn inalterada

_con relacifn al armazén de la prensa, de forma que el

diafragma finalmente tocard con su pliegue 22 en la su-
perficie cBnica 44, siendo guiado de esta forma al interﬁpr_

de la cavidad de la cubierta 51, como pusde apreciarse -

. en Figura 3. Cuando el diafragma 18 haya penetrado en casi

su toda amplitud en la cavidad de la cubierta 51 (Figuxa 4)
recibird cierta presidn a través del medio conductor de,
la misma 29, ajusténdose de esta forma a la pared interdor
de la cubierta'Sé.

La posicifn de cierre completo es visible en'FiQura
5. Se muestra en Figura 5, que debido a habexse dispuesto el
diafragma en la parte inferior de la prensa, la boca de en-
trada 53 del qonductor 29 para el medio compresor se halla
en su punto bajo del diafragma. En Figura 5 se aprecia, que
en la posicidn de cierre completo de la prensa existe un
cierto espacic 54 entre las superficies de tope de las -
barras 48a, 48b, y 30a, 30b., Esto significa, que los aros’
para el asiento del taldén se han separado otra vez algo, - -

habiendo alcanzado con esta su posicidn definitiva.
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Transcurrido el perfodo de caldeo, se abre la prensa
levantando su parte superior, desprendifndose la parte supe-
rior del molde junto con el aro superior para el asiento
del taldn de la parte superior de la cubierta. El dia-
fragma de momento queda todavia en la cubierta. Ahore,
mientras mediante acdmisién de los cilindros Sa, 9b es
elevado el cilindro de expulsidn 12, desprendiéndaose la
cubierta 46 de la parte inferior del molde 4. A la vista
de Figura 5 se aprecia claramente, que el efectuar esta ele~
vacifn de la cubierta, es extraido el dizfragma de la
cavidad de la cubierta, porque los aros para la sujecidn
del diafragma todavia tienen posicibn estacionaria. Al
mismoc tiempo se lntroduce el diafragma en la cav1dad
anular entre el cilindro guia del diafragma y el cilin-
dro de expulsién.

El cilindro de expulsifn 12 es elevado hasta que el
cilindro guis del dlafranma y el diafragma desaparez-
can por completo en el cilindro de expulsidn 12, de
forma que su poeicifn relativa es como en Figura l. En
esta posicifn la cubierta ha sido elevada lo suficiente,
para permitir se introduzca debajo del mismo el dispo-
sitivo de carga 45, déspués de haberse colocado este dis-
positivo de carga debajo de la cubierta, se extrae auto-
méticamente el buldn 28 y los cilindros 9a y 9b ponen en
movimiento descendiente al cilindro de expulsidn junto
con el cilindro guié para el diafragma 14, que es arras-

trado debido a friccién transmitida por el diafragmes 18,

‘hasta que el cilindro de expulsidn alcanza finalmente

la posicidn representada en Figura 1, con lo cual puede



10

15

20

3 4
LY

3 .
pu st
- 15 - &‘.-yluu‘mn}".,.

efectuarse otra carga de la prensa, que transcurrira

como anteriormente descrito.

Se reivindica como nueve y de propia invencidn:

l.- Prensa para la vulcanizacibn de cubiertas, con
diafragma de calefaccidn, caraéterizada porque el diafragma
de calefaccifin estd situado en la parte inferior de la pren-
ga, y porque el cilindro exterior (cilindro de expulsién)
tiene un dispositivo de impulsidn y sirve para expulsar la
cubierta acabada de vulcanizar de la mitad inferior del mol-
de, y porgue estd previsto un mecanismo de enclavamiento, el
cual mantiene al cilindro de guia del diafragma, a cuya borde
inferior se encuentran fijamente unidos los aros de sujecidn,
en una posicidn elevada, a la que ha sdo arrastrado el cilin~
dro de guia del diafragma, al ser elevado el cilindro de expul-
sidn debido a los esfuefzus de friccidn tranémitidoé por el
diafragma entre el cilindro de expulsién y el cilindro de
guia del diafragma.

2.~ Prensa, de acuerdo con la reivindicaeifn 1,
caracterizada porque unida al cilindro de gu{a del diafragma
se encuentra una barra que emerge hacia abajo y qué se puede
retener en la parte inferior de la prensa, por ejemplo pox
medio de un buldn de retencifn que penetra en un taladra

transversal de la barra.
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3.- Prensa, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque los aros de sujecidn de
los talones estén unidos en un paquete firmemente unido al
extremo inferior del cilindro de gu{a del diafragma y cuyos
aros individuales se ajustan entre si en Torma hermética a
la presifn.

4.- Prensa, segln reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque est& provista de un dispositivo de
carga con un punto de colocacién para la cubierta, y de que
el cilindro expulsor, en su posicidén de méxima elevacién,
retira la cubierta del lugar de colocacién,

5.~ Prensa, seglin reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el borde superior del cilindro gu{a
y el pliegue del diafragma, en la posicifn, en la cual el
cilindro gu{a del diafragma y el diafragma estén en el mo-
mento de su méxima introduccidn en el cilindro expulsor,
estén a la misma altura & algd més bajo que el aro inferior
para el asiento del taldn sujeto en el borde superior del
cilindro de expulsidn.

6.~ Prensa, segln reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque 2l fondo del cilindre de expulsidn
va unida por lo menos una barra de tope con direccidn
hacia arriba, cuya superficie frontal actla conjuntamente
con la superficie frontal de por 10 menos otra barra de
tope que sefiala hacia abajo, estando fijada en la tapa
de un cilindro movible en direceidn axiazl, y llevando en
su Harde inferior el aro superior para el asientoc del

taldn, estando ajustada la longitud de las dos barras de
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tope de forma tal, que el arxo inferior y el aro superior paré
el asiento del taldn son mantenidos convenientemente a una dis-
tancia gue es algo inferior a la distancia definitiva ent;e

los dos aros para el asiento del taldn con la prensa comple-
tamente cemada,

7.- Prensa, segln reivindicaciones anteriores, éae
racterizada porque el dispositivo propulsor del aro superiorx
para el asiento del taldn (dispositivo propulser superier),
preferentemente un cilindro para un medio compresor; sea mas
potente que el dispositivo que acciona el cilindro expulsor
(dispositivo propulsor inferior), de forma que el dispasitivo
propulsor superior puede dasplaiar él cilindro expulsor en
oposicifn al medio propulsor inferior a itravés de las barras
de tope.

8.~ PRENSA PA#A LA VULCANIZACION DE CUBIERTAS,

CON DIAFRAGMA DE CALEFACCION,

Tal como se describe 'y reivindica en la presente
Memoria Descfiptiva, gue consta de diecisiete hojas escrita#

a maquina por una sola cara y de sus3correspopdientes dibu-

jos.
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