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de una Patente de Introduccién a nombre de:
LEONHARD HERBERT MASCHINENFABRIK, de nacio-
nalidad alemana, domiciliada en D~6 Bergen-
Enkheim, Frankfurter Str. 40 (ALEMANIA);por:
" PRENSA PARA LA VULCANIZACION DE CUBIERTAS,
EN PARTICULAR PARA EL RECAUCHUTADD DE CUBIER

TAS"Y,

El invento se refiere a una prensa para la vulca
nizacién de cubiertas, en particular para el recauchutado
de cubiertas, con una mitad de molde fija y otra mitad de
molde movible, con un diafragma sujeto a aros soporte,sien
do los aros soporte desplazables en relacidn a las mitades
de molde y estando el diafragma en su posicidn replegada -
alojado en un cilindro que lo circunda.

En las prensas de vulcanizacion de cubiertas de
esta clase conocidas, el diafragma es de forma tubular, cu
ya parte superior e inferior se halla fijada a los araos sg

porte. Por lo menos uno de los aros tiene un mecanismo pro
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pulsor, que hace factible el que los aros soporte puedan =
ser aproximados respectivamente separados entre si. En for
ma sxtraida, el diafragma estd estiradp, teniendo en lo =
esencial una forma cilindrica. En posicién estirada del -
diafragma, los aros soporte alcanzan entre si la separa -
cidn méxima. Al introducir el diafragma en la cubierta es
introducido al interior del diafragma un medio de cnmpre‘~
sion por el cual el diafragma trata de aumentar su volumen
(didmetro). Bajo el efecto de la presidn interior y debido
a que los aros soporte son aproximados entre si, el diafrag
ma se introduce en la cavidad interior de la cubierta, ajug
téndose finalmente, debido a la presidn interior, a la pa-
red interior de la cubierta. En prensas en las cuales el =
cilindro receptor del diafragma replegado estd ordenado de
forma fija en relacidn a una de las mitades del molde, hay
que cerraxr la prensa antes de que se pueda introducir el -
diafragma, ya que el borde superior de cilindro receptor -
del diafragma tiene que entrar en contacto con la cubierta,
para garantizar el que el diafragma sea introducido efecti-
vamente en la cubierta. En prensas con cilindros dispuestos
de forma fija, se ha observado con frecuencia de que eli -
diafragma se ha escurrido entre la pared lateral de la cu-
bierta y la mitad de molde conjugada a esta pa¥ed lateral,
en lugar de introducirse, como se‘deseaba, en el interior ~-
de la cavidad de la cubierta. Este fendmeno se presenta con

particular frecuencia alli, donde debido a almacenamiento,

las cubiertas han sido apiladas, reduciéndose la distancia
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entre talones. La introduccién defectuosa del diafragma -
no puede ser cbservada, ya que se efectla a prensa cerra-
da, La consecuencia de esto es, que frecuentemente se ini
cian procesos de vulcanizacidén, a pesar de que el diafrag
ma no Ea sido introducido correctamente en la cubierta, -
Esto en la mayoria de los casos conduce a que reviente el
diafragma y a que quede inutilizada la cubierta.

Al invento incumbe pexrfeccionar una prensa para
la vulcanizacifn de cubiertas de la clase descrita con an
terioridad de forma, que se pueda observar la introduccién
del diafragms en la cubierta a vulcanizar.

Este cometido se resuelve en una prensa vulcani
zadaora de cubiertas del tipo descrito, colocandoc en el ex
tremo del cilindro circundante del diafragma, en el lado
que encara con la parte de molde conjugada, un aro para el
asiento del taldn, siendo ademds movible en direccidén ==
axial en relacidn a esta parte de molde.

Una prensa segin el invento es accionada de for-
ma, que & cilindro que contiene el diafragma, durante la -
introduccién del diafragma se halla en posicibn salida, de
manera que el aro para el asiento del taldn estd distancig
do de la mitad de molde conjugada. Por lo tanto el aro pa-
ra el asiento del taldn entra en contacto con la cubierta
antes de que se cierre el molde. Con esto también se puede
introducir el diafragma antes de que esté cerrado el molde.
Observando la prensa se puede apreciar, si el diafragma ha

sido introducido debidamente en la cubierta o si por sl cop
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trario ha sido presionado hacia afuera entre el taldn ds

la cubierta y el arc para el asiento del taldn. En este

Gltimo caso no se cierra la prensa, se da salida al me-
dio de presidn del diafragma, realizandc mediante manipy
laciones convenientes una introduccidn corrects del.dia-
fragma en la cubierta a vulcanizar. Desecho, que tenga -
su origen en una introduccidn defectuosa del diafragma,=-
con una manipulacidn esmerada de ia prensa, no pusde sur
gir ya.

Mediante un ulterior desarrolleo del invento, va
unido al cilindro receptor del diafragma, un dispositivo
para el desplazamiento axial del diafragme con relacidn =~
al cilindro, que ataca en el aro soporte del diafragma que
estd en direccidn opuesta a la mitad de molde conjugada,
Con semejante construccidn de la prensa, es desplazado el
diafragma inclusive su medio propulsor, al moverse el ci=
lindro receptor del diafragma. Por lo tanto al salir el =~
cilindro receptor del diafragma, no es necesario accionar
un mecanismo propulsor del diafragma, para evitar uﬁa trag
lacién relativa del cilindro y el diafragma. Cuando el ci-
lindro ha salido en su totalidad, es puesto movimiento el
dispositivo para mover el diafragma que esté@ acoplado al -
cilindro, la cual a continuacidn realiza la introduccidn =
del diafragma en la cubierta. Este dispositivo para moverz
8l diafragma puede ser dirigido de forma, que cesa el avan
ce del diafragma antes de que el aro soporte del diafxrag-

ma, puesto en movimiento durante la introduccidn, se haya
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aproximado del todo a la mitad del molde. Con esto es fag
tible avanzar mas o menos al diafragma, segin el tamafio de
la cubierta, de forma que un mismo diafragma puede utilizar
se para cubiertas de diferentes tamafio. Esto es particulap
mente conveniente en el recauchutado, ya que aqui varian
los tameafios de las cubiertas con frecuencia.

Convenientemente el cilindro desplazable se halla
dispuestoc en la parte inferior de la prensa, y sirve para -
la expulsién de la cubierta de la parte inferior del molde.
Se utiliza por lo tanto en este casoc al cilindro desplaza-
ble simulitdneamente como sxpulsor de cubierta, de forma que
no es necesario un dispositivo propio para esto. Naturalmepn
te puede utilizarse también coma expulsor de cubierta un ci
lindro conjugado a la mitad superior del molde, si la cu =-
bierta no se desprende de la mitad superiox, por ejemplo -~
porque se queda pegada por aglutinacidn,

| Seglin otra mejora conveniente se encuentra el dia-

fragma en posicidn extraida, doblemente plegado, con los ==
aros de soporte aproximados enitre si, en el interior del ci
lindro desplazable y se halla acoplado al cilindro desplazg
ble por término de friccidn, habifndose previsto un mecanig
mo de fuerza, con el cual los aros soporte son movibles en
relacifén al cilindro desﬁlazable o a la inversa,

Debido al doble pliegue del diafragma, no es necg
sario que los aros soporte, con relacifn entre si sean movi
dos, sino que los aros soporte pueden mantener la distapcia

entre si, sisndoc entonces de conveniencia establecer uns -
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unidn fija entre ellos. Entonces se desplaza la totalidad
de los aros soporte conjdntamanﬁe. Debido al téxmino de -
friccidn entre el cilindro desplazable y sl diafragma, esA 
suficiente impulsar al diafragma, es decir a la totalidad
de los aros soporte, o al cilindro dssplazable. En el pxi
mer caso el cilindro desplazable es arxrastrado por el dig
fragma, mientras que en 2l segundo caso es el cilindro dgs
plazable el que arrastra al diafragma, Unicamente cuando -
el diafragma o el cilindro desplazable hayan alcanzado un
punto determinade, se efectuari, venciendo la fuerza de =~
friccidn entre el diafragma y el cilindro, un movimiento-
relativo entre ambos, Segdn la construccidn del invento se
ahorra un dispositivo propulsor.

Segln otro desarrollo del invento, los aros so =~
porte del diafragma estdn unidos entre si hermeticos a la
presién de tal forma, que la presidn interior del diafrag
ma no puede extenderse al sector de los puntos de sujecidn
de los bordes del diafragma., Con esto se consigue que la -~
presidn intexrioxr del diafragma adquiera efectividad dnica-
mente en la cavidad anular de la cubierta, es decixs, Unica.
mente alli donde ss necesaria'para presionar al diafragma .
contra la pared interior de la cubisrta. Por el contraxio
gl sector de los punfos de sujecidn de los bordes del dia-
fragma puede quedar sin presién, de forma que la fuerza =~
que intenta separar a las dos mitades del molde se ha redy
cido considerablemente, en relacidén a aquellas prensas sn

las cuales la presidn interior se extiende sobre la tota- -
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lidad del difmetro de la cubierta. Esto tiene un efecta -
ventajoso sobre la construccién para efectuar y mantener
el cierrs de la prensa. El impulso Unicamente tiene que -
ser tal, que pueda resistir a esta presidn reducida.

Segﬁn otra disposicién del invento, estd previg
to un cilindro gufa del diafragma, que tiene un didmetro
més reducido que el cilindro desplazable, halléndose duran
te la introduccidn del diafragma en la cavidad de la cu ==
bierta, de forma radial entre los talones de la cubierta.
Un cilindro guia del diafragma asi guia al diafragma al in
terior de la cavidad de la cubierta, evitando asi que el -
diafragma, en el interior de la cavidad de la cubierta adgp
te una postura incorrecta.

Otras particularidades del invento se han defini

do en las subreivindicaciones, asi como en una descripcidn de

dos ejemplos de ejecucidn que se da a continuacidn mediante
el plano. La forma de ejecucidn caracterizada en la reivin-
dicaciones 7 - 12 es particularmente conveniente para la =
vulcanizacifin de cubiertas grandes, significéndose por su
reducida altura de servicio. La forma de ejecucidn caracte.
rizada en las reivindicaciones 13 - 17 esté prevista para
cubiertas mis reducidas y se refiere a un dispositivo de
sencilla construccidn, de adaptacidn automitica para ajus-
tar a la prensa a las diferentes medidas de las cubiertas,
En los dibujos adjuntos muestran:
Figura 1 Un corte vertical a través de una prensa para la

vulcanizacifn de cubiertas abierta segdn una pri
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Figura 2

Figura 3

Figura 4

Figura 5

Figura 6

Figura 7

Figura B

mera ejecucin del invento, halléndose intrnduqi
do entre las mitades del molde una cubierta a rg
cauchutar para su vulcanizacidn.

Una situacidn en la que se ha retirado a la cu =
bierta del soporte dsl dispositivo de carga.

Una situacidn, en la cual la parte superior de la
prensa ha descendido hasta un huntu eh que las va -
rillas de tope ya han entrado en contacto y el ci
lindro de expulsién ha sido presionade algo hacia
abajo,. |

La situacidn con una prensa casi cerrada, estando
el diafragma en su mayor parte introducido de foxr
ma considerable en la cubierta,

La situacidn de la prensa totalmente cerrada y ha
ll4ndose el diafragma bajo presién.,

Seccidn vertical, radial de una prensa segiin una =
segunda ejecucidn del invento, en la situacidn deg
pués de haber sido colocada una cubierta a rscauchu
tar para su vulcanizacidn, estando la parte supe =
rior de la prensa ya algo descendida,

Una situacidn, en la cual el cilindro para el me-
dio de compresidn, unido al aro superior para sl
asiento del taldn, empuja delante de si, por medio
de las varillas de tope, al cilindro expulsor y -
en la cual se introduce ya en el diafragma una =~
presidn preliminar.

La situacidn con la prensa totalmente cerrada, hg
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lléndose el diafragma bajo presidn,

Figura 9 Un corte radial de la prensa en el sector del mol
de, a una escala mayor que en las figuras anterig
res durante la vulcanizacidn de una cubierta de =
dimensiones mas reducidas y

Figura 10 Un corte correspondiente a figura 9 durante la vul
canizacidn de una cubierta de dimensiones mayores.
Primeramente se describiré@ la forma de ejecucidn

primera, segiin las figuras 1 hasta 5.

En la presentacidn esquematizada, se ha presentado

a la parte de prensa inferior 1l y a la parte de prensa supg

rior 2 con todas las instalaciones a ella adheridas, de una

forma muy simplificada.
La parte inferior de la prensa tiene una mesa 3 -

sobre la cual se ha colocado la parte inferior del molde 4

con su plancha de calefaccién 5 y una capa aslante intermeg

dia 6. En la mesa 3 se encuentran paredes que se extiendan
hacia abajo 7, que sostienen en su extremo infexrior un fon
do 8, En el fondo B se ha previsto a cilindros para el me-
dio compresor 9a y 9b para elevar y descender la instala --
cién descrita a continuacidn,

Con los védstagos de émbolo 10a y 10b conjugados

a los cilindros 9a y 9b (comparar figura 2), se hﬁlla en -

unidfi- fija el fondo 1l de un dlindro de expulsién 12, El

cilindro de expulsidn 12 lleva en su borde superior el aro
inferior para el asiento del taldén 13. Con relacidn al ci-

lindro de expulsidn 12, el cilindro guia del diafragma 14
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es desplazable. Este cilindro guia del diafragma descansa
indirectamente encima de los aros de sujecifn del diafrag
ma 16, 17 en una plancha 15,

El aiafragma 18 tiene conocidamente refuerzos =
en sus bordes 19 y 20, El borde reforzado 19 ses halla apri
sionado entre el borde inferior 21 del cilindro guifa del -
diafragma 14 y el aro de sujecién del diafragma 16, mien -
tras que el otro borde reforzade 20 se halla aprisionado -
entre el aro de sujecidn 16 y el aroc de sujecidn inferior
17. E1 borde inferior 21 del cilindro guia del diafragma -
14, el aro de sujecifn intermedio 16, el aro de sujecidn =
inferior 17 y la planché 15 estdn fuertemente comprimidos
entre si por medio de tornillos tensores no representados.
El diafragma 18 estd doblemente plegado (lugar de pliegue
22) y se encuentra en el espacio anular 23 que se encusntra
entre la superficie interior del cilindro de expuléién 12
¥y la superficie exterior del cilipdro guia del diafragma
l4, Este espacio anular 23, conrrelaciﬁn a las dimensiones
del diafragma, ss de tal forma, que el diafragma tendrd ~-
que ser introducido en €1 con cierta presidn, de forma que -
se ajustard fuertemente tanto a la superficie exterior del
cilindro guia del diafragma 14 como a la superficie inte --
rior del cilindxo expulser 12,

A la plancha 15 del cilindro guia del diafragma
va unida de forma central una barra 24 que sobresale hacia
abajo. Esta barra atraviesa un casquillo guia 23, en el -~

fondo 8, La barra 24 tiene abajo un collar 26 y algo por =
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encima de este collar se halla una perforacidén transversal
27. En el fondo B8 asienta un buldn de retencidn 28, mostra
do Onicamente en seccidén (en figura 2 hasta 5) que ajusta

en la perforacién transversal 27 de la barra 24,

'y

Para la introduccidén del medio de calefaccifn sigx
ve un tube conductor 29, que desemboca en el interior del -
diaffagma a través del aro de sujecién medio 16 del diafrag
ma. |

En el fondo 11 del cilindro de expulsifn 12 hay =
previstos dos varillas de tope 30a y 30b cuyas superficies
frontales superiores 3la y 31b, de modo todavia a describixr,
actuan como topes.En la posicidn completamente replegada del
diafragma, representada en figura 1, se halla el borde supg
rior 32 del cilindre guia del diafragma 14 algo mds bajo que
sl burda superior del arc inferior para el asiento del taldn
13.

La parte superior de la prensa 2 tiene una plancha

de sujecién 33 que por medio de un potente dispositivo de --

elevacion, no representado en el dibujo, puede ser subida o

" bajada a efectos de abrir o cerrar la prensa, En la parte in

ferior de esta plancha 33 va colocada la parte superior del
molde 34 con su~plancha de calefaccidn 35 y una capa dislan>
te intermedia 36, En la plancha 33 hay dispuesto en su parte
superior un saliente de forma cilindrica 37. Este saliemnte -
37 estd rematado por una supexficie 38.

En la supexficie 38 va'sujeto un cilindro para el

medic compresor 39, cuya seccidn efectiva es mayor que la sy
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ma de las secciones sfectivas de los cilindros inferxiores -

9a y 9b para el medio compresor. Con el vdstago de émbolo -
40 %l cilindro para el medio compresor 39-va unido fijamen=-
te el fondo 41 de un cilindro 42, El cilindro 42 lleva en =
su borde inferior el aro superior para el asiento del taldn
43, Este aro para el'asienta del taldn tiene una supexficie
conica 44, que de una forma todavia a describir, actla como
superficie guia para el diafragma al penetrar éste en la ca
vidad de la cubierta,

Al fondo 41 del cilindro 42 van fijadas dos barras
48a y 4Bb que se hallan en posicién coaxial con las barras -
30a y 30b y cuyas*superfiﬁies frontales inferiores 49a y 49b
sirven como superficies de tope.

En figura 1 se muestra todavia la superficis de ==
asiento 45 de un dispositivo de carga para la cubiexrta 46, -
El mecanismo para el accionamiento de esta superficie de asien:
to no se muestra, pudiénduse realizar éste de cualquiera de.
las maneras conocidas.

El funcionamiento de la prensa descrita serd comen
tado a continuacidn por medioc de la figura 1 a 5, mostranda
cada una de las figuras una fase del movimiento.

Figura 1 muestra la situacidn'con la prensa complg
tamente abierta, en la cual por lo tanto la parte superior -
de la prensa 2 estd levantada al maximo. El aro superior pa-
ra el asiento del taldn 43 estd atraido completamente hacia
la parte superior del molde 34, Asimismo el aro inferior pa

ra el asiento del taldn 13 estd completamente atraido a la, .
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parte inferior del molde 4, Habiendo sido introducida cubieg
ta a recauchutar 46 para su vulcanizacién, por medio del dis
positivo de carga 45, entra las dos mitades del molde., El ==
diafragma 18 ha desaparecido per completo en la cavidad anu-
lar 23, E1 cilindro guia del diafragma ha desaparecido tanto
como es posible, en el interior del cilindro de expulsidn 12.

Partiendo desde esta posicidn, se da presidén a los
cilindros 9a y 9b, levantando de esta forma al cilindro de -
expulsidn 12 hasta que el aro para el asiento del taldn 13 -
entre en contacto con el talﬁn inferior de la cubiertar47, -
levantando la cubierta algo por encima del asiento del dispg
sitivo de carga(figura 2). Ahora el dispositivo de carga es
extraido, lo cual es factible porque de manera de por si co-
nocida estd abierto de un 1ado, teniendo un pasaje algo mayor
que el didmetro exterior del aro inferior para el asiento del
taldn 13.

Al efectuar el cilindro de expulsidn 12 su movimign
to ascendente, se llevd consigo hacia arriba al cilindro guia
del diafragma 14 inclusive al diafragma 18 y a saber debido
a la friccidn que traslada el diafragma del cilindro de ex --
pulsién 12 al cilindro guia del diafragma 14, Finalmente la
barra 24, que se halla en unidn fija con la chapa 15, ha si-
do elevada lo suficiente para que el collar 26 se ajuste a -
la parte inferior del fondo 8, En este momento el buldn de -
retencidn 28 (vease figura 2) es introducido automdticamente
en la perforacidn transversal 27.

En el movimiente de ciexrs, en el que se desciende



10

15

20

25

- 14 =

a la parte superior de la prensa 2, simulténsamentes, so=-
metiendo a presifn al cilindro para el medio compresor 39,
eb descendido también, en relacién a la parte superior -
de la prensa, el aro para el asiento del taldn 43, La -
parte superior de la.prensa 2 primeramente desciende hag
ta que las superficies frontales 3la, 3lb, 49a, 49b de - -
las barras 30a, 30b, y 48a, 46b entran en contacto entre
si, Los aros para el asiento del taldn 43 y 13 tienen en
tonces entre si una separacidn algo menor que la defini-
tiva, que se adopte al vulcanizar., Se consigue de esta‘;'
forma asir al taldn superior 50 'de una cubiexta, aunque
su aproximacifn al taldn inferior 47 exceda del valor ng
minal.

Al proseguir el movimiento de cierre de la ﬁreg
sa, tanto el aro inferior 13 como el aro supexrior 43 pa;
ra el asiento del taldn, manteniendo la distancia entre
si, son movidos hacia abajo, efectuando el cilindro de ex '
pulsidn 12, al cual va fijado el arc inferior para el ==
asiento del taldn 13, sn relacién con la parte inferior
del molde 4, un movimienta de traslacidn, hasta que el -
aro inferior para el asiento del taldn 13 y la cubiért§
46 se ajusten a la parte inferior del molds 4, Duraﬁte'eé.
te muvimieﬁto de cierre, el cilindro guia del diafragma -
14, junto con los aros de sujscién del diafragma, que se
hallan en unién fija al mismo ss queda en posicién inaltg

rada con relacifn al armazén de la prensa, de forma que -
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el diafragma finalmente tocard con su pliegue 22 en la -
superficie cénica 44, siendo guiado de esta forma al in-
terior de la cavidad de ls cubierta 51, como puede apre-
ciarse en figura 3, Cuando el diafragma 18 haya penetra=-
do en casi su toda amplitud en la cavidad de la cubierta
51 (figura 4) recibird cierta presién a través del medio
conductor de la misma 29, ajusténdose de esta forma a la
pared interior de la cubierta 52. B

La posicifn de cierrs completo es visible en -
figura 5, Se muestra en fTigura 5, que debido a haberse -
dispuesto al diaf;agma gn la parte infer;ar de la prensa,
la boca de entrada 53 del conductor 29 para el medio com
presor se halla en un punto bajo del diafragma. En figu-
ra 5 se aprecia, que en la posicidn de cierre completo de
la prensa existe un cierto espacio 54 entre las superfi -
cies de tope de las barras 48a, 48b, y 30a, 30b. Esto sig
nifica, que los aroé para el asiento del taldn se han se-
parado otra vez algo, habiendo alcanzado con esto su posi
cidn definitiva.

Transcurrido el periodo de caldeo, se abre la -
prensa levantando su parte superior, desprendiéndose la -
parte superior del molde junto con el aro superior para -
el asiento del talon de la parte superior de la cubierta.
El diafragma de momento queda todavia en la cubierta, Ahg
ra, mientras mediante admisidn de los cilindros %a, 9b es

elevado el cilindro de expulsidn 12, desprendiéndose la -
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cubierta 46 de la parte inferior del molde 4., A la vista
de figura 5 se aprecia claramente, que al efectuar ssta
elevacidn de la cubierta, ss extraido el diafragma de -
la cavidad de la cubierta, porque los aros para la suje
cibén del diafragma todavia tienen posicidn estaciona -
ria. Al mismo tiempo se introduce al diafragma en la ca
vidad anular entre el cilindro guia del diafragma y el
cilindro de expulsion.

El cilindro de expulsidn 12 es elevado hasta
que el cilindro guia del diafragma y el diafragma desa-
parezcan por completo ‘en el cilindro de expulsidn 12, de
forma que su posicidn relativa es como en figura l. En =~
esta posicidn la cubierta ha sido elevada lo suficiente,
para permitir se introduzca debajo del wismo el disposi-
tivo de caxga 45, después de haberse colocado este dispg
sitivo de carga debajo de la cubierta, se extrae automd-
ticamente el buldén 268 y los cilindros 9a y 9b ponen en -
movimiento descendiente al cilindro de sxpulsidn junto -
con el cilindxo guia para el diafragma 14, que es arrasg
trado debido a friccidn transmitida por el diafragma 18,
hasta que el cilindro de expulsion alcanza finalmente la
posicidn :ebresentada en figura 1, con lo cual puede =
efectuarse otra carga de la prensa, que transcurrird como

anteriormente descrito,.
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A continuacifn se describe la forma de ejecucién
de acuerdo con las Figuras 6 a 10,

En primer lugar se describirén, de acuerdo con
Figura 6, las diferentes partes de la prensa. La prensa tie~
ne una parte inferior 101, sobre la cual estd montada la par-
te inferior del molde 102, y una parte superior 103 movible
con relaciln a la parte inferior, a la cual va fijada
la parte superior del molde 104, El movimiento de la par-
te superior de la prensa 103 con relacidn a la parte in-
ferior fija de la prensa 101, se efectfia mediante un
potente mecanismo propulsor no representado, que puede
aportar presifn de cierre relativamente elevada.

La parte inferior de la prensa 101 tiene una mesa
105, sobre la cual intercalando una plancha aislante 108,
se monta la plancha de caldeo 107, sobre la cual se halla
colocada la parte inferior del molde 102, En la mesa
hay prevista una gran abertura 109, desde la cual se
extiende un saliente hacia abajo 110. El saliente lleva
en su parte inferior un resistente fondo 111.

Al fondo 111 van fijados dos cilindros para el
medio compresor ll2a y 112b, en los cuales van émbolos des-
lizables de doble efecto, cuyos vdstagos de émbolo 113a y
113b estén fijos al fondo 114 de un cilindro de expulsidn
115; el cilindro de expulsidn 115 lleva en su borde superior
el aro inferior para el asiento del taldn 116,

De forma coaxial al pilindro de expulsifn 115 estd
dispuesto el cilindro guia del diafragma 117. En la parte

inferior de este cilindro guia va aprisionado el diafragma
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118, Este diafragma esti doblemente plegado (plisgues 119).
Los dos bordes 120 y 121 del diafragma van aprisionados

al borde inferior del cilindro guia del diafragma 117,
siendo aprisionado el refuerzo superior 120 entre el

borde inferior 122 del cilindro guia del diafragma 117

y un disco intermedio 123, y el refuerzo inferior entre

el disco intermedio 123 y un disco inferior 124 de
sujecine El borde inferior 122, del disco intermedio 123
y el disco inferior 124 forﬁan juntos un paquete sujetable
a la plataforma base 125, cuyos componentes se hallan
estrechamente cumprimidos entre si, de forma que es im-
posible una propagacifin de la presifn desde los puntoé

de aprisionamiento de los refuerzos 120 y 121 hacia el
interior. Entre el cilindxo de expulsidn 115 y el cilin-
dro guia del diafragma 117 se encuentra un espacio inter-

medio 126, destinado a la recepcifn del diafragma 118.

"En el cilindro guia del diafragma va fijada de forma

central una barra que sobresale hacia abajo 127, que tiene
una seccifn circular. Esta barra es llevada a través de
una boquilla de sujecifn 128, que se encuentra en unidn
fija con el fondo 1ll en el saliente 110 de la mesa de

la prensa 105. En un punto esta boquilla de sujecidn
llsva un corte en direcqiﬁn radial., De foxrma vertical
hacia el corte transcurre un tornillo de sujecién 129
visible en seccifn, con el cual la boquilla de sujeciéin

se deja prisionar de tal forma que se puedes fijar a la

Barra 127.
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También se ha fijado en el fondo 111 un casquillo
130 que circunda la barra 127, a su vez este casquillo tiene
un fondﬁ 131+ En una cavidad circular entre el casquillo-
130 y la barra 127 se halla un resorte de compresidn a
tornillo 132 que se apoya aba'jo en el fondo 131 del cas-
quille 130 y arriba en una espaldilla 133 de la barra 127.
El muelle tiene una tensién inidal tal, que tiende cong-
tantemente a elevar a la barra.

La barra tiene una perforaéidn central 134, que en
la parte de arriba desemboca en una perforacidn radial 135
de un disco intermedio 123, entrando & su vez esta Gltima
perforacién en la cavidad del diafragma 118,

Como otroc elemento en la parte inferiord la prensa

101, esté representada una barra de tope 136 que va unida al

fondo 114 del cilindro de expulsifn 115, cuya superficie
frontal 137 actla de una forma todavia a describir como
tope.,

La parte superior de la prensa tiene una plancha de
sujecidn 138 con una plancha aislante 141 y una plancha
de vulcanizacidn 140, en la cual va fijada la parte su-
perior del molde 139. En la plancha 138 se halla un sa-
liente 142 que sale hacia arriba, y.que en su parte su-
perior estd rematado por uné superficie plana 143, En
la superficie 143 va montado un cilindro para el medio
de presidn 144, cuya seccidn efectiva es mayor, que la
totalidad de la seccidn efectiva de los dos cilindros
para el medio de presifn 112a yAlIZb. Por un vastago de

émbolo 145 del €mbolo que transcurre en el cilindro 144
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va fijado el fondo 146 de un cilindro 147, cuyo cilindro
147 en su parte inferior lleva el aro superior para el
asiento del taldn 148, Este aro para el asiento del talén,
tiene una estrecha superficie frontal inferior 149, asi
como una superficie cénica 150. La funcién de estas su-
perficies se describirf todavia. De la tapadera 146 del
cilindro 147 se extiende hacia abajo una barra de tope
151. Esta barra de tope estd centrada hacia la barra de
tope 136, Su superficie frontal inferior 152 es super-
ficie de tope y puede actuar conjuntamente con la super-~
ficie de tope 137 de la barra 136.

£1 cilindro guia del diafragma inclusive el dia-
fragma sujeto en el mismo, y las piezas lindantes se repre-
sentan en las Figuras 9 y 10 con una wayor precisién y se

comentarén de nuevo con ayuda de Figura 9. De figura 9 se

desprende, que el cilindro guia del diafragma 117, en su parte

inferior estd formado como aro de sujecifn 153, que pesenta
una estrecha superficie anula% 154, El aro 153 va unido
al aro intermedio 123 mediante tirantes 155 y las tuercas
156, Otra unidn roscada no representada existe entre el
aro inferior de sujecidn 125 y el aro intermedic 123,

En el aro 153 y en el aro intermedio 123 hay previstas
ranuras, que juntas tienen como resuifado una seccidn

en la cual es aprisionado el borde refor;adc superior

120 del diafragma 118, Lo mismo hay previstas ranuras en
el aro 125 y el aro intermedioc 123 que conjuntamente for-
man un hueco para aprisionar el borde reforzade inferior

121 del diafragma. La barra 127 tiene una espaldilla 158,
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sobre la cual se apoya la plancha 125, La plancha 125
esté unida mediante soldadu;a a la barra. La parte su-
perior de la barra, reducida en su difmetro 127 atravie-
sa el aro intermedio 123, Una tuerca 157 presiona mediante
el aro intermedio 123 y el aro 124 el paquete formado por
el aro superior, el aro intermedio 123 y el aro inferior
124 contre la plancha 125.

La prensa seglin Figura 5 hasta 10 trabaja como sigue:

Se considera el supuesto, de que el periodo de vul-
canizacifn anterior ha terminado y que )Ja cubierta vulcaniza-
da ya ha sido extraida de la prensa. En este caso los elemen-
tos de le parte inferior de la prensa se hallan en la posi-
cidén mostrada en Figura 6, en la cual el diafragma 118:..ha
dasaparecido.casi en su totalidad en la cavidad anular
126, entre el cilindro de expulsifn 115 y el cilindro guia
del diafragma 117. La cubierta 159 se quiere que sea una
cubierta a recaﬁchutai, la cual ha sido recubierta ya con
caucho virgen y colocada sobre el aro inferior para la fi-
jacién del taldn 116. También, seglin Figura 6, se ha ini~
ciado ya el movimiento descendente de la parte superior
de la prensa 103. Simultdneamente con el movimiento
descendente de la parte superior de la prensa 103, se
mueve mediante cilindro para el medio de presién 144, el
aro superior para el asiento del taldn 148, con relacidén
a larparte superior de la prensa 103 hacia abajo. En este
movimiento el aro pasa pox encima del cilindro guia del
diafragma hasta que finalmente alcanza al taldn superior

de la cubierta. lLa parte superior de la prensa 103 pro-
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sigue su movimiento descendiente (compaxe Figura 7) hasta
que entran en contacto las barras 151 y136. A partir de
este movimiento la barra 151 empuja delante de si al ci-
lindro expulscr. Esto es realizable, porque el cilindro
superior para el medio de presidn 144 desarrolla una
mayor potencia que los dos cilindros inferiores para el
medio de presion ll2a y 1125 juntos; En este movimiento
descéndente del cilindxo de exﬁulsiﬁn 115 transcurre el
cilindro de expulsifn 115 a lo largo del diafragma 118.
Por medio de la supsrficie cénica 150 en el aro
superior para el asiento del taldn 148, el diafragma es
guiado al interior de la cavidad de la cubierta, Cuando el
diafragma 118 ha sida introducido en su mayor parts en
la cavidad de la cubierta, a través del conducto de ac-
ceso para el medio de presifn 134 se da al diafragma
una cierta presifn preliminar, de forma que &ste se ajus-
ta a la superficie interior de la cubierta. El diafrag-
ma estd completamente introducide en la cubierta., cuan- .
do la parte superiaor del mdlde se haya ajustade a la

parte inferior del mismos

A la terminacidn del proceso de cierre, se asienta

la superficie eircular inferior 149 del aro superior para
el asiento del taldn 148 sobre la superficie circular

154 en el aro 153 (comparar Figura 9). En esta situacién
los cilindros para el medio de presifn 112a y lléb tienen
tal admisidn, que - - mueven al cilindro de expulsifn hacia

abajo, hasta que el aro inferior para el asiento del ta=~

18n 116 se ajusta en la parte inferior del molde 106, dis-
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£anciéndose en esto otra vez las barras 151 y 136 algo
entre si. (comparar Figura 8 hasta 10).

Ahora se introduce presién interior en el diafrag;
ma, dindose comienzo a la vulcanizacidn de la cubierta. Al
abrir le preﬁsa, después de haber terminado la vulcaniza-
cifn, primeramente es levantada la parte 104 superior del
molde, desprendiéndose asi del lado superior de la cu-
bierta 159. En esta accidn el aro superior para el asien-
to del taldn 148 puede ser dirigido de tal forma, que man-
tiene sujeto abajo a la cubierta, de forma que no puede
ser elevada con la parte superior del molde 119.

A continuacifn es elevado el cilindro de expulsidn 115,
desprendiéndose asi la cubierta vulcanizada de la parte
inferiér del molde 102, ahora la cubierta es retirada a
manc del aro inferior para el asiento del taldn 116, pu-
diéndose colocar seguidamente otra cubierta a vulcanizars

El casquillo de sujeéiﬁn 128 y con ello la posicifn del

'diafragma en relacidén a la parte inferior de la prensa,

no sufre slteracidn, mientrasvlas cubiertas a manipular
seén siempre de la misma medidas, Supdngase que se trataba
de una cubiexrta correspondiente & Figura 9, Como es aprecia-
ble en las Figuras 8 y 9, en esta clase de cubiertas no fué
necesario introducir la totalidad del diafragma en lz ca-
vidad de la cubierta. La parte excedente del diafragma

160 (Figura 9), se ha podido ajustar a la parte interior
del aro inferior para el asiento del taldn 116, debido a
que el cilindro guia del diafragma, inclusive su disposi-

tivo de sujecifn para el diafragma, ha sido adaptado lo
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suficientemente bajo.
Si ahora queremos pasar a cubiertas de otra medida,
en las cuales es necesario introducir en la cavidad de la:

cubierta,la totalidad del diafragma (pcmpérese Figura 10},

-se desmontard en primer lugar el aro inferior y superior

para el asientao del taldn, asi como las dos mitades del
molde con la altura h, (Figura 9). A continuacifn se monta=
rd al otro mclde.(altura h, Figura 10) y los sros para el
asiento del taldn adecuados. Si se trata de una cubiexrta
con el mismo difmetro que la cubieria anteriormente tra-
tada, se utilizarén los mismos aros para el asisnto del
taldn que anteriormente. Acto seguido se cerrard parcial-
mente la prensa, soltando seguidamente la sujecidn para

la barra 157 (aflojar el tornillo de sujecifn 129).

El wuelle 132 impulsard ahora la barra 127 con el paque=-
te del aro de sujecidén montado sobre la misma hacia
arriba. El muelle estd dispuesto de forma, que el paquete
del aro de sujecidn es elevado a una posicidn algo més .
alta que la necesaria para la cubierta mas ancha a tratar
en gsta prensa.

A continuacifn se cierra la prensa, asentfndose
la superficie anular inferior 149 del aro superior paxa el
asiento del taldn 148, sobre la superficie anular 154 del
aro de fondo 153 del eilindro guia del diafragma 117, ha-
ciendo retroceder al cilindro guia del diafragma inclusive la

barra 127 en oposicifn a la fuerza del muelle 132, gquedan-

"do el muelle 132 comprimido., En la prensa completaments



10

15

20

- 25 -

cerrada, el paquéte del aro de sujecidn se halla a una
altura tal, que los puntos de sujecin del diafragma se
hallan en una posicifn adecuada en relacifn & la cubierta.
Esto es debido a que la abasrtura de la boca m (Figura 10)

de una cubisrta se halla en relacifn casi fija al perimetro

transversal U de la cubierta. Como muestra una comparacidn

de les Figuras 9 y 10, los puntos de sujecidn con relacidn a
la cubierta se hallan ahora en una posicidn m8s elevada que
antes, de forma que una mayor parte del diafragma, en el
presan%e caso casi la totalidad, puede sexr introducida en
la cubierta. Cerrada la prensa vuelve a aprisionarse a la
boquilla de sujecidn 128, con lo cual queda fijada la po-
sicidn de altitud del diafragma. Hasta que no se pase a
cubiertas de otro tamafo, no es preciso aflojar el cas-
quillo.de sujecidn.

En particular puede apreciarse en Figura 8, que la
perforacién para elAmeAio de compfesiﬁn 135 desemboca en el
punto més bajo del diafragmé. Esto tiene la ventaja, de
que quede asegurada una buena y rapida evacuacién, debido
a que el vapor que se forma encima del nivel del agua pre-
siona a &ste y expulsa el agua a trayfs de la perforacidn

de evacuacidn.
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l.- Prensa para la vulcenizacidn de cubiertaa,‘en
particular para el recauchutado de cubiertas, caracterizada
porque el cilindro que circunda el diafragma, lleva en el
extremo encarado a la mitad de molde conjugada, un aro pa=
ra el asisnto del taldn, siendo movible en sentido axial con
relacidn a la mitad de molde.

2.~ Prensa, seglin reivindicacifn 1, caracteriza-
da porque al cilindro receptc¥ del diafragma va unido un dis-
positivo para el desplazamiernto axial del diafragma con re-
lacidn al cilindro, que ataca en el aro soporte dal.diéfrag-
ma encarado en sentido opuesto a la mitad de molde conjuga=
da.

< PR Preﬁsa, segln reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque segin el cilindro desplazable estd
dispuesto en la parte inferior de la prensa, sirviendo
para la expﬁlsiﬁn de la cubierta de la parte inferior del
molde.

4,- Prensa, seglin reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el diafragma en su posicifin extraida,
con los aros de soporte aproximados entre si se halla doble-
mente plegado en el interior del cilindre desplazable, es~
tando acoplado al cilindio desplazable por téxmino de
friccién y de que estd previsto un elevador de fuerza
con el cual los aros soporte son desplazables con relacién

al cilindro o al inversa,
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5.~ Prensa, segln reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque los sros soporte del diafragma tie-
nen una unifén hermética tal, que la presidn interior del
diafragma no puede extenderse al sector de los puntos de
sujecidn de los bordes del diafragma.

6.- Prensa, seglin mivindicaciones anteriores,
caracterizada porque un cilindro guia para el diafragma
que tiene un difmetro inferior al del cilindra despla-
zable y que durante la introduccidn del diafragma en la
cavidad de la cubierta se halla de forma radial en el in-
terior de los talones de la cubierta.

7.~ Prensa, segln reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque estf previsto un mecanismo de encla-
vamiento, el cual mantiene al cilindre guia del diafragma
a cuyo borde inferior se encuentran fijamente unidos los
aros de sujecién, en una posicidn elevada,a la cual ha
sido llevado al cilindro guia del diafragma al elevar al ci-
lindro de expulsifn, por medio de la fuerza de friccién,
transmitida por el diafragma, entre el cilindro de ex-
pulsibén y el cilindro guia del diafragma.

8.~ Prensa, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque unida al cilindro guia del diafragma
se halla una barra que sale hacia abajo, siendo retenible
en la parte inferior del molde, por ejemploc mediante un
vstago de retencidn que entra en una perforacién trans-
versal de la barra.

9.~ Prensa seglin reivindicaciones anteriores,
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caracterizada porque con la caracteristica, de que la pran-
sa tiena.de una forma de por si conocida, un dispositivo

de carga con un punto de colocacidn para la cubierta, y de
que el cilindro expulsor, en su posicidn de méxima sleva-

5 cibén, retira la cubierta del lugar de colocacidn.

10,- Prensa, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el borde superior del cilindro gufa y el
pliegue del diafragma, en la posicibn, en la cual el cilin-
dro guia del diafragma y el diafragma estén en el momento

10 de su méxima introduccidn en el cilindro expulsor, estén a la
misma altura o algo mfs bajo que el aro inferior para el
asiento del taldn sujeto en el borde superior del cilindro
de expulsidn.

ll.~- Prensa, segdin reivindicaciones anteriores,

15 caracterizada porque al fondo del cilindro de expulsién
va unida por lo menos una barra de tope coﬁ direccidn hacia
arriba, cuya superficie frontal, actilla conjuntamente con la
superficie frontal de por lo menos otra barra de tope ﬁue
seffala hacia abajo, estando fijada eﬁ la tapa de un cilin-

20 dro movible en direccidn axial, y llevando en su borde in-
ferior el aro superior para el asiento del taldn, estando
ajustada la longitud de las dos barras de tope, de forma
tal, que el aro inferior y el aro superior para el asiento
del taldn son mantenidos convenientemente a una distancia que

25 es algo inferior a la distancia definitiva entre los dos

aros para el asiento del taldn con la prensa completamente

cerrada.
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12,~ Prensa, segiin reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque el dispositivo propulser del aro supe-
rior para el asiento del taldn (dispositive propulsor su-
perior), preferentemente un cilindro para un medio compre-
sor, sea mas potente que el dispositivo que acciona el cilin-
dro expulsor (dispositivo propulsocr inferior), dd forma que
el dispositivo propulsor superior puede desplazar al cilin-
dro expulsor sn oposicifn al medio propulsor inferior a tra-
vés de lés barras de tope.

.13.- Prensa, seglin reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque estd previsto un dispositivo de en-
clavamiento que sostiene al cilindro guia, a cuyo borde in-
ferior se encuentran en unidn fija los aros de sujecién, en
las diferentes alturas a las cuales ha sido retrocedido el
cilindro gufa del diafragma mediante el procesc de cierre
de la prensa, en oposicifn a la presidn ejercida por un
muelle, siendo-ejercida la fuerza que hace retroceder al
cilindro guia del diafragma por una pieza que va unida a
e parte superior del molde.

l4,~ Piensa, segln reivindicaciones anteriores,
caracterizada4porque el aro superior para el asiento del
taldn, en la posicifin de cierre de la prensa, ajusta con
una éstrecha superficie anular inferior sobre otra super-
ficie anular prevista en el cilindro guia del diafragma.

15.~ Prensa, segln reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque en el fondo del cilindro gufa del
diafragma va ordenada de forma central una barra con direc-

cifn hacia abajo, que actla conjuntamente con un resorte
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de retencifn unido fijamente a la parte inferior de la

prensaas

16+~ Prensa, seglin reivindicaciones anteriores,

caracterizade porque el dispositivo de retencién es una boqui-

lla de sujecifin que circunda a la barra, y que puede ser
ebierta y cerrada mediante un tornillo de opresién, acce-
sible dssde la parte exterior de la prensa.

17.- Prensa, seglin reivindicaciones anteriores,
caracterizada poxrque lé barra debajo de su sector de suje~
cifn, estd circundada por un muelle de opresidn con torni-
llo, asenténdose 8ste con su extremo inferior sobre la
parte inferior de ia prensa, y ajusténdose o apoyéndose con
su extremo superior sobre una espaldilla que se halla en la
barra, sjercisndo constantemente sobre la barra una fuerza
que presiona a 8sta hacia arriba,

18+~ PRENSA PARA LA VULCANIZACION DE CUBIERTAS,
EN PARTICULAR. PARA EL RECAUCHUTADO DE CUBIERTAS.

Tal como se describe y reivindica en la prﬁsente
Memoria Descriptiva, que consta de treinta hojas escritas
a méquina por una sola cara y de sus correspondientes

diijDS .

Madrid, 16 de Payo de 1.969

GARLOS FE
LN



PooTist viaTy crafrs et Jon 9 hojas Hoja 18

480
48h -

33

22
\\ i
N

z w.;'f,’,,,;.l_“ 36
< T35
N34

23,

16—

™

17"

S

=
"M

-

Qa- -

|
Y
Fig. 1 ;[_9 ————29
25 | 3,24
%

Tadrid, 1
CARLOS.

ey TEY oy e T)Lvr‘w
AOTAT A VARIATDDD .

F




Cyievy oA

o »
PPV L

[ wern e, B I IR L T LSS RT 1)
FUARTT LSt 5N

Lk

-
bt
<
o]
-
P
W
i)

Hoja

28

TOTAT

TARTABLE

L]
e wam
[ |

*x','///,»////; e

' DR TITIITST )

“v/&r. - : O AN (.'K/Y‘l&:x)(l‘_‘\’\
i YAALAS,

NN YN, - " by
N \ “:{:),— 5, NN \\\\
5 % % N
4\\ as

7 \ ”
7 ,
7 3 % s :% 4

NNV S B NN

AR LIS ST IS )

100§ T —10b




e 2 BT
£ !‘,('1_} N3

Hoja 39

48a \

_48b

B I D AU

LT L L iid

P NS A
SOCALAE TIRNIARIE




ey R B I R Y I S e
[ A P05 54 A SN A . RUB NN

o O hejas Ioja 48,

[
\Cttrrimme A,

o owsya

Vz7z2777A

51

52 ' /

N

| N
:&\ \
VNN \
’V/@ §

29

Fig. 4

48b

1
8 W) 9

|46

\

30a

- 53
29

LW
o
N o
s /\I‘Lxr
1
3

\\
®

T

9b

BOTAT. TARTARLE




BRI T
AN W1V

Fig.6

TONONTIART g T AT vt e 3o 1E3 lHoja 58
143
1&51%} 13
SO M AP
O szt R
N
1 {103 138
51 J
e 1.8 o '
o //
150~_._~ \\ \,
N
1.9
159 — 19 152
116- - ‘ 20 136
n7-— 121 122
126 / 123 106
115«1;; —H\ _ ‘,1057
% By s .
il S Nl N} L /7 108
o %’ 'Qé 12[‘4 T //\/<1
§
135 T || 2|1 a0 35 105
N 199 134 101
109" | 127
M3a| N K
oL W\ A0
/ ! 11
12a ! \ ~12h
/ N\ 133
132 130
131




THCTIARD HERACRT ASCHTIETRAMAIE 3on 9 hojas Hoja 68

1LL

2z

Yhor,mmen P

.......................

OIIIIIIIIIIIIP)

// Lol kil

——115
""-..\

AT T FTIID 5

136

H2a .

Fig.7

I0CALA VARTADBLE




FRT™ A DI 9 R

TEOMIAIT TTRUMnG O Mo atIT 3o @ hejas Hoja 78

L]
77a— 77

N7 7 103

> :1; . , TITITTD)
7 D)
% 159

6. | G| 100

135 rrsrsrsrrr/a

o mlondinndndend o
TS

115

v
e
N

z"h_——

3.

s

e T, T S e g
=

NANALA VARTANLE




e - mom “"\'Y*
SITEIALT TTEATNTRT s

meeatmnre Son © Hojas

Hoja 82

7

G5\

///////////\/ A

116

2 .
SSNSNNNN NN N \ "‘\\

e+ —- ]

N \

TR N
A2 // /S

&

N

AL

%
% u
%
7
)
Z /117
’ .l
f
4
153 5L
» /
$/ 155 o7 118
p ; 120
123
’ ‘\ 7 ~135
N R Ny’
N A [zl
( 125
160 158 121
LR
127 | |
134
Fig.9
liadrid, 16 ,~’ Tayo 1969




-..-v-' ?P"“‘n“

)
L oadbihad o

R )

Rutse Dot iol] T” "‘Y\']"‘ s LN -\HIK

RN BRI vk

PR

Hoja

Sk

Jon 9 hojas

.

7,

Al IONR I
FY T ATY

. VARTARLG

o o % T4 % 4
o~ v S
\ £ t ANt
y -’.;’//A/ 7 \\\ —
N \\ \. iy // \
% NN m— NN <N
AR AR RSN = o A P27 N7 AR,
NERNNNEINAANNNNY §;<> NN
A o A B N
TR A N
L] \ §




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



