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&S dnvento se roflere a un wigpnositvivo para :
1o acddeidn coutinne Ge lo boumporauwa de bailog meta,llcosi
Guerbs Ui Jroeslo Ge afine, o duwrante una serie de proce-
LU0 G wdliie gue e glcedan unog 4 0%trom, ol coaverbidored,
ogus Lo dugudlolo omiono a través de une lanza de soplé
Go 7 se introduce en 2l haio wia lanza de medicidn.

41 1levar e cabo procedliuientos de afino en
convertltores se procwre cousesulr une indlemcién continug
i

del curso dez la bauperature Col baio iwtdlico, ya que el

curse de la bemperaiwra groporciona valorss caracterdsti-)

cos aoarca de lo usreua dol proceso Ge afine, los cuales

pueden oiaovocuarse »ara wn goblerno aubtoudtico del procef

£0. Ja Lo _woptesto yo haocer psuetrar pirductros de inuers

ol I ~r o o
Ll en el babio, ledeveluentd

¢ a travds de lz envolvente =
del crisol y 4o la wawposberfe del ulico. Sin ewbargo, tra

shnGose ae weGlciouze ¢o lowos duracidu, se ha tropezado
1

cern: Glfionliades jorgue el recawbio dz la iustalacién de |

I
LcGieibn rosulia mwoblemwdiico, porque la ingtalucidn de me

aieidie Quaéa zar deteriocula al cafoar chatbarza y porgue
los viocliados ae la wwdicidn puedsn wesulbar influencia—!
Sos oow ol estooe o ls teancraturs en lo weupogioria del
crigol. §
Je ccuouven Gimsogltivos Ge uedicién de la tem
seratirs lagsriables desds arcliba en 3l ballo fundido, quei
ciana. v wuho srobtector gue eitelersa ul Geruwoslewento,
soben.e sl tubo mrobecuoyr necuo de waterial muy refracta—'
vio ; Lforusiac la panse de uaa lanza enfrizda por azua, ‘
que pusds suvbivee g bejorse. Cowo al introducir cl dise—
pouliivo wmealdor Gesde awiiba dobe perlcrarse la capa -

e egcoria cue flota 8 el belio, haoy que b2usr cuidado
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de hacer especialmente resistente la parte del .disposi.
tivo medidor que se encuentra en la zons de la escoria,
porque la escoria es mucho mds agresiva que el bafo de
metal. Pare la proteccidn de la parte medidora, por con-
siguiente, deben emplearse materisles resistentes y muy i
refractarios, de base cerdmica. También en el caso de lan -
zag medidoras ingertables desde arribe en el bafio fundidé
ge ha tropezado, en servicio de large duracién, con la di
ficultaed de que la exactitud de la indicacidn para la ob%,
tencidn de vaelores de medida que fueran utilizables para%
wn goblerno automitico del procesos no es suficiente si E‘
1o medicién no se efectla en una zona exactamente defingg
da. Efto estd relacionado con el hecho de que la distribé
¢idn de las temperaturas en el bafio fundido no es uniforé
me durante el afino. |

Se ha descubierto ahora que pueden obtenerse

.
f

valores de medicidn confisblesy que caracterizan el cur-%
so del proceso en cada caso solamente si la medicidn tiene
luger siempre deniro de une zona limitada y definida del
bafio, y que estos valores de la medicidn son obtenidos
tanto mds pronto cuanto menos sea la diferencia entre laf
temperatura del bafio metdlico a medir y la temperatura dél
dispositivo medidor al comisnzo :.de la medicidn. :
El procedimiento de acuerdo con el invento, po#
consiguiente, consiste en manter una distancia constante;
entre el eje de lg lanza de soplado y el punto de mediciﬁn
de la lanza medidora, distancia que se..halla en un margeﬁ
entre un tercio de la distancie del eje de la lanza de soO
plado a la memposterfe refracteria y un punto que estd a%

lejado al menos 200 mm de la mamposteria refractaria, en

-3 -
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metdlico medide antes del comienzo del soplado y en que,

" al-comienzo del proceso y cumple le condicidn previs de

' de inserteds la lanze de medicidn.

' te del punto de medicidn de la lanza medidoras a una pro-
' fundided constante por debajo de la superficie del bafio

! de metal medida antes del comienzo del soplado se reali=

| bafio metdlico. El ajuste del nivel de la medicidén se rea

que el punto de medicidén de la lanza medidora se ajusta &F

durante el proceso de medicion & una profundidad coﬁstanl

te de al menos 200 mm por debajo de la superficie del b

en el caso de mediciones continuades en cargas sucesivas

la parte de medicidn de la lanze medidora es mantenida a)
une temperatura de al menos unos 1.0008 durante las pausa

entre mediciones. El mantenimiento de la distancia cdns-_.

tante entre el eje de la lanza de soplado y el punto me-

didor de la lanze de medicidn, as{ como el mantenimientél

constante de uns profundided de medicidn determinada, ase

guran que los valores de las mediciones se obtienen siemy -
' pre de la miema zona del bafio sin que puedan ser falseadl

% hacia arriba por las influencias de la temperatura de un :
; foco de combustidn demasiado prdximo @ hacia abajo por ;[

é une distencia demasiado reducida al revestimiento refrac-

rio. Ia caracteristica adicional de que la parte de medi
cidén de le lanze sea mentenida caliente durante las pau-
pas entre mediciones impide la actual inercia de indicaci

que las mediciones sean ya irreprochables inmedistemente

De acuerdo con una forma de realizacidn prefe-

rida del procedimiento de acuerdo con el invento, el ajus

* za en funcidn de un cierre de un circuito eléctricd provd

cado por la lanza de medicidn al tocar la superficie del

-4 -
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liza, por tanto, automaticamente por completo de esta mane;
re y es indefenﬂiente de apreciaciones o0 de errores manué
les por parte del personzl de servicio. El mantenimiento '
en estado caliente del dispositivo de medicidn se realizé,
de preferencia, de modo gue la parte de medicidn de la :
lanza medidore quede introducida durante las pausas entré
mediciones en un recinto cdlientd con una temperatura de ?
2l menos 1.0002, digpuesto fuers del comvertidor, que pué—
de cerrarse reépecto a la atmdsfera ¥ convenientemente,g 7
lleno de gas inerte. ;

Para llevar a cebo el procedimiento de acuerdo§
con el invento es también imporitante la ejecucidn de la i
lanza de medicién, en especial la ejecucién de la parte 3
medidora de la lanza que puede ser introducida desde arri.
ba en el bafio g medir. Esta parte medidora debe ser de tél
neturalezs que le unidén de las ramas del termoelemento cén
le. 1{nea de compensescidn que va hacia fuera no sea cargaéa
ni mecénica ni térm;camente, ya que sblo entonces la 1an§
za de medicidn es apropiade para efectuar mediciones COnf
tinuas que slcancen a tode la dureacidn de la carga.

Ias lanzas de medicidn conocidas haste ahora
con una yarte medidora que tiene un tubo protector meté-;
lico o metalocerdmico, en cuyo tube protector estabe inpg
sertado un tubo capilar que contenia un termoelemento, z
estando las ramas del termoelemento unidas a través de
una conexidén de enchufe con la linea de compensacidn, no
eran utilizebles para mediciones continuadas, porque la J
unidn de enchufe estaba sin proteger y no podfa ceder anﬁe
ung dilatecidn longitudinal.

En la lanze de medicidn de acuerdo con el inven

-5 -
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. aislante pare formar una parte constructiva integramenfe

t0 este problema gqueda resuelto por el hecho de que las

remas del termoelemento egtan conectadas al casquillo de

un enchufe coaxial, estando unidg el tubo capilar y el cas-

quillo por medio de un mengulto de materiasl eléctricamente

coherente y recambiable.

Convenientemente, el tubo capilar y el casqui-|

110 estén unidos mediante una resina de colada.

Con preferencia, el manguito tiene una pestaﬁg;,
de guia cuyo digmetro exterior es menor que el diémetrﬁ"i'
de la pared interior del tubo protector, de modo que la |
parte constructiva recambiable pueda realizar movimientop”

axiales.

El procedimiento de acuerdo con el invento yfi
lanza de medicién para su realizacidn se describen coﬁ;ﬁé
talle en relacidn con el dibujo adjunto, en el cual la
fig. 1 muestra en representacidn esquemdtica la disposi~
cidn de conjunto y la fig. 2 es una seccidn & través de

la perte de medicidn de la lanza medidora.

En la fig. 1 se ha designado con 1 un converti
dor en el cﬁal se encuentra un bafio metdlico 2 cubisrto ::
por una capa de escoria 3. Central y verticalmente sdbre{
el baflo se encuentra dispuesta la lenza de soplado 4 que
puede subir y bajar, desde la cual es soplado ox{geno
sobre ol bafio, hebiendo en la zone central de la super-
ficie del bafio un campo de reaccidn saliente, del cual
parten las reacciones de afino. Ia lanza de soplado estd
coknda de un torno elevador de cable 5. ILa subida y la
bajada se realizan por medio del motor 6 del torno eleva

dor, que acciong al torno 5. Con 7 se ha designado la

-6 -
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lanze medidora para la medicidn de la temperatura dei ba=

fio que, lo mismo que le lanza de soplado, esta enfriada pbr
agua y se sumerge en el baflo con su parte de medicidn 9.5
Su punto de medicidn ha sido designado con 8. En la zona§
de la capa de escorias 3, la parte de medicidén estd prote—i
gide por un revestimiento refracterio, Por el dibujo pue-fA_
de verse que la medicidn se lleva a cabo en una zona de-

terminada, definida,del baflo, designada con m. Esta zona

se halla a la distencia g desde la superficie del baflo,

agcendiendo dicha distancia g a 200 mm; a la distancia § 

desde el revestimiento refractarioc, cuys distancia h_as~-&

clende también & 200 mm; y a le distancia ¢ desde el eje?

10 de la lanza de soplado, cuya distancia ¢ aseciende a 1/3
de la distancie r, siendo r la distancia entre el eje de ;‘
la lanze de soplado y el revestimiento refractario. En eég

ta zona m se toman todas las mediciones, & saber, en lugar
constanteren esta zona.

El gobierno automitico de la lanza de medicin
hacia el punto de medicidn deseado se realiza por medio del
circuito eléctrico repressntado en el dibujo: la lanza dei
medicién 7 estd colgeda aislada en el torno 11 accionado |
por el motor 13 del torno, es decir, que hay interpuesto
un aislador 12. E1 motor 13 del torno estd conectado a un;
mando 14 del accionamiento que, por una parte, estd coneg;
tado & la red y, por otra, & une instalacidén de mando de
baje tensidn 15. Otra linea une la instalacidn de mando
de baja tensidn con el motor 6 del torno a través del go-é
i

Ta lanze de medicion 7 suspendida en forma ais-§

bierno del accionamiento.

lade actia como elemento de mando en la determinacidn de

-7 -
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"ol cireuito de beja tensidn y en la instalacidn de mando

:A continuecidn, la lanza de medicién 7 es bajade en la dis-
itancia d preseleccionada por medio de un dispositivo arm!
- mador no representado en detalle, que actia de preferenci :
;autométicamente, siendo la distancia d la que existe epri

tre el punto de medicién de la lanza medidora y la super-|..

 tensidn por la punta de la lanza medidora puede utilizaﬁJA

_ se también para el ajuste de la distancia de la lanza de |

~ Justando por medio de un dispositive de regulacion que tem-

poco ha sido representado y que es accionable de preferel_:xw
. ¢ima de la superficie del bafio a le distancie ¢ previamen!

_ te seleccionada.

. 18 de conservacidn del calor, basculable en wn eje verti-

~cal 17, es llevado a la posicién de lineas de trazos, la

" del calor. Durante las pausas entre mediciones, el hormo

% de mantenimiento del calor esti cerrado com la tapa. El

!

‘ la lanze medidora es metida en el horno de conservacidn

. la posicidn de la superficie del bafio. Al tocar la punta PX

de la lanza de medicidén la superficle del bafio, es cerradd’

de baja tensidn 15 es accionado un relé que, primero, por
media del gobierno 14 del accionamiento, detiene el motor

13 del torno y el tormo 11 para la lanza de medicidn 7.

ficie del bhafio. Este distencla 4 es mayor de 200 mm. Con

16 se ha designado un inscriptor de compensacidn para lgﬂ“
mediciones de temperatura. El cierre del circuito de bajé;.

goplado por encima de la superficie del bafio metdlico, a-

cia sutomiticamente la boce de la lanza de soplado por en

Une. vez terminsda le medicidn, la lanza medido-

ra es retirada del convertidor; a continugeidn, el horno

tapa basculable 319 es inclinade y le parte de medicidn de

-8 -
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horno de maentenimiento del calor puede ser llenado de un;
gas inerte. |

En la fig. 2 se ha mosgtrado en detalle la parté
de medicicn de la lanza medidora. Con 21 se ha designadof
la cabeza de la lanza, enfriada por agua, en la cual esté
aplicado un tubo protector 22. En el tubo protector 22 sé
encuentra un tubo de hermetizacion al gas 23 y en éste, ;
el tubo capilar 24, en el cual estén encerradas las ramas .
de un termoelemento. Con 25 se ha designado el lugar de 1a

soldadura caliente en el extremo inferior. E1 tubo proted

tor 22 estéd rodeado por una envolvente 26 de material re—
fractario. Les ramas 25, 28 del termoelemento, que salen;
del tubo capiiar 24, estén conectadas, como puede verse j
en el dibujo, el casquillo 29 de un enchufe coaxial. El’e?-
tremo del tubo capilar 24, el casquillo 29 y el manguito?
30 de material aislante eléctrico, tal como material sin-
tético, estdn reunidos por una resina de colada 31, para ;
formar una unidad enteriza coherente. El tubo capilar con
el termoelemento, el casquillo y el manguito constituyen;
por consigulente, una parte constructive Unica recambige
ble. Con 35 se ha designado una clavija que puede insar—i
barse en el casquillo del coaxial. De ella parten los con
ductores 32 que van al aparato indicador. Por el dibujo |
puede verse ademis que el casquillo 30 tiene una pestada 5
33 que corre sobre la pared interior del tubo 34, que for
me una prolongacidn del tubo protector 22. i

Esgta solicitud que corresponde a lasg presenta~ f
das en Austria, el 15 de Mayo de 1968, Nums. A4656/68 y
A4658/68, se acoge a los beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Induatrisgl.

-9 -
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