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MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn tiene por objeto una miquina con—
formadora automdticae de alimentacion continua de barra o bo-
bina segun el didmetro de los redondos a transformar. La mis
ma esta dotada en serie progresiva: de un poritabobines o de=
vanadera utilizable segﬁn las exigencias; de una boca 0 en-
frada del redondo a transformar; una enderezadora de rodiw-
llos; un par de rodillos dentados para el avance del redon=
do; de un grupo conformador constitufdo por un disco de in-
version de rotacidn dotado de vastago central sobresaliente
y de un brazo excéntrico también sobresaliente para el plega-
do de un sentido y de una cuchilla cortante, también sobresa-
liente, disvuesta en el flanco del brazo excentrico de plega=-
do con la correspondlente contracuchilla para el cortudo del
redondo, utilizando la inversidn de la rotacidn del disco; a
continuacidn del disco estd instalada unz barre paralela al
sentido de wvance del redondo donde estin alojados a desliza=
nmionto y fijaciodn axial & la distanciz deseada, los topes o
finules de carrera de avance de la barra y mando del plegado
o cortado. La operacién de conformzdo resulta continua y conm-
platamente sutomatizada por cuanto no interviene la mano de
obra mis que para la pussta en marcha y el paro que, & su

s L) . 4
vez, podriz ser tambien autondtico con le simple adopeidn de
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un relevador de Pregencla. = = = = = = = - .- - - - - - - - -

4 . . - .
La masuine objeto de la vresente invenciodn endersza,
. . 4 » .
plisga y cortu automsticumente con ciclo continuo, barrus
¥y rodillos ds hierro rodondo, en formas rectansulares, cua—
dradus y triungulares, ete., por conformado simple o ronki-

nuo, para estructuras do camento arnedQ. = = = - - = - - -

Como es conocido, zctualmente en el mercado existen di-
versos tivos de mdquinus conformadoras pero lus mismes no
son completamente autometicas en el verdadero sentido de la
palabra y las operacionss de conformudo no se realizan en
serie sino mas bien en maralelo, se adopbtan ademis diversos
grupos plegadores, tantos cuuntos sean necesarios nara el
plegado, y, finalments, el cortado debe realizarse uparte y

en cada caso con disposicion cortunte sepurada. — — — = = -

Ta maquinz objeto de la presente invencidn, ademdis de
estar completamente auntomziizada y con @limentacidn conti-
nua, ‘trabaja en serie y con un solo zrupo plezador en el
cual esta incorporudo tunbién sl de corte. Ias ventajag son
considerables gobre todo con rsferencic al tiemno de opera-
cidn, simplicidad de elaborucidn, elasticidad de udecuacion
a la construccidn de los mis vauriados tipos de conformados,
ineluso conformedos en continuo (en =2spiral) no realizables
con otras conformadoras, asl que puede llamurse verdadera—

mente también conformadora universal. = = = = = = = = ~ = -

. P - . £ s .
La méqulna se describird ahorw en sus curacteristicas

esenciales con el auxilio del plzno anexo que muestra una
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Wn lu Fizg. 1 s2 he ilustrado, en vigta frontal, la mée-

quine en sus elementos operativos esenciules y precisamente:

la serie de rodillos enderszadorses "i"; el par de rodillos

de avance del radondo "BY¥; el grupo plegador cortador "C"; la
barra con el final de carrera "D". ¥n la misma figura se ve-

r . .
re ¢l conformzdo parcialmente realizado en la fase de operaw-

#n o fiz. 2 se ha i*ustrado en vista lateral,seccién

x-%, el grupo operador "C": = = = = = = = ~ jafiadia it el

Bn la fize 3 se hu ilustrado en vistae lateral la dispo-
gicidn de lzs puletas de final de carrera aplicadas sobre la

barre "IN, w w w oo = o o= =™ o - e wmmm e E e = o o= o

n le fiz. 4 se ha ilustrado en seceidn y-y la disposi-
cidn de los relds invsrsores de rotacion del disco operador

Wedll plegador ¥ COPLAADTe =™ = o o = = = o - - oo o

En las fizs. 5 y 6 respectivamente en vista frontal y
lateral, lu disposicién de los conformzdos scabados en el
zrupo overador "C" antes de la fase final de cortado y expul-

.’
Si0iNe = = = m = = = = - - - - - = - - - - - e - - -

La miguina ilustrada en las figuras arriba mencionadas,

estd preparada pers la rewlizacidn de conformudos rectangula=

. ?
res, sero obviamente con la oportuna preparacion de los topes
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de final de carrera, mandos de vlegado, etc., se »ueden obte-

ner conformados diversos de cualquier formz y dimensidn. - -

Con la misma miquinz, mediante la oportuns disposicidn
de los finules de carrera, desconectado decl relé de cirte,
etc., so pusden obbener los conformados continuos, esto es el
conformudo compuesto mis aue de un solo anillo, de varios anie-
llos acopludos en espiral en forma continuu vy con o sin ojal

de cabeza & voluntad, = = = = = = = = = =« = 0 = - e o~ - - -

n la fig. 1 se destaca ademds de la enderezadora de
rodillos "a" y la pareja de rodillos para el avance del hie-
rro redondo "B", los constituyentes particulures del grmpo
plegador y cortador “C", y precisamente: el disco giratorio
en dos sentidos % al cual 3std aplicado un vastaszo central 8,
un pasador excéntrico de plegado 9, ¥y en el flanco del mismo,
en el lado opuesto al sentido de rotacion de plezado, una cu~
chilla cortante 10, la cual corta el redondo 11 cuando se ha
realizado el conformado con inversidn de la rotacidn del dis-
co T y gracias a la contracuchilla 12 que hace de sufridera.
Por encimu del disco ziratorio 7 esid instuleda la barra 13
en la que estan dispuestos los elementos radiales 14, 15, 16
(en el ejemplo en numero de tres, sero podrian variar seg&n
las exigencias del conformado), caludos con el eje y oporiu-
namente disponibles en la posicion de tope deseads. Los ele-
mentos radiales tienen en disposicidn radial las paletas para
tope de final de currera extraibles I-II~-ITI-IV-YV (mes visi-

bles en la fiz. 3). Desde lue;o, las »uletas pueden acoplarse
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y desacoplarss en cada uno de los elementos radiales a volun—
tad, y los topes se pueden prever en numero diverso siempre

en disposicidn rudial y se.in los tipos de forma a realizar. —

En el caso especifico de la conformacién en examen: la
palete I estéd acoplada en el elemento vudial 14, la II y IV
en sl elemento radial 15, ¥y la IIT y V en él elemento radial
16, en la disposicidn de fauses de la fig. 3, esto eg radial-

nente simétricas ¥y separadus angularmente la una respecto a
la otra en 602 (en el caso especifico la IV estd en la verti-

cal bajo el tope del tercer lado del conformado de la fige 1)

vy Ll distanciu entre la I y la II o3 do 1202, = m= = = = = =

Ta barra 13 estd calada sobre dos soportes 17 y 18 libre
de girar y de desplazarse axialmente en el sentido "a" a con-
secuencia del emnuje pnor parte del redondo 11 cuando el mismo

encuentra la valeta final de carrerds = = = = = = = = =@ = - -

Ta lisera traslacidn de la barra 13 en él sentido "a"
hace alzar el rodillo 19 del reld 1 el cual procede a mandar
el paro del avance del rsedondo "B" y la entrada en operacién
de la fase de plezado o corte con disposicidn del nuevo ‘tops
y sucesivo avance como se explicard a continut.cidn; la barra

13 es sucesivamente reclumada en posicion (de la fig. 1) por

el muslle 20¢ = = = = = = = = - - e e m .- ——-a-

La enderezadora "AY, en el caso especifico, egtd compues-...
te por cuatro pares de rodillos (pero vodrian ester en nimero

diverso), giratorios librements, entre los cuales se hace pa-
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sar el redondo & enderezar, y los rodillos actian sobre el

redondo por presion mediante muelles, enderezéndolo; para la
disposicién de los mismos y de 1los correspondientes muelles
de presidn se tendrd en cuenta lz curvatura del redondo y el

grado de elasticidad del acero constituyente del mismo. = =

El par de rodillos para el avance, "B", estd dentado y
actia tambien & presidn mediante muelle; un rodillo (m el
caso especi{fico el inferior, pero podrfu ser también el supe-
rior) estd calado directamente en un motor eléetrico 21, el
otro rodillo ruede libre y huce de tope pura el arrustre del

7000000 = = = m m = - o oa m w o e e e e e o o o e

En el grupo "C" la contracachilla 12 estd anclada en
el cuerpo de la mdiouina ¥y por encime de la misma estd situa-
da una gufa 22 que hace de sostén del redondo durunie el ple-

gado y cortados = = = = = = = = - - .- e - e - - - a -

En la fig. 2, en la seccildn segin x=-x, es visible el
sistema conformador "C", el mismo se destuca: el disco 7, el
vastago de plegudo 8, la cuchillu de corte 10, el correspon-
diente eje de sopeorte 23, acoplado al mobtor mzutofrenante 36
con inversion de los polos. Detrds del disco 7 estd dispues—
ta una leva 24 de cuerpo unico con el disco 7 ¥y calada al
mismo. Con la rotacidn del disco, rueda la leva levantando
¥y bajando la varilla 25 que por medio del bruzo 26 y del pa-
sador 27, deslizante en el coliso del brazo 26, huce rodar
alternatifamente el disco 28 en cual esté calado. EL disco
28 es coaxial con el &rbol 29 que se hace girur por medio de

’
un tringuete siempre en un solo sentido y con un angulo, en
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el caso especirfico, de 602 (un diente). Bsta rotacidn del Ar-
bol 29, de 602, tiene lugér cada vez que el disco 7 efectia
una rotacidn tanto en un sentido como en el otro (plegado o
cortado). Bl retorno de la varilla 25 tiene lugar gracias al
ruelle 30. F1 drbol 29 estd dotado de dos levas 31 y 32 (fig.
1) que mundan respectivamente a los reles 2 v 3 que estable=-
cen funciones auxiliares operativas, como se ilustrard a con-
tinuzeidn. E1 mismo drbol 29, finalmente, estd acoplado me-
disnte unz cadena 33 al drbol 13 de modo que a cada rotacidn

de 622 del &rbol 29, corresponde unz rotacion de 602 del ar-
DOL 130 = m = w = = = - m - m - - - [P

#n la fig. 4 se hs ilustrado, en seccidn y-y de la fig.
2, la posicion de los relds teleinversores, 4, 5, 6, respec-
tivamente, en el caso especifico a 902, y 1352 del 5 y 6 res-
pecto al 4 y vor tunto dsterminantes de la angulacién del ple-
gado a 902 (relé 5) y a 1352 (relé 6) del correspondiente pa-
sador 9 (fig. 1) del disco 7, por medio del brazo 34 calado
al 4rbol 23 acoplado al disco 7 y un motor autofrenante con
inversidn de rotacidn 36. La fig. 5 muestra la forma y posi-

oidn del conformado acabado 11' momentos antes del cortado. =

Ia fig. 6 muestra el conformedo en vista lateral con el
detalle del expulsor de muelle 35 que hace caer el conformado

apenas cortado, empujéndolo haucia afuera del vdstago de ple-

i titulo de aclaracidn se describen dos ciclos de ela-
boracidn: ol primero para el conformado normal del tipo re-

prasentado en el plano; segundo para un conformado continuo. =
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Las fases operativas para la realizacion de un confor—

mzdo normal de cuatro laudos, rectangular: - = = = = = = « =

1) Disposicion de las puletas de final de carrers en
los elementos radiales 14, 15 y 16 como en la fig. 3 de las
que la paleta I estd en sl elemanto radial 14, las paletas
ITy IV en el 15, y las IIT y V en el 16 de modo que subsis-
te la disposicidn segin el movimiento horario de la fig. 3,

I-II-III-IV~-V, y entonces se huce girar la barra 13 hasta

. . ! . . .
- colocar la palsta I en posicion vertical hacia abajo. = - =

2) Disposicidn del elemento radial 14 a la distancia
de tope deseada para la realizacidn del ojal, disposicidn
andloga a la del elemento radial 15 a la distancia deseada
de plegado del lado inferior del rectanszulo del conformado;
disposicidn del elemento rudizl 16 & la distanciu de plegado
del lado mayor de rectidngulo del conformado y su fijacidn
en posicidn. Para esta disposicidn se utilizard lu regle mi-
limetrada adecuada dispuesta sobre la barra 13 en una ranu-
ra, o bien sobre una regla separada paralela, puesta encima

0 debajo de la barra mismi. — — = = = = = = = = = = = « —~ =

3) Se enfila la bobina del hierro redondo en la deva-
nadera de desarrolludo (no visible en la figura) que es li-
b?e de girar y cuyo extremo se introduce en la embocadura
de la enderezadora; sucesivamente se hace pasar el redondo
a traves de 1los rodillos de la enderezadora "A" y se intro-

duce el redondo entre lu pareja de arrastre "B". Ilas tres
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oparaciones anteriores pueden también ser pospuest;s. ; - -
4) Bn este »unto la méquina estd preparada en fase pa-
ra comenzar, Se ponse eh murcha y empieza por la pussta en ma;r
cha del motor autofrenants "B" que hace avanzar lw barra has-
ta la palsta finul de carrera I del elemento radial 14, que
empuja liseramente hacia adelante, y desplaza la barra 13 que

accionaelrelé‘],....-..........._- -------- [

5) B1 relé 1 desconecta el motor 21 "B" y hace entrar
antomiticamente en funcionamiento el motor 36 "C" en sentido
de lus agujas del reloj, la rotacion del mismo hace entrar
en rotzcidn el vastago 9 del disco 7 que pliega el redondo,
gl mismo tiempo zira la leva 24 elevando 12 varilla 25 que
hace girar 602, en sentido contrario & laus agujas del reloj,
ol 4rbol 29 que vor medio de la leva 31 manda el rele 2 que
desconecta al relé 5, por lo que el plegado continua mas alld

de los 902 hasta el relé 6 de plegado a 1352 donde el mismo

. $iene confacto con el brazo 34, que invierte la rotacién del

motor 36 que sisndo tanbién sutofrenante, invierte inmedia-
tamente la rotacidn, mientras el relé 5 estd siempre desco-
nectado, y S pars en posicidn de martida sobre el rels 4,

al mismo tiempo aue el arbol 29 por medio de la cadena 33 ha
necho zirar el drbol 13 602 disponiendo en posicidn la pale-

$a II del elemento radialib para el lado NaS cOrtOe = = = =

6) ®1 mismo relé 4 ha hecho poner en marcha el motor
21 de avance del radondo ol cual tops contra la paleta II y

por medio del relé 1 se para el avance y entra en funciona-



.
&

miento el motor 36 pura el plegado a 902; en este otro pun=~
%o del plegado, el arbol 29 efectie usualmente, la rotacidn
de 602 y desconecta el rele 2, por lo que el plegado se pa-
ra pof medio del brazo 34 a 902, en correspondenciu com &l
5. relé 5 que no estd desconsctado del relé 2. Tl reld 5 invier
te la rotacidn del motor 36 que vuelve a lu posicion de par-
tida pardndose sobre el relé 4, que hace también ponerse en
marcha de nuevo el motor 21 de avance del redondo, al mismo
tiempo, como para la oneracidn antaerior, ha 9ido dispuests
10. la paleta IIT del elemento radial 16 pura el plezado del bra

zo mis largo y asi prosigue el cicloe = = = = = = = = = -

7) La Gltima fuse del plegado (fiz. 5) wtiliza tambidn
el rslé 3 por lo que, en la operzeidn de plegwdo, entra como
de costumbre en funcionamiento el reld 2 para desconecvar el

15. relé 5 cuando alcanza el vlegudo & 1352 del sezundo ojal del
final del conformado; al reld 6 invisrte, como de costumbre,
el movimiento giratorio del motor 36 hacizndolo wirar en sen
tido contrario a lus agujas del reloj, ul mismo tiempo, mien-
tras la leva 31 acciona el relé 2, entra en funcionuwmiento

20. la leva 32 que accionure, el relé 3 ol cuzl desconectard ol
reld 4. Por tanto en 2l retorno en sentido contrario a las
agujas del reloj, ol brazo 34 tocando el reld 5 y ol relé 4
no provocd ningﬂn impulso y la rotacidn contraria a las agu-
jas del reloj continﬁa,'provocando al corte del redondo por

i 25. medio de la cuchilia 10 con lo gque el conformzdo 2std acaba-
do, empujado por 8l expulsor 35 cae al suelo. 4l mismo tien~

. . 7
po, durante el corte, £9 ha »rovocado unu ulterior rotacion

A
(o

e

-
Pl
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del arbol 29 de 609 desconsctundo, por medio de la leva 32,
el rels 3 y nor $anto consctando de nuevo el reld 4, ol bra-
z0 34 continmiz girvando hasta encontrar el relé 6 el cual in- -
vierte d2 nuevo el movimiento zirutorio y lleva de nuevo el
mismo, en el sentido de lus agujus del reloj, al contacto del
reld 4 y por tanto en la posicion de partida. Z1 relé 4 para
el motor 36 y hace accionzr de nuevo el motor 21 para el avan
ce dal redondo, y el ciclo se repite vara el nuevo conforma=-
do. Desde lueso, se ha nuesto de nuevo en posicién la pale=-
ta I en cuanto se han realizado dos selevaciones de la vari-
1la 25 y, por tanto, el drbol 29 he girado 1202 y as{ tam-
bién el @rbol 13 para la puesta de nuevo a cero aubtomidtica-

s s ! . '
mense y »or tanto en posicion de partida continua. =« « = = =

FPauses operativas pura la realizacion de un conformado

con-[;:_f_nug 3in ojul de cabeza. = = = = = = = = = - - - - - = - '

r

1) Se ponen en posicion los elementos radiales 15 y 16, =
mientras que del slemento radial 14-han sido extraf{das todas
las paletas. Sobre el elemento radial 15 han sido puestas
tres puletus en simetria a 1202 la una ds la otra; sobre el
alemento radial 16, otras tres paletas siempre a 1202 la una
de lu otra pero sepvaradag en un éngulo de 602 respecto a las
antsriores, vor lo que seo obtiene con log dos elementos ra=
dialses una rosa de seis paletas dispuesta en los dngulos de
un hexégono rezular ideal y en forms progresiva: los impares
I-III~V en el primer elemento radial y los pares II-IV-VI go-

bre el sezundo elemento radisl 0 viceversa., = = = = = = = -
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2) Se procede a laz preparzcidn del radondo como en lus

.’
fases de la operacion precedente Pura el conformado normal. -

3) Se desconectun manualmente por medio de un interrup-

r
tor los reles 2 y 3 y se pone en marcha la méquina. -—— -

4) #1 redondo avanza hasta lu paleta I, se desplaza la
barra 13, se conecta el relé 1 el cual cisrra el avance y
pons en marche ol disco 7 pura el plegudo a 902, el brazo 34
se para en el relé 5 que invierte el movimiento giratorio y
lleva de nuevo el disco a lu posicidn de partida sobre ol re-
16 4; al mismo tismpo he girado 602 el &rbol 29 y también la
barra 13, que presentard sobre el segundo elemento radial 1a
segunda paleta; el rele 4 parari el movimiento de retorno,
contrario a las agujas del reloj, del motor 36 y simultdnea~
mente pondra nuevaments en murchu el motor 21 para el avance

v asi sucesivamente. = = = = ¢ = o .- e e e oo m e - o

Desde luego, el ciclo continua asi a voluntad husta al-
canzar la longitud del conformu.do deseada; después de lo cual
con opsracionss manuwlss sé desconecta el relé 4 vy el motor
36 prosigue on su rotucion en sentido contrario a lus i jas
del reloj husta el corte del conformudo continuo del redondo

» 03 4
en alimentacion. = = = = = = = - = e e e e e e e o o e e e

Bn la méquin& descrita anteriormente se vuede aplicar,
en vez de la complicada trunsmisidn de trinquete, mandada
por el Arbol 13 de plegado prineinzl, un motor eléetrico in-

dependiente. Dicho motor por oportunos medios reductores de
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da tres levas que conechtun y desconectan tres ralés: uno pa-

ra 8l »legado, uno nira el corte y uno para la rotacidn de

fuse dsl drbol portutonss de finalde carrerd. — — = — = = =

Las tres levus son desacoplables e intercambiables. Ia
combinucidn de las mismas determina exactamente el tipo de
conformudo que so desea realizar, por lo que basta cambiar
las mismas para obbtener de la méquina el tipo de conformado
requerido. @n la miquine estd ademds aplicado un contador -
de conformado con programa, tal que, establecido el nimero
de lzg viezas a realizar en el mismo lus cuenta en progre-
sidn decreciente y a cero mara antomiticamente la produc-
cidn. Dicho contador estd acopludo al arbol portatopes de
fincl de carrera y en cada giro del mismo cuenta una pleza,
naturalmente que la conexidn puede realizarse tambien de di-

Tarontec RENETE. = = = = = @ = = = = = = = - - = - - -—- -

n lus figs. 7y O se hen representado las variantes
del sistema ds wando de programe intercambiable, por medio
de sustitucidn de lus levas. La maquina puede modificarse:
eliminando los relés 2 v 3, las levas 31, 32 y el drbol 29
de la fig. 1; andlogamente se elimina el trinquete con la
correspondiente leva de mando: grupo 24, 25, 26, 27, 28, 29

@6 1o fige 20 = ~ = = = = = = =~ - - - m - .-

Ta disposicidn de los reles 4, 5, 6 de la fig. 4 perma-

nece inalterada, como se ve en la fige 7o = = = = = = = = =
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Se dispons tambien, pur: afiadir a los relds 4, 5, 6 de
la fig. 4, un ulterior relé 37, £ig. 7, que huce poner en
marcha un nuevo motor 38, pura el mundo de fase y rotacidn
de las levas, que se halla sobre el motor 36 (visible tam-
bién en la Ffig. 2) y paralelo al mismo, visible tambidn, su

APDOL 230 = = = m o e e

Al motor 38, estin wcopludus las levas 42, 43, 44 que
contienpn respectivamente: el »programa de fases (paro, man-
do, rotacidn del arbol portatopes de final de carrera 13,
fig. 1); el programa de corte ¥ el programa del ansgulwdo del
plegzado. L1 mismo motor 38, por medio del reductor 45 y la
cadena de transmision 33 (la misma de la fig. 1) hace girar,
ademis de las levas, tambidn al drbol portatoves de Tinal de
carrera 13 (fig. 1 y fig. 8). Ius leves 42, 43, 44 mandan
los respectivos relsés 39, 40, 41, visibles tambidn en la

fig. 8 que representa la vista lateral de la fig. T. = = =~ =

En la fig. 8 ge ve uadends! la cadena de transmigidn 33
que acopla el reductor del motor 33 al drbol portatopes de
final de carrera 13; el gruno de levas intercdmbiables 42,

43, 44; el motor operative 36, con el corresvondiente reduc-

. tor 465 el arbol 23; el brazo giratorio 34; los relds 4, 5,

6, 37 que mandan operaciones ejecutivas; el disco 7 que lle-

va los pasadores de plezado 8 y 10s = = = = = = = = = = = -
Tog diferentes relés asumen lus siguientaes funciones:

- rolé 1, fig. 1: funciona con el desplazamisnto del
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4arbol 13, portatopes de finul de carrera; cierra ol avance
aA-B de la fig. 1 y huce poner en murcha hacia adelante, pa=-

ra 21 plegado, el motor 36 (en sentido de lus agujas del re-

loj);

- relé 5: funciona con la rotacidn en ol sentido de
las agujas del reloj, del brazo 34; es doble, una geceidn
invierte el movimiento de rotacidn del mofor 36, y otra sec-
cion hace poner en mercha el motor 38, manda la rotacidn del
4rbol portwutopss de finul de carrera y lu rotacidn de las

levas de wnrograma intercamnbiables;

- rele 6: funciona con la rotacion, en sentido de las
gzuj=s del reloj, del brazo 34; invierte el movimiento de

rotacidn del motor 36;

- reld 39: funciona por medio de lu leva intercambiable
425 olerra el motor 39 sn fase de tope final & carrera pro-

gramado por la leva 42;

- r8lé 4: funciona con la ro%tacidn, contraria a las agu~
jas del reloj, del brazo 34; cierra el motor 36 en el movi-
misnto giratorio invertido y hace poner en marcha, Segin

A~B, el motor 21 para el avance;

- relé 41: funcions por medio de la leva intercambia-
ble 44; excluye =n el relé 5 la seccidn que manda la inver-
sidn de marchs del motor 36 pera variar el dngulo de ple-
£ado}

- relé 40: funcionz por medio de la leva intercambiable
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43; excluye el relé 4, para permitir lu continuacidn de
. ’ 3 » » +
la rotacion inversa (contraria a las agujas del reloj) del
motor 36, en los finules del cortado del conformado acaba-

do del redondo 4s alimentacidn;

’ s .
- rele 37: funciona con la rotacidn, contraria a las
agujes del reloj, del brazo 34; hace voner en marcha el

motor 33, para el NUEeVO DroSrafi. = = = = = = = = = = = =

Todo lo anterior, como se hi dicho, se da a titulo de
ejemplo por cuanto los detalles de realizacidn podrian va-
riar sin salir del 4mbito de la invencidn ¥s naturalmente,
se pusden efectuur la inversion del Tuncionamiento de los
relés en sentido horario-antihorario invirtiendo el grupo

alimentador. — = = = « = = = = = = = = = = - — .- - = -

Se declaran de novedad y propiedad para IAspafia, sus te-

rritorios y plazas de soberan{a, las siguientes: = = « ~ -

REIVINDICACION S

1.= Mejoras en las mi:uinus para el trabajado de vari-
llas y similares, y mis particularmente en una méquina con
formadora automitica de alimentucidn continua, curacteriza-
das vorque la maquina estd dotada en serie de un vortabobi-
nés o devanadera para el redondo a plagar y cortur en for-

may una enderezadora de rodillos; un par de rodillos para
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el avance del razdondo; una plegadora universal con la cie
zalla de corte incorporadz qus eutra en funcionamiento con
le inversion de rotacidn mis alld ds un cierto dngulo y
una serie de topes de finel de carrera deslizantes sobre
unz barra pere la delimidzcidn de la lonzitud de los lados

del plegadle — = = ~ = = = = = = - - — - - - - - - ———-

» ’ 3 s 3
2.~ Mojorus segun la raivindicucion 1, caracterizadas
nerque 1 enderezadora (A) estd compuesta nor una serie de

pares de rodillos gue actian a presidn enderezando el re~

dondos = = = = = = = - . - -, .- .~ - .. ---—----

3= fajoras sezun las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizades porque el grupo de avance (B) esta constitui-
do por un par de rodillos motores que por medio de presién,'f
arrastran sn continuo el radondo a trubajar, siendo el avan-

ce comunicado por un motor eléctrico independiente. - - -

4o~ lejorus sesun las reivindicaclones anterlores, ca-
racherizadas porque el zrupo conformador (G) esta consti-~
tufdo por un disco (7), siratorio tanto en el sentido de
las azujes del ralo] como en el conbtrario, dotado de dos
vistagos (8 y 9) para el plegado del redondo y porque en
el flanco del vasbagzo giratorio (9) estd dispuesta una cu-

Chill‘a.fiecor‘te(10).--——--—-----------_

5.= lejoras segén las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizadas porgue en correspondencia con la cuchilla (10)

’
P

egts dispuesta una conbracuchilla (12) con funciones de to-
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pe y de sufrdera saru el cortado del redondo. = — = = = -

H

L] ’ - . » » 3
6.~ UMsjoras sesun lus reivindicaciones anteriores, ca-
racterizadas porque 2l disco ziratorio (7) estd mandado

4 () 3 .
por un motor electrico autofrenante con inversidn le rota-

7.= Mejoras segun las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizadas porque los grudos de rotuciodn, parw el plega-
do, del vastago (9) e inversidn de rotacidn pura el corte,
estdan establecidos por adecuados relés (4, 5, 6) oportuna-
mente dispuestos en el éngulo deseado inversores tunto éar
palpador mecanico como magndtico as{ como con otros medios,

incluyendo lus £050CELULAS. = = = = = = = = — = = = = = = =

8.~ Mejoras serun lus reivindicaciones anteriores, ca-
racterizadas porque la rotacidn del disco (7) supone, por
medio de oportunos mecanismos, la rotacidn de un arbol
(13, D) en un 4nzulo constonte. = = = = = = = = = = = = = =

9.= Mejoras semun lus reivindicaciones anteriorses, ca-
racterizadas vorque la rotucidn del drbol o burra (13, D),
supone lu disposicidn de los finales de carrera en forma prc
gresiva para la determinacion de la lon :itud de los lados
de plegado del conformudOs = = = = m = @« o - - - - - - -

10.~ Mojorus segin lus rsivindicucionss anteriores, ca-
racterizadas porque la sensibilizacidn de los finales de
carrera estd dada por adecuado o adecuudos relés (1) o fo-

tocolulas y similures que mandan el paro del avance de la
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barra y la puesta en movimiento del disco conformador (7).

11.- Mejoras segun las reivindicaciones anteriores, ca=-
racterizadas porque en las diferentes fases operativas del
disco (7) se mandan adecuados relés (2 y 3) gue conectan

o desconectan los relés (4, 5, 6) segin lus exigencias es-

pecificas de lu fuse para la obtencidn del ciclo completo |

i

vy continuo de conformado. = = = = = = = = == - - - - a

12.~ Mejoras segin lus reivindicaciones anteriores, ca-
recterizadas porque lu méquina ests dotada de un expulsor
(35) de conformedos acazbados, gue 1os hace deslizar al exte-
rior de los vistazos de plesado inmediztamente despuds del

COT TR ™ = o m = o o ot o = mm e = e e em o me e e e e e o

13.~ ejoras segun lus reivindicaciones anteriores, ca=
roctorizadas porque la barre portatopes de finul de carre- ‘
va (13, D) estd dotada de una serie de elementos radiales
sobre los cuzles estdn colocados los topes de final de ca=

B o 0} ] 4
rrera de plegado en forma y disposicion oporfunis. = = = =

14.- Hejoras segin las reivindicaciones anteriores, ca=
racterizadas porque la barra nortatopes de final de carre-
ra estd dotada de regzlag milimetradas para la disposicién
de los elementos radiales a la distancia de plegado desea-

Qe ™= = m o= m v o o o en em e e oo e e o o e e e e e o -
15.- Mejoras sezun lus reivindicaciones anteriores, ca=
racherizadas porque ol milimetrado puede estar aplicado

también sobre una regla separads de lz barra portatopes
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(13), dispuesta parulelsa a la miSmi, = = = = = = = = = = =

. ’ S o s 3 .
16.~ Hejoras segun lus reivindicaciones anteriores, ce-
racterizadas porque la miquinz esté prevista tanto para la
> -’ . 3 .
realizacion de conformados simples de cualquier forma, ti-
- 4 - .
po y dimension de empleo usual, como hara la realizacion de

conformado CONbiNuO, = =~ = = = = = = o = = = = = == - - -

17.— Mejoras segin las reivindiczciones anteriores, ca-
racterizadas vorque la maquinz esid dotuda de un contador
regulable y que pueds ponarse & caro qus cuenta el nimero

de los conformados realizadiS. = = = = = = = = = = - - - -

16 .- Lejoras segﬁn las reivindiczciones anteriores, ca-
racterizados porque la barra que sonorta los elementos ra-
dizles pvuede ser substituida por uno o.varios temporizado-
res idoneos, o programadores de cualquier tipo que paren el
avance del redondo, actuando sobre el motor (21, B) y que
accionen al mismo tismpo el sezundo motor (24, C) reducién—
dose el procedimiento subsitancizlmente al anterior con to-
dag las dem4s caracterisricus inalteradas, pudisndose pre=-
ver andlogamente la substitucidn de los otros relés mor

s z . 4
tomporizadores o progremadores de curachteristicas idoneas.-

19.~ Mejoruas gsemin lus veivindicuciones anteriores, ca-
racterizadas porque pueden estur dotadus le levas intercam—
biables que establecen el tipo de conformado a realizar,
mediante la substitucidn del mando de programz y de fase

fijo a tringuete, por un programs trazado sobre levas que
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mandan los corresponlisntes relds de fases (rotacidn del dr-
bol portatopss de finul de carrera) para la determinacion

de la lonsitud del lado a plegar, angulo del plegado y cor-

fOs = mommmm e m o m = e - -

23.~ lajoras segin leg reivindicaciones anteriorss, ce-
ractarizadas porque las levas utilizadas rara el programa de
realizacidn de un conformado son intercambiables y Fhcilmen—
to substituibles por otras, en las cuales estén previstas,
pare cada una de las mismas, diversos tipos de conformados
de modo que para obtensr un determinudo tipo, basta con co-
locar lus levas correspondientes al plegado requeridos = =
21 .~ Mejoras sezun lus reivindicaciones anteriores, ca=
recteorizadas porque se le aplica un contador de retroceso de
mimeros para los conformudos reallizados, que al llegar a ce-
ro para la produccién- R R R R )
00, WIATORAS I TS I5QUINAS ¥Re BL TRAPAJADO DE VARL
TLnS ¥ SIUILARISH. = = = = = = o - = = e
modo ello conforme se describs y relvindica en la pre-
sente memoriz que consta de veintidds hojas, foliadas y me-

cenografiadas por una sola de sus caras, y de una 1lémina de

BARCELONA, 2 MAY0 1969

dibujos que lu illustre. }
|

|
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