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MEMORIA DESCRIPTIVA

En la  fabricación de baterías cargadas secas 

deben realizarse tres  etapas esenciales:- a) cargar los 

electrodos; b) s e c a r lo s  electrodos, y c ) , después de 

5 . haber espaciado alternativamente los electrodos positivos 

y negativos en conjuntos conocidos como "p ila s", conectar 

mecánica y eléctricamente entre s i  los electrodos p o siti­

vos de la  p ila , por medio de una pletina de conexión de 

los electrodos positivos y conectar mecánica y e lé c tr ic a -  

10 .  mente entre s i  los electrodos negativos de la  p ila  por me­

dio de una pletina de conexión de los electrodos negativos, 

para producir conjuntos conocidos como "elementos". Excepto 

que la  etapa (b) debe seguir siempre a la  etapa (a ), puede 

elegirse libremente la  secuencia en la  que se realizan  estas 

15. etapas.

En esta  invención los electrodos se secan, mien­

tras están en e l  recipiente de la  b atería , por medio de un 

agente secante que se introduce a través de una abertura 

de un extremo del recipiente y que sale a través de una 

20. abertura del otro extremo del recip iente. Los electrodos 

pueden esta r  presentes en e l recipiente durante e l  secado 

ya sea como electrodos no conectados, en p ila s , o como e lec­

trodos conectados, en elementos; volviendo a la  exposición



anterior, la  etapa (c) puede realizarse ya sea antes o des­

pués de la  etapa (b). Se prefiere u tiliz a r  la  secuencia (c), 

(a) y (b) debido a que los electrodos pueden colocarse pri­

mero en e l  recip iente, conectarse entonces a las pletinas 

5 . de conexión, cargarse entonces y secarse entonces; con e llo , 

e l recipiente se u tiliz a  como posicionador o montura durante 

las  etapas (c ), (a) y (b) y se minimiza e l número de cone­

xiones y desconexiones e léctricas  requerido para la  carga. 

Pueden u tilizarse  tanto agentes secantes gaseosos como l i -  

10. quidos. E l agente secante puede serv ir también como agente 

de calentamiento. La invención combina las ventajas obte­

nidas del uso del recipiente en vez de una pieza de equipo 

independiente como montura o posicionador de los electrodos 

durante e l montaje y e l secado, y de la  obtención de un 

15* mejor secado que resu lta  de prever e l  flu jo  de agente se­

cante por los electrodos esencialmente en una dirección 

en vez de en direcciones inversas. La invención puede ap li­

carse igualmente a baterías monocélula como m ulticélula.

La invención puede aplicarse asimismo a baterías recargables 

20.  (secundarias o de acumulación) y a baterías no recargables 

(primarias).

En los planos:

La figura 1 es una v is ta  esquemática que ilu stra  

electrodos húmedos en los compartimientos de célula de la  

25. porción superior del recip iente. Las flechas indican la  di­

ré cción de flu jo  de un agente secante que pasa por la  aber­

tura de un extremo de la  porción superior del recipiente 

y que se elimina por la  abertura del otro extremo de la  por­

ción superior del recip iente.



La figura 2 es una v is ta  en despiece de una ba- ¡ 

te r ia  en la  que e l recipiente está  compuesto por dos porcio­

nes. E l in terio r del recipiente está  dividido por tabiques 

en seis compartimientos de célu la . Se ilu s tra  también una 

p ila  de electrodos positivos y negativos alternativamente 

espaciados para la  introducción en uno de los compartimientos 

de célu la.

La figura 2, que aparece también en otra solicitud  

de patente presentada con esta  misma fecha por e l so lic itan te  

de la  presente, es á t i l  para explicar una de la s  rea lizacio ­

nes preferidas de esta  invención. Esta figura ilu s tra  lo s  

componentes de una b atería  de seis  células realizada según 

uno de los métodos reivindicados en la  mencionada so lic itu d .

Como se ilu s tra  en la  figura 2, e l  recipiente está  

dividido en una porción superior 10 y una porción in ferio r 12, 

teniendo cada porción tabiques 14 que dividen su in terio r en 

compartimientos 16 para la s  célu las. Se prevé una tapa inde­

pendiente 27 para e l recip ien te. En cada compartimiento 16 de 

célula se dispone una p ila  18 que incluye electrodos posi­

tivos 20 y electrodos negativos 22 , alternadamente espacia­

dos. La p ila  puede in c lu ir  sólo un electrodo positivo y uno 

negativo, pero típicamente comprende varios electrodos de 

cada polaridad y la  práctica común en la  industria de la s  

baterías para automóviles es que haya un electrodo negativo 

más que los electrodos positivos. Los electrodos ilustrados 

en la  figura 2 se denominan frecuentemente "placas", ta l  

vez debido a su configuración plaquiforme, delgada y plana;
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s in  embargo, estas características no son requisitos esen­

c ia les  de los electrodos, ni en las  baterías para automóvi­

le s  n i en las  baterías para otros fin es , y los electrodos 

a los que se re fiere  esta  invención pueden ser también de 

forma redonda, gruesa o tubular. Cuando los electrodos de­

ben situarse muy próximos uno a otro es habitual in clu ir 

separadores aislantes entre los electrodos adyacentes, como 

componentes de la  p ila , para ev itar que los electrodos 

adyacentes se descarguen uno contra otro, pero s i  los e lec­

trodos deben estar bastante espaciados o s i  puede preverse 

algún otro medio para ev itar l a  autodescarga, estos separa­

dores no son componentes esenciales de la  p ila . Los separa­

dores son componentes comunes de la s  pilas utilizadas en 

la s  baterías para automóviles. La p ila  ilustrada en la  f i ­

gura 2 , que es típ ica  de muchas de las  utilizadas actual­

mente en las baterías para automóviles, puede colocarse 

dentro de los compartimientos de célula de la  porción su­

perior del recip iente, donde se realizan dos etapas: se 

conectarán los electrodos a las pletinas de conexión 28 y 

34, y se secarán los electrodos húmedos y cargados. Estas 

dos etapas pueden realizarse en cualquiera de las  dos 

secuencias posibles, pero con cualquiera de las  secuencias, 

desde luego, los electrodos deben cargarse antes de que 

puedan secarse.

^5. S i  bien la  figura 2 ilu s tra  las  pletinas coñac-

toras 28 extendiéndose a tra*vés de los tabiques 14, carac­

te r ís t ic a  que constituye una lim itación esencial de la  

invención mencionada, esta  caracterís tica  no es en absoluto
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necesaria para los finas de la  presente invención. Para 

lo s  fines de la  presente invención, la s  pletinas conectoras 

28 pueden extenderse por encima (en vez de a travós) de los 

tabiques del recib ien te . Para los fin es de esta  invención, 

tampoco existe e l  requisito de que l a  pletina conectora 

mono pieza 28 se extienda por dos compartimientos adyacentes 

de cólula, aunque esta  condición es esencial en la  inven­

ción mencionada; según l a  presente invención, podrían haber 

pletinas conectoras de células simples conectadas a los 

electrodos de cada compartimiento de cólula y estas p le ti­

nas conectoras podrían estar conectadas eló c t r i  carne nte por 

medio de un conector in tercólula independiente que se ex­

tendiera por encima o a travós de los tabiques, los cuales 

conectoras intercólula podrían estar construidos por cual­

quiera de varios métodos d iferentes.

después de que se han colocado los electrodos car­

gados en e l  compartimiento de cólula de la  porción superior 

del recip iente, se hace pasar e l  agente secante por l a  aber­

tura de un extremo del compartimiento de cólula y se saca 

a travós de la  abertura del otro extremo del compartimien­

to de cólula.

Aunque una condición de la  presente invención es 

que haya por lo menos una abertura tanto en e l  extremo su­

perior como en e l  in ferior del compartimiento de cólula en 

e l  que se colocan los electrodos a secar, debe sobreenten­

derse que existe  flex ib ilid ad  en e l  concepto de lo  que 

constituye una abertura. La porción superior 10 del r e c i -
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píente ilustrado en la  figura 2 constituye una ilus-craclón 

lim ite , por presentar ambos extremos del recipiente completa­

mente abiertos; esta  disposición es particularmente ventajo­

sa debido a que permite que e l agente secante fluya rápida­

mente a través del recipiente con e l f lu jo  unidireccional 

(véase la  figura l )  que antes se obtenía sólo cuando los 

electrodos se secaban fuera del recip iente. Son posibles 

otras disposiciones, sin  embargo, que proporcionan cierres 

parciales en uno o ambos extremos del recip iente. Como pri­

mer ejemplo alternativo, en la  solicitu d  mencionada se ilu s­

tra  que la  tapa puede construirse en una sola pieza con la  

parte superior del recipiente s i  se prevén entradas su fi­

cientes para permitir e l acceso a los electrodos y a la s  

pletinas conectoras; ta les  entradas constituyen aberturas 

en un extremo del recip iente. Segdn otro ejemplo, en una 

construcción convencional de b atería , e l  recipiente está 

compuesto por una porción en vez de por las dos ilustradas 

en la  presente y en la  solicitud citada, y se aplica al re­

cipiente una tapa independiente que tiene aberturas tapona­

das de escape (la  figura 2 ilu stra  aberturas taponadas de 

escape 41 en la  tapa 27). S i las  aberturas taponadas de 

escape se practicaran en e l  fondo (fondo cuando tiene lugar 

esta  operación, parte superior cuando la  batería  está  en 

uso) del recipiente en vez de en la  tapa, las aberturas 

taponadas de escape podrían constitu ir una abertura en e l 

extremo in ferior del recip iente. Según otro ejemplo, la  

tapa 27 ilustrada en la  figura 2 puede sellarse a la  por­

ción superior 10 del recipiente antes del secado, y las



aberturas taponadas de escape 41 podrían serv ir  como l a  

necesaria abertura de la  parte superior del recip ien te.

Debe señalarse que s i  bien tiene que haber por lo  menos 

una abertura tanto en la  parte superior como en la  in - 

5 . fe r io r  de cada compartimiento de cálula del recip iente,

estas aberturas pueden tomar una gran variedad de tamaños 

y formas.

Aunque la  exposición realizada hasta ahora se ha 

referido a la s  baterías multicálula ilustradas en lo s  pia­

l o .  nos, esta  invención puede aplicarse igualmente a la s  bate­

rías  mono cálula. En baterías monocálula, e l  in terio r del 

recipiente es un compartimiento monocálula en vez de estar 

dividido por tabique en dos omás compartimientos de cálu la, 

y las  pletinas conectoras no se extienden de un comparti- 

15. miento de cálula al otro o no están conectados por conac- 

tores ín tercálu la , pero por lo  demás todo lo  que se ha di­

cho anteriormente puede aplicarse tambián a las  baterías 

monocálula. La invención puede aplicarse igualmente a la s  

baterías recargables (secundarias o de acumulación) y a la s  

20. no recargables (primarias).

S i  bien la s  dos invenciones son esencialmente 

independientes entre s í ,  esta  invención puede u tilizarse  

convenientemente junto con la  invención expuesta y reivin­

dicada en la  solicitud  mencionada anteriormente. En la  otra 

25. solicitud  se describe un procedimiento en e l  que la s  p le ti­

nas conectoras se extienden a travás de los tabiques de la  

porción superior de un recipiente en dos piezas y los e le c -
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trodos están conectados con las  pletinas conectoras dentro 

del recip iente, procedimiento que es independiente de cómo, 

dónde e incluso de s i  los electrodos se cargan durante la  

construcción de la  b atería  y que es también independiente de 

5 . cómo, dónde e incluso de s i  los electrodos se secan des­

pués de ser cargados. S i bien la  porción superior del re ­

cipiente descrito en la  otra solicitud  es perfectamente 

adecuada para u tiliz a r  con la  invención de la  presente s o li­

citud, la  presente invención puede realizarse con igual 

^0 .  facilid ad  utilizando una porción superior de un recipiente 

en e l  que la s  pletinas conectoras no se extiendan a través 

del tabique. Asimismo no es esencial para los fines de esta 

invención que e l recipiente de ninguna de las realizaciones 

sea construido en dos porciones, siendo e l  único requisito 

1 $ . esencial, por lo que respecta a la  construcción del rec i­

piente, e l que haya por lo menos una abertura tanto en la  

parte superior como en la  in ferior de cada compartimiento de 

célula.

Volviendo a la  exposición de secuencias contenida 

20. en la  explicación anterior, se prefiere u tiliz a r  esta in­

vención con las secuencias (c ) , (a) y (b) y con la  invención 

de la  solicitud mencionada. Utilizando la  porción superior 10 

del recipiente en la  que las pletinas conectoras se extienden 

a través del tabique, la  p ila  se coloca primero en la  por- 

25. ción superior del recipiente, entonces se conectan los e lec- * 

trodos a las pletinas conectoras, a continuación se cargan 

los electrodos, y finalmente los electrodos se secan hacien­

do pasar un agente secante por un extremo de la  porción su-



perior del recipiente y eliminando e l agente secante por el 

otro extremo de l a  porción superior del recip ien te. Las ven­

ta ja s  de este proceso incluyen e l f lu jo  unidireccional del 

agente secante a través del recip iente; e l u tiliz a r  e l 

5 . recipiente como montura o posicionador durante cada una de 

la s  etapas (c ) , (a) y (b) y e l reducir a un mínimo tanto 

e l número de veces que los electrodos deben manipularse 

individualmente como e l número de conexiones y desconexio­

nes e léctricas  requeridas para la  carga.

10. N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 

sus te rr ito r io s  y plazas de soberanía, las  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .  -  Método para fab ricar baterías, y más p a rti-  

15" cularmente para secar baterías que constan de un recipiente

de b atería  que tiene por lo  menos una abertura tanto en e l 

extremo superior como en e l  in fe rio r  de un compartimiento 

de célula y que tien e, en e s te  compartimiento de célu la 

electrodos de b atería  cargados que deben secarse, caracte- 

20. rizado porque consiste en hacer pasar un agente secante por 

la  abertura de un extremo del compartimiento de célula y 

en eliminar e l  agente secante por la  abertura del otro ex­

tremo del compartimiento de célu la.

2 . -  Método para fab ricar b aterías, y más p a rti-  

25. cularmente para secar electrodos de b atería , de la  porción

superior de un recipiente en dos porciones, teniendo la



- 1 1  -

porción superior por lo  menos una abertura tanto en e l 

extremo superior como en e l  in ferior de un compartimiento 

de célula y teniendo, en este compartimiento de célu la, 

electrodos de batería  cargados que deben secarse, caracte- 

5 . rizado porque consiste en hacer pasar un agente secante

por la  abertura de un extremo del compartimiento de célula 

de la  porción superior del recipiente y en eliminar e l  agen­

te secante por la  abertura del otro extremo del compartimien­

to de célu la de l a  porción superior del recip iente.

10 . 3 .-  Método para fabricar baterías, y más particular­

mente para secar baterías que constan de un recipiente de 

batería  que tiene por lo  menos una abertura tanto en e l ex­

tremo superior como en e l in ferior de un compartimiento de 

célula y que tien e, en este compartimiento de célula, e le c -  

15. trodos de batería  que deben conectarse a pletinas conecto- 

ras , que están cargados y que deben secarse, caracterizado 

porque consiste en hacer pasar un agente secante por la  

abertura de un extremo del compartimiento de célula y en 

eliminar e l agente secante por la  abertura del otro extremo 

20. del compartimiento de célu la.

4 . -  Método para fabricar b aterías, y más p arti­

cularmente para secar electrodos de baterías en la  porción 

superior de un recipiente en dos porciones, teniendo la  

porción superior por lo  menos una abertura tanto en e l ex- 

25. tremo superior como en e l  in ferior de un compartimiento de 

célula y que tien e, en este  compartimiento de célula, e lec­

trodos de batería  que deben conectarse a pletinas conecto- 

ras, que están cargadas y que deben secarse, caracterizado



porque consiste en hacer pasar un agente secante por la  

abertura de un extremo del compartimiento de cálula y en 

eliminar e l  agente secante por l a  abertura del otro extre­

mo del compartimiento de cólula.

5. 5 . -  "METODO PARA FABRICAR BATERIAS " .

Todo e llo  ta l  y como se describe en la  presente 

memoria que consta de doce hojas foliadas y mecanografiadas 

por una sola de sus caras y dos láminas de dibujos.

BARCELONA, 30  ABR.1969 .
p. A  At. e t& R i. 3UÑOL i
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