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MEMORIA TESCRIFTIVA

En la fabricacidén de baterias carsadas secas
deben reslizarse tres etapas esenciales: a) cargar los
electrodos; b) secar los electrodos, ¥y ¢), despuds de

5e haber gspaciado alternativamente los electrodos positivos

¥ negativos en conjuntos conocidos como "pilas", conectar
mecanica y eldctricamente entre si{ los electrodos positi-
vos de la pila, por medio de una pletina de conexidén de
los electrodos positivos y conectar mecénica y eléctrica-

10. mente entre si los electrodos negativos de la pila por me-
dio de una pletina de conexién de los electrodos negativos,
pars producir conjuntos conocidos como "elementos"., Excepto
que la etapa (b) debe seguir siempre a la etapa (a), puede
elegirse libremente la secuencia en la que se reslizan esgtas

15. etapas.

En esta invencién los electrodos se secan, mien-
tras estdn en el recipiente de la bateria, por medio de un
'agenxe secante que se introduce a través de una abertura
de un extremo del recipiente y que sele a través de una

20, gbertura del otro extremo del recipiente. Los electrodos
pusden estar presentes en el recipiente durante el secado
ye sea como electrodos no conectados, en pilas, o como elecw-

J$rodos conectados, en elementos; volviendo a la exposicién
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anterior, la etapa (c) puede realizarse ya sea antes o des-
puds de la etapa (b). Se prefiere utilizer la secuencia (c),
(a) y (b) debido & que los electrodos pueden colocarse pri-
mero en el recipiente, conectarse entonces a lag pletinas
de conexién, cargarse entonces y secarse entonces; con ello,
el reciplente se utiliza como posiclonador o montura durante
las etapas (¢), (a) y (b) y se minimiza el nimeroc de cone-
xiones y desconexiones eldctricas requerido para la carga.
Pueden utilizarse tanto agentes secantes gaseosos como 11~
quidos. El agente secante puede servir también como agente
de calentamiento. La invencién combina las ventajas obte-
nidas del uso del recipiente en vez de una pleza de equipo
independiente como montura o posicionador de los electrodos
durante el montaje y el secado, y de la obtencién de un
mejor secado que resulta de prever el flujo de agente se-
cante por los electrodos esencialmente en una direccifn

en vez de en direcciones inversas. La invencién puede apli-
carse iguelmente a baterias monocélula como multicdlula.

La invencibén puede aplicarse agimismo a baterias recargables
(secundarias o de acumilacién) y a baterfas no recargables

(primarias).
En log yplanos:

Lia figura 1 es una vistae esquemética que ilusira
electrodos hmedos en losg compax'bimien'boé de célula de la
porcidén superior del recipiente. Las flechas indican la di-
reccién de flujo de un agente secante que pasa por la aber~
turs der un extremo de la porcidn superior del recipiente
& que se elimina por la abertura del otro extremo de la por-

cibn superior del recipientee.
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La figura 2 es una vista en despiece de uns ba- !
teria en la que el recipiente estd compuesto por dos porcio-
nes. Bl interior del reciblente estéd dividido por tebiques
eh seis compartimientos de célula. Se ilustra tambidn una
pila de electrodos positivos y negativos alternativamente

espaclados para le introduccién en uno de los compartimientos
de célula.

La figura 2, que aparece tambidn en otra solicitud
de patente presentada con esta misma feche por el solicitante
de la presente, es Gtil para explicar una de las realizacio-
nes preferidas de esta invencidn. Esta figura ilustre los
componentes de una bateria de seis células realizada segin

uno de los métodos reivindicados en la mencionada solicitude.

Como se ilustra en la figura 2, el recipiente esté
dividido en une porcién superior 10 y una poreidén inferior 12
teniendo cada porcibn tabiques 14 que dividen su inxeribr en
compartimientos 16 para las células. Se prevé una tapas inde~
pendiente 27 para el recipiente. En cada compertimiento 16 de
célule se dispons una pile 18 que incluye electrodos posi-
tivos 20 y electrodos negativos 22, alternadamente espacia-
dos. La pila puede incluir sélo un electrodo positivo y uno
negativo, pero tipicamente comprende varios elactrodos de
cada polaridad y la préctica comin en la industria de las
baterias paré automéviles es que haya un electrodo negativo
més que los electrodos positivos. Los electrodos 1lustrados
en la figura 2 se denominan frecuentemente “placas", tel

vez debldo a su configuracién plaquiforme, delgada y rlana;
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sin embargo, estas caracteristicas no son requisitos esen-
clales de los electrodos, ni en las bhaterias para autombvi-
les nl en las baterias para otros fines, y los elecirodos

a los que se refiere esta invencién pueden ser tambidn de
forma redonda, sruesa o tubular. Cuando los electrodos de-
ben gituarse muy préximos uno a otro es hebitual incluir
separadores alslantes entre los electrodos adyacentes, como
componentes de la pila, para evitar que los electrodos
adyacentes se descarguen uno contra otro, pero si los elec-
trodos deben estar bastante espaciados o si puede preverse
algin otro medio para evitar la autodescarga, estos separa-
dores no son componentes esenciales de la pila. Los separa-
dores son componentes comunes de las pilas utilizadas en
las baterias para automéviles. La pila ilustrada en la fi-
gura 2, que es tipica de muchas de las utilizadas actual-
mente en las baterfas para autombviles, puede colocarse
dentro de los compariimientos de célula de le porcién su-
perior del recipiente, donde se realizan dos etapas: se
conectarén log electrodos a las pletinas de conexién 28 y
34, ¥y se secarén los electrodos himedos y cargados. Estas
dog etapas pueden realizarse en cualquiera de las dos
secuencias posibles, pero con cuslqulera de las secuencias,
desde luego, los electrodos deben cargarse antes de que

puedan secarse.

31 bien la figura 2 ilustre las pletinas consc-
toras 28 extendiéndose a través de los tabiques 14, carac-
teristica que constituye una limitacién esencial de la

invencién mencionada, esta caracteristica no es en absoluto
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necesaria para los fines de la presente invencidén. Para
los fines de la presente invencidén, las pletinas conectoras
28 pueden extenderse por encima (en vez de a travds) de los
tabiques del recidpiente. Para los fines de esta invencidn,
tampoco existe el requisito de que la pletina conectors
monopieza 28 se extienda por dos compartimientos adyacentes
de célula, aungue esta condicién es esencisl en la inven-
cién mencionada; segin la presente invencidn, podrian haber
pletinas conectoras de cdlulas simples conectadas a los
electrodos de cada compartimiento de célula y estas pleti-
nas conectores podrian estar consctadas eléctricaments por
medlo de un conector intercélula independiente que me ex-
tendiera por encima o a travéds de los tabiques, Los cuales
conectores intercélula podrian estar construidos por cual-

quiera de varios métodos diferentes.

despuds de que se hen colocado los electrodos car-
gados en el compartimiento de célula de la porcidn superior
del recipiente, se hace pasar el agente secante por la aber—
tura de un extremo del compartimliento de cédlula y se saca

a través de la sbertura del otro extremo del compartimien~
to de cdlula.

Aungue una condicidn de la presente invencién es
que haya por lo menos una absriura tanto en el extremo su-
perior como en el inferior del compartimlento de célula en
el que se colocan los electrodos a secar, debe sobreenten-
derse que existe flexibilidad en el concepto de lo que

constituye una abertura. Lia porcibén superior 10 del reci-
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piente ilustrado en la figura 2 constituye una irustracidn
limite, por pregentar ambos extremos del reciplente completa-
mente abiertos; esta disposicién es particularmente ventajo-
ga debido a que permite que el agente secante fluya réplda-
56 mente a través del recipiente con el flujo unidireccional
(véase la figura 1) que antes se obtenfa s6lo cuando los
electrodos se secaban fuera del recipiente. Son posibles
otras disposiciones, sin embargo, que proporcionan cierres
parciales en uno o ambos exitremos del reciriente. Como pri-
10, mer ejemplo aliernativo, en la solicitud mencionada se ilus-
tra que la tapa puede construlrse en una sola pieza con la
parte superior del recipiente si se prevén entradas sufi-
clentes para permitir el acceso & los electrodos y a las
pletinas consctoras; tales entradas constituyen aberturas
154 en un extremo del recipiente. Segin otro ejemplo, en una
conatruceibn convencional de baterias, el recipiente esté
compuesto por una porcidn en vez de por las dos ilustradas
en la presente y en la solicitud citeda, y se aplica al re-
cipiente una tapa independiente que tiens aberturas tapona-
20. dags de escape (la figura 2 ilustra aberturas taponadas de
escape 41 en la tape 27). Si las aberturas taponadas de
escape se practicaran en el fondo (fondo cuando tiene lugar
esta operacidén, parte superior cuando la bateria estd en
uso) del recipiente en vez de en la tapa, las aberturas
o5, taponadas de escape podrian constituir una dbertura en el
extremo inferior del recipiente. Segin otro ejemplo, la
tapa 27 ilustrada en la figura 2 puede sellarse a la por-

cién superior 10 del recipiente antes del secado, y las
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aberturas taponadas de escape 4l podrian servir como la
necesaria abertura de la parte superlor del recipiente.
Debe sefialarse que si bien tiene que haber por lo menos
una aberbtura tanto en la parte superior como en la in-
ferior de cada compartimiento de célule del recipients,
estas aberturas pueden tomar una gran variedad de tamafios

y formas,.

Aungue la exposicifén realizada hasta ahora se ha
referido a las baterfas multicdlula ilustradss en los pla=-
nog, esta invencién puede aplicarse igualmente a las bate-
rias monocélula. En baterias monocélula, el interior del
raciplente es un compartimiento monocélula en vez de estar
dividido por tebique en dos omés compartimientos de célula,
y las pletinas consctoras no se extienden de un comparti-
miento de célula al otro o no estén conectados por consc-
tores intercélula, pero por lo deméds todo lo que se ha di-
cho anteriormente puede aplicarse tambidn a las baterias
monocélula. La invencién puede aplicarse igualmente a las
baterias recargebles (secundarias o de acumulacién) y a las

no recargebles (primarias).

Si bien las dos invenciones son esencialmente
independientes entre si, esta invencidén puede utilizarse
convenientemente junto con la invencidn expuesta y reivin-
dicada en la solicitud menclonada anteriormente. En la otra
solicitud se describe un procedimiento en el que las pleti-
nas conectoras se extlenden a través de los tabliques de la

porcién superior de un recipiente en dos plezas y los elec~



5e

10.

15.

20

25.

trodos estén conectados con las pletinas conectoras dentro
del recipiente, procedimiento que es independiente de cémo,
dénde e incluso de 9f los electrodos se cargan durante la
construccién de la baterla y que es también independiente de
cémo, dénde e incluso de si los electrodos se secan des-
pués de ser cargados. Si bien la porecién superior del re-
cipiente descrito en la otra solicitud es perfectamente
adecuada para utilizar con la invencién de la presente soli-
citud, la presente invencién puede realizarse con igual
facilidad utilizando una porcibn superior de un recipiente
en el que las pletinas conectoras no se extiendan a través
del tabiques Asimismo no es esencigl para los fines de esta
invencién que el recipiente de ninguna de las reelizacionss
sea construfdo en dos porcionss, siendo el ¥nico requisito
egencial, por lo que respecta a la construccién del reci-
pilente, el que haya por lo menos una abertura tanto en la
parte superior como en la inferior de cada compartimiento de
célula.

Volviendo a la exposicién de secuencias contenida
en la explicacién anterior, se prefiere utilizar esta in-
vencién con las secuencias (c), (a) y (b) ¥ con la invencién
de la solicitud mencionada. Utilizando la porcidn superior 10
del recipiente en la que las pletinas consctoras se extienden
a trgvés del tabique, la pila se coloca primero en la por=
clén superior del recipiente, entonces se conectan los elec- -
trodos & las pletinas conectoras, a continuacidn se cargan
los electrodos, y finalmente los electirodos se secan hacien-

do pasar un egente secante por un extremo de la porcidn su-
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perior del recipiente y eliminando el agente secante por el
otro extremo de la porcidn superior del reclpiente. Las ven=
tajas de este proceso incluyen el flujo unidireccional del
agente secante a travds del recipilente; el utilizar el
recipiente como montura o posiclonador durante cada una de
las etapas (¢), (a) y (b) y el reducir & un minimo ‘tanto

el nimero de veces que Los electrodos deben manipularse
individualmente como el nimero de conexiones y desconexio-

nes eldctricas requeridas para la carga.
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Egpaiia,

aug tgrritorios ¥y plazas de soberania, las sigulentes:

REIVINDICACTIONES

l.- Método para fabricar baterias, y mis parti-
cularmente para secar baterfas que constan de un recipiehte
de baterfa que tiene por lo menos una abertura tanto en el
extremo superior como en el inferior de un compartimiento
de cédlula y que tiene, eneste compartimiento de cdlula
electrodos de bateria cargados que deben secarse, caracte-
rizado porque consiste en hacer pasar un sgente secante por
la agbertura de un extremo del compartimiento de célula y
en eliminar el agente secante por la aberitura del otro ex—

tremo del compartimiento de célula.

2+~ Método para febricar baterfas, y més parti-
cularmente para secar electrodos de bateria, de la poreién

superior de uh recipiente en dos porciones, teniendo la
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porcién superior por lo menos una sberitura tanto en el
extremo superior como en el inferior de un compartimiento

de célula y teniendo, en este compartimiento de cdlula,
electrodos de bateria cargados que deben secarse, caracte-
rizado porgue consiste en hacer pasar un agente secante

por la abertura de un extremo del compartimiento de célula

de la porcién superior del recipiente y en eliminar el agen-
te secante por la abertura del otro extremo del compartimien-

to de célula de la porcidén superior del recipiente.

3o~ Método para fabricar baterias, y més particular-
mente para secar baterfas que constan de un recipiente de
bateria que tiene por lo menos une abertura tanto en el ex-
tremo superior como en el inferior de un compartimiento de
cdlula y que tiens, en este compartimiento de célula, elec—
trodos de bateria que deben conectarse a pletinas conecto-
ras, que estén cargados y que deben secarse, caracterizado
porque consiste en hacer pasar un agente secante por la
gbertura de un extremo del compartimiento de célula y en
eliminar el agente secante por la abertura del otro extremo

del compartimiento de cdlula.

4¢~ Método para febricar baterias, y més parti-
cularmente para secar electrodos de baterias en la porcidén
superior de un recipiente en dos porciones, tenisndo la
porcién superior por lo menos una gbertura tanto en el ex-
tremo superior como en el inferior de un compertimiento de
cdlula y que tiene, en este compartimiento de célula, elec-
trodos de baterfa que deben conectarse a pletinas conecto-

Qas, que estén cargadas y que deben secarse, caracterizado
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porqpe'consiste en hacer pasar un agente secanté por la
ghertura de un extremo del compartimiento de célule y en
eliminar el agente secante por la aberiura del otro extre-
mo del compertimiento de célule.

S5e= WMETODO PARA FABRICAR BATERIAS®,

Todo ello tal y como se describe en la presente
memoria gue consta de doce hojas folladas y mecanografiades

e . |

por una sola de sus caras y dos léminas de dibujos.

e e e

BARCELONA, 30 ABR 1969 i
P. A M. cuitsl SUROL *
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