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MEMORIA DESCRIPTIVA

En lz industria de las baterias para automéviles
la palabra "pila" se utiliza de modo que incluye una serie
de electrodos positives y negativos espacizdos alternative-
mente. La "pila" puede incluir sblo un electrodo positive
¥ uno negativo, pero tipicamente comprende varlos electrodos
de cada polaridad y la préctica comin en la industria de las
baterizs para automdviles es que haya un electfodo negativo
mis que los electrodos positivosg. Los electrodos se denominan
frocuentemente "placas", tal vez debido a su configuraciln
plaguiforme, delgsda y plana. Cuando los electrodos deben
situarse muy prdéximos uno a otfo es habituel incluir sepa=-
radores aislantes entre los electrodos adyacentes, como
componentes de lz pilae, pasra evitar que los electrodos adya-
centes se descarzuen uno confra otro, pero si los electrodos
deben estar bestente espaciados o si puede preverse algin
otro medio para evitar lg autodescarga, estos separadores
no son componentes esenciales de la plla. Los separadores
son componentes comunes de lag pilas utilizadas en las ba-
terias pera sutoméviles. La expresidn "pila" no incluye

lag pletinag que se afladen posteriormente parza conectar en-
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tre sf, tanto mecédnica como eléctricamente los electrodos de
igual polasridad.Después de que los electrodos positivos han
gido conectados eléeiricamente entre si, por medio de una
pletina conectora de los electrodos positivos, y de que

los electrodos negativos han sido conectados eléctricamente
entre sf, por medio de una pletina conecpra de los electrodos
negativos, se aplica la palabrs "elemento" a la combinacién
de la pila y de las pletinas conectoras. En las baterias
multicélula, estos elementos estédn conectados entre si elée-
tricamente en serie. Ello‘implica egencialmente dos proble-
mas: en primer lugar, los conectores de pletina deben afiadirse
a les pilas para crear elementos y, en segundo lugar, los e-

lementos deben conectarse eléctricamente en serie, — — - - —

En la presente invencidn el rceipiente de la bate-
ria estd construido en dos porciones, una superior y una
inferior, y los conectores de pletina intercédlula se extien—
den a través de los fabiques de la porcifén superior del reci-
piente. Es muy deseable que los conectores de pletina inter-
célula congstituyan piezas alrededor de las cuales se moldean

los tebiques de la porcidn superior del recipientes — = = - =

Resulta cierto ntmero de ventajas del hecho de tener
el recipiente construido en dos porciones y de tener los co-
nectores de pletina intercélula extendiéndose a través de los
tabiques de la poroién superior del recipiente. En primer lu-
gar, las dos etapas anteriormente distintas ~laz conexidén de

las pletinas a las placas en pilas y la construccidn subsi-
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guiente de un conector intefcélula que conedn las pletinas
de diferente polaridad de células adyscentes— se combinan

en una sola etapa, ¥y se elimina asi el equipo anteriormente
necesario para construir los conectores intercélula indepen=-
dientes. En segundo lugar, una poreidn -cualguier poreidn-
del reciplente puede servir como monturs o posicionador de
la nile hasta y mientras los conectores de pletina son c¢o-
nectados 2 las plecas de la pila, eliminando as{ la necesi-
dad ¢e las caras mniquinas de montaje de los elementos que

se han utilizado para esta funcidn en las construcciones
anteriores. In tercer lugar, se eliminan completamente las
dos etapas anteriores de colocar pilas en una méquina de
montaje €e elementos y sacaerlas luego de la misma, las cua-
les se realizebasn ambas antes de que los elementos se situa-
ron en el reciplente. ¥n cuarto lugar, se elimina completa—
mente la etapa de tapar con aglomerante una hendidura de ta—
bigue o de tapa, etape que se requeria znteriormente, cuando
los conectores de pletina intercélula se extendi{an a través
de las hendiduras de los tzbiques del recipiente o de la
tapa si el conector de pletina intercélula se moldea 2 la
manera de una pieza introducida en el tabique de la poreién
superior del recipiente, as{ como el peligro previsible de
que la pieza no produzca un sello estanco a log liquidos en
la hendidura. En quinto lugar, los conectores de pletina in-
tercélula pueden extenderse en linea recta a través de los
tabiques por las porciones superiores del recipiente en vez

de doblarse hacia arribs en forma de una U invertidas, dendo
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por resultado una resistencia eléctrica interna minima y re-
duciendo =zl minimo la cantidad de materiales requeridos. Fi-
nalmente, en vez de tener un recipiente en wuna sola pieza

que requiere que la pila sea introducida en el recipiente
desde encima del conector de pletina intercélula postizo mol-
deado, esta invencidn permite que la pila se introduzca en
la parte superior del recipiente por debvajo del conector de
pletina intercélula postizo moldeado; con esta invencidn los
conectores de pletina intercélula postizos molleadoz no »Hreci-
san hallarse situadog en log extremos de log compurtimientos
de célula y los electrodos pueden ser casi tan snchos como

largo es el compartimiento de cdlulas = = = = = = = = = = = =~

51 los conectores de pletina intercélula son pie-
zag postizas alrededor de cuyo ceutro se moldean los tabiques,
log extremos de los conectores de pletina intercélula pueden
moldearse taubién en otros tabigues de medo que los extremos
de los conectores de pleting intercélula gueden anclados por
el recipiente. Anclados asi, los conectores de pletina inter—
célula sumentan la resistencia del producto final a lgs vibra-

glonege = = = = = = = e e . e e e e e e e e = - -

Los conectores de pletina intercélule sivven también
como rigidificadores a lo largo & la baterfa, sumentando la
rigidez de la baterfa. Esta caracterfstica es especinlmente
Util cuando los compariimientos de lzs eélulas se llenan
al vaclo con electrolito, para eviter que el vacio tienda a

encojer el recipiente e impedir el llenado. Esto es particu-
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larmente cierto si el recipiente se huce a partir de materia-
les flexibles tales come polipropilenc, con los gue puedeﬁ
producirse secciones sconbmicas y delgadas con suficiénte‘
resistencia para soportar el uso normzl de la baterfa pero
que pueden tender fécilmente a encojerse cuanaolse estén

llenando al vacfo. = = = = = = = I

La tapa puede ser independiente de la poreidn
superior del recipiente o puede construfrse formando una
sola pieze con la misma. Cuando la tapa estd congtrufda
en una sola pieza con la porcidn superior del recipiente,
debe preverse el acceso de modo gque los conectores de. ple~

$ina puedan conectarse g los electrodos de las pilase — — -

Los conectores de pletina de las células exiremas
pueden moldezrse a través de la psred exterior del reci-
piente para funcionar como terminsles de la batcrfa. En los
métodos anteriores de construccidn, las espigas terminales
se woldeaban o bien en una sola pleza con un conector de
pletina o bien se afladizn subsigulentemente al conector de.
pletina, pero en cuaslquicr caso el terminal debfa entonces
extenderse hacia el exterior de la tapa o del recipiente;

egta etapa se elimina por medio de esta caracteristica de

la invenddn, asf{ como la nccesidad de equipo para reglizar

la etapa. Se minimizan también la resistencia eléctricavin~
terna y la centidad de materiales requeridos. Si la tapa

ge cohstruye en una sola pieza con la porcidn superior del
recipiente, un terminal construido en una-sola pieza con

un conector de plotina de cada célula puede extenderse hacia

arriba y puede moldearse en la tapa eliminando también la

etepa anterior independiente de extender el %erminal hacila
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el exterior de la ftapae = = = = = = = = ~ « = = = ~ =~ -———

Otra caracteristica ventajosa de esta invencidn es
que la relacidn de altura a anchura, conocida como “profun-
didad de desmoldeo" en la industiria del moldeado, de los
compartimientos de las células de las dos porcioncs del reci-
piente se reduce en comparseién con un recipiente de una sola
pleza. Esta relacibén de altura a anchurs es wno de los crite-
rios que determing la dificultad de moldeo; el coste de los
moldes, el porcentaje de desperdicios ¥y otras consecuencilas
econdmicas importantes suben todas rdpidamente cuando aumenta

1g profundidad de desmolde0s = = = = = = = = @ = = o - - - -

5i bien la exposicién esnterior se refiere a baterias
multicélula, la meyor parte de la misma puede splicarse tam-
bién a baterias monocélula excepto que en este caso los conec~
tores de pletina utilizados no son del tipo intercélula sino
iguales a los conectores de pletina de las células extremas
utilizados en las baterias multicélula. Aungue la exposgicidn
se ha referido hasta chora a las baterfas para sutomdviles,
gque son recergables, (secundarias o de acumulacidn), la in-
vencibn es igualmente aplicable a baterias no recargables

(primerias)e = = = m = = - - - e . e e — - - = - - -

Con independencia de que los métodos Ge esta inven~
c¢idn se utilicen con baterfizs multicélula o monocélula, se

dan ciertas caracteristicas comunes. isunque las porciones

superior e inferior del recipiente deben finalmente sellarse
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una con otre, la invencidn es substancialmente independiente

de la téenice especifica de sellado, de los materiales espe-
cificos del recipiente y le tapa ¥ de la posicidn de la junta
entre la porecidn superior e inferlor del recipiente. Puede
wtilizarse cuzlquier técnica que proporcione un sello satis-
factorio entre las dos porciones del recipiente y entre el
recipiente y la tapa, si la tapa estd construida por separa-
do; pueden utilizarase téenlcas especificas tales como el se~=
1lado térmico, la adhesidn con resinas y el sellado con ul-
trasonidos, para citar sélo algunas. Asimismo, el método de
esta invencidn es independiente de los materiales especificos
utilizados para construir el recipiente y la tapa. Los mate~
riales pueden elegirse gobre la buse del coste de las materlas
primas, la facilidad de moldeo, la facilidad de sellado y o=
tros factores, y las dos porciones del reciplente pueden sex

de materiales diferentes, si ello es ventajoso. Pueden utili-
zarse tanto materisles termoplésticos como termoendurecibles.
(8e admite que las técnicas de sellado no son completamente
independientes de los nmateriales a sellar y que cuando se fi-
Jja una de estas variables pueden limitarse las alternativas

de las otrase. Por ejemplo, si se utilizan polietilenos o poli-
propilenocs, el sellado térmico serd probeblemente la téenica

de sellado preferida. Con policstireno o copolimeros de esti-
reno-gcrilonitrilo, el sellado por ultrasonidos serd probable-
mente el elegido, mientras que la utilizacién de adhesivos pro-
poreionszrd probablemente el mejor sellado para cloruro de poli~
vinilo o materiales poliméricos de acrilonitrilo-butadieno-esti-
reno. Debe sefialarse, sin embargo, que si bien la eleccidn de

los materiales a sellar estd correlacionada con la eleccidn



de las téenicas de sellado, esta invencibn no estéd limitada
2 ningin materisl especifico ni a ninguna técnice especifica
de sellado nl a las combinsciones de los mismos). Si bien
puede ser desesble desde el punto de vista del sellado de
5. las porciones superior e inferior del recipiente entre sf,
tener la junta entre ellas situada cerca de la parte supe-
rior o inferior de las pilas, el método es esenclalmente
independiente de la posicibn de la junta. El método de esta
invencidn no requiere ﬁn sello estanco a los 1iquidos entre
10, las dos porciones del recipiente. El método es también esen—
cialmente independiente de la técnica utilizada para conec-
tar los electrodos con las pletinas conectoras; ademas del
soXado que es actualmente clasico en la industria de las
baterias para automéviles, pueden utilizarse otras téenicas
150 talés como empernado, engatillzdo o soldadura por inducecidn
para citar algunas. Cuando se utiliza calor, debe tenerse
cuidedo de que el metal fundido gue une los conectores de
pletina y los electrodos no fluya el azar sobre los electro-
dos o separadores. Ademds, debe ponerse también algin culda-
26. do para que el reciplente no sea perjudicade cuando los elec—
trodos de las pilaé se unen a los conectores de pletina, pero
este problema puede resolverse utilizando protectores térmicos
ranuredos sitﬁados sobre los viéstagos de los electrodos o

por medio de 0tros métodoSe = = = = = = - o o - oo -

- 25, Otra ventaja del método es que, en cierto grado,
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las etapas del migmo pueden reallizarse segin muchas secuencias
diferentes. Por ejemplo, cuando las dos porciones del recipien
te deben sellarse entre sf, conectarse los electrodos a los
concctores de pletina, aplicarse una tgpa y afiadirse los termi-
nales, estas etapas pueden reslizarse segin muchas secuenciss
diferentcs, algunas de las cuales pueden ser prefpribles g O=
trag. Bste grzdo de libertad es importante cuando se proyectan

plantas de fabricacifne = = = = « = = = = - == - - - -

51 bien no constituye parte esencial de esta inven-
cibn, la bateriza puede mejorsrse disponiendo ranuras en los
conectores de pletina para recibir los vistagos de los electro-
dos. Deado que es comin en la industriz de las baterias para au~
tomdviles incluir en cada pilé un electrodo negativo més que
los eleetrodos positiﬁos, cada conector de pletina intercélula
puede tener, por ejemplo, 6 ranuras en su extremo positivo & 7
ranuras en su extremo negativo, garsntizendo asi una caracter{s-
tlca de antiinversidén de las células que evitard que una pila
sea dispuests al revés en un compartimiento de célula. En cong=
trucciones anteriores, se requeria metal adicional y/é material
adicional del recipiente para obtener una caracterfistica de an-
tiinversidén de las células en los distintos compartimientos,
pero agui esta ventaja se obtiene simplemente mediante el uso
de mimeros diferentes de ranuras en log dos extremos de los co-

nectores de pletina intercélulage. = = = = = = = « = « T - e -

La figura 1 es una vigta en despiece de una bateria -
de sels células realizada segin la presente invencidén. EL re-
cipiente estd compuesto por una porcién superior y una porcidn

inferior. Unos conectores de pletina intercélula se extienden a
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través de los tebiques, habiéndose moldeado los tabigues gl-
rededor de los conectores de pletina intercélula. Se ilugtra
una tapa independiente de la porcidn superior del recipiente.
Los terminales sobregalen hacia zrriba desde los conectores

de pletina, en las células extremas, para extenderse hacia el
exterior de la tapa. Se ilustra tembién una pila que debe in-
troducirse en uno de los compartimientos de c¢édlula del reci-

Plentee = o = = = - e e - e - e - a e -

Ia figure 2 es una vista en planta esquemdtica de
un recipiente sin tapa que ilustra cinco conectores de pleti~
da intercélule y dos conectores de pletina de las células ex-

tremas en una bateria de seis células. = = = = = = = = = = =

Lg figura 3 es una vista oblicua gue ilustra la
tapa construfda en una sola pieza con la porcidn superior
del recipiente. Un fragmento de la tapa ha sido eliminado
para ilustrar el conector de pletina intercélula que se ex~

tiende a través del tabigques = = = = = = = = = = 0 - w ~ ~ «

La figura 4 es ung vista horizontel parcial de la
porcidén supsrior del recipiente. La figura ilustra un método
de anclaje de los extremos de loz conectores de pletina inter-

célula por medio del recipientes = = = = = = = =~ = = = = =~ = =

La figura 5 es sinilar a la figura 4, pero ilustra
un método diferente de anclaje de los extremos de Xos conec~

tores de pletina intercélula por medio del recipientes - - - -

La figura 6 es una vista en planta parcial de la
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porcibn superior del recipiente que ilugtra un conector de
pletina de célula extrems que se extiende a través del ex-

tremo del recipicnte para actuar como terminals - - - - -

Ls figura 7 es una vista en planta parcial de la
porcidn superior del recipiente. Tos extremos de los conec-
tores de pletina intercédlula estdn anclados como se ilustra

en la filguro 4o = = = = = « e o o - - - - - - - - - -

La figura 8 es una vista en seceidn tomada a lo
largo de la lfnea 8-8 de la figzura 6. La figura 8 mestra

un canal moldeado glrasdedor del conector de pletinge - - - -

Las realizaciones preferidas de la invencidn se
expondrén primero por lo gue se refiere a una bateria mul-
ticélula y despuds e describird una bateria monocélula

cue realiza la invencibn. = « = = = = = ot - - - - - - - - -

La exposicidn de las baterias multicélula puede
enpezarse haciendo referencie a la construccidén ilustrada
en las figuras 1y 2, ilustrando lasg figﬁras sﬁbsiguientes

ca congtruccioncs altornativas. Como se ilugtra en la fi-
gura 1, el recipiente estd dividido en una porecién superior
10 y una poreidn inferior 12 teniendo cada poreidn tabiques
14 gue dividen su espacio interior en compartimientos 16
pere lag células. En cada compartimiento 16 de célula se
sitde una pila 18 que incluye electrodos positivos 20 y e=
lectrodos negativos 22 espaciados alternctivemente. La ple

la ilustreca en la figura 1 incluye también separadores
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24 entre electrodog adyazcentes. Da pila 18 ilusgtrada en la
figura 1 es tipica de muchaes de las utilizadas actuslmente
en baterias para automéviles, teniendo 7 electroedos negati-
vos ¥ 6 electrodos positivos. Cads eloctrodo estd provisto
convenientemente de un par de patas 25 que estén soportada
por apoyos 26 de la porcidn inferior del recipiente. Las
pilas pueden situarse inicialmente esn cualquier porcidn del
recipiente. La figura 1 ilusitrs también una tapz 27 ooﬁstrui—
da genarsda del recipiente. Los planog ilustran elsctrodos
tipicog de los utilizados actualmente en baterias oara gubo-
méviles y por ello los electroCos gnarecen como objetes pla-
nos, delgados, rectangulares y plaguiformes; sin embargo,
estas caracteristicas no son requisitos esencisles de los e-
lectrodos, ni en baterias pare automéviles ni en baterias
para otros fines, y los electrodos a los que se refiere es-
ta invencidén pueddn ser tembién de confimracidn redonds,
gruesa o tubular. Los electrodos tampoco recuieren patas 25,
ilustrindose éstas =6lo debido o que son clisicas cn lus ba-

terias para sutombviles. - = = =~ = = = = - - o - - - o o o -

w2

Como se ilustrz en las figuvszs 1y 2, la bateris
tiene también dog tilpog de conscteres de pletina & los gque
se conectan log electrodes de las pilas. E1 nrioero esg un
conector de pletina 28 intercdlula cue se extiende o travds
ée los tabigues 14 de la poreidn superior 10 del reciplente
¥ tiene un extremo positivo 30 en un compertimicnio 16 de cé-
Iula y un extremo negativo 32 en el compurtimiento adyscente
de célula. Preferentemente los concelores 28 de pleting in-

tercélula son piezas alrededor de las cuales se moldean Llow
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tebiques 145 olterngtivamente, loc conectores de pletina -
intercdlvle pucden apoyerse cn hendidurss de log tabiques
v o continuseibn gellarse las hendidures, pero a exsensas
de neyor nimero de etapas ¥ posiblemente de resultados me~
5, nos sesuros. Bl otre tipo de conector de pletina, que se
denomincyd conector de pletina 34 de ¢éluls extrema se da
s8lo en los dos compartinmientos de las células extremas; en
un compartimiento de célula extrema el ccnector de pletina
34 essd conectado a los electrodes positivos de la piladel
10. compartimiento ¥ en el otro compartimiento de célula extrema
el conector de pletina 34 estd conectado o los electrodos

negativos de este compertimientos = = = = = = = = = «w = ~ -

Las figuras 1 y 2 ilustran tambidn espigas 36 ¥y 38
de log tcorminales positivo y negativo, cue sobresalen respec-
15, tivenente hecie arriba de un conector de pletina de cada una
de lzs cdlulas extremas. Las espigas terminales, que pueden
fundirse en una sola pieza con los conectores de pletina o
afiadirse despuds a los mismos, se extienden hacia el exterior
de la tapa 7 pueden paser a travédes de la misma ¥ eventualmente
20. unirse con piezas o bornes adecuados 40 situcdos en la tapa.
La tapa tiene teoubién zberturas para tapones de escape 41+ Los
terminales 36 7 39 se ilustren en los planoc & le manera de
plezas redondaé, ciiindricas y forma de viéstago. Desta inven-
¢idn no estéd limitada de ninguna manera a temafios. y formas

25, especificos de 1os terminglese = = = = = = = = = = = - = = =

De la descripcidn dada hasta chora, pueden compren—
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derse fdcilmente las etapes de laz construccidn de la bateris
ilustrade en lzg figures 1 y 2. In resunen, las etapas son:
colocar pilas que incluyen electrodos positivos y negativos
alternademente especiados en cada compertimiento de célulsa

de una porcibn del recipiente; sellar conjuntamente las dos
porciones del reciplente; conectar los electrodos pogitivoes

de la pila de un compartimiento de célula a un extremo de un
conector de pletina infcrcélula; conectar log electrodos ne-
gativos'de la pila del compartimiento de célula sdyscente al
otro extremo de aguel conector de pletina intercélula; repe-~
tir estas dos ltimas etapas hasta que ambos exiremos de todos
los conectores de pletina intercélula estén conectados a elec-
trodos; conectsr log electrodos positivos de la pila de un
compartimiento de célule extrema & un concctor de pletina

de célula extremz de este compartimiento; coneetar los elec~
trodos negativos de la pila del otro compertimiento de célula
extrema.a un conector de pletina de cédlula extrems de egte
compartimiento; sellar una tapa sobre el recipiente; hacer
extender un terminal desde el conector positivo de pletina

de célula extrema de un compartimiento de célula extrema haeia
el exterior de la tapa; y hacer extender un segundo terminal
desde el conector negativo de pletina de célula extrems del o~
tro compartimiento de célula extrema hacia el exterior de la
tapa. Las etapas no deben realizarse necesariamente segin la

secuencig exacta acabada de indicare = = = = = = -~ - e e

Como alternativa al método acabado de describir,
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los terminales puecden extenderse hacia el exterior del reci-
piente en vez de hacia el exterior de la tapa. Una combing-
¢idn obvia de estas dos alternatives, también dentro de es~
ta invencidn, es hacer que un terminel se extienda hacia el
xterior de la tapa y hacer que el otro terminal se extienda

heela el exterior del recipientes = = = -~ -~ - - e = - -

Otra variante Ge la invencidén se ilustra en la figu-
ra 3, en donde la tapa se ilustra construfda en una soia pie-
za con la porcidn superior del recipiente. (Zn tal caso la
linca de junta o divisién entre la tapa y la porcién superior
del recipiente se hace dificil de definir. Por convencibn,
el objeto se denominard simplemente "poreidn ‘superior del re-
cipiente". Con independencia de lez terminologla utilizada pa-
ra degeribir egte objeto, tiene suficiente profundikd para
tener partes de los tabiques, 7 log conectores de pletina
intercélula se extienden a través de estos tabiques como
puede verse en la figura 3 en donde se ha eliminzado un frag-
mento de este objeto). Dzdo que log electrodos no pueden co-
nectarse g los conectores de pletina hasta que se halla apli-
cada lz porcién superior del recipiente, deben preverse algu-
nog medios para permitir, después, el acceso a log electrodos
¥ lzs pletinas. Para este fin, la superficlie superior de la
porcién superior del recipiente se ilustra provista de un
par de entrzdas 42 que pueden cerrarse o sellarse después de
que ge han conectado log electredos v las pletinas conecto-

res. Dos ebapas de construcceidn con este método alternativo
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son en gran parte iguales que las del método anterior, exceypto
gue no se sella sobre €l recipiente una tapz independiente y
los terminales pueden describirse simplemente como extendidn-
dose hacia el exterior del recipiente en vez de extendiéndose
espec{ficamente hacia el exterior de la porcién superior del

recipiente 0 de 1a t8PGs = = = = = = - - - - -- - .- - -

Segiin otra construccidén alternativa, la porecién su~
perior 10 del recipiente ilustrado en lsz figura 1 puede modi-
ficarge de modo que tenga los conectores de pletina de las
células extremas extendiéndose desde los compertimientos de
las células extremas hacia el exterior del recipiente. Esto
podria hacerse fécilmente alargando el conector de pletina y
moldeando a su alrededor la pared exterior del recipiente.
Segdn una alternativa correspondiente pero tembién distinta,
cuando se utiliza la tapa ¥y la porcidén superior combinadas
del recipiente ilustrado en la figurs 3, un conectoxr de ple-
tina puade extenderse hacia cuslquier punto deseado por el
exterior de la porcidn superior del recipiente, moldeéndose
también el recipiente alrededor del conector de pletina ex—
tendido. La ventaja de estas dos sltewngtivas es que las pro-
longaciones de log conectores de pletina girven de termina-
les, eliminando as{ cualesquiera etupas constructivas pos-
feriores necesarias para obﬁenef terminﬁles, reduciendo
también posiblemente la resistencia eléetrica interns y aho-
rrando meteriales por reduceidn de la longitud de log termi-

nales' L T T T T L e e w e e
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Se desoribirsn tambidn otros aspectos de esta in-
vencidn con referencia a baterias multicélula. La resisten~
cia & las vibraciones de la baterfa puede mejorarse haciendo
que la poreibn superior del recipiente ancle los extremos de
cada consctor de pletina. Isto es particulsrmente ficil de
obtencr cuando los conectores de pletina intercélula son
pilezas moldeadas en log tabiques, pero los tabiques pueden
tombién moldearse de modo que anclen los extremos de los co-
nectores de pletina intercélula, por ejemplo por medio de las
nrolongaciones 44 ilustradas en la figura 4 § por mediode
log alojamientos 46 ilustirados en la figura 5. El extremo o
los extremos de los conectores de.pletina de célulag extremas
pueden anclarse de manera similar por medio del recipientes
véase le figure 6, que ilustra tembién el conector de pletina
de cédlula extrema que se extiende hacia el exterior del roci-

piente para servir de fermingle = = = = = = = « « = = - - =

Otre caracterigtica que puede emplearse fdcil y
ventajosaménte con esta invencidn es la utilizacibén de hendi~-
durzs en los conectores de pletina para recibir los véstagos
de los electrodos. Dado que es comin incluir en cada pila un
electrodo negative més que los electrodos positivos, puede
crearse una caracterfstica antiinversidn de las células en
el recipiente por medio de la simple provisidén del ndémero
exacto necesario de hendiduras ¢ ranuras en cada pletina.

Por ejemplo, una pila compuesta por 7 electrodos negativos -
y 6 electrodos positivos no pucde instalerse al revés sl

cada pletina conectora negativa tiene exactamente 7 ranuras
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mientras que cada pletina positiva tiene exactamente 6 ranu-
ras. Lsta caracteristica se ilustra en las figuras 6 7y T.
Cuando tales pletinas se comectan a las pilas en miquinas
cldsicas de montaje de los elementos, es aun posible intro-
ducir el elemento en un compartimiente de célula al revés

a menos que se utilice alguna otra caracteristica antiinver~
oidn. Los métodos enteriores de construccibn de carscterfs-
ticas antiinversibén de las células en compartimientos indi-
viduales de célula requerfian metal adicional en uno ¢ en am-
bos de los conectores de pletina y/o material zdicional de
fabricacidén del recipiente; estos cogtes de material extra
no son necesarios con la congtruccidén ilustirada segin esta

INVENCiONle = = = = = = = = .. - - — -

Si se utiliza una tdenica térmica para conectar
log electrodos y las pletinas de conexidn, puede requerirse
alguna previgidn para eviter que el metal fundido fluysa al
azar sobre las placas ¥y los separadores. Una forma de resgole
ver esgte problema es utillzar conectores de pletina gue tengan
lados altos de modo gque loé mismos conectores de pletina ac-
tien de retenes o depdsitos del metal fundido, pero esto es
relativanente caro debido al alto coste del metzl. Otra solu-
cién se ilustra en la figura 8 en la que se muestra un cangl
moldeado debajo y alrededor Ge log lados del conector Ge ple-
tina para servir de depdsitos del metal fundido. Si se coloca
cualguier tipo de proteccidn sobre la parte superior de la
pila para evitar que el calor le dafie (por ejemplo, vprotectores

térmicos ranurados) o que la dafien los objetos externos situa~
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dos despuds en la baterfia construflda, la proteccidn puede

tener un vacisdo que sirva para retener el metal fundido. -

Por razones de gimplicided las superficies apa-
reedas de las poreciones superior e inferior del recipilente
ge ilustran en la figura 1 & la menera de superficies pla-
nase. Debe sobreentenderse que pueden ser preferibles, cuando

se utilicen ciertos meteriales y ciertes téenicas de sellado,

otros perfiles y posiblemente pestafias que se extiendan hacla -

el exterior o hacia el interior desde la porcidén superior y/o
inferior del recipiente. Tales construcciones se hallan todas

dentro de la presente invencifn. = = = = = = = = = = = = - -

De la exposicibn anterior, es fécil prever la apli-
cecibn de esta invencidn a baterfas monocélula. Tos dnicos
ccnectores de nletina implicadog son, desde luego;"no del
tipo intercélula eino iguales a los conectores de pletina
de ¢élula extreme utilizados en bateriss multicélula. Los
dos concetores de pleting puecden extenderse opcionalmente
a través de las paredes de la porcidn superior del reci~
piente parc servir de terminales externos. Ta tagpaz puede
ser indeyendiente de la porcibn superior del recipiente o

ester construlda en una gola pleza con la mismas = ~ = ~ -

N 9 T A

Se declaren de novedad y propicdad pera Espafia, sus

territorios y plazag de soberania, las siguientess: = = = = =
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de fabricacién de baterias, y mée varti~
cularmente para construir una bgteria multicélula en la que
el recipiente tiene por lo menos un tabique que divide el espa~
cio interior del recipiente en miltiples compartimientos de
célula y en la que el recipiente est4 compuesto por una por-
cién superior y una porcidn inferior, teniendo la porcién su-
perior un conector de pletina intercélula que se extiende a
través de cada tabique, caracterizado por: (a) colocer una
pila gque ineluye electrodos positivos y negativos alternada-
mente espaciados en cada compartimiento de célula de una por-
cién del recipiente; (b) sellar conjuntamente las porciones
superior e inferior del recipiente; (c¢) conectar los eleciro-
dos positivos de la pila de un compartimiento de célula g un
extremo de un conector de pletina intercélula; (d) conectar
los electrodos negativos de la pila del compartimiento de cé-
lule adyacente gl otro extremo de aguel conector de pletine
intercélula; (e) repetir las etapas (c¢) y (d) anteriores haste
que ambos extremos de todos los conectores de pletina inter-
célula estén conectados a electrodos; (f) conectar los electro-
dos positivos de la pila de un compartimiento de célula extre=-
ma & un conector de pletina de célula extrema de este comparti-

miénﬁo; (g) conectar los electrodos negativos de la pila del

Otro compartimiento de célula extrema a un conector de pletina

de célula extrema de este compartimiento; (h) sellar una tapa

sobre el recipiente; (1) hacer extender un terminal desde el
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conector positivo de pletina de célula extrema de un compar- -
timiento de célule extrema hacla el exterior de la tapaj ¥
(3) hacer extender un sezundo terminal desde el conector ne-
gativo de pletinag de célula extrems del otro comparitimiento

de célule extrema hacia el exfterior de la tepg, = = = = = =

2.~ Procedimiento de febricacidén de bateriass y més par-
ticularmente para construir una baterfia multicélula en la
que el recipiente tiene por lo menos un tabique que divide
el espacio interior del recipiente en miltiples compertimienw
tos de célula y en la que el recipiente estd compuesto por
une poreibén superior y una poreidén inferior, teniendo le
poreidn superior un conector de pletina intercélula que se
extiende a través de cada tabique, caracterizado por: (a)
colocar una pila que incluye electrodos positivos y negati-
vos alternadamente espaciados en cada compartimiento de cé-
lula de une porcién del recipiente (b) sellar conjuntemente
las porciones superior e inferior del recipiente; (c) conec~
tar los electrodos pozitivos de la pila de un compartimiento
de célula a un extremo de un conector de pletina intercélula;
(d) conectar los electrodos negativos de la pila del compai—
timiento de célule adyacente al otro extremo de aquel conec—
tor de pletina intercélula; (e) repetir las etapas (c¢) y
(4) anteriores hasta que ambos extremos de todos los conscto=
res de pletina intercélula estén conectados a electrodoss
(f) conectar los electrodos positivos de la pila de un comF'
partimiento de célula exirema a un conector de pletina de
cédlula extrema de este compartimiento; (g) consctar los elec-

trodos negativos de la pila del otro compartimiento de célus
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la extrema a un conector de pletina de célula extrema de
este compartimiento; (h) sellar una tapa sobre el reci-
piente; (1) hacer extender un terminal desde el conector
positivo'de pletina de célula extrema de un compartimiento
de célula extrems hacia el exterior del recipiente; y (J)
hacer extender un segundo termingl desde el conector nega-
tivo de pletina de célula exirema del otro compartimiento

de célula extrema hacia el exterior del recipiente. = ~ = =

3.~ Procedimiento de fabricacién de baterias, y més
particularmente paras construir uha bateria multicélula en
la gque el recipiente tiene por lo menos un tabigue que divi~
de el espacio interior del recipiente en miltiples comparti-
mientos de célula y en la que el recipiente esté& compuesto
por una poreién superior y una poreién inferior, teniendo
la porcién superior un conector de pletina intercélula que
ge extiende a través de cada tabique, teniendo tembién la
porcién superior una tapa constiruida en una sola pieza con
la misma, caracterizado por: (a) colocar una pile gue in-
cluye electrodos positivos y negativos alternadamente espa-
ciados en cada compartimiento de célula de una poreién del
recipiente; (b) sellar conjuntamente las porciones superior
¢ inferior del recipiente; (c) conectar los elecirodos posi=~
tivos de la pila de un compartimiento de célula a un extremo
de un conector de pletina intercélula; (d) conectar los
electrodos negativos de la pila del compartimiento de célula
adyacente al otro extremo de aguel conector de pletina inter-
célula; (e) repetir las etapas (¢) y (4) anteriores hasta

que amboe extremos de todos los conectores de pletina inter=-

célula estén conectados a electrodos; (f) conectar los elec=-
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trodos positivos de la pila de un compartimiento de célula
extrems a2 un conector de pletina de célule extremas de este
compartimiento; (g) conectar los electrodos negativos de la
pila del otro compartimiento de célula extrema a un conector
de pletina de célula extrema de este comparitimiento; (h)
hacer extender un terminal desde el conector de pletina po-
sitivo de célula extrema de un compartimiento de célula ex-
trema hacia el exterior del recipiente; y (i) hacer extender
un segundo terminal desde el conector negativo de pletina

de célula extrema del otro compartimiento de célula extreme

hacia el exterior del reciplente, — = = = = « «w o = = w = w

4,= Procedimiento de febricecién de baterfss, y mﬁs
particularmente para construir una bateri{a multicélula en
la gue el recipiente tiene por lo menos un tebique que divi=-
de el espacio interior del recipiente en miltiples comparti-
mientos de célula y en la que el recipiente esté éompuesto
por una porcién superior y una porcibn inferior, teniendo
la porcidn superior un conector de pletina intercélula gue
gse extiende a través de cada tabique y teniendo conectores
de pletina de célule extrenma, extendiéndose los conectores
de pletina de célula extrema desde los compartimientos de
célula extrema hacia el exterior de la porelén superior del
recipiente caracterizedo por: (a) colocsr una pila que in-
cluye electrodos positivos y negativos alternadamente espe-
ciados en cads compartimiento de célula de una porcidn del

recipiente; (b) sellar conjuntemente las porciones superior
e inferior del reciplente; (c) conecter los electrodos posie

tivos de la pila de un compartimiento de célula a wn extremo
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de un conector de pletina intercélula; (d) conectar los elec-
trodos negativos de la pila del compertimiento de célula ady&-
cente al otro extremo de aquel conector de pletina intercé-
lula; (e) repetir las etapas (¢) y (&) anteriores hasta que
embos extremos de todos los conectores de pletina intercélu~-
la estén conectados a electrodos; (f£) conectar los electrodos
positivos de la pila de un compartimiento de célula extrema
al conector de pletina de célula extrema de este comparti-~
miento; (g) conectar los electrodos negativos de la pila del
otro compartimiento de célule extrema al conector de pletina
de célula extrema de este compartimiento; y (h) sellar une

tapa sobre el recipiente. = = = = = = = - == w =

5.~ Procedimiento de fabricacibn de baterias y mis
particularmente para construir una baterfa multicélula en la
que el recipiente tiene por lo menos un tabique que divide
el espacio interior del recipiente en miltiples compartimien~
tos de célula y en la que el recipiente tieﬁe ung poreidén
superior y una porcién inferior, teniendo la porcién superior
un conector de pletina intercélula que se extiende a través
de cada tabique y teniendo conectores de pletina de célula
extrema, extendiéndose un conector de pletina de célula
extrema desde cada compartimiento de célula extrema hacia
el exterior de la porecibn superior del recipiente, teniendo
también la porcién superior una tapa construfda en une sola
pleza cdn ella, caracterizado por: (a) colocar una pila que
incluye electrodos positivos y negativos alternsdemente espé-
ciedos en cada compartimiento de célula de una porcidén Gel

recipiente; (b) sellar conjuntamente las porciones superior
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e inferior del recipiente; (c¢) conectar los electrodos posi-
tivos de la pila de un compartimiento de ¢élula a un extremo
de un conector de pletina intercélula; (d) conectar los elec-
trodos negativos de la pila del compartimiento de célula adya~
cente al otro extremo de aguel conector de pletina intercélu~
la; (e) repetir las etapas (o) y (d) anteriores hasta que
ambos extremos de todos los conectores de pletina intercélula
estén conectados a electrodos; (f) conectar log electrodos
positivos de la pila de un compariimiento de célula extrema
al conector de pletina de célula extrems de este compartimien-
to; v (g) conectar los electrodos negativos de la pila del o=
tro compartimiento de célula extrema al conector de pletina

de cédlula extrema de este compartimientos = = = = « = = = = =

G~ Perfeccionanientos en le8 baterfas eléectricas,
¥y més particularmente en las baterims multicélula, caracte-
rizados porque la bateria comprende: (a) un recipiente que
tiene por lo menog un tebique que divide el eépacio interior
del recipieﬁte en miltiples compertimientos de célula, estan~
do compuesto el recipiente por una poreidén superior y una
porcién inferior, estando selladas conjuntamente las dos
porciones, teniendo la porcidn superior un conector de pletina
intercélula que se extiende a travéds de cada tabique; (b)
una pila que incluye electrodos positivos y negativos alter-—
nadamente espaciados en cada compartimiento de célula, estan-
do conectado un extremo de cada conector de pletina intercé-
lula a log electrodos positivos de la pila de un compartimien—

40 de célula y cstando conectado el otro extremo de cada cO=
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nector de pleting interéédlula a los electrodos negativos del
compartimiento de ¢élula adyascente; (e) una pletins que conec-
ta células extremas de cada compartimiento de célula extrema,
estando conectada una pletine cue conecta células extrenmas

a los electrodos pogitivos de la pila de su comparitimiento

de célula extrema y estando conectada la otra pletina gue co-
necta célulag extremas a los electrodos negativos de la pila
de su compartimiento de célula extrema; (d) una tapa sellada
sobre el recipiente; y (e) un par de terminales, extendiéndose
uno desde el conector pogsitivo de pletina de una célula extre-
ma hacia el exterior de la tapa y extendiéndose el otro desde
el conector negetivo de pletina de la otra célula exirems ha-

cla el exterior de la tapae =« = =~ = = = = = = = = = = = = = ~

Te= Perfeccionamientos en les baterias eléetricas, ¥y
més particularmente en las baterias multicélula, caracteriza-
dos porgque la bateris comprende: (2) un recipiente que tiene
por lo menos un tabique que divide el espacio interior del
reclpiente en miltiples compartimientos de célula, estando
compuesto el recipiente por una porcidén superior y una por-
cién inferior, estando selladns conjuntamente las dos porcio-
nes, teniendo la porcidén superior un conector de pletina in-
tercélula que se extiende a través de cada tabique; (b) una
pila que incluye electrodos positivos y negativos alternada—
mente espaciados en cada compartimiento de célula, estando
coniectado un extremo de cada conector de pletina intercélula
a los electrodos positivbs de la pila de un compartimiento de

célula y estando conectado el otro extremo de cada conector
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de pletina intercélula a los elecirodos negativos de la pila
del compartimiento de ¢élula zdyacente; (c) una pletina que
conecta célules extremas de cada compartimiento de célula
extrema, estando conectada una pletine que conecta células
extremas a los electrodos positivos de la pila de su compar-
tiniento de célula extrema y estando conectada la otra pleti-
na que conecta cédlulas extremas a los electrodos negativos de
la pila de su compartimicnto de célula extrema; (4) una tepa
sellada sobre el recipiente; y (e) un par de terminales, ex-
tendiéndose uno desde el conector positivo de pletina de una
célula extremz hacia el exterior del recipiente y extendiéndose
el otro desde el conector negativo de pletina de la otra célu~

la extrema hacia el exterior del recipieniee— = = = = = = = = ~

8.~ Perfeccionamientos en las baterias eléctricas,
y més perticularmente en las baterias multicélula, caracteri-
zados porque la baterfa comprende: (a) un recipiente que tilene
por lo menos un tabique que divide el espacio interior del
recipiente en miltiples compartimientos de célula, estando
compuesto el recipiente por wuna porcién superior y una porcién
inferior, teniendo la poreidn superior una tapa construifda
en una sole pleza con la misma y teniendo un conector de ple—~
tina intercélula que se extiende a través de cada tabique,
estando selladas conjuntamente las dos porciones; (b) una
pile que incluye electrodos positivos ¥y negetivos alternada=
nente esuaciados en ceda compartimiento de célula, estando

conectado un extremo de cada conector de pletina intercélula
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a los electrodos positivos de la pila de un compartimiento de
célula y estando conectado el otro extremo de cada conector
de pletina intercélula a los electrodos negativos de 1a pila
del compartimiento de célula adyacente; (c¢) unz pletina que

5. conecta células extremas de cada compartimiento de célula
extrema, estando conectaéa ung pletina que conecta células
extremas a los electrodos positivos de la pila de su compar-
timiento de célula extrema y estando conectada la otra pletins
que conecta célulag extremas a los electrodos negativos de laA

10, pila de su compartimiento de célula extremaz; y (d) un par de
terminales, extendléndose uno desde el conector positivo de
pletina de una célula extrema hacia el exterior del recipiente
¥ extendiénéose el otro desde el conector negativo de pletina

de la otra célula extrema hacia el exterior del recipiente, ~ = -

15, Qo= Perfeccionsmientos en las baterias eléctricas, ¥y
més particulsrmente en las baterias multicélula, caracterizados
porque la bateria comprende: (a) un recipiente que tiene por
1o menos un tabique que divide el espaclo interior del reei-
piente en miltiples compartimientos de cédlula, estando com=

20, puesto el recipiente por una porcidn superior y una poreidn
inferior, teniendo la poreidn superior un conéctor de pletina
intercélula que se extiende a través de cada tabigue y tenicndo
conectores de pletina de célula extrema, extendidéndose los co-
nectores de pletina de cédlula extrema desde los compartimientos

254 de célula extrema hacia el exterior de la porcidn sﬁperior del

recipiente; (b) una pila que incluye clsctrodcs positivos y
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negativos alternasduunente esnaciados en cada compartimiento de
céiula, (b1) egtando conectado un extremo de cada conector de
rleting intercélula a los electrodos positivos de la pila de
un compartimiente de célula y estando conectudo el otro extremo

o

2 cafa conector de pletina intercélula a los electrodos nega—

C e

tivos de la pllz del compartimiento de célula adyacente,-. (b )
estendo consctada una pletina que conecta cdlulas extremas a
log electrodes pogitivos de la pile de su compartiwiento de
céluls extrema y estondo conectada la otra pletine que conecta
célulcs extremas a los electrodos negativos de la pila de su
compartiniento de ¢dlula extrema; y (c¢) una tapa sellada sobre

elygcipien{;e._........__..._.._._.._.._..._....--.-...-—

10.~ Perfeccionaiiientos en las baterias eléctricas,

4
-

. G

e
4]

varticularmente en las beterias multicélula, caracteriza—
dos porgue la baterfa comprende: (a) un recipiente que tiene
nor lc menos un tabique que divide el espacio interior del re=
cipiente en miltiples compartimientos de c¢édlula, estando come
puesto el recipiente por una porcidn superior ¥ una porcidén
inferior, teniendo la porcidn superior un conector de pletine
intereélula que se extiende a fravés de oada tabique y te-
niendo conectores de pletina de célula extrema, extendiéndose
los conectores de plztina de eélula cxtrema desde los comparti-
mientos de célula exirema haciu el exterior de la porcidn supe-
rior Gel vceipionte, y teniondo también 1s poreidn superior una
topa construlds en una sola pieza con ella, estando gelladas
conjuntamente las dos porciones; ¥ (b) wna pile oue incluye e~

leotrodos pesgitivos ¥ norativos altarnsdsmente cspaciadog en



-31 -

- cada compzritimiento de célula, (b1) esbando conectudo un ex—
tremo de cada conector de pletina intercélula z los electrodos
positivos de la pila de un compartimiento de céluls y estando
concctade el otro extremo fe cada conector de pleting intercéd-
lula a los electrodes negativos de la pila del compariimiento
de célula adyzacente, (b2) estendo concctads unu pleting gue
ccnecta célules extremas a los electrolog rositivos de la

pile de su compertimiento de c¢élula extrema y estando concetada
. la otra pleting que conecta eélulas extremas a los elecircdes

10. negativos de la pile de su compartimiento de célule extreng. =

11.- Perfeccionenientos gegin la reivindiczcibn 6,
carzcterizedos porcue los cenectorcs de pleting intercélula

son plezas inclufiss por moldeo en los tabiguess = — = = = =

12.~ Perfeccionamienios segin 1o reivindiczciba 7,
154 caracterizados porgue los conschores de pletins intercédlula

son pilezas incluides por meldeo en los tabiquess = = = = = =

13.~ Perfeccionsmientos segin le= reivindicacibn 8,
caracterizados porgue los conectores de pletina intercélule

son plezas inclufdus por moldeo wn log tabiguese = = = = - =

20, 14+~ Perfeccionemientos segin la reivindicacién 9,
caracterizados porgue log conectores de pletina initercélula

son-piezes inclufdas por moldeo cn los tabiguess — = - — — —

15+~ Perfeccionamientos segin la reivindicseibn 10,

caracterizados porque leg conectores de pleting intercédlula
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gon riesas inclufdas por molieo en los tabiguese — = = - = = =

16+~ Perfeccionsuicntos segin la
caracterizados porque lcg extremos de cada

£

quedanl anclados por 21 rcelpientes - — - -

17 «~ Porfeccionamientos segin la
caracterizados porgue los extremos de cade

quedsn anclados por el recipientes =~ - = -

18.= Perfeccionamientos segin la
caracterizados porque los extremos de cada

quelen anclados por el recipientes = - - =

19+~ Perfeccionamientos seglin 1z
caracterizados porgue los extremos de cada

quedan anclados por el receipientes = = « -

20.~ Perfeccionsmientos segin la
caracterisados porgue Llos cextremos de cada

quedan anclados por el recipientee = - - -

21.-~ Proc

veivindicacién 11,

conector de pleting

- ams e G e ww ome e e w

reivindicacién 12,

conector de pleting

reivindicacién 13,
conzctor de pletina

reivindicacibn 14,

conector de pleting

reivindiczeidn 15,

conector de pletina

s@iniento de fabricacibén de baterias, y

wds particularmente parz construir una bateria monocélula en

la que el recipiente estd compuesto por una porcidn superior

v uma poreidn inferior, teniendo lz porcidn superior un par

de ccnectores de pletine en su Interlor, caracterizado por:

(a) colocar una pila que incluye electrodos positivos y nega=

tivos alternsdsmente espacizdos en una porcidn del recipiente;

(b) sellar conjuntamente las porciones supecrior e inferior del
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recipiente; (c¢) conectar los electrodos positivos de la pila
a uno de los conectores de pletina; (d) coneciar los elecirodos
negativos de la pila gl otro conector de pletina; (e) sellar
una tapa sobre el recipiente; (f) hacer extender un ferminal
desde el conector positivo de pletina huoeia el exterior de la
tapa; ¥ (&) hacer extender un segundo terminal Cesde el conec—

tor negativo de pletina heeia el exterior de la tapae~ = = = =

22.,~ Procedimiento de fabricacidén de baterias, y més

particularmente para construir una bateria monocéluls en la
que el recipiente estd compuesto por una porcidn superior y
una porcidn inferior, teniendo la porcién supcrior un par de
conectores de pletina en su interior, caracterizado por: (a)
colocar una pila gue incluye electrodos posgitivos ¥ negativos
alternademente espaciados en una porcidn del recipiente; (b)
sellar conjuntamente las porciones superior e inferior del
recipiente; (¢) conectar los electrodos positivos de la pila

a uno de los conectores de pletina; (d) consetar los electrodos
negativos de la pila al otro conector de pletinz; (e) sellar
una tapa sobre el recipiente; (f) hacer extender un terninal
degde el conector pogitivo de pletina hicia el exterior del
recipiente; y (g) hacer extender un segundo terminal desde

el conector negativo de pletina hzcia el extericr del recipien—

23+~ Procedimiento de fabricacidén de baterizs, y nés
perticularmente para construir una bateriz monocélula en le
que el recipiente estéd compuesto por una porcién superior ¥

une porcién inferior, teniendo la porcidén superior un par de
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concectores de plekinz en su interior, teniendo también la por-
cidn superior una tapa construida en una sola pieza con ells,
carscterizado por: (a) colocar una pila cue incluye electrodos
positivos y negativos alternadamente espaciados en una porcién
del recipiente; (b) sellar conjuntamente las porciones superior
e inferior del rescipiente; (c) conectar los electrodos positivos
de la pila a uno de los conectores de pletina; (d) conectar 1los
electrodos negativos de la pila al otro conector de pleting;
(e) hacer extender un terminzl desde el conector positive de’
wletina hacis el exterior del recipiente iy (£) hacer extender
un gezgundo terminal desde el conector negativo de pletina hacia

2l exterior del recipient@e— = = = = = = = = = =~ = - - -~ -

24+~ Procedimiento de fabricacién de baterias, y més
particularmente pare construir una baterfa monocélula en la
que el recipiente cstd compucsto por una poreidén superior y una
poreidén inferior, teniendo la porcidn superior un rar de conec~
tores de pietina en su interior que se extienden a través de
las paredes de la porcidn superior para servir de terminales
externos, caracterizado por: (a) colocar uwaa pila que incluye
electrodos positivos y negativos alternzdamente espaciados en
una porcidn del recipiente; (b) sellar conjuntemente las por=

ciones superior e inferior del recipiente; (c¢) coneetar los

~electrodos positivos de la pila a uno de los conectores de

pletina; (4) conectar los electrodos negativos de la pila al
otro conector de pletina; y (e) sellar una tapa sobre el re-

cipien-[;e g . e e e e e pos o0 e W e e e - sw e = ee e e -
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25.~ Procedimiento de fabricacidén de baterizs, y més
pafticularmente parz construir una bateria monocélula en la
que el recipiente estd compuesto por una porcidn supsrior y
una poreidén inferior, teniendo la porclén superior un par
de conectores de pletina en su interior gue se extlenden a
través de las paredes de la porcidén superior para servir
de terminales externos, teniendo tembidén la porcidn superior
una tapa construida en una sola pieéa con ella, caracterizado
por: (a) colocar una pila que incluye electrodos positivos y
negativos aliernsdamente espaciedos en una poreidn del reci-
plente; (b) sellar conjuntomente las porciones superior e in-
ferior del recipiente; (c) conectar los electrodos positivos
de la pila -2 uno de los conectores de pletina; y (d) conec-
tar los electrodos mgativos de la pila al otro conector de

pletina.- - e e e - T

26.~ Perfeccionamientos en las baterias eléctricas,
vy més particularmente en las baterias monoccélula, caracterize—
dos porque la baterfa compiende: (a) un recipiente compuesto
por una poreidn supcrior y una poreibn inferior, cstando selle-
das conjuntamente las dos porcioncs, teniendo la poreibn supe-
rior un par de conectores de pletina en su interior; (b) una
plla que incluye electrodos positivos y negativos alternala-
mente egpaciasdos en el reciplente, estando conectados log e-
lectrodes positivos de la pila a un conector de pletina y es-
tando conectzdos los electrodos negativos de la pila al otro

conector de pletina; (c) una tapa selleda sobre el recipiente;
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v (d) un par de terminales, extendiéndose uno desde el conector
positivo de pletina haciam el exterior de la tapa y extendidndo-
ge el otro degsde el conector negativo de pletina hacla el exto~

rior de lg t8Das = = = = = = = - — - - - - e - - - -

27.~ Perfeccionanientos en las baterias eldctricas,
vy mds particularmente en las baterias monocélula, caracteriza-
dos porque la bateris comprende: (=) un recipienté compuesto
por una porcidn superior y una poreién inferior, estando sella-
des conjuntamente las dos porciones, teniendo la porcién supe-
rior un par de conectores de nletina en su interior; (b) una
pila cue incluye eclectrodos positivos y negativos alternada-
mente espacicdos en el recipiente,estendo conectados los elec-
trodos positivos de la pila a un conector de pletina y estando
conectados los electrodos negativos de la pila al otro conector
de pletina; (¢) una tapa sellsda sobre el recipiente; y (d)
un rar de terminales, extendiéndose uno desde el conector po-
gitivo de pletina hacia el exterior del recipiente y extendién-
dose el otro desde el conector negativo de pletina hucig el ex-

terior del recipientes w = = = = = = w = - - - = - - - =

28~ Perfeccionsmientos: en las baterias eléctricas,
v més particulsrmente en las boterias monocélula, caracteriza-
dos porque la baterie comprende: (a) un recipiente compuesto
por una poreidn superior y una poreidn inferior, estando mella-
das conjuntamente las dos porcioncs, teniendo la poreidn supe~
rior un par de conectores de pletina en su interior, teniendo

también la poreién superior una tpe construfda en una sola ple-
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za con ella; (b) una pila que incluye electrodos positivos
y negativos alternadamente espaciados en el reciplente, esg—
tando conectados los eleetrodos positivos de la pila a un
conector de pletina y estando conectzdos log eleetrodos ne—
gativos de la pila al otro conector de pletina; y (e¢) un par
dexterminaleé; extendiéndose uno desde el conector positivo
de pletina hacis el exteriof del recipiente y extendiéndose
el otro desde el conector negativo de pletina haciz el ex-

terior del recipientes = = = = = = = - ;- - - - - - -

29+~ Perfeccionamientos en lus baterius eléetricas,
y mds particularmente en las baterias monocédlula, caracteri-
zados porque la bateria comprende: (=) un recipicnte compuesto
por una poreidn superior y una porcidn inferior, estando se-
1lladas conjuntamente las dos porciones, teniendo la poreién
superior un par de conectores de plctina en su interior que
se extienden a través de lag paredes de la porcidn superior
para servir de terminales externos; (b) una pila que incluye
electrodos positivos y negativos elternadamente espaciados en
el recipiente, egtando conectudos los electrodos positivos de
la pila a un conector de pletina y estando conectados los
electrodos negatives de la pila al otro conector de pletina;

y (¢) una tapa sellada sobre el recipiente, = = = = = = = = =

304~ Perfeccionamientos en las bateriss eléctricas,
¥y més particularmente en las baterias monocélula, caracteri-
zados porque la bateria comorende: (a) un recipiente compuesto
por una poreién superior y una poreibn inferior, cstando se-

lladas conjuntamente lze dos porcioncs, teniendo la poreidn
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superior un par de conectores de pletina en su interior que
se extienden a través de las paredes de la porcidn superior
para servir de terminales externos, teniendo también la por=
cién superior une tapa construfda en una sola pieza con ellaj
y {b) una pila que incluye electrodos positivos y negativos
alternadamente espaciados en el recipiente, estando conectados
los electrodos positivos de la pila a un conector de pletina
y estando conectados los electrodos negativos de la pila al

otro conector de pletinge = = = = = = = - = = - - = - -

31.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 26,
caracterizados porgue los extremos de los conectores de pleti=-

ng quedan anclados por el recipiente, = = = = = = = = =« = =

32.~ Ferfeccionamientos segdin la reivindicacidn 27,
caracterizados porque los extremos ce los conectores de pleti-

na guedan anclados por el recipientes = = = = = = = = = = = ="

33.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 28,
caracterizados porque los extremos de los conectadores de

pletina quedan anclados por el recipientes = = = = c = = = =

34+~ "PFROCEDIL.IENTIO DE FAERICACION DE BATERIAS Y
PERFECCIONALIENTCS EN IAS BATERIAS ELECTRICAS", = = = = - -

Todo ello conforme se cdescribe y reivindice en la
presente memoria que consta de treinta y ocho hojas foliadas
¥y mecanografiadas por una sola de sus caras y de tres liminas

de dibujos que la ilustran.
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