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| riel, De esta menera pueden producirse materiales adicionales

1 muy bajo, de modo que también el peso del hormigdén es relativa-

El invento se refiere a un procedimiento para la fa-
bricacién de arcilla inflada,

La arcilla inflada se fabrica generalmehte de arci-
1lla que, o bien es hinchable por si misma o contiene aditivos,

que a determinadas temperaturas conducen a un inflado del mate-
pera hormigdn o semejantes, que presentan un peso especifico =

mente bajo. La arcilla inflada también puede hallar aplicacién
como material aislante para distintos fines,

La arcilla inflada se fabrica generalmente, porque
en un horno de coccidn, que estd constituido como tambor rota-
tivo, los geses de combustidén calientes y el granulado, que deo
be elaborarse en arcilla inflada, se conducen en contracoirziend
te entre si, De esta mapera puede conseguirse un aprovechamien-
to relativamente bueno de las cantidades de calor empleadas,El
resultado obtenido, sin embargo, frecuentemente no satisface.
El granulado de arcilla inflada, efectivamente, tiene que po-
seer generalmente una forma esférica lo més uniforme posible,
mostrando las bolas aproximadamente 10 mm de didmetro. En una
fabricacidn de la manera antes mencionada, sin embargo, este
_resultedo frecuentemente no se obtiene., Ciertamente se consi-
gue un efecto de inflado, pero no se obtiene un granulado esfé«
?ico. La superficie del granulado es frecuentemente agrietada,
por lo que entre otras cosas se reduce la resistencia del gra-
nulado, lo que ademds tiene efecto perjudicial sobre el hormi-

gén fabricado con el mismo,
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_rriente, no se manifiestan las temidas pérdidas de calor. EL

El invento se ha propuesto el objeto de indicar un
procedimiento, con el que puede fabricarse hormigén inflado de
calidad perfecta, que, sin embargo, en especisal no es més cos-
toso que los métodos de fabricacién hasta ahora conocidos.

El procedimiento segdn el invento se caracteriza -
esencialmente, porque el calentamiento en el horno de cocciﬁﬂ
se efectia en procedimiento de corriente continua, mientraé Qg
la expulsién de agua del greanulado se efectda con los gaéeé;de
escape del horno de cocecidn en procedimiento de contracorrién—
te., o

A la propuesta segin el invento, de aplicar en el
horno de coceidén el procedimiento de corriente continua, se le
oponia primersmente que el procedimiento de corriente continua
tiene que conducir a un aprovechamiento desfavorable del celor
porque en el procedimiento de corriente continua en el méjor
de los casos se establece una temperatura de mezcla uniforme
entre el granulado y los gases de ea;alefaccidn, pero con los gar
ses de calefaccidén no utilizables més, entonces se pierden grap
des cantidades de calor sin aprovechar, Como ahora el invento
utiliza estos gases de escape para la expulsidn del agua, efec

tuando esta expulsidén de agua en el procedmiento de contraco-

procedimiento segdn el invento no es por lo menos térmicamente
mds costoso que los conocidos procedimientos de contracorrien-
te.

La ventaja esencial de la carga, efectuada en corrie

te continua del granulado, en el horno de coccién, consiste =




10

16

20

26

50

%G‘LQJE‘H

TFRLM {l'l“

Lall oy
a2 b,

@ YL nesie g

Y

ST Y

- -

ahora en que, de esta manera, el granulado se lleva muy répidas

mente a temperaturas relativamente altas. Al calentar rdpida-
mente, a consecuencia de la alta temperatura en la proximidad

del mechero, no se presentan las antes mencionadas grietas, Po-

L4

siblemente debe verse su causa en que el rdpido calentamientq
no deja tiempo a la superficie exterior del granulado para en=-
durecerse suficientemente, efectusdndose, por el contrario, el
proceso de inflasdo ya antes de que se haya producido tal endu=-
recimiento., El endurecimiento de la superficie se efectﬁé'pbr
ello sélo despuds del proceso de inflado, cuya circunstancia

conduce a una configuracidn uniforme, esférica del granuladb.

Por el invento, por lo tanto, con gasto de calor mo-
desto, respectivamente pequefio, puede conseguirse un granulado
de configuracién perfecta.

Otra ventaja del invento consiste en que el horno de
coceidn en el invento puede tener una menor longitud de cons -
truccidn que los conocidos hornmos de combustidén. En efecto, pa-
ra efectuar el proceso de inflado en el sentido del invento, es
suficiente un tiempo de contacto relativamente breve entre los
gases de combustién calientes y el granulado. Una longitud de
horno de cocecidn més corta, a su vez conduce a una esencial re-
dueeidn del gasto para la obtencién de una instalacién para la
ejecucidn del procedimiento,

En ulterior desarrollo del invento estd previsto que
el granulado, después de abandonar el horno de coccidn, se en-
trega a una instalacién refrigeradora, en la que se enfria el

granulado con aire en contracorriente y porque el aire refrige-
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| un revestimiento de memposteria, siendo ventajoso que el gro-

rante calentado se emplea como aire de combustién en el hormo

de coccidn, _

El invento aplica por ello el procedimiento de co -
rriente continua no s6lo en la expulsidn'dei agua, sino también
en relacidén con la refrigeracidén del granulado, Por ello alcan
za el invento una considerable economia de calor, Como el iﬁl
vento conduce el aire considerablemente calentado desde la ins¢
talacién refrigeradora al mechero, alll, ya con menores canti-

dades de combustible, pueden alcanzarse suficientes temperatu-

El digspositivo para la ejecucidn del procedimierto
segin el invento se caracteriza en primera llnea porque en el
extremo del horno de coccidn esté previeta una instalacién pa-
ra la conduccidn separada de salida del granulado y del éaa de
combustidn,

Ademds el invento propone que en la instalacién re-
frigeradora, constitulda como tambor rotativo, estén montados
revolvedores de material para el granulado, cuyos revolvedores
de material pueden estar constituidos éspecialmente como insta
laciones elevadoras y de transporte, en la pared interna del

tambor. Se recomienda que el tambor refrigerador también pose

sor de este revestimiento disminuya en la direccidn del caming
del granulado. De esta mapnera puede disminuirse entonces el -
gasto de fabricacién para el revestimiento de memposteria del
tambor refrigerador,

Segin otra caracterlstica, el invento propone que 14

instalacién para la expulsién del agua se caliente adicional-
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mente por un mechero. Bl rendimiento de calentamiento de este
mechero, sin embargo, es esencialmente menor que el rendimien-
to de calentamiento del mechero del horno de coceidn.

La instalacidn para la expulsidn del agua estd es-
pecialmente constituida como doble tambor, actuando la insta-
lacién calentadora primersmente sobre el tambor interno, mieh-
tras que el granulado primersmente se suministra al tambor ann
lar exterior. Por tal constitucidn de tambor puede acortarse
considerablemgnte 1la longitud de construccidn de esta instala-
cién para la expulsidn del agua. También se evitan por ello -
pérdidas de calor, El granulado, que primersmente recorqe;el
tambor snuler, tiene una temperatura relativamente baja y se
recalienta en este tambor anular, Seguidamente el mismo pene-
tra en el tambor interior y llega de esta manera a una zona de
temperatura més alta, '

A causa de la ejecucidn especial de la instalacidn
para la expulsién del agua, es suficiente que se prevea un re-
vestimiento de mamposterla solamente en la zona coordinada al
mechero,

En el dibujo se representa esqueméticamente un ejem=
plo de ejecucién en ﬁna planta, respectivamente en una seceidn]
- horizontal,

Bl dispositivo consiste esencislmente en tres partes
siendo éstas, el hormo de coccidén 1, la instalacién refrigera-
dora 4 y la instalacién 8, que sirve para la expulsién del -
agua, Las tres partes son aproximedemente de igual longitud y

en cada caso estdn constituldas como tambores rotativos,
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Para ilustrer el funcionsmiento, se indican las co~

rrientes de material respectivamente de gas, es decir el cami-

no del granulado con lineas rayadas y el camino del aire de cq#
bustién, respectivaménte de los gases de escape, con lineas de
puntos y rayas. El mechero de calentamiento del tambor 1 qQ_T
coceidn estd sefialado con 10 y el mechero de calefaccidn e la
instalacién 8, con 9., En genersl se emplean para estos, meche-
ros de aceite, pero también podria pensarse en mecheros de'gas‘
El suministro de aceite a estos mecheros no se representa con

méyor detalle,

El revestimiento de mamposteria de la instalacién’re;
frigeradora 4 estd designado con 7. Sobre la pared interna 6
de este revestimiento de mamposteria exterior estdn previstos
los revolvedores 5 de material, a modo de paletas, que éuidan
que el granulado, en la rotacién de la instalacién 4 refrige-
radora a modo de ‘tambor, se levante y caiga libremente a tra-
vés del tembor. De esta menera el aire refrigerante entra en
contacto Intimo con la corriente de material 16, Regularmente
se recomienda construir la instalacién refrigeradora tan 1argq
como el horno de coceidn, porque entonces puede conseguirse un
buen calentamiento de una cantidad de aire lo menor posible.

En el extremo de la instalacidn refrigeradora 4 del
lado del horno de coceidn se aspira el aire refrigerante deed%
el teambor y esto por medio del soplador 17, y & través de la
tuberfa 18 se suministra &l horno de coccidn, donde sirve de
aire de combustidn para la llema del mechero 10,

Entre el tambor de coccidn 1 y la instalacidn 4 re-
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frigeradora estd prevista una instalacidn de transmisién 2 pa-
ra el granulado, mientras que para el gas de escape estd dis-
puesta una instalacidén 3 de conduccién de salida, y especial -
mente en el contorno del tambor,

Detrés de la instalacidn de conduccidén de salida pay
ra el gas de escape estéd prevista una disposicidn 19 de chépa-
letas estranguladoras, por las que es posible conducir el gas
de escape, bien sea a la chimenea 20 ¢, a través de la tuberia
21, hacia la instalacién para la expulsidn de agua. h

A larinstalacidn para la expulsién del agua se le car
ga el granulado en 22. El mismo recorre el tambor anuler ij; -
hasta que en el extremo 23 pasa sl tambor interno 12. La instat
lacién de comunicacién para el granulado, entre la instalacidn
8 y el hormo de coccidén 1, se designa con 24, _ '

En la instalacién 8 fluye el gas de escape, que ha-
bia sido suministrado por la tuberla 21, y también el gas de
combustidén del mechero 9 contra el granulado a su encuentro,
Detrds de la salida del gas de escape desde la instalacién 8,.
estd previsto, para el gas de escape, el ciclén 25 para la se~
paracidn de polvo. Al ciclén le estd conectado detrds el ven-
tilador 26,'que transporta el gas de escape a’'la atmésfera, En
_luger del soplador o también adicionslmente al mismo, también
puede estar prevista una chimenea., E1 parcial revestimiento de
mamposteria de la instalacidn 8,.estd sefialado con 14,

El modo de funcionamiento del dispositivo es el si-
guiente, .

El granulado se suministra a la instalacién 8., En es

L}
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ta instalacidn el granulado se calienta tan fuertemente, que
a la entrada en el horno de coccidn 1 presenta aproximadamente '
una temperatura de 400 grados centésimales, El granulado estd
en este estado prdcticamente seco del todo,

La llema del mechero 8 en el horno de coccién desa-
rrolla una temperatura de aproximadamente 1.400 grados cenfééi
males, El granulado introducido llega immediatamente a la zo-
na més caliente de este horno de coceidn, lo que, sin tréhsi-
¢ién, ocasiona el proceso de inflamiento. Al final del horno
de cocecidn han alcanzado el granulado y también los gases &9
escape aproximadaménte una temperatura media de 1,0002C, El
granulado se suministra a través de 1la instalacién 2 a la iﬁs—
talacidn refrigeradora, donde cede la mayor parte del caior al
aire refrigerante 15,

El aire refrigerante primeramente se recalienta por
el granulado de la instalacidn refrigeradora 4 y con una tempe-
ratura de aproximadamente 400% en la-tuberia 18 se suministra
al mechero 8, Al poner en funcionamiento la instalacidn, la =~
disposicion 19 de chapaletas estranguladoras estd reg&laaa de
tal modo que la chimenea 20 procura el tiro necesario. En el
caso de suficiente calentamiénio del tambor, entonces los ga--
_ses de escape se desvian totalmente o por lo menos en una gran
parte hacia la tuberfa 21, |

A la entrada 1l en la instalacién 8, puede mezclarse
con el gas de escape todﬁvia aire fresco, en el caso de que seq
deseable otra temperatura, psra excluir un calentamiento excew

sivo del granulado en la instalacidn 8, En general se recomien=
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.| aire refrigerante calentado se emplea como aire de combustién
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da procurar una temperatura de aproximadamente 600°C a la en-

trada del gas en la instalacién 8,
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La presente patente de invencidn, consta de las s8i =~

guientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento para la fabricacién de arcilla in-

flada, aportéﬁdose un granulédo de arcilla, al que eventualmen:
te estén mezclados aditmvoé, continusmente en corriente a un
horno de coceidn y se calienta a temperatura de inflado, cerac+t
terizedo porque el calentemiento en el horno de coceidn se efq$
tda por el proceiimiento de corriente continua, mientras que la

expulsién de agua del granulado se efectua por el procedimien~-

to de contracorriente con los gases de escapé del horno de coes
cidn,

’ 2.~ Procedimiento segun la reivindicacidn i, caracte-
rizado porque el granulado, después de abandonar el hormo de
~coceidn, se suministra a una instalacidn refrigeradoré, en que

el granulado se enfria con aire en contracorriente y porque el

| en el horno de coccidn.

5e= Procedimiento para la fabricacidén de arcilla in-
flad 8 .

Segin se describe y reivindica en esta memoria des-
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eriptiva, y se ilustra con los dibujos que a la misma se acom-
pafian, '

Consta dicha memoria de diez hojas foliadas y escri-

tas a mdquina por una s§la de shg caras,

Madrid, a/9 de Mayo de 1969,
CKARLOS ROER

g
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