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La presente invencién se refiere a un dispositive para
la separacidn de fibras de una corriente de aire transpor-
tador, que es conducida a través de una tubuladura de entrada
a dicho dispositivo, el cual estd provisto. de un filtro, y
en el que el material separado es expulsado a un recipiente.

Un tal dispositivo se utiliza particularmente para la
separacién de fibras textiles y el llenado de las mismas en
sacos, y que deban ser comprimidas subsiguientcemente en el
saco.

Se conocen ya dispositivos para la sceparacidn de fibras
textiles de una corriente de aire, en los cuales las fibras
son separadays mediante un filtro aproximedamente plano. Tara
asegurar una caida de presidn constante del filtro, éste debe
ser limpiado a mano en determinados periodos de tiempo. Esta
forma de limpieza constituye, sin embargo, uno de los traba-
jos mds desagradables y costosos en una fdbrica de hilatura,
También se ha intentado ya hacer pasar la corriente de aire
transportador a través de un saco filtrador permeable al aire
y recoger las fibras retenidas en dicho saco. Los grados de
llenado del saco que se pueden alcanzar de esta manera son,
sin embargo, relativamente pequefios en fibras textiles y
requieren un cambio demasiado frecuente del saco filtrador.

kn otro dispositivo ya conocido, el aire cargado de
fibras es conducido a un dispositivo de llenado, atravesando
el aire un filtro y siendo conducido a travéds de un canal de
salida, mientras que las fibras separadas por el filtro cacn

dentro de un saco. fin el canal de salida del aire estd dis-
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puesta una vdlvula que interrumpe periddicamente la corriente
de aire de salida, produciéndose con ello un golpe de aire

en el dispositivo que se aprovecha para la compresién de las
fibras en el saco. Los inconvenientes de este dispositivo
consisten en que el golpe de aire repercute sobre todo el
sistema neumdtico, el cual, por tanto, debe sobredimensionarse
correspondientemente, lo que origina un aumento del coste de
todo el sistema, y en que el golpe de aire produce un ruido
considerable,

Por consiguiente, la finalidad de la presente invencién
consiste en evitar los inconvenientes arriba mencionados.

El dispositivo segin la invencidn para la separacidn de
fibras de una corriente de aire transportador, que es condu-
cida a través de una tubuladura de entrada a dicho disposi-
tivo, el cual estd provisto de un filtro, y en el que el
material separado es expulsado a un recipiente, se caracte-
riza por comprender un pistdén desplazable axialmente, conec-—
tado operativamente con un mecanismo de accionamiento y
dotado de una abertura que a través de un drgano telescdpico
o flexible, permeable al aire, se halla enlazado con la tubu-
ladura estacionaria de entrada.

Ikn los dibujos adjuntos se ilustran ejemplos de realiza-
cién del dispositivo segdin la invencidn, mostrando:

Lo Fig. 1 una seccidén longitudinal segin la lfineca I-I de
la Fig., 3 de una primera forma de realizacidn del dispositivo
con el drgano de compresidn en su posicién normalj;

la Fig. 2 la misma seccidén longitudinal del dispositivo
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segin la Fig. 1, pero durante el proceso de compresidn;

la Fig, 3 una seccidn transversal segin la linea III-I1JI
de la Tig. 1; ¥

la Pig. 4 una seccidn longitudinal de una segunda forma
de realizacidn del dispasitivo.

kn los dibujos se designa con 10 la caja del dispoesitivo
separador segin la invencidn, que, presentando esencialmente
la forma de un paralelepipedo recto, estd provista de una
tapa 11 y de un fondo 13 dotados de sendas aberturas centra-
les, asi como de paredes laterales 15. La parte inferior Ade
la caja 10, constituida por la parte de conexidn 16, estd
realizada en forma de marco y lleva dispuesto un cierre
rdpido 14, no ilustrado detalladamente, mediante el cual se
puede sujetar en dicho marco 16, de manera fdcilmente inter-~
cambiable, un saco 12 para su llenado. kste saco 12, permeable
al aire, cuelga bhajo el efecto de la fuerza de gravedad libre-
mente hacia abajo,

La caja 10 estd subdividida mediante un tabique horizon-
tal 20 de separacidn en dos partes, a saber, un comparti-
miento superior 18 para los drganos de accionamiento y un
compartimiento inferior 24, estando provisto el tabique de
separacidn 20 de .una abertura central 22,

El compartimiento inferior 24 estd limitado hacia abajo
por el fondo 13, el cual presenta una abertura central 29.

Por debajo de la parte de conexidn 16 fijada al fondo 13
estd dispuesto un pistdn desplazable de forma de plato

plano 26, provisto de una abertura central 28. Ll didmetro
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mayor del plato 26 es menor que el didmetro de la parte de
conexidn 16, de modo que el saco 12 envuelve al plato 26.
1 borde del plato 26 es cdnico; el canto 27 de dicho borde
més alejado de la caja 10 sobresale mds que el canto conti-
guo a la caja. L1 canto 27 llega hasta cerca del saco 12,

En el pistdn 26 estdn fijados tres manguitos 30 guiados
en el fondo 13 de manera axialmente desplazable y que envuel-
ven sendos husillos roscados 32. Los husillos roscados 32 y
los manguitos 30 se extienden desde el plato 26 hacia la
tapa 11, Mientras que los manguitos 30 terminan a cierta
distancia del tabique de separacidén 20, los husillos ros-
cados 32, que estdn apoyados giratoriamente en dicho tabique
de separacidn, llegan hasta el compartimiento superior 18,
donde estdn unidos fijamente con sendas ruedas 34 de cadena.
L.a parte superior de cada manguito 30 estd unida a un manguito
roscado 33 que engrana con el respectivo husillo roscado 32.

Las ruedas 34 de cadena asociadas a los tres husillos
roscados engranan en una cadena dentada 35 que se extiende
alrededor estas tres ruedas de cadena y de otra rueda de
cadena 36, conectada giratoriamente con un motor de acciona-
miento 38. Bl motor 38 estd fijado en la caja 10 sobre un
soporte 39.

La tapa 11 estd provista de una tubuladura de entrada 42
de un materiel impermeable al aire, que a través del compar-
timiento superior 18 se extiende hasta el compartimiento 24.
La tubuladura 42 es conectada durante el montaje de la insta-

lacidn, por ejemplo en una fdbrica de hilatura, con un conduc~
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to 44 de suministro de aire, en el interior del cual estd
dispuesto un ventilador 46.

En el extremo inferior de la tubuladura de entrada 42
estd fijado un filtro tubular 48 permeable al aire. Lste
filtro se extiende hacia abajo por toda la longitud de la
caja 10, a través de la abertura 28 del fondo 13 y estd
fijado al plato 26. En el interior del compartimiento 24,
dicho filtro tubular 48 estd plegado primero hacia fuera y
arriba, en 52, y luepgo hacia fuera»y abajo, en 54, La sepa-
racidn entre ambos dobleces corresponde aproximadamente a la
mitad de la carrera de los husillos roscados 32, kn el doblez
superior 54; el filtro tubular 48 estd aprisionado entre dos
aros 56, 58, unidos entre si mediante remaches. ] aro exte-
rior 58 estd provisto de un gancho 60, en el cual estd sujeto
un muelle 62 guiado alrededor de un rodillo 64, fijado en el
tabique de separacién 20, y sujeto por su otro extremo en la
pared 15 de la eaja 10,

En el compartimiento 24 se hallan dispuestos en la zona
de los extremos de un manguito 30 gendos interruptores 66 de
final de carrera que cooperan con levas dispuestas en el man-
guito, Bl interior de la caja, particularmente la pared del
filtro tubular 48 y el exterior de la c¢aja 10 estdn conectados
mediante sondas de presidn 68, 69 a un aparato 70 sensible a
la presidn. Este aparato 7U, los interruptores 66 de final de
carrera y el motor 38 estdn conectados eléctricamente con un
aparato evaluador T4. Con el fin de no complicar el dibujo se

han ilustrado estos dispositivos de mando en la parte exte-
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rior de la caja.

IEn la Fig. 4 se ilustra una segunda forma de realizacidn
del dispositivo segin la invencidn, en la cual el ventilador
que produce la corriente de aire transportadeor estd dispuesto
en el lado del aire purificado. ELl filtro tubular 48', que en
este caso no tiene que ser estirable telescdpicamente, estd
rodeado por un espacio anular 80 unido a un canal 82 de aire
de salida, en el cual estd dispuesto un ventilador 46'. Un
plato 26' correspondiente al plato 26 del ejemplo arriba des-
erito estd situado, en posicidén normal, por encima del
filtro 48'. [l mecanismo para el desplazamiento del plato 26',
alojado en la caja 10', es andlogo al descrito con relacién a
la Fig. 1. El saco que debe ser llenado estd fijado de forma
intercambiable, por debajo del espacio anular, a una poreidn
cilindrica 84, por el interior de la cual estd dispuesto un
cono de salida 86, la seccidn transversal del cual disminuye
en la direccién de empuje del plato 26'. La cara interior del
cono 86 estd provista de dientes dirigidos hacia abajo, para
que el material comprimido no pueda retroceder en direccidn
opuesta a la de salida.

Cuando se deséen llenar sacos 12 impermeables al aire, se
coloca convenientemente en la parte baja del saco 12 un peso
de sujecidn. Realizando apropiadamente el cono de salida 86,
puede prescindirse de un saco aplicado a la parte cilindrica 84,
ya que el material comprimido actda de junta y puede ser
llenado por consiguiente también en un recipiente no unido

al dispositivo.
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Durante el funcionamiento del dispositivo, por efecto
del ventilador 46 penetra en el saco 12 aire cargado de mate-
rial que debe ser separado, por ejemplo fibras procedentes
de ﬁn dispositivo de limpieza de una mdquina textil. Mientras
que las fibras quedan retenidas en el saco 12, el aire sale a
través dél saco al espacio que rodea al dispositivo.

Bl aparato 70 sensible a la presidn mide continuamente
la caida de presidn por encima del saco 12. Cuando la caida
de presién sobrepasa un valor determinado, se conecta por el
aparato evaluador 74 al motor 38, el que a través de la cade-
na 35, las ruedas de cadena 34, los husillos roscados 32, los
manguitos roscados 33 y los manguitos 30 desplaza hacia abajo
al plato 26, Durante este desplazamiento, el filtro tubular 48
se extiende lentamente contra la accidn del muelle 62. El1
plato 26 hace desprender durante su movimiento descendente al
material adherido a la cara interna del saco 12 y comprime el
material separado en el interior de éste. Una vez que el
plato ha alcanzado su posicidén inferior, el interruptor infe-
rior de final de carrera 66 conmuta al motor 38 y el plato 26
vuelve a moverse hacia arriba.

Es de importancia esencial que el aire que durante el
proceso de compresidn penetra en el dispositivo pueda salir a
través de la pared del filtro tubular 48 que ahora se encuen-
tra fuera de la caja del dispositivo, eon lo que la separacidn
de las fibras y el mantenimiento de la accidn aspiradora del
ventilador 46 quedan también asegurados durante dicho proceso

de compresidén. Durante el movimiento ascendente del plato 26,
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el material que se halla por encima del plato 26 puede llegar
a través de la abertura en dicho plato a la parte inferior de
éste. Por efecto del muelle 62 el filtro tubular es acortado
en su longitud a través del gancho 60 y los aros 56 y 58 hasta
que recobre su longitud primitiva. En la posicién final supe-
rior del plato 26 se detiene su desplazamiento por el inte~
rruptor superior 66 de final de carrera.

Al alcanzarse la diferencia de presidn predecterminada,
vuelve a repetirse todo el ciclo. Si con el llenado progresivo
del saco 12 la frecuencia del proceso de compresidn sobrepasa
un valor predeterminado, el aparato evaluador 74 hace dispa-
rar una sefial 75 que indica que el saco estd lleno y que debe
ser intercambiado.

Con este dispositivo es posible llenar sacos hasta un
peso cinco veces mayor de lo que puede lograrse sin disposi-
tivo de compresidn.

A condicidn de que el saco 12 que debe ser llenado se
guie y apoye con medios apropiados, es también posible insta-
lar el dispositivo de modo que el saco quede extendido oblicua
u horizontalmente. En-lugar de un mecanismo de accionamiento
electromecanico del plato 26, puede también realizarse el
dispositivo para accionamiento hidrfulico o neumdtico. El
filtro tubular 48 puede también realizarse como fuelle que
durante el movimiento de avance del plato 26 se extienda o que
por si mismo sea eldstico. Sin embargo, es también posible
combinar el plato con un tamiz cilindrico extensible y

rectrdctil, que en posicidn avanzada del plato constituya una



10

15

20

pared permeable al aire entre la parte de conexidn 16 y el
plato 26.

Naturalmente es también posible equipar el dispositivo
con al menos dos sacos, para ser llenados alternativamente
con fibras. La indicacidn de un saco 1lleno puede también
efectuarse por determinacidn de su peso, por ejemplo mediante
empleo de una balanza de resorte.

Las ventajas del dispositivo segin la invencidn consis-
ten en que los pesos de llenado que pueden alcanzarse son
aproximadamente cinco veces mayores que los nbtenidos dnica-
mente con la corriente de aire transportador. La mano de obra
queda limitada al intercambio periddico de los sacos y la
persona que atiende al aparato no queda prdcticamente expues-
ta al polvo y fibrillas flotantes. No se producen cargas brus-
cas en el sistema neumdtico, lo que se traduce en una mds
larga duracidn de vida de la instalacidn. Ademds, no se nece-
sitan conductos de salida para el aire filtrado y liberado
del material transportado. Como el dispositivo trabaja muy
silenciosamente, puede instalarse sin mfds en un local de

trabajo.

N O T A:
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manern de ponerlo en prdctica, se hace constar que
todo cumnto no altere, cambie o modifique su principio fun-
damental, puede quedar sometido a variaciones de detalle.
También se hace constar que esta invencidn corresponde a la
descrita en la Solicitud de Patente N2 6496/68, depositada
en Suiza en 2 de Mayo de 1968, cuya prioridad se reivindica
de acuerdo con los Convenios Internacionales en vigor, siendo
lo esencial y por lo que se solicita Patente de Invencidn,
por veinte afios, lo que queda resumido en las siguientes
reivindicaciones:

12,- Dispositivo para la separacidn de fibras de una
corriente de aire transportador, que es conducida a través de
una tubuladura de entrada a dicho dispositivo, el cual estd
provisto de un filtro, y en el que el material separado es
expulsado a un recipiente, caracterizado por comprender un
pistdn desplazable axialmente, conectado operativamente con un
mecanismo de accionamiento y dotado de una abertura que a tra-
vés de un drgano telescdpico o flexible, permeable al aire, se
halla enlazade con la tubuladura estacionaria de entrada.

22,~ Dispositivo segdn la reivindicacidn 1%, caracteri-
zado porque el recipiente estd constituido por un saco fijado
de manera intercambiable en el dispositivo.

3%,~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1% y 2%,
caracterizado porque el filtro estd fijado en el pistén y

constituye la dltima porcidn de la tubuladura de entrada,

- 11 -
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situada por delante del saco.

4% .. Dispositivo segin la reivindicacién 3%, caracteri-
zado porque el filtro es tubular.

5%.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 3%, caracteri-
zado porque el filtro es cilindrico y estd realizado de modo
que conjuntamente con el desplazamiento del pistdn puede ser
extendido y replegado,

6%.- Dispositivo segdn la reivindicacidén 12 y la reivin-
dicacidn 3%, caracterizado porque el filtro es en si mismo
variable en longitud.

7%,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 4%, caracteri-
zado porque el filtro tubular estd plegado en posicidn de
reposo dos veces hacia sentidos opuestos y es extensible en
forma telescépica.

8%.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 72, caracteri-
zado porque el filtro queda guiado entre aros y es replegable
a su posicidn de reposo por la accidén de un muelle.

9%,.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 4%, caracteri-
zado porque el filtro estd plegado en toda su longitud en
forma de zigzag de modo que las crestas y valles del plegado
se extienden en el sentido circunferencial del tubo.

10%,- Dispositivo segin la reivindicacidn 1% o la reivin-
dicacidén 2%, caracterizado porque el filtro estd rodeado por
un espacio anular que desemboca en un canal para el aire file
trado, en el que se halla dispuesto un dispositivo impulsor
del aire,

112,- Dispositivo segin la reivindicacidn 10%, caracteri-

-12 =
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zado porque por debajo del filtro estd dispuesta una tubula-
dura de salida c¢dnica provista de medios adaptados para impe-—
dir el retroceso del material comprimido en sentido opuesto
al de expulsidn.

128 ,~ DISPOSITIVO PARA LA SEPARACION DiE FIBRAS DE UNA
CORRIENTE DE AIRIS TRANSPORTADOR,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente memo-
ria que consta de trece hojas mecanografiadas por una sola

cara y de tres ldminas de dibujos.
BARCELONA, 26 de Abril de 1969,

LUWA AG
P.P.
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