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" v DATENTE DE INVENCION

de nacionalidad francesa, con domicilio en 20 y 20bis, Rue Mi-
chelet, 94;IVRI-sur—SEINE (Val-de-Marne), Francia, y que ha de
recaer sobre " PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA
TRATAMIENTO DE MATERTALES PLASTICOS POR ACCION DE EFLUVIO ",

Memoria descripbtiva

El registro de la pabtente de invencidn que se solicita,
tiene por objeto garantiiar la explotacidn exclusiva en"todo
el territorio nacional y sus posesiones de unos perfeccionamien
tos en las instalaciones para tratamiento de materiales plisti-
cos por accidn de efluvio, conforme se describe a continuacidn |
¥y se representa graficamente en los adjuntos dibujos a titulo

/[~

de ejemplo.
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La presente invencidn se refiere a las instalaciones para
tratamiento de materiales pldsticos por accidn de efluvio, en
hojas o fundas, con vistas a su impresidn.

El tratamliento en cuestidn consiste en someter el mate=-
rial en hoja, a tratar, preferentemente de modo inmediabto a la
salida de la miquina extruidora, mediante la accidén de un cam-
po eldctrico suficientemente intenso para provocar, por accidn
de efluvio, un reagrupamiento de las moléculas que de lﬁgar a
la formacidn, sobre la superficie tratada, de un gran nimero
de asperezas: se obtiene, asl, un estado de superficie rugosa,
sufriendo ademds las asperezas una oxidacidn debida al importan-
te desprendimiento de ozono que acomyaiia a la accidn de efluvio.

Las técnicas ubilizadas actualmente para la puesta en ope-
racidén de este procedimiento presentan un cierto nimero de in-
convenientes.

El material a tratar discurre dentro de un sistema de eleg

trodos que comprende, habitualmente, un rodillo-guia que forma

electrodo a masa y un electrodo de alta tensibén dispuesto a plo-
mo sobre este rodillo-paralelamente a una generabtriz del mismo.
Este electrodo de alta tensidn o de accidn de efluvio estd, ge-
neralmente, constituido por una l3mina metdlica, de arista més
o menos viva, montada sobre soportes aislantes apropiados. Este
électrodo debe ser necesarismente intercambiable, principalmen—
te porque en cualquier modificacidn notable de la anchura del
material a tratar,” su longitud debe eshar sensiblemente adapta-
da a esta anchura. Estos electrodos en forma de limina presen-
tan, por otra. parte, él inconveniente de un riésgo de reparto
irregular de la accibén de efluvio. Para evitar este inconvenien-
te, se ha ensayado ya recurrir a electrodos guarnecidos de pun-~

tas o en forma de peine, pero estos electrodos no son, tampoco
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enteramente. satisfactorios,

Otra fuente de dificultades extremameﬁte molestbas en la
explotacibén de las instalaciones actuales de tratamiento del
género considerado, consiste en el hecho de que estas instala-
ciones constituyen una fuente potente de emisiones perturbadol
ras de los aparatos de comunicaciones radis-eléctricas, princi-
palmente de los receptores de televisidm.

Todas las instalaciones actuales estan, por otra parte,
realizadas bajo forma de unidades independientes que accionan
cada una una sola cadena de fabricacidén; son de un precio de
costo relativamente elevado y su explotacidn lleva consigo gas- -
tos de mantenimiento sustanciales en razdén, principalmente, de
la utilizacidn de tubos de vacio, u otros elementos amnilogos
explotados en regimenes a menudo apurados. Cada una de las uniw
dades comprende un generador de alta tensidn a frecuencias re-
lativamente elevadas, del drden de algunas decenas de kHz.,

La invencidn tiene la finalidad de evitar éstos diversos
inconvenientes mediante la creacibén de una instalacidn para
tratamiento, por accidn de efluvio, de materiales plasticos ex-
truldos en hoja, que brinda a la vez las ventajas de una robus-
tez muy grande, de un precio de costo reducido, de una explota~
tacibdbn fhcil a plena seguridad y de una supresidn, précticamen-
te completa, de las fuentes de parédsitos y, én particular, de

las interferencias que afectan a las emisiones de televisibn.

Una finalidad més particular de la invencidn es la crea- -

cibén de un dispositivo de electrodos especialmente adaptados

al tratamiento de materiales en hojas del género considerado.
La invencidn ofrece, asi{, un aparato para tratamiento que

comprende un electrodo de accibén de efluvio, a plomo sobre un

rodillo-guia, que forma electrodo a la masa, caracterizado por
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el hecho de que el electrodo de accidn de efluvio esth cons-
tituido por un resorte helicoildal tenso entre dos soportes.

La experiencia muestra que el medio particularmente sim-
ple, econdémico y fhcilmente intercambiable que es un trozo de
resorte helicoidal, se presta de una manera sorprendente a es~
te uso: las espiras sucesivas del resorte aseguran un reparto
regular de la accidn de efluvio y el desgaste producido por
el reparto aleaborio de la accidn de efluvio es reducido al mi-
nimp y deja de constituir aqul un inconveniente.

El electrodo asi constibuido se presta, ademés, a una
variacién muy fhcil de su longitud eficaz, y, segln una de sus
disposicioﬁes, la invencidn prevé a este efecto la constitu-
cidn de soportes de éste electrodo medisnte columnas aislantes
descendentes, fijadas a los extremos de una barra montada a
plomo sobre el rodillo-guia, sustentando, ademads, esta barra
dos brazos tensores, igualmente descendenfes ¥ adsptados a ha~
cer activa una parte del electrodo mediante su acrcamiento al
rodillo-guia. Resulta asl muy féicil modificar la parte activa
del electrodo por simple desplazsmiento de los brazos tensores
a lo largo de la barra.

Segln otra dlsposicidn de la invencidn, se constituye
una fﬁente de corriente alterna de alta tensidén mediante un
convertidor de frecuencia de miquina giratoria, con una parte

motor alimentada por el sector de distribucidén de energla y une
parte alternador de frecuencia adaptada a la velocidad de pro-
duccidn de la extruidora.

Esta disposicidn permite, en primer lugar, una supresidn
completa de los parésitos radio-eléctricos. Por otra parte, se

presta a la eleccidén de una frecuencia adaptada; es decir, de
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una frecuencia que serd, preferentemente, justo lo suficiente
para dar lugar a un nimero conveniente de chispas de accibn de -
efluvio por unidad de longitud dé ma~terial en movimieﬁto. Eg~
ta frecuencia minima ser&, por tanto, funcidén de la velocidad
de extrusidén. La experiencia muestra que, para la mayor parte

de las extruidoras actuales, se 6btienen resultados perféctamen—
te sabisfactorios con una frecuencia limitada a 400 Hz. Lg elec-
cidn de esta frecuencia, que constibtuye una caracteristica acce-
soria de la presente invencidn, es extremadamente ventgjosa por
el hecho de que permite recurrir a convertidores giratorios que
son de uso corriente en aviacidn.

En el caso de instaiaciones asociadas a extruidoras de
gran velocidad se puede considerar la utilizacidn de la frecuen-
cia de 2.000 Hz, existiendo convertidores igualuente disponibles
para la produccidn de esta frecuencia.

Segfin otra disposicibn de la invencibn, en el caso de ins-
talaciones que consten de varias extruldoras y un aparato para
tratamiento asociado a cada una de ellas, cada uno de estos apa-
ratos lleva una caja de alimentacidén y todas las cajas estén
acclonados a partir de un convertidor central, mediante una red
de distribucidn de energia de la frecuencia elaborada por este
convertidor. Esta distribucidn puede efectuarse ventajosamente
en baja tensidn; es decir a la tensidn normalmente suminisfrada
por el convertidor, mientras que la alta tensibdn necesaria para
la accidn de efluvio serd elaborada localmente, en cada cda de
alimentacidn, por medio de un transformador elevador, de prefe-
rencia sintonizado.

Las caracteristicas y ventajss de la invencidn se pondrén
ademds, de relieve en la descripcidn que sigue a titulo de ejem-

plo, con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:
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- la figura 1 es un esquema de conjunto de una instalacibén se-
ghn la invencidn;

- la figuras 2 muestra el esquema de una caja de alimentacidn,y
- la figure 3 es una vista, a mayor escala, de clertos detalles
de un electrodo de accibén de efluvio.

Segln el esquema de la figura 1, la referencia 10 designt
un grupo convertidor que lleva o forma un motor 11 y un alter-
nador 12; el motor, por ejemplo del tipo triffsico, esti empal-
mado en 14, por la intermediacibén de un interruptor 13, al sec-
tor de distribucidbn de energila de 50Hz, mientras que el alterng
dor 12 alimenta, por la intermediacidén de un interruptor 15,
una red 16, monofésica, de distribucidén de corriente de accidén
de efluvio. Esta red sirve a un cierto nlmero de cajas de ali.
mentacidn 17. Cada una de estas cajas que lleva un borne de ma_
sa y un borne de alta tensidn, 18, acciona un aparato para
tratamiento 20. Cada uno de los aparatos para tramiento comprer
de, de manera conocida en si misma, un rodillo-guia 21 que es~
th eléctricamente a la masa y sohre el cual discurre el mate-
rial a tratar, asi como un electrodo de accidn de efluvio 22
que se describiri mis en detalle después y que estué unido al
borne de alba tensidn 18 de la caja asoclada.

La frecuencia elborada por el alternador 12 y distribui-
da en la red 16 es, por ejemplo, de 400 Hz. Refiriéndose a la
figura 2, se ve que la caja comprende, a continuacidn de un
interruptor 23 de una proteccidn 24, por ejemplo, de fusible,
un transbrﬁador de entrada 25, de relacibén regulable, en el
caso presente un aubtotrasformador de regulacidén progresiva,
por ejemplo del tipo VARIAC, derivado mediante un voltimetro
26 de conbrol de la tensibn de distribucién, cuyo valor nomi-

nal es, por ejemplo, de 110 voltios. Los bornes de salida de es-
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te trasformador estan empalmados, por la intermediacidén de un
amperimetro 27 y de una inductancia 26, al bobinado primario de
tomas miltiples de un trasformador elevador 29. La inductancia
28 sirve para asepurar una limitacidn de corriente de accidn de
efluvio controlada por el amperimetro 27. '

El trasformado elevador esté, ventajosamente, establecido
de tal suerte que su frecuencia propia de resonancia sea sensi-.
blenente igual a la frecuencia de la corriente de accibdn de
efluvio, digamos 400 Hz, en el caso del ejemplo de realizacidn
considerado. Ssta dispoeicibn ofrece la ventaja de permitir un .
aligeramiento méximo del equipo, aumentando al mismo tiempo la
seguridad del proceso respecto a riesgos de destruccién.dei ma~
terial tratado por cebadura de arcos. Cualquier comienzo de ce-
badura provoca, en efecto, un descenso de la alba tensidn por
reduccidn del factor de sobretensidn del circuito, mientras que,
ademés, la inductancia 28 asegura en cualquier hipdtesis una
limitacidn de corriente de corto-circuito del conjunto.

Con referencia, finalmente,Aa la figura 3, se ohserva que
el electrodo de accidn de efluvio 22 esti constituido por un
trozo, de longitud apropiada, de un resorte helicoidal tenso
entre dos contactos o columnas aislantes 30 que estan fijados
a las exbremidades de una barra 31, que es bambién de material
aislante y esta sustentada por medios no detallados , a plomo
sobre el rodillowguia 21. A lo largo de esta barra van fijados
por otra parte, en posiciones regulables, dos brazos tensores
32; cada uno de estos brazos se presenta bajo la forma de una
plagueta alargada, de material aislante, hecha rigida mediante
una nervadura de refuerzo 33, efectuéndpse su fijacidén por aprie
te contra una de las caras verticales de la barra. Este apriete

esté asegurado por medio de un tornillo 34 y de una cufia 0 za~-
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pata 35 adaptados a encajarse en un rebajo 36 habilitado infe-
riormente en la obtra cara vertica de la barra. En la proximi-
dad de su extreniiad inferior, el brazo lleva dos poleas de gar-
ganta 37, 38; estas poleas estin fijadas mediante tornillos de
eje 39, 40 a niveles diferentes, siendo excéntrica la segunda,
la situada mas abajo, Las gargantas de estas poleas estén‘adap¥§
tadas para recibir el resorte gque forma el electrodo 22 QuQICOﬁg
tornea la polea superior 57 por la parfte alta y la polea-ihfg' ﬁ

rior excéntrica por la parte baja. e

Este dispositivo de montaje, muy simple, permite regﬁlaf?f
facilmente y con toda la precisidn- deseable la longitud y:la; A
posicidn de la parte activa del electrodo 22, es decir la parte
que se mantiene en la proximidad inmediata del rodillo-guia 21
entre las dos poleas inferiores 38. Bl valor exacto de la sepa-
racibén respecto al rodillo-guia es ajustable medisnte modifi-
cacidn de la posicidn angular de las poleas inferiores sobre su
eje excéntrico 40. En caso de variacidn de la anchura de la ban
da del material a tratar, basta desplazar consencuentemente los
brazos 32, lo que no modifica en nada la longitud total del re~
sorbte que permanece tenso entre los contactos 30.

Los materiales, forma tamafio y disposicidn de los elemen~
tos serfn susceptibles de variacidn siempre que ello no suponga

nna alteracidn de la esencialidsd del invento.

Los términos en que se ha redactado esta memoria, deberén

ser siempré tomados en sentido amplio no limitativo.

. NOTA DE REIVINDICACIONES

Be relvindica como de propia y nueva invencidn a favor de
ATTEC, S.A., con domicilio en IVRY-ar-3EINE (Val—de-Marne), Fran

cla, lo especificado en las siguiente reivindicaciones:
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PRIMERA .~ Perfeccionamientos en las instalaciohes para.trata-
miento de materlales plasticos, por acclidn de efluvio, extrui-
dos en hojas, del género que comprende, de preferencia en la
proximidad inmediata de lg salida de la méquina extruidora, o
de cada extruidora, un aparato de tratemiebo constituido por

un electrodo de accibn de efluvio a plomo sobre un rodillo-guia
que forma electrodo a masa y una fuente de corriente alterna

de alta tensidn para la alimentacidn de dicho aparato, caracte-
rizado en que el electrodo de accidn de @luvio estd constituido
por un resorte helicoidal tenso entre dos soportes.

SEGUNDA. - Perfeccionamientos seglin la reivindicacibdn primera, - .
caracierizados en que dichos soportes estan constiuidos por co-
lumnas ailslantes, descendentes, fijadas en los extremos de una
barra montada a plomo sobre el rodillo-guia, llevando, ademés.
esta barra dos brazos tensores iguslmente descendentes y adap=-
tados a hacer activa una parbte del electrodo mediante su acer—~
camiento al rodillo-guia.

TERCERA.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn segunda,
caracterizados, en que cada uno de los- brazos tensores lleva do:
poleas de garganta, pasando el electrodo respectivamente por en
cima de una de ellas y por debajo de la obra de estas dos poleas
CUARTA.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn tercera,.cas
racterizados en que las dos poleas estan fijadas sobre dds ejes
distanciados en altura, siendo excéntrico el eje de la polea in.

ferior. .

GUINTA.- Perfeccionamientos seghn la reivindicacidn tercera, ca-

racterizados en que la barra y los brazos tensores son de mate
rial aislante. '

SE{TA.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidén tercera, ca-
racterizados en que los brazos tensores son amovibles a lo lar-

go de la barra.
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SEPTINA.~ Perfeccionamientos en las instalaciones péiu trata-
miento de materiales plasticos por accidn de efluvio, extruidos
en hojas, del género que comprende, de preferencia en la proxi-
nidad immediata de la solida de la mAquina extruidora, o de cada
extruidora, un aparabto para tratamiento constituido por un elec-
trodo de aceibén de efluvio a plomo sobre un rodillowrguia que for
ma electrodo a masa y una fuente de corriente alterna de alta
tensibn, para la alimentacibén de dicho aparato, caracterizados
por la asociacibén al aparato, o a cada aparato para tratamicnto,
de una caja de alimentacidén que lleva un transformador elevador,
de preferencia sintonizado.

OCTAVA.- Perfeccionamientos segin la reivindicacibn séptinma, ca’
racterizados en que la caja de alimentacidn comprende, ademés,
un transformador de entrada con relacidn repulable y una induc-
tancia de limitacién de corriente en direccidn hacia el trasfor
m:dor elevador.

NOVENA.- Perfeccionamientos segln la reivindicacidn séptima, ca-
racterizados en que la instalacidn comprende un convertidor de

frecuencia de méquina giratoria, con una parte motor alimentada

por el sector de distribucidn de energla y una parte alternador

‘de frecuencia adaptada a la velocidad de produccidn de la extrui

dora.

DECIMA.- Perfeccionamientos en las instalaciones para tratamient.
de materiales plésticos, por accidn de efluvio, extruidos en ho-
jas, comprendiendo la instalacidn varias extruidoras y una caja
de alimentacidn segln la reivindicacidn séptima u octava, que
acciona el aparatopara tratamiento asociada a cada una de ellas,

caracterizados en que todas las cajas de alimentacidn estén ali-

. mentadas, a partir de un Unico convertidor central, por una red

de distribucidn deenergia de la frecuencia e.aborada por éste

convertidor.
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UNDECIMA.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn décima, ca~
racterizados en que la frecuencia elaborada por el convertidor es
de 400 Hz.
DUODECIMA.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA TRATA-
MIENTO DE MATERTATES PLASTTCOS POR ACCION DE EFLUVIO..

Tal y como se deja descrito en la memoria precedente que
consta de once hojas foliadas y mecanografiadas por una sola de

sus caras y dos hojas de planos.

Madrid, 5 de Mayo de 1.969

P.A. e AL T E C, S.A.
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