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PATENTE DE INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN INSTATACTONES PARA

BL SﬁGAm DE ROPA“, a favor de Don Guillermo Mora Obrador,
de nacionglidad eépaﬁola, regidents en Barcelona, calle

Vizeayay 0% 34lem = = = = o o e e e e e L Ll L maa

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente solicitud tiene por objeto garentizar el
derecho de fabricacibdn en exclusiva pare todo el territorio
nacional, de los perfecclonamientos introducidos en ingtg-
laciones para el secado de ropa, mediante los cuales ge re~
suslve el montaje de un complejo secador del tipo de circui~
t0 cerrado y contf{nuo en el que se ha atendido fundamentgle
mente, no g0lo a la simplificacidn, como en tods méquing,
de su tren de arrastre, siné a garantizar la aceleracidn
del proceso, escatimando log ninutos del tiempo invertido
en cada fase, sin pérdids de rendimiento, alcanzande un

&rado de continuidagd ininterrumpida en el ritmo del trabajo

. e permlte enlazar la fase Wltima de cada oiclo oon la

puesta en marchs del consecutlvo, gl extremo de no Preciser
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del paro de le instalacldn y poder empelmar une jornada
con lg siguiente.

Respecto al esfuerzo en cuante al factor tiempo, la
cargeter{stica esencial del perfeccionsmiento, culmina en
la participacifn en el proceso, de un perfodo de vibracidn,
en el que las prendass o tejidos somsetidos al curso transie~
clonal experimeri'tan ung sucesidn de sgeudidas, tendentes a
contribuir con la fuerza Fisica de ls gravedad a la cafda
Yy desprendimiento de las gotas del agua concentradas en loa
bordes inferiores de las plezase

La particularidad de ssta innovacién, en el aspecto
mecanico, teniendo en cuenta que el dispositivo de trasla-
oifn estd basedo en una carrilera rigide, de perfil de ace~
ro, estriba en someter g una zona de dichs carrilers dster-
minada por la ceracteristica de desoribir dos angularida--
des consecutivas de 90 grados, a una doble articulacifn
que le permite experimentaer un descenso brusco, continusdo
en un nimero de frecuenciass de uns equivalencla gproximada
de 180 sacudidas en los tres minutos de duracidn de un aven-
ce de 11 me- Con lo que se puede considerar como mAximo,
el escurrido efectuado con antelacidn ¥y como preparatorio
de la inmediata fase de deshidratacidn en el siguiente tunel
de secadoo

Otro de los perfeccionsmientos que concierne g la slu~
dida siguiente fase de secado, estriba en mantensr constane
te en la totalidad del tunel la requerids ‘tenpe ratura de
15¢ centigrados, dividiendo al tunel en tres (ouanto nenos)
zoz;as de accionamiento abierte, aproximsdamente de 5 m. cada
una, dotindolas de su correspondiente bateria calor{fica

(ventilador y toma directa g caldera), con 1o que se evita
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la clésice curva de descenso térmico hacia el final del re-
corrido dentro del tunel, a causa de la equivocada equidad
difusors de confiar un foco dnico de proyeccidn. Quedando
as{, dos metros de recorrido iniciml y otros dos de reco-
rrido posgterior, paras la formacidn de las cortinas de alre
de transicién con el exterior, completando de este modo,
mas raciongl, los 19 maetros previstos para el ftunel que de-
berd ser del orden de los 9 m? de seccidne

Ante 1o arduo y extenso de los variados elementos que
integran el digpositivo de un tren de secado, se hace pre=~

ciso describir ordenademente un ejemplo de mé,quina. secado=-
rg sobre la que atribulr los perfeccionamientos que me pro-

pugnan. Desm:i;pcién gue se da seguidamente con le ayuda y
referencia del grafico que se adjunta.

Por lo que en dicho plano: su Fig. 1, ea el esquensg
demogtrativo de un tren ds arrastre, en el que dominando
la {ndole quebrada del trazado de su trayectoria, hay que
‘tener presente que no es concreto ni limitativo, puasto que
debe resolver en todos 10s casos la adaptacidn adecuadas s
la dimensién de la nave ¥ &l rendimiento que se pretende en
ung unided de tlempo.

Dichs figure esquematiza en sus lineas generales, el
montaje de una carrilera elevads =10~, en circufto contfauo
y cerrado, que considerando su inicio y Pfinal de ciroulto
en el eje 0 centro ~11-~ de la bancada en que sa sustenta
el grupo motriz generador ~12-, establace un trayecto rec-
tild{neo prelimingr, considerado como zona de carga =13,
de extensidn proporciongl, a determingr con relacién a la
longitud de la trayectoria total y de la cantidad (en peso)

del ¥ejido que me scmete & secados Como términe a este pri-
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mer ‘trame y en prolongacién linegl, e incluye la zong de
vibracién =l4=y 1a cusl lg compone un tremo de la carrilera

=10~ que traza horizontglmente un perfil en *U%, g modo de

“tres lados de un cuadrilé.‘bero, que estd dotaé.o‘de las ade-

cuadas ruedas de giro curvilineo =15- en los dos &ngulos
que formao

4 pertir de la consigniente erticulacifn =16~, sigue
el tramo rectilineo paralelo ¥ oponente al anterior en un
recorrido de longitud varigble, _has*ba sobrepgsar el emplaza-
miento de la citada bancada motriz -12-, a la que rodes pos=—
teriormente efectuando la variacifn de sentido, en dngulo
racto a favor de la correspondiente rueda -l7 — de engrana—
je de la cadena de arrastre =18, para emprender rectili{nea~
mente el curso que la conduce a la asberturs de penetracifn
en el tunel -19~ donde se efectlla la fase del secado t&rmi-
co y consiguiente planchado.

El trazade rectilineo de la carrilers =10- y cadena
~18~ qua ha continuado con ésta caracteri{stica durante tode

la longitud del tunel, la continda hasta el punto en que
obedeciendo al planteemiento, rectifice su curso de nuevo,
describiendo un doble &ngulo recto @ favor de las ruedas an—
gulares =20= y ~20a~ , efactuasdo el cual y transcurriendo
la (ltims distencis variable ¥y siempre rectilinea ~=10g=~,
alcanzen a empalmar consigo mismas, carrilera y cadens. De-
jando establecida en la iltima zona el tramo oportunc desé
tinado s la descarga y recogidae

En las Figs. 2, 3 ¥y 9, se muestra ademis de la condi-
cifn elevada de la citada carrilera -~IO-, como data se halle
constituida por un parfil de acero en meceifn de doble WIn

Pige 34 en el que su tramo intermedio =i~ an posicidn ;;e;-
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pendicular, se mantiene en suspenaién por ‘tener su brazo
transversal superior, vinculado al puente =22- de la columns
~23-, destinada a su sustentacifn ~Fige 4~, halléndose di-—
cha columng repetida profusamente por todo el ciroulto rese—
fado colocada preferentemante en el interior del mimmo y &
distancias concordantes con el reparfo del peso globgl que
daban soportare

La Fig. 5, completa, en un dibujo en planta y esquemp=
tico del nficleo motriz ~12=, la formg horizontal en que los
dientea =24~ de la rueds impulsora ~I12g~ inciden en el espa~
clo medio de cada uno de log eslabones gliernos =25- de la
raesefiada cadeng ~18—.

En 1g Fige. 64 so esquematiza el tramo de carrilers
~10b=~, en el que radica el dispositivo de vibraoién, dibu—
jéndolo en alzado, por uno de los dos ladoa correlativos a
la linea general longlitudinal y del que quedan desprendidos
por el punto de corte y separacidn =16-, permaneciendo no
obstante vinculados, mediante la articulacidn de tipo bisa—
gra =26— que tlens como clave de enlace al pesador =27=.

Slendo por lo tanto dicho eje =27- el punto de apoyo
congtante y centro de la angularidaed para la basculacié_n
que percibe todo el tramo doble angular =lim=,

No obstante, el peso y la operacidn vibratoria es sus—
tentado por el digpositivo que se dibuja en una perspectiva

en la Fige Te

En una de las ya conocldas columnas ~23-, emplazads en
el espacio inferior del circufto y en su puente -22-, ge
vinculan dos cartelas o brazos =28~, en una posicidn lige-
remente inferior, destinadas & soportar a un eje =29~ goli~

darismente portador de dos levas excintricas =30=, sobre ou-
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yo contormo periférico toma contacto y spoyo constante uns
barre-eje trensversal -3l-, que permsnsce caladg pPor sus
extremos en unas gbrazsderag -32-, solidarias de la cara
superior del perfil de los tramos =l4- de la carrilera =10-,
Recibiendo el citado eje =28~ la correspondiente cagpacidad
de giro continuedo y su consiguiente regulacién de veloci-
dad por medio de transmisifn y generacidn que sea mas opor~
tuna y on concepto de accesorio auxiligre

De su descripcién se deduce, que girando la leva en el
gsentido al de las agujas del reloj y con el ritmo preesta—
blecido cada vez que la barra de gpoyo =3l- sobrepase el
vértice de excentricidad de las leveg, efectuars una cafda
brusca, causante de la oscilacién de todo el conjunto y oca-
gionel de la sacudids que provocars la prevista calda de
gotas de agua, con srreglo gl ritmo también previsto. Ia
posici{in dibujads en linea de trazos ~Fige.6=~ y la flechs
-g~ indicativa del velor de ls distancia de sacudida, dan
la pauta de la oscilacifn experimentada por el conjunto
~l4~ bgsculante. Y con ello, se demussira la causa y fina-
lidad de situar la barra de gpoyo =31~ aisladamente en lg
parte superior, a £in de no interferir lg marche de los
carrillog -33=-, sustentadores y guladores de la marche de
la cadenase Tal como se representa en las Figs. 2 y 3, di—

chos carrilloas integrados por dos rodillos enfrentados y li-
bres, uno a cade lado del tabique medio -21l~ del perfil, se

epoyan ambos sobre el brazo transversal inferior ~lOb=, re—

corriendo toda su longitud. Los ejes sobre 1os que giren

las rodelas son sustentados inversamenie por la pieze hor-
quillads -34-, que desciende por debajo del perfil, juntsn-

do sus ramas en una sola pieza, de la que se hace depender
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la articulacifn -35~-, en la que se prenden log eslabones
-36= que correspondan de la cadeng =18=—o

La misme razén de continuided pere el deslizamiento
que se ha citado respecto a la disposicidn de la barra ==3Le=y
rige igualmente pars las bisagras de empslms, a las que se
hace nscesario construir de modo gque no interrumpan la con=-
tinuidad del paso de los carrillos descritos.

Asi, la Pig. 8, que dibuja en planta, con arreglo al
corte sefialado —AB- en la Fig. 6 la zona del corts =l6-,
muestra como la blsagra consiste en proyectar una pestafia
semicircular =3(=y =38~ de la zona baja del tabique cen~
tral -21= del perfil de la carrilera, estando perforadas am—
bas pestafias en correspondencia por el orificio a través
del ocual se cala el eje pasador =27-. La Fig. 9, demuestra
finglmente ocome ni las dos pestafias juntas, ni el pasador
qus las fijas, convenlentemente roblonado, sobrepasan al gro=
gsor del ‘tabigue, con 1o que. se cumple la ineludible condi~
cidn de dejar expeditos los medios brazos tramsversales
~10bm—s

Completa el cuadro descriptivo, la cirocunstaneis dibu-
jada en la Fig. 2, del ejemplo de realizacifn, que no exciu-
ye el posible empleo de cuslquiar otra formula resolutiva,
de la interposicifn del péndulo =36=- @l que se vinculs la
cadena -I8~ y del que inferiormente se hacen depaender las
anillas de suspensifn que contienen las regletas =39=, des—
tinades a contener las perchas suxilisres pars la situacifn
de las prendas o tejido. En la primera Fig. 2, se dibuja
el completo del sistema transportador visto en alzado lata=
ral, situando & un carrillo en cada eslabdn alternc de la

cadena, sin gue ses obligado y definitivo, pueato que ello
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dependerd de la longitud que se les otorgue a las citadas
reglatang =30=,

A tal efecto, de acuerdo con easte medio de engrenaje
y teniendo en cuents las desmesurads longitud de la cadensg
con relacifn = un solo punto de potencia, cabe consignar

que, inmedigtamente a la salida del grupo generador -12-,

se estgblece un nuevo engranaje rectificador -=40-, al que
se cepacita de los medios de reglaje pars que el tramo com~
prendido entre ambos dichos elementos =l2= y =40=, aporten
la zona de rectificacifn del tensado e ind.use de rectifica-
cifdn y arreglo de las posibles distensioneso

Ds igual modo, cumpliendo detalles de composicidn,
cabe sefialar en cuanto sl tunel de secadc tdrmico ~19=, la
inclusifn en el mismo de varios sectores mantenedores de la
congtancig del proceso, requaerldo para la total evaporacién
del agua, deteruminados g partir del inicio de cada grupo de
inyector-~calders =4l=, complementados con log extractores
oponentes -42-, con la finalidad de limitar dicho manteni-
miento de wniformidad en el espacio previsible entre las
dos zonas extremasg =43- y -44~, donde se instala el clerre
por corting de aire neutralizador con respacto al embiente
exterior.

Desorito sufioientemente el objeto de la invencifn, es
de hscer notar que 8l ser llevado a la préc‘tica, podra'.n Ve~
riar las formas, dimensiones, proporcifn y disposicifn de
los digtintos elementos, as{ como los materisles wtilizados,

gin que por.ello se elbters, ni modifique, su ssenciglidad.

- N O T A -

Se relvindice como objeto de la presente Patente de
invencidng
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18.~ Perfeccionemisntos introducidos en instalsciones
para el secado de ropa, que se caracterizan esencialmente
por comprender en el ciclo del proceso completo, la incorpo-
racifn de une fase de sacudidas provocadas por procedimiento
mecénico, encaminadss a someter a la ropa y tejido en curso,
& un perfodo de descensos cortos, bruscos e intermitentes
que determinan el desprendimiento y calda del ggua residusl
en forme de gotasm, que permanezca concrebamente en los bor-

des inferiores de la ropae

28 ,— Loa propiom perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacién 18, caracterizados porque le fase de sacudidas que
se cite, tiene efecto y localizaciln en uno de los primeros
tramos del trazado cerrado del circufto de la carrilera da
arrastre, abarcando una seccifn del mismo, gque se compones
de un doble &ngulo en “U®, horizontalmente, ocon la particu=-
laridad de estar desprendido del resto dal circufto, aunque
vinculado al mismo por la articulscidn de sus extremos me—
diante elementos de bisagra cuyo eje comin le otorga el pun—
o de apoyo constante, para la basculacién oscilante reque~
rida.

38+~ Los propios perfeccionamientosa, seg&n la reivindi-
cacidn anterior, caracterizados porgua la oscilacidn que se
oita, estd provocada por la incorporacifn a los dos brazos de
la "U®, de un eje solidario, el cual en funoidn de Wnico so=
por"t\:eapara todo el conjunto oscilante, se apoya sobre dos
excgntricas solidariss de un eje de levas, movidos en rota=~
cién, auxiliarmente, con arreglo a un ritmo intermitente ¥
regulable, que es el agente generador del ritmo de sacudidas
ya reivindicado.

48 .~ Los propios perfeccionamientos, segin la reivindi-
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eaciﬁn l&, ceracterizados, porque la instslacifn de secado
a la que se refieren, estd constitufda en cuanto sl tren

de arrastre, por una carrilers que desoribe un circufto
acomodable el valor dimensional del locel de radicacifn,
bajo la particuleridad de ser cerrado y constante, al extre~
mo de trabajar en posible,régimen de permenencia, toda vez
que teniendo la localizacién de su nlcleo motriz en el pun—
to de empalme del principio y £in del ciclo, no precisa de
la interrupcifn, ni paro del trebajo, ya que la zona de
carge inicidl de la ropa, es la prolongacidn inmediagts o la
zong de recogids del ciclo precedentes

58 .~ Lios propios perfeccionanientos, segﬁn las relvin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque la carrilera
que se cita, en circufto sin-£{n, estd constitufda por un
perfil en doble "IW, g lo largo de cuyos brazos del trave—
sefio inferior se deslizan con libertad los carrillos conduc-
tores, integrados por dos rulinas independientes y opuestas
vinculadas libremente g los dos brazos de un soporte horqui-
llado inferior de cuya prolongacién se hacen depender el
enlace respecto a la cadena conductora y la suspensidn arti-
culada de las regletas porta-perchas, donde se suspende el
tejido sometido o secadoe.

68 4= Los propios perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacién 58, caracterizados porque le situscidn y sustento del
circufto de la carrilera, sstd constitufdo por uns sucesifn
de columnes igualss, con la particularidad de hallarse en
sus equitativos espacionamientos orienténdose esenciglmente
con lg columng emplazade en el interior del campo del cire-
cufto y con el Puente superior en dirececidn excéntrica.

1% o= Lo propios perfeccionamientos, segin la reivindi-

~
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cacién 58, caracterizados porque el avance de la cadena con-
ductora viene determinado por el engranaje que con 1los esla-
bones de la misma, establece una rueds motriz dentada, mon-
tada en posicign horizontel por celado del eje verticel gene-
rador, prdcedente del motor instelado en una peana soliderig
a la obra, en la que se monta complementariemente el disposi~
tlvo de reglaje que permita el tensado de la cadena, al igual
que su desmonte, bajo la circunstancis favorable de hallarse
situado éste, en corto tramo neutralizador entre el bloque
motriz citado y el iniclio del primer tramo linesl del oir=
cufto.

8%.~ Los propilos perfeccionamientos, segﬁn la reivindi-
cacién.lﬁ, caracterizados por comprender en el tercero aproxi
mademente de 1os tremos lineales del circufto, la instalacidn
de un tunel de desaca.oién 'térmioa, dotado de cortinas de
alre a su entrade y salida y del mecenlsmo subtdnomo de ali-
mentacifn tdrmica, con la particularidad fundamental de divie
dirlo en las zonas necesarias en cuanto = su longitud, con
1o que se resuelve la equidad difusora, en evitacifn de las
curvas de descenso y pars el mantenimiento constante de la
temperatura establecids como la maedis necesarige

98 ¢~ PERFECCIONAMIENTOS INTRIDUCIDOS EN INSTALACIONES
PARA 5L SECADO DE ROPAo=

Madrid, 3 de Mayo de 1969e=




F7F/YA F7OST

,<. ,
Ye-or ge 7€

: .‘/‘D..fﬂl_f‘.‘«.p
— N

[]

1
T T T .

1

]

of T, _%QWW_ NI 1914

6/ 54

FOTTHTFTO YHOW SWI9irnD T
IR T




D. Guilfermo MORA OBRADOR

/9
FIG.1 4?&\ \ Ml

/5\\\ //0 ; SRR ; :

e — — Y — e — e e e e e =
/7 (-2 & :: ! i: ' ! lr- i

———i: TL ['_ .\\\\\!k\\\\\ AN \\\'!.’& ‘

J!, S ——— o e Tt sl

i g2/ 70.

i 22 % E

|

i

ESCA




DN

p e

ESCALA VAR/IABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



