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PATENTE
DE
INVENCION
por YPROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE
PIEZAS DE MATERIAL }IOLDEADO, IMITACION CERAMICA", a favor
de la razén social espafiola PLASTICOS TA-TAY, S.A., domici-
liada en BARCELONA, calle Gomis, nums. 30-22.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a un pracedimiento
con su dispositivo pare la obtencidn de piezas de material
moldeado, imitacidn cerdmica.

Mes concretamente, en la invencidn se ha ideado un
procedimiento para proporcionar a las piezas moldeadas por
soplado que se fabrican a base de material plastico, del ti-
Po poliestirsenc, voliteno, polipropilenc, ete. un aspecto
gimilar a la ceramica, torneadas de madera, trabajos de cala=
fateado, etc.

En la actualidad, este trabajo proporciona piezas
huecas de un tono uniforme, dependiente del color que tiene

la masa plastica soplada.
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En la invencidn se trata de eliminar oste aspecto
uniforme de color en las piezas, para dotarlas del tono abi-
garrado irregular que es propio de la ceramica en la que in~
tervienen las tlerras variadas que por el trabajo del torno

de alfarero, forman bandas o franjas interrumpides e irregu~-

lares.

Para llegar a tal fin se sigue un proceso gque compren-
de las siguientes fases:

13 .~ Preparacion del material.

28 .~ Obtencion del tubo base.

32%.~ Seccionado superficial del tubo bass.

4% .- Soplado del mismo para obtener la pieza.

Partiendo de un material de plastico, del tipo Poli~-
estireno, Politeno, Poliproplleno, etc. se procede, mediante
un sistema especial, a efectuar una mezcla de una intensa ga-
ma de distintos colores, los cuales son debidamente amasados
¥ plastificados por una maguina extrusora del tipo corrients.
Estos colores guedan superpuestos, segun la densidad corres-
pondisnte a loa pigmentos con quse han sido tefiidos, en diver-
sas capas de color distinto, lo que hace que al salir el tubo
debidamente extrusionado por el cabezal de la antedicha extru=-
sora, salga una tuberia con una mezecla de pigmentacicn, varia-
ble en diversas capas.

Para la obtencidn de un colorido correcto em log arti-

culos de imitacidn cerdmice, es preciso alimentar la extrusora
sucesivamente con material de varios colores distintos, de
tres a cuatro aproximadsmente; dosificar adecuadamente cadsa
uno de ellos para conseguir el efecto deseado; y no introducir
en la tolva material de un color, cuando aun en la boca de la

maguina existen restos de material del color anterior.
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Con obJjeto de automatizar este proceso de alimehta-

cion, se ha ideado un dispositivo elactrico de mando acopla-
ble a tantos cargadores de material como colores distintos se
deseen y que cumple las premisas fijadas anteriorments.

51 en la tuber{a obtenida se efectian diversos cor-
tes superficiales, estos cortes iniciales, al ser soplada la
pleza, sea jarro, botella, etc. dentro de su correspondiente
molde, gueda dicha tubaria resgada por las partes donde se
han efectuado estos cortes iniciales, dejando estos salir de
su interior las diferentes capas de material pigmentado con
los colores distintos antes citados, y produciendose por tan~
to un extraordinario efecto, y que aplicado especialmente en
alementos decorativos, producen y dan la sensacidn de ser ob=
jetos de artesanfa, ya sea artesan{a ceremica, de madera, ba=
rra, etec. segun las mezclas de colores que se han realizado
previamenta, y la forme y procedimisnto que se ha utilizado
para la obtencion de los cortes superficiales.

El procedimiento que se utiliza para la obtencion de
estos cortes superficiales, puede ir desde el hecho de reali-
zarlos manualmente con cuchilla adecuada, o bien dotar a la
méquina de un dispositivo automatico gue puede ser accionado
e traves de ejes centrales, pistdn neumatico, libradores elsc—
tricos, etc., 0 cualquier otro sistema que produzea efactos
gimilares a la mano del hombre al realizar estes corte.

Con el fin de faeilitar la explicacidn, se acompafia
a la presente memoria desoriptivae de una lamina de dibujos
en la que se ha representado un caso de realizacidn que se
cita a titulo de ejemplo.

En los dibujos:

La figura 6nica, representa un esquema gsimplificado



S

10.

15.

20.

30.

-

356734

de funcionamiento del dispositivo alimentador de la extruso-

ra, en el gque se aprecia una sonda -l-, basculante y acciona~-

da por el matserial de la tolva, un microruptor -2-, acciona-
do por la sonda -l-.

Un conjunto ds relevadores auxilisres =3-, necesario
para efectuar los adecuados anclavamientos, bloqueos, trans-
ferencias, mando de contactores, si son precisos, para alimen-
tadores, etec.

Unos temporizadores =4=, =4'=, -4~ ajustables en el
tiempo a voluntad para regular el tiempo‘de funcionamiento
de cada cargador, con el fin de efectuar una adecuada dosifi~
cacidn de material de cada color.

Un temporizador -5-, de caracteristicas iguales a las
anteriores, para ajustar el tiempo nec¢esario para vaclar fo=-
talmente la boca de la maquine, después de que el nivel del
naterial ha dejado libre la sonda =l=-.

8z funcionamisntc es come sigue:

Una vez ingtalados los cargadorss y conectados estos
al dispositivo que se deseribe y éste a la red de corrients,
y supuesta la tolva de la méquina vacia, por tanto la sonda
~l-, estare en posieidn vertical y el microruptor -2-, tendra
su contacto cerrado.

Al accionarse el interruptor principal y aplicarse
tension al dispositivo, se pone en marcha el temporizador de

retarde. Una vez éste ha consumido su tiempo, pone en marcha
el temporizador -4=-, el cual a su vez lo hace con el cargador

correspondiente ~6=-. Al entrar el material en la tolva, la
sonda =l=-, se aparta de la vertical, abriéndose el contacto
del microrruptor, cargandoss la tolva con una cantidad de ma-

terial proporcional al tiempo que se le ha seleccionado, pues~
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to que al transcurrir este tiempo el cargador para.

41 ir consumiendo la magquina material de la tolva,
el nivel de este va bajando hasta que al llegar a un punto
en que la sonda queda libre y por efecto de la gravedad vuel-
ve a recobrar la vertical, en cuyo momento se cierra sl con-
tacto del microrruptor poniéndose en marcha el temporizador
de retardo, el cual debe ajustarse a un tiempo tal que permi-
ta que el material que aun esta en la boca de mdquina, se
consuma totalmente, de acuerdo con el consumo de la méquina.

Al transcurrir este tiempo, y por accidn de los rele-~
vadores auxiliasres correspondientes de que va provisto el
equipo, se pone en marcha el temporizador =4'-, el cual a su
vez pone en marcha al cargador correspondiente ~7-, entran-
do en tolva el material del nuevo color, parsndose cuando ha
transcurrido el tiempo escogido, al igual que habi{a hecho an-
teriormente la etapa 1.

Este proceso va repitiendose, pasando de etapa en eta-
Pa, hasta llegar a la —4"-, en cuyo caso, automaticamente pa~
sa a la 1, y asf indefinidamente hasta que se ponga fuera de
servicio.

La invencién, dentro de su esencialidad, puede ser lle-
vada a la practica en otras formas de realizacidn gue difieran
en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la descrip-
cion, y a las cuales alcanzars igualmente la proteccidn que
se recaba. Podra, pues, construirse en cualguicr forma y ta-
nmafio, con los materiales y medios mes adecuados, por quedar
todo elle comprendido en el esp{ritu de las reivindicaciones.

—— -
= s =

NOoTA

Hecha la descripeion del pressnte invento, lo que se
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declara como nueve y de propia invencidn, comprende las si=
guientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento con su dispositivo para la obten-
cidn de piezas de material moldeade, imitacion ceramica, en
las cuales se logra un aspecto similar a la ceramice, carac-
terizado ssencialmente por el hecho de comprender gyna fase
previa de preparacion de la masa a tratar, a partir de un ma-
terial plastico del tipo polisstirenoc, politeno, polipropile-
no u otro, al cual se le incorpora una intensa gama de colo-
reg distintos, los cuales son deblidamente amasados y plastifi-
cados por una maquine extrusora del tipo corrisnte, quedando
egtos colores superpuestos segin la densidad correspondiente
a los pigmentos con que han sido tefiidos, formando capas di-
versas de color distinto, dentro de la masa preparada.

2.- Procedimiento, segin la anterior reivindicacion,
caracterizado porque la masa citada al salir debidamente ex~-
trusionada por el cabszal de la antedicha extrusora, propor-
ciona un tubo provisto de una mezcla de pigmentacidn varia=-
ble en diversas capas, en cuyo tubo se procede a la obiencidn
de une pluralidad de cortes superficiales, realizados median-
te dispositivo automatico incorporade a la méquina, cuyo dis-
positivo pueds ser accionado a traves de ejes centrales, plg~-
tén neumetico, libradores eléctricos o similares, lograndose
cortes horizontales o veriicales con respecto sl eje del tubo,
pudiéndose tambien graduar previamente la separacidn de traba-

jo de las cuchillas de corte, sisndo este alternativo o conti~
nuo, comprendiendc las clitadas cuchillas un movimiento de ro-
tacion alrededor del tubo, 0 bien un movimiento de traslacidn

egpiral, o que efectua un movimiento planetario alrededor del

mismo, lograndose cortes de diferente trazado y orientacidn e

Mg
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fin de lograr miltiples efectos decorativos, segin se desee
imitar el veteado y listonado de la madera, artesania cera-
mica, los cristales fundidos e esmalte de los jarrones deco-
rativos, y similares.

3.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 Yy 2,
en el que una vez logrados log cories convenientes en la su~
perficie del tubo, se procede al soplado del mismo, al obje=
to de obtensr la pleza adecuada, sea esta jarra, botella o
gimilar, dentro de su correspondiente molde, quedando dicho
tubo rasgado por las zonas donde se han practicado los cor-
tes previos, permitiendo estos cortes la salida a su traves
de las diferentes capas de material pigmentado con los colo-
res distintos antes citados, produciéndose los efectos deg-
critos en la anterior reivindicacidn, que imitan efectos Pro~-
pios de objetos de artesania, ya sea ésta ceramica, de made-
ra, barro o similares, segun las mezclas previas de colores
vy el sistema de corte a seguir.

4.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque para la obtencidn de un colorido correce—
%o en los articulos de imitacidn cerdmica, es preciso alimen=
tar la extrusora sucesivamente con material de varios colores
distintos, preferentemente de tres a cuatro, dosificar adecua~
demente cada uno de ellos para conseguir el efecto deseada,
¥ no introducir en la tolva material de un color, cuando aun,
en la boca de la maguina, existan restos del material del co-
lor precedente.

5.~ Procedimiento, segun la anterior relvindicacidn,
caracterizado en el que el dispositivo para su realizacidn se
caracteriza porque efectua automaticamente ol proceso de ali-

mentacion citada, y estd integrado por un mando eléetrico mcom

e
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plable a tantos cargadores de material como colores distine-
tos se degeen, cuyo dispositivo comprende una sonda basculan-~
‘te accionada por el material de la tolva, un microrruptor ac-
cilonado por la sonda, un conjunto de relevadores auxiliares
necesarios para efectuar los adecuados enclavamientos, blo-
queos, transferencias, mando de contactores, etc., un conjun-
to de temporizadores ajustables en el tiempo a voluntad para
regular el tiempo de funcionamiento de cada cargador, con el
fin de efectuar una adecuada dosificacion de material de cada
color, y un bemporizador de caracteristicas igueles a los an-
tes citados, para ajustar el tiempo necesario para vaciar to-
talmente la boca de la méquina, despues de que el nivel dsl
material ha dejado libre la senda.

6.~ Procedimiento con su dispositivo para la obtencidn
de plezas de material moldeado, imitacidn cersamica.

Segun se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de ocho hojas foliadas y escritas a mg-

quina por unha sola de sus caras, acompafladas de los dibujos

reglamentarios.

Madrid, a 3 MAYD 1363

SAIMEE ISERN

Firmado: FEUPE PRIETO
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