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Como es sabido, el corcho, debido a su bajo coefi-
ciente de conductibllldad calorifica, es un excelente ais-
lador térmico. Por ello, este material se utiliza desde th
ce mucho tiempo como materia bésica para la fabricacidén de
éustanciés calorifugas que se emplean para el aislamiento
de construcciones, tuberias, recipientes, etc. Sobre todo
en la industria de la construceibn resu}ta usual, desde ﬁg
ce tiempo, utilizar planchas de corcho y, en primer lugar,
aquellas planchas que han sido fabricadas a partir de cor-
cho desmenuzado o de corcho en polvo. Se trata de plénohas
que se fabrican con betunes u otros aglutinantes en pren--
sas de placas.

Constituye un inconveniente de las sustancias ais- |
lantes conocidas a base de corcho, su peso especifico rela
tivamente elevado as{ como el hecho de que poseen escasa -
flexibén eléstica y elasticidad a la presidén y que se pare-
ten a la menor deformacién. Como coﬁsecuencia de la relati
vamente elevada densidad de éstas planchas prensadas, pre-

sentan, ademis, una baja absorcidn o amortiguacidén de rui-

dos. En las sustancias aislantes de corcho, que actualmen=-

te se usan cowo base para suelos de PVC, para mejorar la -~

resistencia, se ha pegado a las placas base de corcho un -

tejlido reticular de soporte com lo que, naturalmente, se -
suprimen solo en parte los inconvenientes anteriormente
mencionados. o

El invento proporciona una sustancla aislante a bg
se de corcho con la que se elimina completamente los incon
venientes-indiéados. Esta sustancia aislante, con una exce
lente proteccidn calorifuga y emortiguacidén de ruidos, =~

muestra un peso especifico bajo y una flexibilidad hasta -
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ahora inalcanzada en sustancias aislantes de corcho. Las -
resistencias meéénicas son tan buenas que la sustencia aig
lante puede ser recubierta sin més con material sintético

sin necesidad de tener que reforzarla adicionalmente, La -
flexibilidad es tan extraordinaria que incluso al doblar -
la sustancia alslante, es decir al abatir una parte de 1la
misma hasta apoyar sobre la parte restante, no se produce.
una rotura a lo largo del doblez. |

Ia sustancia aislante objeto del iwento se carau;
teriza por poseer una parte de hasta un 80 por ciento de :
su peso, preferiblemente por debajo del 50 por cliento del
peso, en corcho; una parte del 10 al 50 por ciento de su -
peso, preferiblemente un 25 por ciento, en fibras sintéti-
cas o de celulosa, y una perte del 5 al 45 por ciento de -
gsu peso en un létex sintético o natural., Adicionalmente =
puede pfeverse une parte del 3 al 8 por ciento de su peso
de resina de melamina.

La fabricacién de la sustancia aislante, objeto -~
del invento, puede tener lugar por diferentes métodos. No
obstante, se ha desarrollado un procedimiento que permite -
una fabricacidén continua con unos medios muy sencillos y -
ya existentes para otros fines que consiste en que el pro-
ducto, objeto del invento, se fabrica a partir de una sus-~
tancla acuosa en una miquina papelera. Este procedimiento
se distingue fundamentalmente de todos los métodos hasta -
ghora propuestos para la fabricacién de placas similares a
las de corcho. Por ejmplo, un procedimiento para la fabri-
cacldén de cuerpos prensados trabaja a partir de una mezcla
de corcho desmemszado y de una materia sintética termoplas

tica en un medio anhidro y no utiliza ninguna clase de fi-
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bras para consegwlr la resistencia del producto (véase DAS
1 194 569).

El procedimiento correspondiente al invento para ~
la fabricacién de la sustancia aislante objeto del invento
est4 caracterizado porque en una primera etapa se mezcla,
en una tina para mezclas, serrin de corcho o corcho desme-
nuzado con las fibras, a conbtinuacién se ajusta el valor -
del pH de la mezcla acuosa & un valor aproximado de 8,5, -
se adiciona el léatex agitando la mezcla y, seguidamente, -
se rebaja el velor del pH a aproximadsmente 4,5, sometién-
dose la mezcla acuosa, en una segunda etapa en una méquina
papelera a las medidas usuales en la fabricacidén de papel.

En ulterior perfeccionamiento del procedimiento co
rrespondliente al invento, se ajusta el valor del pH de 1la
mezcla acuosa corcho/fibras por adicién de hidréxido sbédi-
cos El valor del pH de la mezcla acuosa corcho/fibras/létex
ge ajusta afadiendo a la mezcla una solucidn de alumbre,

Segun otra irmovaciéﬁ del procedimiento correspon=~
diente al invento, a la mezcla acuosa corcho/fibras Junto
con el létex, se le afiade un producto antiespumante., Resul
ta venbajoso afladir asimismo a la mezcla acuosa de corcho/
fivras/latex un producto de actividad superficial.

Para consegulr unas propiedades especiales de la ~

sustancia aislante, objeto del invento, segin otra innova-

cién del procedimiento correspondiente al invento, 'du:cante
el proceso de secada de la méquina papelera puede trabajar
se con prensas sueltas o apretadas.

El procedimiento correspondiente al invento esté -
adap't}ado en su mayor parte a los métodos de la industria pa

pelera, de forma que no se requieren suplementos especia]_.es
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o transformaciones en las miquinas papeleras usuales. Por
eJemplo, ée probede de forma que en una tina para mezclas
se mezclen perfectamente serrin de corcho o corcho desmenu
zado con celulosa de fibras largas que previamehte haya si
do tratada en una desfibradora pars pulpa o'calandra. Sewe-
guidsmente se eleva el valor del pH a 8,5 aproximadesmente
ﬁor adicién de hidrdxido sédico. Agitando bien esta mezcla
se afiade el litex. Después @ un intimo mezelado con el 14~
tex se rebaja el valor del pH de la mezela a un valor de
4,5 adicionando:una solucidén de alumbre, teniendo'lugar -
una precipitacién del latex sobre el corcho y sobre las fi
bras de celulosa. La precipitacién total del létex de la -
dispersién puede apreciarse por el hecho de que el liquido
acuoso que anteriormente presenta un color lechoso ¥y ture-
bio, se aclara completemente, Debido a que diversos létex
muestran una fuerte tendencia a la produccidén de espuma =~
puede conétituir uha ventaja afiadir en este estado, un pro
ducto antilespumante.

Una vez finalizada la coagulacién se somte la mez~
cla acuosa de corcho/fibras/létex a una méquina papelera,

debléndose de trabajar preferentemente con una densidad de

‘sustancia del 1 al 2%. Algunos létex tienlen a pegarse a -

los fieltros o a los cilindros de secado de la mAquina pa-

pelera. Esto puede evitarse sobre todo por adicién de sus-

tancias de actividad superficial. En el transcurso del pro
ceso de secado de la mAquina papelera puede trabajarse o -
bien'con las prensas apretadas o suéltas, de acuerdo con -
las propiledades deseadas para el producto final. Estando -
las prensas sueltas se obtiene un producto voluminoso, al-

g0 poroso y muy eléstico mientras que estando las prensas
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apretadas sale conbtirmaemente de la mAquins una banda de -
sustancia aislaﬁte de mayor densidad. El producto seco pug
de usarse en bandas o bien, anses de su utilizacidn defini
tiva, puede estamparse en planchas. |

Otra posibilidad para la fabricacibén de la sustan-
cla aislante, objeto del invento, consiste en que la mez-—-
cla de corcho/fibras, sin adicién de létex, se someta a -
una magquina papelera, realizéndose en un segundo ciclo de
trabajo de impregnacién con la dispersidén de latex. Para -
ello es necesario que el producto peliminar adquiera, por
adicidn de resinas de melamina, una ciefta resistencia en
estado himedo.,

A contimuacién se indican algunos ejemplos sobre =~
la composicidn de la sustancia aislante, objeto del inven-
to:

Ejemplo 1 .

Sé ha fabricado una plancha aislante con la'siguieg
te composicién:

50% de polvo fino de corcho

30% de celulosa a la sosa ciustica

20% de latex autovulcanizante

Ejemplo 2

Se ha fabricado una plancha aislante con la siguien
te composicibn:

50% de corcho bastamente desmenuzado

20% de celulosa a la sosa chustica de fibra larga

30% de dispersién de litex autovulcanizante

Ejemplo 3
Se hé fabricado una plancha aislante con la siguie%

te composicién:
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65% de polvo de corcho, gramlado de tamafio media-
0o
15% de fibra artificial cortada de poliamidas; lon|
gitud de fibra 6 mm.
20% de létex de mnitrilo autovulcaniéante
Ejemplo 4

Se ha fabricado upa plancha aislante con la si- -
guiente composicidn: '

40% de serrin fino de coxcho

10% de fibra de alcohol de polivinilo acebalizada

20% de celulosa a la sosa céustica

30% de latex natural

Estas planchas aislantes fueron fabricadas en una
méquina papelera segin se ha descrito con detalle ante- -
riormente.

Ejemplo 5

También se fabricd un producto preliminar con 1la
siguiente composicidn:

60% de polvo fino de corcho

37% de fibra de celulosa

%% de resina.de melamina, como producto para ob-
tener la resistencia en estado htimedo.

Este producto preliminar se impregna durante un =~
segundo ciclo de trabajo con una dispersibén de létex natu
ral sl que se le adiclonaron aceleradores de vulcanizacibén
asi como azufre coloidal y algo de 6xido de cine. El pro-
ducto impregnado se secé en el canal calorifico y fué some
tido durante algunos mimutos, para conseguir la vulcanizg
cién, s una temperatura de 1802C.

Todas las planchas aislantes fabricadas de acuerdo
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con los ejemplos mencionados se caracterizan por una elas-—
tlcidad que perﬁite doblar la plancha sin que ésta se par-
ta., También desde el punto de vista de la conductibvilidad
calorifica, y el del peso especifico, estas plénchas son -
superiores a las sustancias sislantes hasta sghors conocidas.

En restmen, la Patente de Introducclén que se soli
cita, recaerd sobre las siguientes:

-~ REIVINDICACIONES -

1. Procedimiento para la fabricacién de una sustan
cla aislante a base de corcho, caracterizado porqué en una
primera ebapa se mezcla serrin de corcho o corcho desmemi~
zado con fibras sintéticas o de celulosa en una tina para
mezclas, a continuacldén se ajusta el valor pH de la mezcla
acuosa a un valor de aproximadamente 8,5, agitando se adi-
ciona un létex sintébtico o nabural y, a contimmacibén, se =

rebaja el valor pH a un valor de sproximadamente 4,5, em~~

. ple&ndose tales cantidades de corcho, fibras y lhtex que -

el producto terminado contenga una parte de hasta un 80 -

por ciento en peso, preferiblemente inferior al 50 por cien

to en peso, de corcho, una parte del 10 al 50 por ciento -
en peso, preferiblemente un 25 por ciento en peso, de fi~--
bras, y una parte del 5 al 45 por clento en peso de létex;

y en una segunda etapa se somete la mezcla acuosa en una -

médquina papelera a las medidas usuales en la fabricgcién -

del papel.

2. Procedimiento segin la Reivindicacién 1, carac~
terizado porque el valor pH de la mezcla acuosa corcho/fi-
bras se ajusta por adicibédn de hidrdxido sédico.

3., Procedimiento segin las Reivindicaciones 1 o 2,

caracterizado porque el valor pH de la mezcla acuosa cor-
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cho/fibras/latex se ajusta por adicién de una solucidn de
alumbre. |

4, Procedimiento segin las Reivindicaciones 1, 2 4
3, ceracterizado porque a.la nezcla acuosa qordho/fibras,
Junto con el litex, se le afiade un producto antiespumante.

5. Procedimlento segin cualquiera de las Reivindi-

caclones 1 a 4, caracterizado porque a la mezcla acuosa =
corcho/fibras/latex se le afiade un producto de actividad -
superficial. - _
6. Procedimiento segin cualquiera de las Reivindi-
ca&iones 1 a 5, caracterizado porque durante el proceso de
secado de la maquina papelera se trabsja con las prensas -
sueltasg.

7. Procedimiento segin cualquiera de las Reivindi-
caciones 1 a 5, caractérizado porque durante el proceso de
secado de la méquina papelera se trabaja con las prensas -
aprétadas;

8. Procedimiento para la fabricacibédn de una sustan
cia aislante a base de corcho, caracterizado porque en una
primera etapa se mezcla serrin de corcho o corcho desmenu-
zado con fibras sintéticas o de celulosa en una tina para
mezclas y & la mezcla acuosa se le afiade resina de melami-
na para proporcionarle resistencia en estado himedo; en =~
una segunda etapa se alimenta la mezcla a una miquina pape
lera sometiéndola a las medidas usuales en la fabricacién
de papel; finalmente en una terceré etapa se impregna el -
producto intermedio asi obterido con una dispersién de 1l4-
tex sintético o natural y se vulcaniza, empleédndose tales
cantidades de corcho, fibras, ldtex y resina de melamina -

que el producto terminado contenga una parte de hasta un
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80 por ciento en peso, preferiblemente inferior al 50 pox;

ciento en peso ,. de corcho, una parte de 10 a 50 poxr ciento
en peso, preferiblemente un 25 por ciento en peso, de fi--
bras, una parte de 5 a 45 por ciento en peso dé létex y -
una parte de 3 a 8 por ciento en peso de resina de melami-
na,

9. Se reivindica por {ltimo como objeto sobre el -
que ha de recaer la Patente de Introduccién que se solici-
ta: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA SUSTANCIA -
AISLANTE A BASE DE CORCHO".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de dlez phginas me
canografiadas.

Madrid, 29 de Abril 1.969

BERNARIY UNGRIA
P.pP.
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