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Este_invento se refiere a métodos y eparatos para
perforar pelicula.

El invento comprende un método para perforar una
pelicula practicando en la misma una pluralided de hondidures
dispuestas en sentido longitudinal de largo finito, que com~
prende la fase de gular la pelicula en un recorrido a través de
px;tr'l;e de la circunferencia de un dispositivo cilindrico girato- -
rio de bordes o punies cortantes, siendo diferentes; las veloci-
dades de la pelicula y de los bordes o puntas cortantes, &e tal
nodo que el largo do cada hendidura esté doterminado por la di-
ferencia en dichas velocidades y el tiempo durante el cusl los
bordes o puntas cortantes ajustan con la pelicula.

Dicho dispositivo ollindrico puede girar de modo que
los bordes o puntas coritantes se muevan en la misma direccién que
la pelicula, o bien en sentido opuesto, mientrag ajustan con ella,

Bl recorrido de la pelicula a medida que se mueve en
ajuste con log bérdes o puntag cortantes puede ser argueado., En-
tonces pueden ajustarse las velocldades relativas de los bordes o
puntag cortenites para hacer variar el largo de las hendidurss re-
sultantes o bien mentener el mismo constente compensando el des-
gaste debido a la amoladura de los bordes o puntas para afilado de
las mismas, & tenor de la férmulas—

S = 4 (1 -7)

donde S es el largo de la hendidura, A es el largo del arco de pe-

Iicula ajustado por los bordes cortantes o hendidurag, y v, V son
respectivanmente lag velocidades de la pelicula y de los bordes o
puntag cortantes,

De otro modo, el mecorrido de la pelicula & medids qus
ge mueve en ajuste con los bordes o puntas coriantes puede ser a

lo largo de una cuerda del cilindro sobre el cual se hallan dispues~
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- tos dichos bordes o puntes cortentes., Entoncea puede ajustarse

la posicién de dicha cuerda con relacién a dicho cilindro para
variar el largo de las hendidurss resultantes. o mantenerlo cons-
tante compensendo el desgeste por emoladura como enteriormente,
de acuerdo con la férmule:

, s =0 (1 -3)
donde C es el largo de cuerda del recorrido de la pelicula en el
cilindro que limita las pertes mis exterlores de los borxdes o
puntag cortantes.

El invento comprende también un aparato para perforar
una pelicula practicendo en le misma una pluralidad de hendiduras
dispuestes en sentido longitudinal de largo finito, que comprende
un dispositive cilindrico giratorio de bordes o puntas coritantes
¥y medios para hacer girar el mismo, y medios para guiar la pelicu-
1a en un recorrido a través de perie de le ecircunferencia de dicho
dispogitivo a una velocidad diferente de la velocidad de los bor-
des o puntas cortantes.

El aparato puede comprender una pluralided de discos

nontados sobre un eje, estando los bordes de los discos esconzados:

o de otro modo provigtos de bordes o puntas afiledos, Los bordes
de discos contiguos se hallan con preferencia separados exialmente
con respecto a dicho eje, y los contiguos bordes o puntes cortan—
tes respeotivos separadevs circunferencialmente, Los discos ssi
provistos de bordes o puntes cortantes pueden separarse axialmente
nediante discos espaciedores de menor dismetro,

A continuacidén se describe una forma de realizacién de
un aparato pera perforar unz pelicula y un método al respecto con
referencia a los plancs que se acompsaiian, en los cuales:

La fig, 1 es una vista en perspectiva parcialmente en

despliece de un cortador cilindrico.
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La fig, 2 es una seccién transversal de un cortador
cilindrico que muestra un método de operacién, y

Le fig. 3 es una seccién transversal de otro cortador
cilindrico que muestra otro método de operacién.

La fig. 1 ilustra un cortador cilindrico para perfo-
rar wna pelicula practicando en la misma una pluralidad de hendi-
durss dispuestes en sentido longitudinel de large finito, que conm=-
yrende un dispositivo cilindrico giratorio de bordes cortantes 11

'y puntes afiladag lla formados por mellas o escotaduras en log

bordes de una pluralidad de discos axialmente espaciados 12, Los
bordes de dizcos contiguos 12 se hallan separados axialmente con
respecto a un eje 13 sobre el cual van montados log discos median- '
te discos espaciadores 14 de menor difmetro que los discos cortan-
tes escongados 12, Los discos 12 y los discos 14 se hallan fi;jamen-:
to montedos sobre ¢l eje 13 de modo que puede hacérseles girar po-
sitivenente mediante rotacién del citado ejo 13.

Esta congtruccién facilita el montaje, el ouzl e comw
prleta medionte la adicién de grapas circulares u otros topes extroe
mos (no representados) para bloquear los discos 12, 14 axialmente
con respecto &l eje 13, cuyos extremos pueden estar montados en co-
Jjinetes. Bl eje 13 puede acoplarse para ser acclonado en rotacién
de cualquler manera deseada. Azimismo ge faciliia la amoladura de
los bordes cortantes para afilado de los mismos, toda vez que los
discos pueden retirarse del eje y afilarse individualmente.

La fig, 2 ilustra una forma de realizacién de un corta-
dor cilindrico como el ilustrado en la fig. 1, en el cual una peli-
ocula 15 suscoptible de ser perforada es guiada por rodillos de ali~
mentacién 16, 17 siguiendo una trayectoria arqueada sobre parte de
la circunferencia del cortador cilindrico, Los rodillos de alimen-

tacién 16, 17 son accionados de %al modo que 1a velocidad (v) de 1a
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. pelicula, alli donde ésta se encuentra en ajuste con los bordes

cortantes 11, es diferente de la velocided (V) de los propios
bordes cortantes 1l.

Lea velocidad V es igual &l producto de la velocidad
sngular del coriador cilindrico y el radio. Cuando se reduce el
radio mediante la amoladura para el afilado, debe aumentarse la
v;alocidad angular con el fin de mantener la misma V, si ha de man-
tenerse iguel el largo de las hendidures resultantes. Baste largo
es facilitado por la férmule

_ S = A (1~-7)
en la cual S es el largo de hendidura y A es la longitud de arco.
de pelicule 15 ajustado por los bordes cortantes 11 o puntas lla.

En la £fig. 3 se ilustra otra forma de realizacién, en
la cual la pelicula 15 es guiada a lo largo de una cuerda del .ci-
lindro que limita los bordes cortantes 11 o puntas llz.

Aqui la f6rmula para el largo de hendidura es

S = ¢ (1 -35 )
en la cual C representa la longitud de cuerda, Un peine 18 inter-
caledo en lop discos 12 gula la pelicula 15 & lo largo de ls cuerda.

La pelicula regultante presenta una pluralided de hen-
diduras dispuestas en sentido longitudinal y latitudinel y es apro-
piada para nuevo trataemiento por ejemplo mediante estirado con o
sin calentamiento y/o torsién para convertirla en un dtil articulo
toxtil, por ejemplo uns red o una estructura filementeria. Hueva
formacién de hendiduras en sentido longitudinel puede producir file-
mentos ramificados sezin se describe en la memoria de patente brita-
nica No, 1058182, ‘

En rosumen, la Patente de Invencién que se solicita de-

berd recaer sobre las siguientos:
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REJVINDICACTONES

1. Un m&iodo y su corresponiiente aparato para perforar
una pelfcula practicando en la misma una pluralidad de hendiduras
dispuestas en sentido longitudinal de largo finito, cuyo método se
caracteriza porque comprende la fase de guiar la pelfcula en un ro-
corrido a través de parte de la circunferencia de un dispositivo i
lindrico giratorio de bordes o puntas cortantes, siendo diferentes
las velocidades de la pelfcula y de los bordes o punias cortantes,
de tal modo que el largo de cada hendidurs estd determinado por la
diferencia en dichas velocidades y el tiempo durante el cual 108 =
bordes o pu:itas cortantes ajustan con la pelicula.

2. Un método seglin la reiﬁndicacién' 1, en el cual Qiem

cho ciisposi’civo cilindrico gira de modo que los bordes O PUNtEsS e
cortantes se mueven en la misma direccidn que la pelicule, mieh—

tres ajustan con la misma.

3¢ Un nétodo segln la reivindicacibn 1, en el cual diw
t';ho dispositivo cilindrico gira de modo que los bordes o puntas ooxr
tantes se mueven en direccifn opuesta a la pelicula, mientras ajus-
tan con la misma. ' )

4o Un método segliin cualquiera de las reivindicaciones 1
a 3, en el cual la trayectoria de la pelfcula a medida que se mueve
en ajuste con 1os'bordes o puntas. cortanies es arqueada.

5. ln método seglin la reivindicacidn 4, en ol cual las
velocidades :f:elativas de ia pelicula y do los bordes .o puntas Corw
tantes pueden ajustarse para variar el largo de las hendiduras reae
sultantes o mantenerlo constonte compensando el desgaste debido a =
la amoladura de los bordes o puntas para afilado respectivo,a tenor
de la férmulas .

S=4 (1 - M )
v

en la cual S representa el largo de la hendidura,i, la longitud del
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" arco de pelfcula ajustado por los bordes cortantes o herdiduras, ¥y

v, V son respectivamente las velocldades de la pelfcula y de los =
bordes o puntas cortantes, .

6. Un m8todo segfin cualquiera de las reivindicaciones 1

a 3, en el cual la trayectoria de la pelfcula a medida que se mueve
én ajuste con los bordes o puntas cortanies es a& lo largo de una -

cuerda del cilindro sobre el cual se hallan dispuestos dichos bordes
o puntas cortantes.

T. Un método segln la reivindicacibn 6, en el cual pue—
de ajustarse la posicibn de dicha cuerda con relacidn s dicho cilin-
dro para variar el largo de las hendiduras resuliantes o mantenerlo
constante compensando ¢l desgaste debido a la amoladurs de los bor=
des o punbtas para afilado respectlvo, de acuerdo con la fdrmula.

S = ¢ (2 -~ )
v
en la cual C representa le longitud de cuerda del recorrido de la -
pelfcula en el c¢ilindro oue limita las partes mis exteriores de —
los bordes o puntas cortantes.

8. Un método y su corréspondiente aparato para perforaxr
una pelfcula practicando en la misma une pluralidad de hemdiduras -~
digpuestas en sentido longitudinal de largo finito, cuyo aparato se
oaracteriza porque comprende wn dispositivo cilindrico giratofio de

bordes © puz'rba.s cortantes y medios para hacer girar el mismo, y me -
d:!.os pare guiar 1a ;pelicula en un recorrido a través de par'be de la
oircuni‘erenc:.a de dn.cho d:.spositivo 2 ung velocidad diferente de la
velocidad de los bordes o puntas cortantes.

9. Aparato seg@n la reivindicacién 8, que comprende una
plurelidad de discos montados sobre un eje, los bordes de cuyos dig
cos estén esconzados o de otro modo provistmde bordes o puntas afi
lgdos,

10. Aparato segln la reivindicacidén 9, en el cual los bor
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des do discos contiguos se hallan separados axislmente gon respeo~
to a dicho c¢je.

11, Aparato sogin la reivindicacién 10, en el cual los
contiguos bordes o puntas cortantes de discos contiguos se hallan
separados circunferoncialmente,

12, Aparato gegin cuslqulera de las reivindicmclones
9’a 1l, en el cual discos provistos de bordes o puntas cortantes se
hallan soparados exialmente mediante discos eapaciadores de menor
dibmetro. .

13, Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer le Patente de Invencifn que se solicita: "UN METODO Y
SU CORRESPONDIENTE APARATO PARA PERFORAR UNA PELICULA PRACTICANDO
EN LA MISMA UNA PLURALIDAD DE HENDIDURAS",

Todo conforme gqueda descriio y reivindicado en la pre-
sente memoria, que consta de ocho péginas mecanografiadas, >y dibu-
Jjos que se acompafian.

Madrid, 29 de abril de 1.969
TERNAKDO UNGRTA -
Depe .
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