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% Bl campo del invento conclilerne a los sis-
! temas de composicidn en general, pero en particular a los
g sistemas de esta naturaleza que se han usado en el sec-

% tor de la industria de la tipografia relativos al traia~
é miento de datos dispuestos en formato de columna gue re-
5 quieren diferentes medidas de longitudes de lineas, por

E ejemplo, de media y de una columna, o de 2/3 y 1 1/3 co-
lumnas, respectivamente. Los editores de periddicos y de
libros tratan continuamente con datos en formato de cc-
lumnas, Bl formato de un periddico prevé usualmente la
disposicidén del texto de las noticias en columnes paréle-
las a través de la pégina. Los periddicos tienen usuel-
mente 6, 7 u 8 columnas a través de la pézina. Los edito-
resg de libros hacen frecuente uso de formatos similares,
Como otra prolongacién de los datos de tipo de columnas,
gran parte de la informacidn que se encuentra en los pe-
riddicos pucden comprencer medias columnas individuales
entremezcladas con las colwmas de anchura normal. Bjem-
| plos de estos son los resultados de las carreras de casba-
1llos, las inscripciones de participantes y los handicaps

o informacidén similar. Los resultados y las inscripeio-

nes de los participantes en las carreras se justifican

(se ipualan las longitudes de las colummas) sobre una me-

dida de columna completa, y los handicaps en una medida
¢ do media columna,

Los periddicos se han integrado en varias

asociaclones para recopilar y diseminar noticias genera-
les, informes del mercado de valores, y otras noticias.

Las comunicaciones se efectian en general por medio de 1i

neas de teletipo, usando un c¢dédigo modificado de cinta de
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papel de 5 canales., Dos organizaciones bien conocidas de
este tipo son la Associated Press y la United Press Inter
netional, Los medios de cinta de papel usados en los serJ
vicios se designan como "Presswire" ("telegrama de préﬁ;
sa). Realmente, los medios de cinta de papel incorporan
un sexto canal, incluido principalmente para definir di-
vergos caracteres o simbolos informativos y de contrel.

La informacidn enviada por las lineas de
corunicaciones es alimentada a dos clases de terminales.
Uno de estos, un impresor, estd situado en la sala de no-
ticias, y proporciona una copia fuerte para el personal
de la redaccidn. E1 otro es un perforador de seis cana-
les gituado en la sala de componer préxima a las linoti-
pias autométicas de fundicidén de lineas accilonadas por
cinta, Los sistemas de esta naturaleza fueron introduci-
dos en 1932 al aparecer el perforador de cinta "Teletype-
setter! E (175) ("componedor de teletipos"), (® marca re-
glgtrada de la Fairchild Grephic Equipment Division of
Fairchild Camera and Instrument Corp.).

La cinta del TTS es alimentada directa-

mente a un equipo automdtico de fundicidn de lineas y,

debido a esto, llega previamente justificada. Bs decir, |

lae cinta ha sido compuesta en un periorador TTS y contie—g
ne no solamente el texto real, sino los datos de identi-

ficacidn y los cddigos de control para la fundidora de
lineas, y suficientes espacios fijos y variables para quei

i

}
naturaleza que acaba de describirse, basado en la compo- l

gsicidn en TTS, edopta una matriz modular, Bs este un sis-g

H
1

tema de 18 unidades, siendo el espacio de la M de un ta- .

la linea funiida salga ya justificada. BL equipo de la

; 306'69 - 3 -
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mafio de 16 unidades, el espacio de la N de un tamafio de
9 unidades, y el espacio delgado de 6 unidades de tamafio.
Por consiguiente, una M es evidentemente igual a dos N

v a tres espaciocs delgados. La justificacidn (igual&biéh
de longitudes de lineas) en los sistemas dé este tipo se
efectda mediante manipulacién (extensidén) de bandas de
espacio dentro de lineas individuales. Debido a la natu=
raleza de las fundidoras de lineas sin capacidad de ﬁﬁes-
ta de cuadratines, incluso las lineas que haen de quedar
“alineadas por la izguierda® deben contener espacios fi-
jos suficientes para llenar sustancialmente la 1{nea has-
ta la medida prevista; Entonces, la extensidn limitada de
las bandas de espacios hard que las lineas de la lincii-
pia llenen en el espacio entre las mordazas del fundidor
de lineas.

Doz formatos son los que interesan prin-
cipalmente. Son estos el formato de columna completa y el
formato de media columna. El formato de columna completa
se usa pars listas de cotizaciones de bolsa, textos de

noticias, y similares. El formato de media columna se usa

para listas de inversiones, handicaps de carreras de ca-
ballos, y similares. En algunos casos, informaciones ta-
les como las puntuaciones de partidos de pelota base se
ponen como medias columnas individuales, pero se transmi-!
ten por las lineas de comunicaciones como columnas com~ :
pletas de informacidn.

Precuentemente es deseable o necesario
hacer uso de medios de fuentes, tales como de cinta de
papel "Presswirw® de TTS, basados en un programa o plan

de unidades . de anchura en otro sistema, que estd basado

306.69 - 4‘ -
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en un pal diferente de unidades de anchura. Ejemplos de
estos Ultimos son el sistema de composicién "Selectrice"
de la IBM y el sistema de composicidn "Selectric" de Cine-
ta Magnética de la IBM, que estdn basados en un plan de
unidades de anchura que proporciona nueve vnidades para
el simbolo més ancho. Una diferencia caructeristica en-
tre un sistema de tipos de TTS y los sistemas IBM, pof
ejemplo, es que en el primero se hace uso de cuias para
bandas de espacios, a fin de conseguir uniformidad en las
anchuras de las lineas, mientras que en los dltimos sis—
temas se huce uso de espacios cuya anchura es un milti-
plo entero de la unidad bdsica.

Cuando se usa la cinta de TS en un sig-

tema basado en un sistema basado en un plan diferente deg
unidades de anchurea, y un sistema en el que quizds se haJ
ce uso de imprecor como salida, se producen discrepancias
en las lineas ajustadas producidas por el sistema debido
a variaciones en las anchuras de las unidades asignadas

a los diferentes simbolos.

En algunoé slstemas anteriores se desa-
rrollan medios en los que cada una de las lineas indivi- |
duales de dutos lleva informacidn de justificacidn, y que
puede ser identificada mediente series particulares de :
fin de 1linea, En tales sistemas, cuando las lineas indi-
viduales comprenden dos o més columnas, sc garantiza la
uniformidad de la znchura de las columize en lag lineas '
proporcionando informacidn de justificacidn para cada coi
lumna, y las columnas se Jjustilican individualmente.

Como ya se ha dicho, se usan anchos de

|
|
‘o 1
columma normalizados, expresados en multiplos de una CO- |
{
i

3o6.69 - 5 -
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. para una anchura de columna correspondiente a la anchuria

. trensmitida, la copia estard correctamente justificada,

lumna completa (de 11 a 12 picas equivalentes a 46,4 mm.
6 50,6 mm. respectivamente) de 1/2, 2/3, 1y 1y 1/3 de

columna. Si la mdguina de componer tipos estd ajustada

pero de no ser asi la copia compuesta serd indtil.

Wormalmente, para una transmisidén dsda
la anchura es relativemente fécil de deducir, ya que-}os
cambios de anchura son relativamente poco frecuentes; pe-
ro la vigilancia de esto requiere una atencidén bastante
continuada por parte del operario encargado. En algunos
casos se entremezclan las anchuras de transmisidn a in-
tervalos cortos sobre una sola cinta. Ias inscripciones
de participantes y los handicaps para carreras de caba-
1los constituyen un buen ejemplo,

Para cada carrera las inscripciones de
participantes (columna completa) van seguidas inmediate-
mente por la lista de handicaps (media columna), siendo
relacionadas sucesivamente muchas carreras. La Unica in-

dicacidén de un cambio de anchura ecstd en el ebdigo visi-

ble sobre la cinta -no se dispone de cédigzos sencillos
i
pare identificar los cawbios, No hay forma alguna confiaw
i

-

ble de que la méquine identifique o lea los cddigos visi-
q (-] '
a

bles, por lo que se reguiere

e

ue los operarios encarga- !
{

dos entren menualmente la anchura (medida) para cada eleﬁ
nento,

Resumen del Invento &

o

|
i
]
|
Los medios, tales como la cinta de papel%
|

3.6.69 -6 -
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considerada, se tratan en el presente sistema de un modo

completamente automdtico, con las debidas previsiones pa-

ra asegurar que las columnas completas y las medias colqg’
nas estdn correctamente justificadas. Antes de iniciar

las operaciones de lectura, el operario entra en el sis~-

tema un valor de medida de columma completa y un valor de
medida de media columna. A medida que es leida cada 1i-

nea, se acumula el escape total de cddigos de anchura fi-
ja. 81 el valor total de ancpura fija acumulado para una

linea particular es menor que la medida méds pequefia de

media columna més una tolerancia pars lineas con exeeso
de texto (usualmente de diez unidades), la linea se com- }
pone en la medida més pequefia de media columna. De no ser§
asi se compone en la medida de columna completa, Bl sis-
tema tiene la posibilidad de deriver la seleccidn de medi-
da automdticamente en favor de une medida fija que puede

ser entrada manualmente,

Objetos

En consecuencia, un objeto dGel presente
invento es proporcionar métodos para seleccionar subomsé-
ticanente una medida requerida para producir una copia
correctamente justificada en un sistema de composicidn.

Otro objeto del invento es proporcionar
une seleccidn de medida eutomdtica para un sistema de com
posicidn, basada en el reconocimiento y acumulacién de
valores de anchura fija de los propios caracteres y en

que no se requieren indicacimes de cddigo especial.

4‘.6-69 "'7 -
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Todavia otro objeto del invento es pro-
porcionar la posibilidad de seleccién de medida automdti-
ca y de seleccidén de medida normalizada menual en un sis-
tema de composicidn. .

Otro objeto del presente invento es pro-
porcionar seleccién de medida automitica para justifiear
textos de noticias dispuestos y recibidos con medidas en-
tremezeladas.,

Un objeto particular del invento es pro-
duelr copias impresas correctamente justificadas en for-
matos de columna completa y de media columna, o bien co-
pias impresas basedas en otras relacciones de colummas,
efectuindose de un modo automdtico la determinacidn de
las medidas requeridas para la justificacidén de la copia
impresa.

Los anteriores y otros objetos, ceracte-
ristlicas y ventajas del invento se pondrdn de manifiesto
de la descripeidn més particular que sigue de la realiza-
cidn preferida del invento, tal como se ha ilustrado en
los dibujos_que se acompaiian.

Descripeidn de los Dibujos

En los dibujos:

La Pigura 1 ilustra un sistema de compo- |
sicién que es operable pera seleccidn de medida autométi-
ca y para seleccidén de medida normalizada.

Las Tizuras 2a y 2b representan cinta de
papel codificada con datos codificados y con datos visgi-

bles, con que se trabaja normalmente en la composicién de

3.6'69 - 8 - ,
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noticias informativas,

producida por el sistema de la Pigura 1 con seleccidn de
medida automética que se¢ produce en la medida en que se

requiere para los diferentes tamafios de columnas repre-

sentados,

Organizacidn del Sistema

La Tigura 3 representa la copia impresa

des de la técnica anterior medisnte seleccidn de medida
autondtica, Bsta se basa en dos hechos:
1.

ra mérgenes, la relacidn 2:1 no es exacta, Tampoco es exac

3.6.69

Bl presente sistema supera las dificulta-

Debido a las previsiones que se hacen pa-

La mayoria de los cdédigos de cinta de

pepel en una linea de texto represen—

tan caracteres o espacios fijos de an-
chura conocida. En general, la parte |
de una linea ocupada por cdbdigos de I
anchura variable (cddigos de bandas
de espacio) es inferior al 15% de la
medida.

Solamente estén implicadas dos medi-

das, que estdn en wma relacién de apro

ximadamente 2:1; por ejemplo, de 1 co%

lumna y 1/2 columna; o de 1 1/3 colum-

i

]
na y 2/3 columna., En el sistema pueden
i
ser acomodadas otras relaclones mis {
préximas a la relacidn de 1:1, tal co-

mo la de 3:2 etc.
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© s0bre la medida mayor.

. sistema, debido a que se usan espaclos fijos para llenar
. el espacio en blanco que se necesite. Si aparece en una

~linea un cbdigo de cuadratines (cuadratin izquierdo, cua-

: 306-69 - 10 -

to el 1imite del 15¢%, debido a la tolerancia (de 11 a 12
picas) en la definicidn de una columma, y al hecho de que
los egcapes del siztema de composicidén IBM no siempre se
adaptan a los adoptados por la transmisidén., Bste dltimor
factor puede conducir a lineas con exceso de texto en. las
cuales no queda cspacic para bandas de cspacio. Un ajﬁsn
te tinico podria ser: una medida de una columna de 184
unidades, una medida de media columna de 88 unidades,- es—
tando ocupadag 175 unidades de una columa u 83 unidades
de media columna por cdiigos de anchura fija.

La seleccibn de medida automdtica requie-
re la entrada manual de valores de unidades para las me-
didas més pequelias (de 1/2 § de 2/3 de columna) y mayores
(ée 1 6 de 1 1/3 de columna)., Cuando es leida una linea
de texto des@e cinta, se calcula el escape total de cbdi-
gos de anchura fija. Si este no es menor que la medida
mds pequefia mds la Holerancia para lineas con exceso de
texto (usuelmente de 10 unidades), la linea serd ajusta-

da sobre la medida més peguelia, En otro caso se ajustard

Tas lineas cortas de fin de pérrafo o de

principic o fin de pégina no plantean problemas en este

|
dratin derecho, o cuadratin central), la medida usada es
la de la Gltima linea anterior en que se han pucsto cuaw-
dratines. Bstd previsto poder derivar la seleccidn auto-
nitica de la medida en favor de una medida fija, la cual
pueda ser entrada manualmente.
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Este sistema ticne la ventaja de permitir
funcionamiento, sin gue haya que prestar atencidn, sobre

material que en otro caso requeriria frecuentes cambios

manuvales de la medida. También libera a los operarioz del

trabajo de tener que identificar los cambios de medida,
lo gque puede resultar difiecil de averiguar por insPeociénE

f
de la cinta. i
|

Descripeién del Sistema

En la Figura 1 se ilustra un sistema de
méguina de composicidn para obtener copias impresas jus—
tificadas a partir de unos medios de fuente original, ta-
les como la cinta de papel de T7S. Bl sistema comprende
un cierto nimero de unidades que incluyen una lectora de
cinta 1, un ordenador 2 un teclado 3 de panel de control,i
¥y una impresora 4. l

Bl ordenador 2 incluye la légica 7 de
Andlisis de Entrada, el Blogue de Bntrada (IB) 8, el Ané-!

lisis de Simbolo de Transferencia 9, el Blogue de Salida ;

(0B) 10, y otros diversos registros y légicas de Cdlculo §

y Control, Entre estos se incluye un contador de ESpaciOSE

11, un contador de Anchura Fija (registro) 12 y el circui%
to de Comparacién 13, el circuito de Seleccién de Medida |
14 y el circuito de Cdleulo de Anchura de Bspacio 15. :
Un regzistro 16 de medida manual recibe
un valor de medida normalizada entrado desde el panel de
control 3 para uso en la justificacidn de los tipos de
cuerpo usados para informacidnes generales. El registro

17 de Medida Automdtica de Media Columna y el registro 18

3.6.69 - 11 -



i de HMedida Automdtica de Columna Completa reciben valores

. de medidas correspondientes a sus titulos. Un enganche

- 19 de Kedida Automdtica, cuando estd conectado (si), hace

- efectiva la Seleccidn de Hedida Automdtica, y cuando es-

[ S

10

5.

201

t4 desconectado (no) hace efectiva la seleccidn de meéii
da normalizada. =
La lectora 1 esté prevista para acomodar
una cinta designada BTS a pértir de la cual se derivan
diversos datos de columna completa y datos media columna,
A medida que es leida la informacidén de la cinta TTS, .
transferida al drea 7 de Légica de Andlisis de Entréﬁé’
del Ordenador 2. o

Bl sistema lee los simbolos de la lecto-

| ra a wn registro dentro de la légica de Andlisis de En-

trada., Cada simbolo o espacio de una linea es situado en
un Bloque de BEntrada 8. Bl sistema acumula una linea com-
pleta en el bloque de entrada y, a medida que entra cada

simbolo, acumula informacidén de anchura en el contador

12 de Anchura fija. Da anchura de cada simbolo individual

se determina mediante rutinas de consulta en Tablas y se

 afiade a este registro. Bl circuito sigue ademds el nime-

- ro de espacios que se producen al hacer avanzar ¢l conta-

i dor 11 de BEspacio. Una voz que se ha leido una linea come

: pleta al Blogue de Entrada 8, el circuito calcula enton-

5 ces la informacidn de gnchura usando uno de los valores

: de medida de linea previamente entrados desde el panel

~de control 3 y el nimero de espacios encontrados en la

. 1inca. Esto determinerd la anchura que deberdn tener los

30

espaclos en la copia final. Una ves determinada la anchu-.

ra Ge los espacios, el circuito empieza a transferir los
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simbolos desde el Bloque de Bntrada S al Blogue de Salida
10, pasando a través de la légica del Andlisis de Simbo-
los de Transferencia en el bloque 9. Cuando el circuito
llega a un simbolo de espacio, éste es sustituido por un
simbolo de Mo Imprimir de la anchura apropiades pars dejér
la cantidad correcta de espacio.

Son necesarios el Blogue de Entrada_S-y
el Blogue de Salida 10 para rescolver la situwacién eh'qué
un espacio es mayor de 9 unidades. En tal caso, dos o
mgs cspacios sustituyen a wno en los datos originales. -
Si los medios de fuente son una cinta magnética, por ejem-
plo, el circuito lee al Blogue de Entrada los simbolos
de la caja superior (mayusculas) lo que es indicado por
un bitio de traslado asociado con cada simbolo. Para'sa—

lida a la impresora, es necesario disponer de un cdédigo

individwd. de cambio a maeyisculas. Bste ha de¢/introducirse
antes de un simbolo de caja superior (o de maytsculas),
Despuds del mismo ha de ponerse un cddigo de cambio a
mindsculas, Este absorbe también un espacio adicional,
de modo que se necesitan dos blogues., En general, los :
datos derivados de la Lectora 1 son manipulados por el
sistema sobre una base de linea por linea. Se produce un
solapamiento, sin embargo, ya que cuando se transfiere
cualquier linea particular al blogue de salida 10 para
ser usada para operar la Impresora 4, puete ser recibida
una linea inmediatamente siguiente en el blogue de entraQ
da 8 del sistema., La lectura de la linea inmediata gi-
guiente al bloque de entrada sigue a la transferencis de :
la linea anterior desde el Blogue de entrada al Blogue

i
de Salida, Se hace referencia a la solicitud de Patente }

3.6069 7 - 13 b
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2 366.446 para detalles adicionales de un sistema compa-

rable en muchos aspectos al presente sistema.

Uso del Valor de Intervalo en el Registro de Intervalo .

-

Un registro de interés es el registro 20
de Intervalo, el cual no es controlado desde el panel de
control, sino establecido interiormente por el prograha.
Iste registro se usa para determinar hasta que punto dz-
ben aproximarse los datos a la medida de media columna
parz que se use la medida mitad, en oposicidén al uso. de
Ja medida de columna completa. ELl registro 20 de inser-
valo contiene un valor que se toma como referencia de to-
lerancia para lineas con exceso de texto, y el valor es
usualmente de 10 unidades.

Bl sisitema fundidor de lineas o TTS estd
basado en un plan de anchura de simbolos de 18 unidades
como méximo y de 6 unidades como minimo. El presente sis-
tema egtd basado en una anchura méxima de 9 unidades y
una anchura minima de 3 unidades. Por ecsta razén, el con-
tador 12 de Anchura Fija contendrd en el presente siste-
ma un valor gue serd diferente al que contendrd en el
gistema TTS. Puesto que los simbolos individuales en el
presente sistema pueden tener anchuras unidad ligeremente
mayores o0 menores que la mitad de las anchuras unidad en
el TTS, una anchura fija dada en el TTS, puede dar por
resultado un intervalo de valores en el presente sistema,
Por consiguiente, hay necesidad de una tolerancie que se

denomina Intervalo.

En consecuencia, es preferible en el pre-—
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sente sistema ajustar hacia arriba el valor de la medida
de media columna para compensar uvn valor de anchura fija
acumulada algo superior al ser leida una linea de simbo~
los. Este ajuste (normalmente de 10 unidades) se efectia
en el circuito de control mediante el uso del registrd |
de Intervalo, que contiene un valor que comprensard lés

lineas con exceso de texto en una acumulacién de anchura
fija de media columna tipica., ELl valor de intervalo se-

leccionado se determina arbitrariamente, pero estd basa-

do en la probabilided de que las anchures en exceso por

que la de media wnidad de 1'TS en una linea, representen
un pequeiio tanto por ciento de la medida. Bl hecho de
que el gistema trabaje con una medida de columna comple-

ta que sea nominalmente el doble del wvalor de la medida

Bs decir, que es bastante fdcil determinar o difcrenciar

entre una linea de datos de columna completa y una linea

de cada linea,

Son valores tipicos los usados en la co-
pia impresa de la Figura 3, DLa medida de la columna com-
pleta es de 220 unidades, y la medida de la media colume-
na es de 105 unidades., La medida de la medla columna cs
en general inferior a la mitad de la medida de la colum-
na completa, para dejar un margen (o es-aclo en blanco)
entre las medias columnes (en cste caso de 10 unidades

de anchura),

! 3.6.69 - 15
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una acumulacién de simbolos que tengan una anchura wayor |

de medla columna simplifica haste cierto punto la rubina.

de datos de media columna, usando los valores de las me- &
didas de columna completa y de media columna, tomando en

consideracidén el intervalo durante los cdlculos y al finai



10

15

20

28

Durante la operacidn, el intervalo esta-
blecido en el Registro de Intervalo es tomado en conside-
racidn con respecto a la medida de la media columna me-
diante adicidn al velor de la medida de la media colum
na, en este caso a 105, para determinar un valor mayér
dentro del cual puede caer el recuento de anchura fijo
a fin de justificar sobre una base de medida de media co-
lumma. En este caso, al 105 entrado en el registro de
ledia Colunma se le ailade un intervalo de 10, lo que: sig-
nifica que cualquier linea que tenga 115 unidades ¢ menos
ger djustada en la medida de media columna.

Bl circuito de comparacidn 13 compara el
contador de anchura fija y el registro Aubondtico de Ie-
dis Columna, mds el intervalo para determinacién de la
medide a usar. Bl circuito 14 de seleccidn de Medida efec
tia esta determinacidn después de la comparacién. Bl cir-
cuito 15 de Cédleculo de Anchura de Espacio determina el
velor o la longitud c¢e cada espacio recibido en la linea.
Bl circuito de edlculo de Anchura de Zspacio ce usa cada
vez que se encuentra un espacio en la operacidn de Trans-
ferencia, con objeto de carsar en el bloque de salida
caracteres de ifo Imprimir, valores apropiados para conse-
guir esnaclios de salida en la copia impresa de la longi-

tud de espacio correcta.

Operaciodn tipica

La Figura 3 ilustra una copia impresa
tdpica en que intervienen las inscripciones en las carre-

rag de Shenandosh Downs, con una primera parte que debe-

306.69 - 16 -
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rd ser justificada sobre una medida de columma completa
y una informacién de handiceps que deberd ser justifica-

da sobre una medida de media columne, Como snteriormente

se ha indicado, la determinescidn de la medida a usar se

hace normalmente por manipulacidn memual del equipo fun-

dido de lineas o similar, y estd basada en el reconoci-
miento por parte del operario de las marcas visuales en

f
la cinta con la indicacidn "SDEY, I'igura 2a (Shenandoah

i
Downs Lntries) (Inscripciones en la Carrera de Shenandoah
Downs) que informan al operario de que la informecién
que sigue ha de ser justificada sobre una medida de co-
lumne completa, y la indicacién “SDH", Migura 24, (Shen-
andoah Downs Handicape (handicaps en las carreras de
Shenandoah Downs) que informan al operario de que la in-
formacidn que gigue ha sido justificada sobre una medidaf
de media columna. I
De acuerdo con el presente invento, los z
necesarios cambios en medidas de columma completa a medié
columna y a la inversa se producen de una manera automd-
tica, y estdn basados en una comparacién de los valores
de anchura fija acumulada de los simbolos en cada linea !
al reconocer la terminacién de esa linea, frente al valof
de la medida de media columma anteriormente entrada mds
el ajuste de intervalo, La copia impresza de la Figura 3
incluye una primera parte que empieza con "sde" en que
ge presentan las carreras para un dia particular, tenieni
do cada carrera un valor de bolsa indicado, las categoriés
de los caballos por edades y le distancia a recorrer, tai
como de 1200 m. Usualmente, la indicacién "sde" es reco-|

|

¥

i

. N . . . s !
nocida por el operario encargado del equipo de fundicidnm
{

4.,6.69 - 17 -
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* Pigura 1, los valores de unidades de anchura fija de esas

de lineas, el cual ajusta el equipo para justificacidn
sobre la base de una medida de columna completa,

In el presente sistema, durante la lesctu-

L

lineas totalizardn, como es evidente de la inspeceién de
la Figura 3, una suma mayor que la medida de media cblumm
na mds el valor de intervalo,

o comparacidn es efectuada por el cir-
cuito 13 de Comparacibn y, basdndose en este determina~
cibn, el circuito 14 de Seleccién de ledida selecciuna
ol valor de medida de columna completa anteriormente en-
trado en el registro 18 a fin de justificar esas linezs
particulares. Las lineas individuales en esa seccidn de
la ecinta incluyen espacios fijos tales como espacios N,
espacios N y, quizds, espacios delgados de un tercio de
cuadratin, asi como bandas de egpacio, siendo todos estos
tomados en consideracidén por el presente sistema para con-
seguir copias impresas alineadss por la izquierda usando
la medida de columan completa para fines de justificacidn.

En las lineas ilustradas en ese drea de

la copia, lom cbdigos de la cinta de TTS incluyen un ni-

nero de espacios fijos en los finales de cada una de las

lineas, que son usados por el equipo de fundicidn de 1i-

neas para meter suficiente plomo en la linea para conse-
guir ls salida requerida Alineada por la Izquierda. ‘

Los cdleulos de medida se hacen para ce-
da lineca de entrada individual, y cada linca es ajustada
sobre wna medida determinada por el cirecuito de compara-

cidén. Esto hace posible, por ejemplo, ajustar una linea

3.6,09 - 10 -
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sobre media columna, ajustar una segunda linea inmediata—%
mente siguiente sobre una columa completa, otra linea ;
inmediatanente siguiente de nuevo sobre media columna, ;
o en cualquier otro orden. :g

Cambio Automdtico de Medida a la Kedida de lMedia Columma:

4 continuacidén de la parte de la cinta i
que incluye las bolsas, ete. en la Pigura 3, la cinta in-f
cluye un cierto mimero de cédigos de tipo de instruceio- %
nes con una indicacién "SOH" vieible ilustrada en la Fi- .
gura 2b, que es reconocida por el operario encar ado del
equipo de fundcién de lineas para restablecer o cambisr |
la medida en el equipo a una medida coréa. Lo indicacidn %
¥8DUY significa la informacidn de handicaps de las carre—}
ras de "Shenandoah Downs". i

En el presente sistema, los simbolos de
las lineas individuales de handicaps tales como "l-Shen-

andoah -12% gon acumulados en el contador de Anchure i

Ja como os usual., In esle caso, el valor acunulado de ca-

;

da una de esus lineas es siempre algo inferior @ la medi-
38 2

1

de previamente séleccionada de media colwma més el in-
tervalo, o blen de 115 unidades o menob. For consiguien- |
te, el sistema efectla la necesaria seleccidn para justi-
Ticar esas lineas sobre wia base de medida de media co-
lumna,

Avngue no se usan en las cintas de TT'S,
pueden aparecer cbédigos de poner cuadratines en algunas
cintas preparadas para ndguinas que pueden llenar automéﬁ

ticamente el espacio en blanco de una linea con espacios

3.6.69 - 19 -



. fijos. in este caso es posible que el texto sea inforior

©a la medida de media columma, incluso aucqgue haya de po-

de columna completa. Para evitar una scleccidn de meGi-

- Ga incoyrecta, cuando una linea contiene un cédigo de po-
. ner cuadratin, el circuito 14 de Seleccién de Hedide sa-
lecciona automiticamente la medida usada nara la anterior

1linea en que no se han puesto cuadratines.

10 .

" %2 Ge TTS implica ademds reconocer y usar tipos “"Body"

(de cuerpo) y tipos "Agata® (dGe 5 1/2 puntos). Las inseri]

ponen normalmente en el tipo Agaba, el cual es de tamadio

15

20

" pleta y de media columna se encuentran solamente con da-

: tipos de "Cuerpo" ello es reconocido por el operario en-

ciones de las carreras que acaban de describirse se con-

j dida Ianual, para menipular los tipos de "Cucrpo® tal com

nerse cuadratin central, por ejemplo, sobre una medida

T

Determinacidn de la Medida Ranual

&1 ajuste de la copis recibida en la cin-

algo menor. La mezcla de valores de medida de columna coms

tos basados scbre ese tamalio de tipo particular. Otbtras
copias parae periddicos se componen con el tipo de "Cuer~
po" a gue se ha hecho referencia, y cuendo se encuentra
ese tipo de datos en la cinta de DS, se suele hacer uso
de un valor de medida usual, que puede ser igual o algo
diferente a los de las medidas de columna completa o de |
medie columna.

Cuvando se encuentran en la cinta datos en

cargado del equipo, quien entonces cambia el modo de fun-

cionamiento del equipo del modo automdtico al modo de me~

| {=)

a)

3.6.69 - 20 -
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son leidos de la cinta. Bl cambio es efectuado mediante
apropiadas entradas de "si" o "no" en el enganche 19 de

Medida Automdtica., BEn este caso, el valor de la medida

manual en el registro 16 es considerado por el cirou.i‘r-o'1
14 de Seleccidén de Medida, y no es necesaria comparacién
alguna, pues es efectuada durante el modo de Medida Auto{
nética.,
Aunque el invento se ha ilustrado y des—f
crito en particular con referencia a una realizacidn pre-
ferida, comprenderén los expertos en la téenica que pue~
den efectuarse cambios en forma y en detalles, sin des-
viarse del espiritu ni rebasar el alcance del invento;
Esta solicitud que corresponde a la pre-
sentada en los Estados Unidos de América, el 29 de Abril
de 1.968, con el nimero 724.990, se acoge a los benefi-
clos del articulo 51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad

Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Bspafia, por VEINTE afios, son

los siguientes:

406069 . - 21 -
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" ra producir datos justificados, caracterizado por: (A)
;proporcionar sefiales de entrada representativas de infor-

“macién de simbolos de datos, teniendo dichas sefiales va-

. de anchuras a medida que es proporcionado cada grupo; {(C)
_ seleccionar para cada uno de dichos grupos, sobre la base

. de valores de amchura acumunlados, una medida de tamaﬁo

- a valores de anchura fija.

:macion de simbolos de datos, teniendo dichas sefiales va-
;lores de anchura carccteristicos y estendo dispucstas en
" grupos de 1lineas de acuerdo con medidas de linea indivi-
éduales previamente selecclonadas de tamafios variables, e
. incluyendo cada uno de dichos grupos de lineas una sefial

‘ distintiva indicadora de la terminacidén de sefiales en di-

- ble; y porque la acwmulacidén en el paso B estd limitada

' 4,6.69 - 22 -
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l.~ Un método de tratamiento de datos pa-

lores de anchura caracteristicos y estando dispuestas en
srupos de acuerdo con medidas individuales previamente
seleccionadas de tamafios variables; (B) acumuler valoves

apropiado a partir de una pluralidad de medidas previ&mqg
te almacenadas; (D) justificar cada uno de dichos grupos
de acuerdo con su medida scleccionada asociada; (E) y pro
porcionar sefiales representativas de dichos grupos justi-
ficados a un dispositivo de wtilizacidn.

2.~ E1 nétodo segin la reivindicacién 1,
caracterizado porgue la informacidén proporcionada en el
paso A comprende sefiales de simbolos de valores de anchu-

ra fija y sefiales de simbolos de valores de anchura varig

3.- Un método de tratamiento de datos pa-
ra producir datos justificados, caracterizado por: (A)

proporcicnar seilales de entrada representativas de infor-
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cho grupo; (B) acumular valores de anchura de simbolos
a medida que es proporcionado cada grupo de lineas; (C)
detectar cada una de dichas sefiales de terminacién de

1lfnea; (D) seleccionar para cada uno de dichos grupos

|
i
|
|
|
3!

de lineas, sobre la base de valores de anchuras acumula-

dos, una medida de linea de tamafio apropiado a partiry

de una pluralidad de medidas previamente almacenadas) -
(B) justificar cada uno de dichos grupos de lineas de
acuerdo con su medida seleccionada asociada; (F) y pro-
porclonar sefiales representativas de dichos grupos de

lineas justificadas a un dispositivo de wibilizacidnm.

4.~ Bl nétodo segin la reivindicacidn 3,
caracterizado porque las seilales del paso A son deriva-
das mediante lectura de un medio de registro; y porque

las seriales del paso F son alimentadas a una impresora

para producir una copia impresa justificada.

5.~ Bl método megin la reivindicacién 3,
caracterizado porque dichas seifiales de entrada en el pa-
g0 A son representativas de grupos de lincas dispuestos
en columnas de acuerdo con medidas que difieren sustan-
cialmente en tanaiio,

6.~ Bl nétodo segin la reivindicecidn 5,
caracterizado porque dichas medidas de columna son selqé
cionadas de un campo de medidas gqie incluye valores de
1/2 de columna, 2/3 de columa, 1 colunma, y 1 1/3 de
columna,

7.~ Bl método segin la reivindicacidn 3,
caracterizado porque la seleccidén en el paso D estd ba-
sada en una comparacidn del valor de anchura fija acumu-

lado con la més pequefia de una pluralidad de medidas,

4.6.69 - 23 -
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" caracterizado porque las medidas almacenadas son denomi-

- nadas mayor y menor, y estdn en wna relacidén de aproxima-

. nada ousndo el valor acumulado es menor que el valcr de

- nada cuando el valor acumulado es mayor.

. macidn de simbolos de datos, ‘teniendo dichas sefiales va-

i bre la base de valores de anchura acumulados, una medi-

! '1
g1
‘-"{;m /;"
:tma ‘

8.~ Bl método segin la reivindicacibn 3,

damente 2:1 entre si, tal como de 1 columna y de 1/2 de

columa, o de 1 1/3 de columna y 2/3 de columna; y porque
la seleccidn en el paso D estd basada en una comparaciéhi
del valor de amchura fija acumulada con la medida mds |
pequelia.

9.~ E1 método segin la reivindicacién 8,
caracterizado porque diche medida mds pequefia es seleccio

le medida més pequefiz, y dicha medide mayor es seleccio-

10.~ Un método de tratemiento de datos
para producir datos justificados, caracterizado por: (A)

proporcionar seflales de entrada representativas de infor-

lores de anchura caracteristicos de acuerdo con un primer
plan de anchurag, y dilspuestos en grupos de lineas de
acuerdo con medidas de lineas individuales previamente
seleccionadés de tamajios variables, e ineluyendo cada ung
de dichos grupos de lineas una sefial distintiva indica-
dora de la terminacién de sefiales en dicho grupo; (B) con
vertir las anchuras de dichas sefiales de datos en valo-
res de anchura de acuerdo con un segunde plan de anchu-
ras; (C) acumular valores de anchura de simbolos a medi-
da que es provisto cada grupo de lineas; (D) detectar
cada wna de dichas seflales de terminacién de linea; (E)

seleccionar para cada uno de dichos grupos de lineas, so-

4.6.69 - 24 -
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da de linea de tamafio apropiado de una pluralidad de me-
didas previamente almacenadas basadas en dicho segundo

plan de anchuras; (F) justificar cada uno de dichos gru-

pos de lineas de acuerdo con su medida seleccionada aso- |
ciada; (G) y proporcionar seliales representativas de di~
chos grupos de lineas justificadas a un dispositivo de 'E
utilizacidn, i
11l.- Bl método seglin la reivindicacién 4
10, caracterizado porque las sefiales del paso A son deri%
vedas por lectura de una cinta (228) (componedor de tele-
tipos), basada en un plan de anchuras de TTS; y porcue.

la acumulacidn de anchuras de simbolos, la seleccidn de

medides y la justificacidn en los pasos C, B y F estdn
basadas en un plan que no es de T1S.

12,- Bl método segin la reivindicacién
1l, caracterizado porque las seiflales del paso G son pro-—
porcionadas a una impresora para producir una copia impre;
gsa justificada,

13.~ Bl método segiin la reivindicacién
10, caracterizado porque la seleccién en el paso D estd
basada en una comparacién del valor de anchura fija acu~
mulade con la mds pequefia de una pluralidad de medidas,
mds una toleraencia de intervalo para lineas con exceso
de texto, |

14.~ BE1 método segin la reivindicacidn
10, caracterizado porque las medidas almacenadas son de—
nominadas mayor y menor y estdn en una relacibn de apro-
ximadamente 2:1 entre =i, tal como de 1 columna y de 1/2
de columna, o de 1 1/3 de columna y de 2/3 de columna;

¥ porque la seleceidn en el paso D estd basada sobre una

4.6.69 - 25 =
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comparacidn del valor de anchura fija acumulada con la
medida més pequefia.

15.- Bl nétodo segin la reivindicacién
14, carccterizado poraue dicha medida més pequefia es se-
leccionada cuando el valor acumulzdo es menor que el va-
lor de la medide mds

leccionada cuando el

valor acumulado es mayor. e
: 16.,~ Bl método segin la reivindicaciéu,
15, ceracterizado porque dicha medida més pequeiia eo m&-
difieada por un valor de intervalo, tal como de 10 ni-
dades, antes de la comperacidén en el paso D, para compen-
sar las lineas con exceso de texto. »
17.~ Un método de tratamiento de davos.
para prodiucir datos justiiicados.
Tal y como sc ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en el dibujo gue se acompafia
y con los fines gue se han especificado.
; Bsta Kemoria consta de veintiseis hojas
% escritas a mdqQuina por una sola cara.

’ Ladrid, 7 i
P.A.

sy

el
g >
g

-26 -

e e e ettt - A i Ay T 1 oot L oma 4

pequefia, y dicha medida mayor es so—
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