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MEMORIA DESCRIPIIVA

Esta invencidn se refiera a dispositivos de entrega

para entregar cinta desde una serie de mdquinas peinadoras,
retorcedoras, estiradoras o maguinas textiles similares,
dispuestas en paralelo.

5e Como es bien conocido, ciertas etapas de produceidn
en los procesos de manufacturacidn textil entrafian el uso
de series de maguinas que funclonan en serie, mientras que
otras etapas entrafian el uso de series de maquinas gue fun-
cionan en paralelo: es con la {ltima disposicidn de funcio-

10, namiento de méquina con el cual se refiere particularmente
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la presente invencidn.

Donde una serie de méquines textiles funcionan en pa-
ralelo, todas las mégninas de la serie realizan la misma ope-
racidn sobre el material textil que se procesa, de forma que
el material procesado se entrega bajo las mismas condiciones
desde cada magiine en la serie.

Usualmente, el material entregado por cada mégquina de
una serie de méguinas operantes en paralelo es recogido por
un receptdculo individual, tal como'un bote o0 bobina. Tos
gervidores de la mdguina tienen gue recoger todos los recep-
tdculos cuando se llenan y trensferirlos a méguinas ulterio-
res para realizar la etapa siguiente de la operacidn del pro-
ceso de tratamiento textil. Tal transferencia manual de los
receptaculos llenos requiere considersble irabajo y ademds es
necesario un gran espacio para proporcionar acceso de los ser-
vidores para efectuar la transferencia.

Un objeto de la presente invencidn es dlsminuir la ne~
cesidad pars transferencia manual de los receptdeulos de cin-
ta, de forma que el espacio de piso necesarlo para la opera-
cidn satisfectoria de una serie de maguinas dispuestas en pa-
ralslo puede reducirse.

Por consiguiente, la invencidn prevee un dispositivo
de entrega de cinta para utilizar con una serie de maguinas
peinadoras, retorcedoras, estiradoras o maquinas textiles gi=-
milares dispuestas en paralelo, comprendiendo el citado dis-
positivo medios respectivos de alimentacidén de cinta asocia-

dos con cada maquina de la serie y efectivos en funcionamien-
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to para entregar la cinta desde la méguina respectiva a un
bote respectivo o receptéculq gimiler, un transportador sin
fin comin a y que se extiende lateralmente a lo largo de to=
das las méquinas y efectivo en el funcionamiento para trans-
portar las ointas desde las msguinas a una posicidn comin de
utilizacidn, y medios de guia respectivos dispuestos adyacen-
tes a cada mégquina y que proporcionan dos trayectorias alter-
nativas sobre las cuales los citados medios de gufa guian 12
cinta desde la mdquina respectiva o a los mediog de alimenta=-
cién respectivos o al transportador sin fin. _

Te invenoidn se comprendersd més clarsmente de la des~
oripeidn detallada que sigue, dada por via de ejemplo solamen-
te con referencia a los dibujos gue se acompaflan, en los que:

Ie figure 1 es una vista en planta esquematica de una
serie de maquinas textiles dispuestas para funcionamiento en -
paralelo de acuerdo coh un esquems convencional conoocidoe.

La figura 2 es una vista en planta esqueméfica de uha
serie de maquinas textiles dispuestas para funcionamiento en
paralelo y provistas de un dispositivo de entrega de cinta de
acuerdo con la invencidn. '

Ia figura 3 es una vista en elevacidn lateral e mayor
escala del dispositivo de entrega de cinta asociado con una de
las maquinas en la serie mostrada en la figura 2. _

4 La figura 4 es una vista en planta desde arriba del -
dispositivo mostrado en la figura 3.
A través de los dibujos, las mismes referencias numé-

ricas se utilizan para indicar las mismas partes o partes co-
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Te figura 1 muestra una disposicidn tipica conocida
para transportar cinfas desde una gserie de maquinas textiles
1a, 1by ... 1R, que actuan en paralelo a una méquina ulte-
rior 3 que procesa gimultédneamente las cintas de las mdqui-
nas. ‘Cade méquine 1g, 1b, .... 1B Proporcione una cinta que
es recogida en un receptdculo de bote respectivo 2a, 2b, ....
2n. Cuando los receptaculos estédn llenos son conducidos a la
fileta de la méguina ulterior 3.

De acuerdo con la presente invencidn, como se ilustra
en las figuras 2 & 4, las méquinas textiles 1a, 1b, «..» 1n,
tal como mannares de estiraje, peinadoras o similares dispues-
tas en paralelo estan provistes cada una de una unidad respec-
tiva formada por un dispositivo alimentador de cinta 4 y un
plegador. 6, que es apto para recoger la cinta A de la maquina
respectiva en un bote respectivo 5. Ademds, un transportador
sin fin 8, que es comin a todas las mdquinas 1a, 1b, «... 10
se extiende a 10 largo de las maquinas citadas 1 y es efecti-
vo en funcionamiento para transportar las cintas desde las ma-
quinas a una mdquina ulterior 3 en una posicidn comin de uti-
1izacidn para realizar 'una étapa ulterior de procedimiento,

En la realizacién mostrada en las figuras 3 y 4, cada
méquina 1 en la seris de miquinas 1a, 1b, .... 18 gque opera en
paralelo estd provista en su extremo de entrega con un par de
¢ilindros calandradores condensadores 11 despues de los cuales
estdn dispuestos medios de gufa constituidos por dos conductos

12, 17. TIos conductos 12, 17 comprenden cada uno, en general,
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un elemento en forma de canal o similar. EL conducto 12 se
extiende hacla arriba y es apto para conducir la cinta A desde
la méguina 1 hacia el dispositive alimentador de cinta respec~
tivo 4 asociado con el bote respectivo 5, mientras que el con-
duoto 17 se extiende hacia abajo hacla el transporiador sin
fin 8+

Un gufe hilos 13 se dispone despues del extremo dg
entrega del conducto 12 para conducir la cinta A hacia un par
de rodillos calandradores ednicos 14 que ajusbtan la tensidn
en la cinta. Al salir de los rodillos calandradores 14, la
cinta A pasa sobre dos guia hilos 15, 16 en forma de horqui-‘
lla, sucesivamente y luego es empeflada por el disposi%i&o ali-
mentador 4 que alimenta la ciﬁta en un movimiento hipocicloi-
dal en el bote cilindrico 5.

Cada centinela 6 asociado con un bote respective 5 ge '
dispone despues del transportador sin fin 8. El bote 5, que
ge dlspone con su eje vertical, es girado de preferencié en
torno de su eje mediante el centinela respectivo 6 a través
de una rueda de friccidn 7 impulsada desde la méguina 1 y que
enpefia la superficie externa del bote 5.

EL otro conducto 17 es efectivo para conducir cada cin-
ta A (mostrada en lineas de trazos) hacia un gufa hilos enéfor-
na de horquilla 18 que dirige la cinta sobre el trénspoftadof
gin f£in 8, El transportador 8 comprende uhé-ﬁanda continua
cerrade que pasa sobre un rodillo impulsor horizontal en un
extremo de 1la banda y sobre un rodillo loco en el otro extremo,

desplazando, el tramo superior de la banda que soporta la cin-
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ta A, en una gufa horizontal 9 de seccidn en canal en forma
de U Se disponen rodillos de presidn transversales 10 a
intervalos sobre el tramo superior del transportador y estén
soportados en las paredes laterales de la guia 9 para rete=
ner las cintas A de las mdquinas individuales 1 contra el
tramo superior del transportador 8.

El trangportador sin fin 8 se extiende, para conve-
niencia de instalacidn, entre los botes 5 agociados con cada
maquina 1 y las bancadas de las méguinas, proporcionando con
@110 buena utilizacidn del espacio aprovechable y facilitan-
do la transferencia de las cintas A desde una a la otra de
las trayectorias de entrega, es decir, desde uno al otro de
los conductos 12, 17.

Al prever dos disposiciones de entrega de cinta alter-
natives, el dispositivo de acuerdo con la invencidn es apto
para evitar substancialmente las desventajas asociadas con
cada disposicidn de entrega individual. Si los botes 5 se
utilizan exclusiva@ente, como en las instalaciones conocidas
en el presente, se regulere un gran espacio, y trebajo manual
congidersble es asimismo necesariQ en el funcionamiento de la
mgquine para transferir los botes llenos a una méguina ulte~
rior 3, como se ha indicado previamente. Si por otra parte,
se utilizan transportadores sin fin & exclusivamente para con~
ducir automgticemente las cintas A de las mdquina 1z, 1b, «e.s
1n a unos medios colectores apropiedos, tel como una carrveti-
lla plegadora, un dispositive alimentador y una unidad de cen~

tinela, o sun para transportar las cinbtas A a una méquina ul-



terior 3, se precise trubajo y espacio éoneiderables en ope=—
racién normal de la mdguina pero esto serfia compensado gran-
demente por la perdida de tiempo incurrida en el inicio o
finel del proceso de un suministro dedo de material en co~
5; nectar las méquinas o desconectarlas del trensportador. Por
consiguiente el uso de receptédculos de bote individuales se~
nfa preferible en interde de la alta eficacim en el inicic y
final del proceso.
Por consiguiente, con objeto de evitar las desventa-
10. jas de cada una de 1és_disposiciones de entrega arriba men~
oionadas, individualmente, el dispositive de entrega de acuer-
do con la invencidn como se describe anteriormente permite su-~
ministrar cintas o a receptéculos simples respectivos o a trang
_ portadores sin fin, segun se requiera. Cuando se inicia el
15:' proceso de un recien suministro de material de cinta o cuando

se completa el proceso de un suministro, las cintas A son en-

tregadas a 1os receptdeulos de bote respectivos; deséues de

la etapa de inicio, o despues de la etapa final, en el funcio~

nemiento normal de las maguine 1a, 1b, .... 1n, todas las cin-
20. tag A son entregadas al transportador sin fin 8.

Cuando las cintas eniregadas por las maguinas texti=-
les son recogidas en los botes 5, los Wltimos se disponen pa=
ra procurar un plegado y llenade, cuando, alternativemente,
las cintas A son entregades al transportador sin f£in 8, la'--:

25. velocldad de este Ultimo se ajusta para proporcionar aun es-
tireje de las cintas A que salen de las mdquina 1a, 1b, «..s

1.
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El dispositive de entrege se dispone como se muestra
en loas dibujos en tal forma que el servidor puede transferir
£dcil y répidamente las cintas A que salen de las maguinas
12, Tb, ... 1n de uno a otro de los conductos 12, 17, ein
ninguna merma o decrecimiento aprecisble en la relacidn de
produceidn de las maguina,

Se comprenders que los detalles constructivos de las
realizaciones especificamente descritas e ilusiradas aqui

pueden variarse ampliamente sin salir del objeto de esta in-

vencidn como se define en las reivindicaciones.
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Degcrito el objeto del presente invento se declaran
como no divulgedas ni practlcadas en Espeila las sigulentes

reivindlcaciones

Lo~ Perfeccionamientos en disgpositivos de enfrega
de cinta para utllizar con una gerie de miquinas peinado - .
ras, retorcedoras, estiradoras o miquinas textiies sinila-
res, dispuestas para funoionamiénto en paralelo, caracte -
rizados por comprender en combinacidn: medios respectivos
de alimentacidn de cinta (4) asociados con cada miquina (1)
de la serie (la, 1b, ... 1n) y efectivos en funcionamiento
pare entregar la cinta_(A) desde la mdquina respective (1)
e un bote respectivo (5) o recepticulo similar, un trens -
portador sin fin (8) comin & y que se extlende lateralmen-
te a 1o largo de todas las mdquinaes (1a, 1b,... 1n) y efec
$ivo en funcionamiento para trensportar las cintas (A) deg
de lag mdquinas a una posicidn comin de utilizacidn (3); ¥
regpectivos medios de gufa (12; l;) dispuestos adyacentes
a cada mdquina (1) y que proporcionan dos trayectorias al-
ternativas sobre lag cuales la cinta (A) puede ser guiada
desde la miquina respectiva (1) o a los medios respectivos

de alimentacidén (4) o al trensportedor sin fin (8).
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2o Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1, caracterizados en que el transportador sin fin (8) se
extiende entre las mdquinas textiles (1a, 1b,f..1n) de la
clteda serie y los receptécwlos respectivos (5) asociados

Se con las citadas maquinas.

3.~ DPerfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1§ 2, caracterizados en que el transportador sin fin (8)
comprende una banda cerrada que tiene un trayecto superior
que soporta la cinta (A) en funcionamiento del transporta -
10. dor y que desplaza en une gufa de seccidn en canal (9), mon
tédndose rodillos de presidn (10) en las paredes lateralss
de la citada gufa (9) encima del citado trayecto superior
del transportador para retener cintas (a) sobre el trans -

portador (8).

15;A‘ 4o Perfecclonamientos, segin cualguiera de las
» relvindicaciones precedentes, caracterizados en gque cada
medio de gula incluye dos conductos respectivos (12, l%)
que se extienden desde la entregs y de la miquina respecti-
ve (1) hacia los medios de alimentacidn respectivos (4) y

20, hacia el ‘transportaedor (8) respectivamente.

5.~ Perfeccionamientos, segin la reivindlcacidn
4, caracterizados en que el citado par de conductos (12, 17)
diverge del extremo de entrega de la mdquine respectiva (1)

siendo en general cada conducto (12, 17) en forma: de canal.

25, 6.~ Peffeccionamientos, segin la reivindicacidn
4 8§ 5, caracterizados en que respectivas guia-hilos (15, 16,

18) cooperan con los conductos respectivos (12, 17) para guiar
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cintas (A) desde los citados conductos a los medios de ali -

e,

i)

mentacidn (4) o al transportador (8) respectivamente.

Te- Perfeccionamientos, segin cualquiers de las
reivindicaciones precedentes, caracterizados en que cada
méquina textil (1) de la serie (1a, 1b,... 1n) estéd equipe~
da con un respectivo centinela (6) efectivo para girar el
respectivo receptdeulo (5) en torno de su eje, y situado de

bajo del transportador sin fin (8).

8.~ Perfecclonamientos en dispositivos de entrega

de cinta.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria

descriptiva que conste 11 de hojas foliadas y escritas & ma-

guina por una sola cg acompaiiadas de los dibujos reglamen~

tarios.

Madrid, a

PeBo
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