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"Procedimiento de marcade de hojas de papel con

un dibujo transldcido®.
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PAPRLERA SAN JOSE, S.A.y, entidad espafiola, 2esidente

on: Belaunze~Tolosa (Guipizcca)
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Este invento se refiere A la apliéacion a
las hojas de papel para imﬁresién, de marcas de iden-
tificacidn impregnadas y translicidas, caracterizadas
por ser practicamente permanentes y por no obstaculi-

zar las propiedades de impresidn de la superficie del
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pépél. Ademds de ofrecer o%ras ventajas, este invento
permite la colocacidn adecuada de marcas translicidas
on la misma posicidn daeseada, en hojas de papel sucesi,
§as, cortadas, mediante una operacidn de impresidn o
e;tampado realizada empleando.una composicidn apropiada.
Las hojas de papel cortadas dotadas del tipo
convencional de filigrana © marca de agua; aplicada du-
rante el procesc de fabricacida del papel , tienen ge=
neralmente el monograma o dibujo situado en posicioues

al azare. La colocacidn exacta, en les hojas cortadas,

.de las filigranas aplicadas por el proceso convencio=

nal, implicaria necesariaménte precauciones extraordi=

narias y awnentaria la proporcidn de desechos, ademds

de ser indebidamente costosae.
Son conocidas composiciones para la imprepna-
cidn del papel a £in de aumentar la transparencia del

mismo con objeto de conseguir hojas transldcidas

Q
Q

on
superfﬁcies de esta naturalezae Sin embérgo, estas conie
posiciones tienden a desplazarze lateralmente deniic =
de la hoja de papel. Los intentos de aplicar dibujos

o filigranas en el papel mediante la impresidn con di-
chas composiciones, no han tenide éxito a causa de uno
0 varios de los inconvenientes gisuientes: falta de ni-
tidesz del dibujo o filigrana impreso, a causa de la =
fabricacidn lateral, poca permanencia y alteracidn de
la superficie que luego admite mal la impresidn, o es=-

critura.

Tl objeto principal de este invento ha sido,

.por tento, el anular estos . inconvenientes, proporcio~

nande composiciones adecuadas susceptibles de imprimirse



; éstamparse sobre papel, para obtenex filigravas o
dibujos que comuniguen una translucidez perwanente ocu
la supexrficie y hacer que estas suﬁerficies CONSETVen
la capécidad de impresidn o escritura de las partes
5a sin tratare.

Los objetos anteriores, y otros, se han consg
guido, de acuerdo con este inVenfd, mediante la iwpre-
sién o estampado de dibujos o filigranas sobre el pa-
pel, empleando composiciones liquidas que incluyen dos

10, ingredientes pricticamente mo-voldtiles, de estructu-

ra ¥y propiedades adecuadas para penetrar fdcilmente -

de unz supefficie del papel a otra, sin desplazamien-
' ﬁo lateral apreciable,'y para sef‘retenidas pefmanen«
temente por las fibras de celulosa impregnadas.
15, | El ingrediente principal es un éster o poli-
éster orginico, de peso molecular 300 a 10.000 aproxi-
madamente, que 2 la temperatura ambiente 6 no superiox
& unosA659C exista en estado de liguido viscoso, por
ejemplo de una viscosidad superior a unos 1,000 pies,
20, son. eficaces los polidsteres linesles de gliceles con
deidos dicarboxilicos alifdticos,, y especialmente,
los poliedteres lineales, o mezclas dé los mismos,
de 2 a 4 dtomos de carbone, (glicoles etilénico, pre-
pilénico y butilénice), con ios dcidos dicarboxilicos
25, alifdticos de 6 a 10 dtomos de carbono (acido adipice,
pimélico, subérico, mzelaico y sebdcico). Son tambidn
adecuados los ésteres abietato hidrogenados, con gli-'
col etilédnico, dietilénico o trietildémico, o mezclas
" .de los mismos, aspecialmente el éster de glicol trieti-

3o0. lénico, Este primer componente constituye del 55 al
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96%'en peso del material residual de imprepgnacidn de
las fibras.

Las composiciones ttiles, han dae inciuir tam-
bién de 10 a 43% en peso de un éster orgdinico mondnmera,
n& voldtil, plastificador, de punto de fusidn inferior
;'unos 458C y de punto de ebullicidn superior a 2502C.
Los ésteres muy eficaces son los &steres do glicerol de
los Acidos grasos inferiores, especialmente el triacetas-

to y el tripropionate de glicercol, y los ésteres de -~

2N

cide abidtico y de dcido estedrico con el alcohol =

monchidrico inferior de 1 a 8 dtomos de carbono, cspe—

cialmente los ésteres metflico vy etflico de los mismos.

-

Son asimisme apropiades los didstéres de deido ftdlico

con los alcoholes monohidricos inferiores, especialmen—~
te los fialatos de dimetilo, dietilo, dipropile, dibu-
tilo, dicilohexilo y didctilo, generalmente en propor-

ciones inferiores, que no excedan de alrededor del 25%

" en peso, a causa de su elevada fluidez,

La combinacién de peso molecular elevado y
del plastificador de éster mondmers, da por resultados
un liguido de fluidez ¥y poléridad apropiadas para rea-
lizga» la rdpida penetracidn a través de la masa de las
hojas de papel, sin desplazamientcs laterales. Al nis-
mo tiempe, entre los ésﬁeres'liquidos y la celulosa exis-
ten fuerzas de atraceidn suficientes, de tal modo que
las fibras impregnadas tienden a ser estables y practie-
camente pemmanentes.

A veces resulta-conveniente sustituir una -

-parfe ~hasta alrededor de la mitad- del componente -

plastificador, por um disolvente organico polar, weldtil,
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tal como un alcohol inferior, éter o cetona, o mezcla

de elles, aue contenga alcohol metilico, etilico, pro-~

vilico o isopropilico, &ter dietilico, acetona o metil

etil cetona.

Los ejemplos especificados sigpuientes, de acuerdo con

asbe invento, constituyen composiciones aclaratorias

preferidas; las proporciones indicadas son ponderales:

Edempla Bster Il{quido Plastificador |[Disolvente
1 Adipato de poli-~ Triacetato de| Acetonz 5
propilenc (peso gliceroleosse
molecular 6(}00).' R
2e ‘ 28,
2 Adipato de poli- Tripropionat6 Acetona 5
propileno (peso - de glicerol..h
mnoleculear 6000) evsesveevensel
T5. 20
3 Hidroabletato Hidroabletato] Acetona §
de glico trieti de metiveess.
lénico.t.c...on es 00 EN e ey
TO« 30
4 ide ide Estearato de | Alcohol et
ButilOsesere 1iC0s s lo
20
5 Diestearato de Ftalato de Alcohol eti
glicol nonaeti- dioctiloesoed licoass. 10
lénico......... 3.5; - ~
85.
6§ id. ide rtalato de Hetil etil
dibutilo.,,, cetonaoch
10.
» - ]

In los ejemplos anteriores, el componente -

1{quido puede consistir en WParaplex G-40" (Rohm & Haas),

en "Staybelite Ester n? 3" (Hercules Powder Coe) 0 an =~

"Diestearato de Glicol Polietilénico 400" ((Glico Products

Cos)es EL plastificador de los ejemplos 3 a 4 puede ser =

Niarcolyn® (IHercules Powder ¢c.).
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Los monogramas, cifras u otras marcas, ©

dibujos, se aplican fdcilmente usando composiciones,

tales como las descritas, en log sitios degeados de

las hojas de papal, por métodos convencionales de estap
pado o impresidn, por ejemplo, mediante miquinas para
Offset o corrientes. Los bordes de las filigranas o -~
dibujos son acusados ¥ bien défiﬁidos y la marca o
dibujo es uniformemente transldcida y claramente visi-

le cuando se observa la hoja con luz transmiitida ¢ re-

flejdda ¥y cuando aquella se coloca sobre un fondo obg-

“eourc. Ademde, las propiedades de la hoja marcadm, con

respecto a la recepcién de la escritura o impreso, se
reciben uniformemente éomo interésa, sin difusién mis
alld de la superficie deseada. ideuds, lias lhojas de -
papel impresas con filigranas o dibujos translécidos
obtenidos de acuerde con este invento, conservan tales
filigranas o dibujos perlectamente definides aln despuds
de ensayos acelerados da alwacenamiento, por ejemplo -
después de caldearlas al aire durante 16 horas a 110903
In hojas con texto impreso sobre la marca impresa, ésta
¥ el texto no desaparecen y el color permanece despuds
de ensayos acelerados como el indicado.

Es digno de tenerse en cuenta gue upa ¢ mds
ée las exigencias antefiores-no pueden ohtenerse éon
las composiciones de la técnica anterior, propuestas
para hacer transparente el papels Tn su mayor paxrte, =
estas composiciones se difunden lateralmente wds alld
de la linea de aplicacidn y esto hace que los dibujos
impresés tengan bordes pocd preciscs y borrosoes. In

ios ensayos répidos, el grada de difusidn laterel -



aumenta, de tal mecdo que el dibujs 6 marca desaparece
pricticamente: con el empleo dé cOmpuesioé poco o nads
volores, tales como la parafina,.la vaselina; el dcido
estedrico y compuestos similares, las propiedades de la
Te - superficie se alteran y las tintas para'escritura 0 ime
prenta no se reciben uniformementes. Los compuestos ele~
vadasiente polares son desventajoéos, poé ser suficien-
temente higroscdpicos para ocasibnar la hinchazdn o el
arrugado de la hoja de papel o dar origen a la difusida
10. indeseable de lag tintas de escribir y la imprenta gue

luemo se aplica.

Al aplicar_filigrgnas o.d;bujps de acuerdo
‘con este invento, es esencial el evitar composiciones
que contenga proporcioﬁes apreciables de disoclvente -~

15. volatil, superiores a 30% aproximadamgnte. Bl empleo
de porvcentajes mas elevado de disclvente volétil, tien~
de a forentar la difusidn lateral de la compos;cién en
grado inconveniente y despuds la volatilizacién da ori~
gen a la formacidn de vaciosg dentro de la zona de im-
20. pregnacidn y produce un aspecto moteado que se opone
a la claridad del dibujo o fiiigrana. ’ -

Los peritos en la materia comprenderdn la
posibilidad de wodificaciones en las modalidades descrita
sin separarse del alcance de este invento, definido por

254 las reivindicaciones siguientes:
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la menra de realizarlo en la prdc-

tica, debe hacerse constar que las disposicicnes ante-—

30. riormente indicadas, son susceptibles de modificaciones
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dé¢ detalle en cuanto no alteren su principic fqnda-
mental, siendo lo gue conétituye la esenecia del refe-
rido invento, y por lo que se solicitz Patente do -~
Introduceidn por 10 afies en Espafia sobra:?Procediniento
dé'marcado de hojas de papel con un dibujo tranclidcido"
caracterizdndose por lo sipguiente:

lem "Procedimientq de marcado de hojas de -
Papel con un d;bujo translicido®, incoloro y permanente,
caracterizado porgue comprende imprimir sobre las hojas
de papel una caﬁa de 1iquido en Torms de dicho dilbwjo,
adecuada para penetrar rapidamente eﬁ la masa dg las ho-
jas, pricticamente sin difusidn lateral mds alld de la
periferia del dibujo, conteniendo .dicho liquido csencial=-
mente de 55 a 90% en peso de un éster crginico liquidé
Y Vviscoso de um peso molecular de 300 a 10.CC0 aproxima-
danmente, ¥y de‘lo a 45% en peso de un plastificador,fsber

orgdnico 1i{quido no voldtil, de un punto de fusidn infe~

rior a 458C y de un punto de ebullicidn superior a 2502C.

24~ Procedimiento segin la reivindicacidn I,
caracterizado porque el dster viscoso es un polic¢ster
lineal de un gliccl de 2 a 4 dtecmos de .carbono, con un
dcido dicarboxflico alifdtico de 6 a 10 dtomos de carbono.

3e= Procedimiento segin la reivindicacidn 1,

. caracteorizado porque el dster plastificador es un éster

de glicerol de un dcido graso inferiocr,

4o~ Procedimiento sepgin la reivindicacidén 1,
caracterizado porque el éster plastificédor es un dster
de alcohol monohidrico inferior de un ﬁcido,elegido dal

grupo formado por los dcidos abidtico, fhdlico y estedrico.

5~ Procedimiente semin la reivindicacidn 1,
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caracterizado porque el dster viscoso es adipéfé de
polipropilenc y el dster plastificador es triacetato
de zlicerole

6o~ Procedimiento de marcade de hojas de
papel con un dibujo translicido, tal y como queda subg-
tancialmente descrito en laypresente Memoriaz.

Bsta Memoria consta de nueve hojas, escritas a

méguina por una sola caras
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