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Una patente de invencidn, por veinte afios en Espafia.
Réhm & Heas GmbH.
- gociedad alemena -

6100 Darmstadt (Alemania) Mainzer Strasse 42.

" Procedimiento pars la fabricacién de pepeles, carto-
nes y materisles de fibras de mecha con hendibilidad
reducida."”

Helmut Neumanny Herbert Fink; Helmut Moroff; +todos
de nacionalidad alemana.

gol%g%gud patente elemena P17 71 903.8 del 27 de julio
e .
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Bs conocido el revestir pspeles, cartones o mate-.
riales de fibra de mecha, por un lado o por ambos, con mate
rias pldsticas, pars hacerles, por ejemplo, impermeables al
agua, para rechazar la suciedad o0 pars hacerles brillantes.,
BEn este procedimiento debe evitarse la penetarcidn del mate-
rigl pldstico, que usualmente se aplice en forme de una dis-
persidn acuose. En contraposicién a ello, en aquellas apli-
caciones, en las que los papeles, cartones o materiales de
fibras de mecha, a impregnar con material pldstico, deban
utilizarse como componentes de un material en capas, el ma-
terial pldstico debe penetrar atravesando uniformemente to-
do el grosor de la capa. Hste objetico hasta ahora no ae ha
conseguido con dispersiones de material pldstico. ILas par-
ticulas de material pldstico migran durante el secado hacis
la superficie, mientras que el interior del materiel de 1
capa se empobrece en materisl pldstico. La consecuencia da
este fendmeno es uns fdeil hendibilidad a lo largo del pla-
no central de los papeles, cartones o materias de fibra de
mecha tratados, que resalta de un modo especialmente fuerte
cuando el material se elabora en un material de capa mds
grueso.

Se ha tratado de solucionar este defecto porque
se hacia actuar, sobre los papeles.tratados con dispersiones
de material pldstico, unas soluciones de sal, que actusban
coagulando, por ejemplo, soluciones de sal de aluminio para
coagular las ﬁarticulas de dispersién antes de la desecacidn}

La hendibilidad se reduce por ello, pero no se elimina.
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Tembién se han fabricado anteriormente papeles y
cartones provigtos de resina artificial, sgregendo la dis-
persidn a la masa de papel, mezcldndols Intimemente y preci-
pitdndola despuds, por ejemplo con alumbre. Sin embargo,
no puede evitarse que una parte considerable de la disper-
gidn sgregada se separe con la fase de agua y se pierda.

Si bien se obtiene un material poco sensible a hendirse, ol
procedimiento no puede aplicarse por razones de economisg
précticamente para la fabricacidn de papeles o.cartones
fuertemente rellenados de resina artificiel, porque a la al-
ta velocidad de trabajo de las mdquinas papeleras se le 0po-
ne un consumo demasiado reducido de los productios obtenidos.
Adends de ello es frecuentemente deseable imprimir la banda
de papel antes del tratamiento de resina artificial, lo gque
no es posible en el procedimiento dltimamente descrito.

Finalmente también se conoce rociar mechas de fi-
brag, antes de la solidificacidn, por dispersiones de rzai-
ny artifieial con soluciones cationactivas, vara aumentar
le resistencia g rasgarse, =BEste procedimiento, gin embargo,
no tiene ninguna influencia sobre la hendibilidad.

Ahora se ha hallado un procedimiento para la fabrj
cacién de papeles, cartones y materiales de fibra de mechs
por trataemiento con dispersiones de resina artificial, en
que se obtienem productos con hendibilided reducida, en lg
mayoria de los casos incluso totalmente suprimida. Segin
el invento, los papeles, carfones o materisgles de fibre de
mecha, que egtdn impregnados con un compuesto policatidénico,

se impregnan con unza dispersién de resina artificial anidéni-
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ca y seguidamente se secan.

1l hecho de que de la manera descrita se alcanza
una impregnacidén totalmente uniforme de resina artificial
por todo el grosor de la capa, es sorprendente. Tenfa que
esperarse, gque la'dispersidn de resina artificial, por el

medio precipitador enteriormente aplicado, ya se precipite

en la superficie del matecrial iratedo, de modo que no avanc
en absoluto al interior de la capa. Istc electo - on el pr
sente caso indeseado ~ se trata de obtener para otros cacpo
de aplicacién y prdcticemente se alcanza con los mismos me-

dios, que utiliza el invento. Segin la memoria de patsnte

alemana 819,086, los tejidos textiles, de los que debern con-

feccionarse telas para prendas impermeables, se impregnen
con poliaminas y seguidamente se tratan con una emulsién de
wna mezclae de revestimiento conteniendo grupos de isociana-
to. Segln otro procedimiento (memoria publicada de paﬁenve
alemana 1.,071.650) se impregnan papeles de empapelar con
formigto de aluminio y seguidamente, dado el caso después
de previa desecacidn, se impregnan con una emulsidn de orgn-
nopolisiloxano. 1n ambos casos forman las emulsiones, en 14
cape superior del materizl tratado, una pelicula cerrada,
que impide la penetracidn mds profunda.

Para un tratamiento en el sentido del invento son
adecuados todos los materiales de capa no tejidos, superfi-

ciales, en tanto que los mismos, en estado no tratado, sean

porosos y absorbentes. Como la mayoria de los papeles, card

tones, cartulinas o cartén piedra, pueden componerss predo-

minantemente de celulosa, respectivamente de limeduras de mg
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dera o de fibras vegetales, animales o sintéticas. Leben
contener gglutinantes o materiales de relleno solamente en
una medida tal que todavia sean suficientemente absorbentes
para la recepcién de la dispersién de resina artificial.
Los compuestos policétidnicos, adecuados para el
tratamiento previo de los papeles, cartones o materisles de
fibra de mecha, pueden ser de naturalezas inorgdnica u orgd—
nica= Al primer grupo pertenecen lus sales de métales po-
livalentes con dcidos orgdnicos o inorgdnicos, por ejemplo,
sales de magnesio, calcio, gluminio, zinc, cromo, hiercro,
etecs Se utilizan preferentemente sales de aluminio, como

sulfato de aluminio, sulfgto de alumini-potasio (alumbre) o

formiato de aluminio., Entran en consideracidén como compues: ...

tos policatidnicos, las sales de poliaminas, especizlwente
compuestos con varios grupos de amonio cuaternarios. Ia can

tidad de los compuestos policatidnicos aplicables se determi

na por ensayos previos; depende de muchos factores, a ios gye

pertenece la actividad diferencial de diferentes compuestos
policatiznicos miemos, asi como la clase y cantidad de la

dispersidn de resina artificisl anidbnice a utilizar,su contg
nido de emulsionador y el tipo del material tratado. Son en
general suficientes cantidades entre 0,1 y 5%,caleuladas sod
bre el peso en seco de los papeles, cartones o materiales dg
fibra de mecha tratados, necesitdndose, de los policationes
orgénicos de alto valor polimero, en general menores cantidg
des, que de 1&9 sales orgdnicas policatidnicas. Los compues<
tos policatidnicos pueden.aﬁadirse & la masa de papel ya en

la mdquine papelera, especialmente cuando ftienen la tendencl

a



10

16

20

26

50

TP
"‘_imuuu.
T Yo
147 Y
1]
,“s (N

A

de ascender sobre la fibra, como, por ejemplo, sales de alus
ninio o policationes orgdnicos de alto valor polimero. Los
compuestos policatidnicos se aplican preferentemente desde
golueidn acuosa por inmersidén, rociado o mediante cilindra-
do en himedo. Ios compuestos inorgdnicos de bajo valor mo-
lecular pueden eplicarse desde solucidn altamente concentra-
da. Il material tratado entonces todavia es suficientemente
absorbente para poder recibir, sin desecacidn intermedia, lg
dispersidn. Un considerable inconveniente, al trabajar con
soluciones concentradas, por ejemplo, de sulfato de aluminigqg,
es el efecto corrosivo de tales soluciones sobre partes mat%
licas del dispositivo gplicador. Si se impregha con un coms
puesto policatidnico altamente polimero, como éste puede em-
plearse sélo en soluciones relativamente dilufdas, entonces
generalmente nb puede evitarse una desecacién intermedia pox
lo menos parcisl. [o obstante merece hacerse resaliar espe-
cialmente laz impregnacidn del material con policationes or-
gdnicos, ya que estos compuestos, en contraposicibn a los
policationes inorgdnicos al calentar el material tratado a
temperaturas por encima de 14092C no ocasionan ningin amari-
1lleo. Adends de ello se caracterizan los meteriales fibrosds
tratados con policationes orgdnicos por propiedades mecénicﬁs
egpecialmente buenas, por ejemplo, por aumento de la resisg-
Yencia al rasgado.

Bl subsiguiente tratamiento con una dispersiédn de
resina artificial tiens que efectuarse de tal modo que puedJ
producirse una totel saturacidén del material. Se deja pa~

sar la bands dptimamente a travds de una cubeta rellenada
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polivinilo o poliacrilatos respectivamente polimetacrilatos.

con la dispersién. También por aplicacidn yor rociado o pox
aspersidn pueden impregnarse suiicientemente bandas de papel
o de fibra de mecha. Ia cantidad de resina a aplicar puede
ajustarse cémodamente por medio de la concentracidn de la
dispersién. Eestd situada, sesnin las exigencias del campo
de aplicacidn, entre 10 y 200% del peso del material no tra-
tado. Inmedietamente después del Vratamiento de dispersidn,
puede secarse.

Ia eleccidn de la adecuada dispersibn snidnica de
regina artificial sé rige sexin las exigencias impuestas al
producto final., Cuando no se requiere, no resistencia o di-
solventes, ni al calor, pueden emplearse dispersiones terio-

pldsticas, por ejemplo, de cloruro de polivinilo, acetato de

Las dispersiones anidnicas, susceptibles de unirse en wved
de resina artificial en base de grupos de éster acrilico
y/0 metacrilico y unidedes de metilmetacrilamida como grupos
susceptibles de unirse en red, despuds de desecacidn de 120
hasta 1602C, den por resultado productos duros, resistentes
a los disolventes y al calor, gue son adecuados,por ejemplo,
como capa de cubilerta de magteriales de labor de capas milti-
ples, como los que utiliza la industris del mueble.

La impregnacidn pasunte de los papeles, cartones
y materiales de fibra de mecha, con diaspergiones de resina
artificial,puede acelerarse por adicidén de un medio humectan
te. Lsta medida es de ventaje especlalmente cuando la disper
gidn acuosa de resina artificial se mezcla con una resing amj

nopléstica soluble en agua o con otros aditivos espesantes.
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fijemplo 1

“gpel de decoracidén en bruto faobricado de celulosag
noble, libre de madera, conteniendo material de rclleno, de
200 g/por metro cuadrado, cuya absorbilidad (medide con el
aparato comprobador de absorbilidad de Frank) importa 180 a
200 mm, se impregna con una solucidn el 50% de sulfato de
aluminio de modo que, referido al peso en seco, contiene 3%
de sulfato de aluminio.

El papel asi tratado previemente, recorre sin desg
cacibn intermedia, un bafio de resina con la siguiente compo-

sicidn:
500 kg, de dispersién al 504 de resina acrilica en

base de un polimerizado de mezcla de etilacrilato,
metilmetacrilato, metacrilamida y N-metilolmetacri
lamida

30 kg de precondensado de resina de melsmina solu-
~-ble en agua

4 kg de medio huméctante anionaectivo

230 kg de agua.

La viecosidad del liguido del bafio importa, medida
con el vaso DIN, 4 mm a 202C, 14 a 16 segundos. Después de
abandoner el bafio de liquido, la bunda de papel marcha prime
rapente sobre un cilindro, cuya velocidad de rotacidén es ma-
yor que la velocidad del papel y entonces se ajusta enire (X1
lindros estrujadores a wna absoreidn de resing de 80 a 1204

(peso de resinz caleulado sobre el peso en seco del papel).

La bande de papel impregnada con la resina, recorr#

geguidamente un canal secador de aire caliente con tres zona
de 120, 150 respectivamente 1302C y le abandona con un conte

nido de humedad de 3,5 & 4,5%.

<
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‘ejemplo 1, se impregna con una solucién al 1% de poli-(clod

Bjemplo 2

Un pepel en bruto de la clase utilizads en el
ruro metacriloxietil~trimetilamonio) ¥ e Sgsca. El mismo
contiene entonces 0,5% de peso del polimerizado., EL papel
as{ pretratado se impregna con una masa impregnadora como

en el ejemplo 1, se seca y se endurece a 1508C,
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La presente patente de invencién, comprende las

siguientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento pars la fabricacidén de papeles,
cartones y materiales de mecha de fibras con hendibilidad
reducida por tratemiento con dispersiones de resine artifi-
cial, caracterizado porgue los papeles, cartones o materig~—
les de mecha de fibras, que han sido impregnados con una
cantidad, suficiente para la coagulacién de la dispersiQn
de resina artificial, de un compuesto policatidnico, empled)
dose como compuesto policatidnico las sales de ﬁetales poli

valentes con dcidos orgdnicos o inorgénicos o sales de po -

Ha

t
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liamonas orgdnicas, respectivamente compuestos orginicos

con varios grupos de sal de amonio cuaternaria, se embeben
con una dispersidn anidnica de una resina artificial orgd-
nica, en caso necesario se estrujan y seguidamente se secan

a temperaturs aumentada.

2.~ Procedimiento para la fabricacién de pepeles,
cartones y materiales de fibras de mecha con hendibiiidad
reducida.

Segin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva, la cual consta de nueve hojas foliadas

y escritas a mdquina por una soia de

ladrid, 25 de \4bril de’ 1969,

08 ROEE
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