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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION por veinte afios,
A favor de
D,Francisco GARCIA CHANTRES, de macionalidad espafiola.
Residente en LERIDA.~Mayor, 58
porxr:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS HUECOS MEDIANTE
MOLDEO DE PRODUCTOS Y SUBPRODUCTOS AGRICOLAS Y FORESTALES"®,



50"'

10.-

15."

200"

250-

300"‘

La presente memoria descriptiva tiene como fin la decla=- l
racidén del objeto gobre el que ha de recaer el privilegio de
explotacidn industrial y comercial execlusivo en el territorio
nacional de acuerdo con la legislecidn vigente de una Patente
de Invenoidn que, ocomo el enunciado indioca, trata de un proce=
dimiento para la fabricacidn de cuerpos huecos mediante moldeo
de productos y subproductos agrfcolas y forestales.

La finalidad principal del invento es el moldeo de cuexpos
huecos utilizando como materia prima aglomerados de residuos
vegetales de bajo costo, tal como paja, corteza, serrin, etc.

Mediante este procedimiento es posible la fabricaocidn en
una sole pieza de oajas para embalaje, envases para las mas va-
riadas aplicaciones, tales como para productos hortfecolas, fru-
tfoolas, avicolas, ganaderos, pesqueros e inoluso ataudes, es
decir, es posible fabricar cualquier tipo de ouerpo hueoo.

Por otra parte, debido a las caracterfsticas de dicha ma-
teria prima y los elementos empleados en la realizacidén del
aglomerado, se consiguen aplicaciones en los que sea fundamen—
tal el aislamiento eléetrico, térmico y acdstico as{ como es
posible proporcionarle caracterffticas incombustibles.

En esencia, el procedimiento consiste en la formacidn de
une paste realizada a partir de los ecitados subproductos pre-
viamente deshidratados y triturados con la incorporacidun de
aglutinantes adecuados, cuya masa se coloca en los moldes que
son sometidos a precalentamiento.

El producto es prensado o inyectado a presidn para que
alcance la totalidad de la cavidad de moldeo siendo seguidamente
gometido en el interior del molde a un enfriamiento répido me-

diante un flufdo refrigerante.

Con el fin de facilitar la mejor interpretacién del inven=
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to, a continuacidn se desceribe un ejemplo de realizacién prée-
tica del mismo gque se imcluye \dnicamente a t{tulo informativo
pero no limitativo del invento.

.  Como ya se ha indicado, la wateria prima a emplear son
productos residuales vegetales tales cowo corteza, hojas, pa—- -
ja, serri{n, etc., que son sometidos a trituracidn y seguidamen-
te a deshidratacién por medios convencionales dejdndolo total-
mente secos,

Seguidamente se forna una masa medisnte la adiocién de
aglutinantes en proporcidén adecuasdas segin las cualidades del .
producto & tratar y articulos a fabricar 6uya mesa se bate has~
ta conseguir la total impregnacién de todes las fibras.

Seguidamente se inyecfa la wmasa en moldes adeouados gue .
son previamente sometidos a precalentamiento para obtener una
mayor fluidez de dicha masa. En los citados moldes se comprime
la mesa hasta que ésta llene la totalidad de la cavidad de mol-
deo manteniendo siempre la temperatura inicial.

A continuacién se produee en el molde un brusco cambio de
temperatura cambiando el fluido c¢aliente por otro refrigerante
obteniendo una refrigeracidn de la masa muy rédpida, de forma
gque ung veg consegu;da una temperature homogénea en toda ella
se proceda al desmoldeo quedando realizado el objeto.

Evidentemente son posibles wmediante éste brocedimiento la
realizaoién de cualquier tipo de cuerpo hueco, ya sea este cén-
cavo, bomo uus caja, o tubular.

Desorita suficientemente la naturaleza del invento asi
como un ejemplo para su realizacidén prédctica, solamente cabe
afiadir que en dicho ejemplo es posible introducir cambios en
el orden de operaciones a realizar, materias a emplear y formas

del producto resultante,siempre que tales alteraciones no varién
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el fundamento del invento.
REIVINDICACIONES

1#) ,~"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS HUECOS
MEDIANTE MOLDEO DE PRODUCTOS Y SUBPRODUCTOS AGRICOLAS Y FORES~
TALES" que se caracterizae porque los citados productos previa-
nente triturados son sometidos a impregnaciéun homogénea hasta
formar una masa compacta mediante la adioidn de productos aglu-—
tinantes, cuya masa esviutroducida en moldes de forma adecuada
que.son gometidos a calentamiento por incorporacién en los wmis-
mos de un sistema de caldeo, en cuyos moldes la masa es mante~-
nida en condielones de fluidez por efecto de dicho calentamien-
to y es sometida & una presidn elevada para que llene la totali-
dad de la cavidad de wmoldeo.

28) ,~"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIOR DE CUERPOS HUECOS
MEDIANTE MOLDEO DE PRODUCTOS Y SUBPRODUCTOS AGRICOLAS Y FORES~-
PALES" segin la reivindicacién 18, que se caracteriza porque
después de un determinado tiempo, en que la masa es sometida
a ocalentamiento y compresién dentro del molde, se hace pasar
por el sistema tériico de este un flufdo refrigerante, que sus-
tituye a la acoidn del flufdo de calentamiento bruscamente, ocoun-
siguiendo un descenso brusco de temperatura, procediendo a oon-
tinuacién al desmoldeo. ‘ IR

3').-"PROGEDIHIENTO PARA IA FABRICACION DE CUERPOS HUECOS
MEDIANTE MOLDEO DE PRODUCTOS Y SUBPRODUCGTOS AGRICOLAS Y FORES~
TALES"®,

La presente memoria descriptiva consta de cinco hojas fo-
liadas y wmecanografiadas por una sola cara, componliendo un to-

tal de ochenta y ocho li{neas, inclufdas las presentes.
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