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PROCEDTHIENTC PARA FABRICAR UN LAMITTADO UNITARIO
GOKSOLIDADC FOR CALOR ¥ FRESION.
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Salbcitante: FPORMICA CORFORATION, entidad nortesmericana, residente
en 4614 Spring Grove Avenue, Cincinnsti, Bastecdo de

Ohio, EE.UU. de A.
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En los Estados Unidos de Nortesmérica y
otros paises del mundo se¢ hs producido laminados de
corstivos dursute una plurslidad sustencisl de aflos-
Estos laminedos decorstivos contienen una pluralidad

5. de ldmines o les cuales se consolida bsjo calor y
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presidn de manera de formar una estructura wnitaria,
Ls hoje de la superficie es uns heje decomstivs que
pucde ser de un solo color o puede llevar sobre ella

un disefio decorativo tol como une impresibén que imi

ta el grano de la nwaera, le fios florsles o figurss

geonétrices, y similares, Como etaps preliminer se inm
pregns 1s hoja decoretiva con wis resins termeendure-
cible noble. En la industris se considera como resine
noble la que no-sufre ningin deteriorc significativo

de color durente lz etapa de consolidacildn, Durante

‘la consolidacidén la resina termoendurceible se con-

vierte al est?do,termoestsble. Se superpone entonces
la hoje decorstiva, que contienc ls resina termoendun
recible nohle, sobre une o wés hojss de nlcleo que
son en general les hojes de papel Xraft que han sido
inprepgnodes con ung reging fendlics termoendure-
cible. Como en el caso snterior, se convierte la resi
na fenblica bermoendurcceidble al estado te*mofr("uado
durente lo etapa de consolidacibén, Se puede varier
muy sustancislmente le cabided de hojss de niicleo

de acuc*do con ¢l espesor finsl descado del laminado,
Cusndo se desca lominados extremedenente delgados,

se usa solemente uvns hoje de¢ nleleo o posiblemente
dos hojss de nlcleo. Fow otrs parte, se desea con fre
cuencia producir laminados que tienen un cspesor de
0,794, 1,59 & 5;17 mm; o espesores ofn meyores si ssi
fugra conveniente., Para obtener los laminsdos més
gruesos se sunenta simplemen*e la cantidad totel de
hojes de nﬁcieo hesta 3, 5, ?, 9 ) mﬁs. 5i gl fuera

convcnlente, y parb"cul rnente cuando la hod decore-
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tiva es un diseiflo impreso, se puede superpensr sobre
la boja decorstiva une hojs sobreyacente gue es en gg
neral unz hoje de papel de Hwceluloss de fina calidad
impregnsda con una resina termocndurecible noble, de
preferencia de la misme clase gue la utilizads para
impregner a la hojz decorative; y después de haberse
completado la etepa de consolidaéién bsjo calor y pre
sién, la hoje sobreyscente quede trensperente de meng
ra que se puede ver ficilmente lu hoja decorative a
través de la hojs sobreyacente. Han sido utilizados
algunas otres hojes sobreyscentes protectoras tales

como pelfculas de poliédsteres. Con anterioridad, la

"mayoris de estos leminedos decorativos hsn encontrado

intenso uso como paneles decorativos horizontales y
verticeles para muebles, mesas pars cocina, btoczdores
¥ poneles para recubrimiento de paredes.

E1l coucepto de 1s presente invencidn se
encuentre en el cempo de los articulos lsminados de
material pléstico y, mis particularmente, articulos
laninados de material pléstico que son flexibles y
decorativos, proveyendo estos srticulos lsminados una
mejor resistencis a los disolventes, mejor resistencia
8l impecto, mejor conformebilidasd, y mayor resisten-
cie 8l rozsmiento y raysduras cusndo se los usa como
material de superficie'para muebles, gabinetes, peneles
de psred y similares.

Lz presente invencidn se relaciona con un
laminsdo unitario consolidsdo bajo calor y presibn

que comprendc (4) un miembro de basse que comunica rigi-

. dez, (B) un miembro de hoja decorative impregnado con

resins de melemins-formeldehiddy con un copolimero
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acrilico termoplistico blendo, con una tempersburs de
trensicidn vitres menor de 25°C ¥ (C) une capa com-
primida de un popel de fibre acrilica fibrilsdo de un
peso bésico de por lo menos 9,07 kg, habiéndose hecho
transparente a dicho papel dursnte la etops de consoli
dacidn con calor y presién y hebiendo sido sustencisl
mente liberedo de cualcuier resine impregnsnte, Més
pertvicularnente, se impregns el miewbro de hoje deco-
rative superior con una regins de melsnmins-formslde-
hido y con un copolimero scrilice termopléstico blando

de 60 a 9%% en peco de un éster alouilico de dcido

‘acrilico, desde 1 hasta eproximedemente 5% de un Scido

acrilico y 0 2 39% de un éster alquilico de un %cido
alquil scrilico, teniendo dicho copolimero une tempera
ture de trensicidn menor de aproximsderente 2500. Los
laminedos decoretivos de la presente invencidn tionen
una combinscidn tnics de propiefsdes quinmicss y £i-
sicas. Esteog propiledsdes son eminentemente convenientes
en muchag Areas diferentces en la aplicacidn de super-
ficies de enchapzdo. Se puecde producir los laminados

a un costo que es compsaroble con los materisles actual
mente utilizsdos que tienen caracteristicos de uso
finel menos spropiadss, Se puede clasificor en dos sus
clases principeles le combinecién de propiedsdes £i-
sicas y quimicos. Estas combinazciones de propiedades

se menifieston como excelente resistencis al rozsmiento,
8l royado, a3 lz abregidn, al vapor j a las monchas, I
segundo lugsr, estos leminzdos menifiestan slta resis-
tencia sl impacto, alte pesistcncie,a las rejadures .
redieles, buene estebilided diménsional, excelente fgr

mabilided, excelente flexibilidad, trbajobilided s
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miquina y manipulsbilidod. Los laninades delgadoy
tienen notable conformabilidad; por ejemplo, 2 un la~
minado de 0,432 mm se le puede doblar ficilmente al-
rededor un redio externo de 1,59 mm o menos.

Los lsminados de le presente invencidn
ticnen tres cepes csenciales principales. Se puede
utilizer cualquieré de uns plurelided de moteriales
convencionzles como miembro de hase o de nﬁclep en los
nuevos articulos laminados de la presente invencidn.

Jd

Esto se debe principalmente al hecho de gue al miembro
de base no se le puede ver cusndo el lzminado se en-
cuentra en uso, y tombién debido a que esta psrte del
laminado no sé encuentra sometida al mismo grado de
desgoste que la superificie decorativa., El miembro

de base sctla de menera de comunicsr rigidez al lamina
do, y comprende un substrato s6lido al cual se puede
o no formar antes de ls etaps inicisl de laminascidn,-
por ejemplo una pluralidad de hojes de pépel Kreft
impregnedas completamente y unificadas con una re-
sina fendlica curada sustoncislmente por completo

que he sido convertida al estado btermoestsble dursnte
1s etapa inicial de laminscién , un lsminado de mate-
rial plistico precursdo, tzl como leminados de resina
de polilster termoestsble reforzads con fibras de vi-
drio, ¥y similéres, un producto de madera tal como
gardbosrd, tableros de madera de descarte o en par-
ticulas, msferas compensada, y similsres, un tablero
con base minersl, tal como un tsblero de smianto ce.
mentado tratédo con redns de'pdxi-poliaminé; hoja de
fibras de smianto imbregnada'éoh resinés feﬁélicas,

rocaz en hojas, tebleros de yeso y simileres, o uns
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combinzcidén de estos substratos, por ejemplo una com

binscidén de uwns plurali e hojos de pepel Lralt

impregnedas con regina feudlice sobre une pieza de
teblero de cmisnto cementado, tablerc de particulas, o

-

similares. DLas hojas de nficleo son hojas de papel

‘Kraft convencional no blzngueedo que han sido preim=-

pregnsdas con una resine termoendurecible tol como una
resina de fenol-formeldchido termoendurccible. Sepin
se indicd més arribs, pore lesminados muy delgados se
requiere una sola hojs de ndeleo, nero para lomined
levemente més gruesos o muy gruesos, se puede user

dos, tres, cinco, siebe u ocho hojza de ndcleo, to-

das las cuales hon sido preimpreghedss con une resing

fenblica termoendureciblo.

La hojo decorativa es en general un po-
pel de calidad muy fina, tal como un papel de X-ce-
lulosa, pepel ol sulfivo blengueado, papel Kraft blen
queado o un papcl de fibro acrilice fibrilada, y otros
gue han sido impregnados con ung resins de melomina-
forrmaldehido termoendurecible. Més particulsrmente,
la resina de melamine pueie ser uns resina de mela~
mina convencional pars laminaocién a lz cuel se pro-
duce haciendo reaccionar melamine y formaldehido en so
lucidn scuoco o.puede ser un derivedo metilado del
producto de resccidn de melamins-formelichido. Se deg
cribe estes reesinas en la patente nortesmeoricans
Ne, 2,197.357. Se seca entonces la hojs decorativa,
después de la impregnecidén con ls resins de mels-
ming, y se la trats con wn 00p01imero acrilico ter-

mopléstico blando que tiene una tnrperstura de tron-

- sicidén vitrea menor de o5 °¢ o uia mezcle compstible
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dc copolimeros serilicos. Adems, se puede umﬁr una
mezela compabible del copolimero acrilico termoen-

durecible blendo de la presenbte invencidn con un co-
polimero scrilico termoendurecible duro como el des-

crito en la patente norteamericena N2 %.220,916.

Cuando se usa estes mezcles de copolimeros scrilicos

blandos y duros, las proporciones de ambos componentes
deben ger tales que le mezcla tenge tedavis una tempe
rotura de trensicldén vitres nenor de eproximadamente
25°C. Como consecuencia, si 1s vemperaturs de transi
cidn vitrea es significetivemente inferior a 2506,

se puede utilizar payores cantidades de los copoli~
meros acrilicos termoplésticos dures. For otre psrte,
cuando la temperastura de transicida vitrea del copo_

limero scrilico termwopléstico blando no es aprecio-

Ll

blemente inferior o 2500, se Jdeberd utilizar menores
cantidzdes del copolimero scrilico termopléistico duro
o omitirlo por completo. Se prepsra el copolimero
acrilico termoendureccible blendo polinerizando apfo—
ximsdamente 60 a 99% en peso de un éster alquilico

de &cido ascrilico y sproximademente 1 o 5% en peso

de un &cido acrf{lico tel como el dcido-acrilico mismo
o &cido metecrilico, Acido o-cloracrilico, y simi-
leres; y oproximedamente O a 39% en peso de un éster
elquilico de un 4cido alquilecrilico. us necesario
gue el polimero tenge una temperétura de transicidn
vitrea menor de aproximedsmente 25°C. Intre los &s-
teres slquilicos s los cuales se pucde utilizsr cn

cantidades preponderantes en el copolimero de la pre-

-gsente invencidn, se encuentran los prepsrados hacicndo
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resccionar Acido scrilico con un alcohol monochideico
alifético que contiene 1 a 8 &tomos de cerbono, tal cg
me metel, ebanol, propanol, isopropencl, butencl nor-
mel, isobutanol, 2-etil-hexanol, y similares. En la
prichice se peliere que el polimero sea un copolimero
de solemente dos componentes que comprende el &ster
alguilico de fcido scrilico y un fcido serflico. Cuan
do se utilizs solamente estos dos componentes, debe=
rércstar presenﬁé aproximademente entre €5 y 997 en
peso del éster alquilico de fcido acrilico y, cbrrgsp31

dientemente, @proximedsmente 5 al %5 en peso de un A=~

cido scrilico. Tos ésteres alquilicos del Acido alquil~

~gerilico deberdn ester presentes en cantidsdes que
verian sproximsdemente entre O y %8% en base sl neso
totsl de los reactivos dz1 copolimero. Se puede em-
plear los mismos alcoholes sliffticos monchidricos.
utilizades para preperar los compornentes principales
del copolimero, para producir los &stercs del bcido
alquil-acrilico. Puesto que los &steres slauilicos de
gcido metacrilico, bezles como ¢l metacrilato de mebi-
lo, tienen una tendencis a disminuir las carscteristi-
cos de blandura del copolimero termopléstico, se puede
omitir por completo dicho éster slquilico o userlo en
menos gue- lag cantidedes preponderentes de acuerdo con
lo descrito mds arriba. Los porcientos inbtermelocio-
nados, indicsdos mhs arribs, en cuslquier determinado
copolimero, termopolimero y similores, sicmpre alcanzen
la suma de 100%.

O%ro procedimiento para impregner le hoje

decorabiva con ls resina de melamina y luego con el
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copolimero ascrfilico bleude, puede llevansc a cabo weg
clando ls resine de melsmine y el létex de copolimero
termoplistico acrilico blando en un mismo bafio unita-
rio de impregnacidn; y haciendo pssar entonces la hoja
decoretivs a través del ‘mismo con lo cuel se producird
simultinesmente le impregnecidén de las fibres de papel
con la resins de melaming y el recubrimiento de la ho=~
Jja impregnada con la composicidn de copolimero termo-
pléstico blando. El material pdlimero acrilico terno-
pléstico blando, utilizado en los laminadés de la pre
sente invencidn, debersn tever un pesc moleculsr com
prendido sproximadsmente entre 10,000 y 1.000.0C0 se-
ghn se determina medisnte mediclones normalizadas de
la viscosided intrinseca.

£l papel Kraft no blanquesdo que constibu
ye el miembro dec base y/o la o las hojes de mbcleo,
debers tener un peso bésico (medida de la resma 279 m2)
de sproximademente 18,1 a 61,2 kg, y ls preferencia
49,9 kg, 7 se le impregns con una resira fendlice con
vencional psrs leminacidn hasta un contenido de 25 @
35% en peso de s6lidos de resina. En cierbos casos se
unifica el miembro de hoja decorstiva directemente al
miembro de base y puede estar compuesto por un papel
de fibrs de K-celulosa que tiene un peso bdsico
(medida de la resma 279 m2) de aproximadamente 18,1
a 56,7 kg, y de preferencis 27,2 a 4C,8 kg. A dicho
papel se le pigmenta y/o imprime convenientemente

antes de la impregnacidn con la resina de melsmina

5 material polimero acrilico;tgrmopléstico blando ye

sea simultinez o sucesivemente en dicho orden .
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La hoja de superficie ez uns hojs de pa
rel gustoneislimente libre de rasing y no impregneda
que esté hecha con une fibra scerilice fibirileda des-

erits en la téenica anbterior en las patentes nortce-

mericenas Nos. 2.810,646 y 3,204,170, Yere logrer

buena resistencis a laos menches, @l vepor y a la sbre

gibn, el pcso bAsico (medida de la vesme 279 m?) de

este pepel deberd ser vnor lo menns 9,07 ky y de prefe
rencia 11,% 2 15,9 kg. Pera lograr un aspecto liso en
el lsminedo finel, ¢l pepel decberd tener tombiln una

bueno conformacidn, Tal como s¢ le vse, cste papel de

 Tibra ecrfilica fibrilada est$ sustenciolmente libre

por completo de cuslquierimpregnecidn con resina, Sin
enbargo, dursnte la etaps de consolidscidn por calor
¥y presién, se supone que uns pegueilgtantidad del co-
polimero acrilico blendo migra kLacia arriba en una
medida limitade dentro del pspel fibrilsdo; pero el
papel no queds completsmente impregnsdo en el senﬁido
estricto de 1o palsbra. Durante le operascidn de le-
minacidén, se heoce transpsrente o la hojo fibrilads
medisnte la exclusibén de aire y lz fusidn limiteds de
les fibres del poliﬁero; y sungue el miembro de super
ficie results ser una pelicule no poross, no se la
puede closificar apropisdamente como una pelicula en
el sentido uvsual estricto debido a que queda mucho de

la estructura fibross y es visible por excmen microse—

‘obpico. Ias propiedades fisicas de un laminsdo de esta

clase difieren congidersoblemente de squellas en que se

use una pelfculs de poliscérilonitrilo como caps de ter

“minecidn de superficie en la produccidn de .un leminedo,
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¥ les difercencias con muy_significativas v se los con
siders responsebles de las nueves csracteristicas mejo
redag el laminedo de la presente invencidn contr&ria-
mente o los prepsrados mediante el uso de uns pelicu~
la no porosas de poliecrilonitrilo como pelfcule ini-
cisl. Cuendo s¢ cmples una mezcla de la resine de po-
limero acrilico/melemine, en una operacidn de impreg
nocidn en una sola etaps, se puede varior le relacién
en peso entre copolimero y resins de melomine 8proxi,
megdamente entre 95:5 y 25:75, y de preferencis aproxi
msdenrente 75:25 entre sdlidos de polimero aérilﬁco ¥y
resine de melamine, respectivemente. Cusndo se emplea
une téecnics en dos etapas, s¢ hace pasar pfimeramente
ls hoje decorativa & través de uns solucibn de resina
de melemine en la cusl se logra primersmente una cap-—
tacién de aproximaedsmente 2 a 203, pero de preferencia
10 a 20%, de los sllidos de resina de melamina seggidor
por una etapa de secado seguids 2 su vez por aproxima
demente 10 8 40%, pero de preferencia 20 s 30%, de cap
tacibén de le resire acrilica. En una operacidén de esta
clasc cn dos ebepes, le captscidn Gotal de resins es
40%. pero se lo pued; veriar entre aproximedsmente 35
y 457 de s6lidos de resina en botal. Cuando los tres
lsminados esencisles, necesoriss en la estructura de
1= presente invencidn, estén intercaledos entre hojas
desprendibles spropiadas tsles como hojs de aluminio,
papeles tratados con silicona o con cere, y similsres,
se introduce uno o més de estos conijuntos en una pren

ga de lecho pleno y se consolida con calor y presidn

2 una temperaturs de 140 a 150°C o nés, bajo presiones
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de 70,5 2 211 kg/cm2 o més duronte sproximzdemente 5
a 30 min. 81 se desea wodificar ls estructurs bisice
del leminedo de le presente invencidn, se puede intro
ducir unz hojs de gluminio entre la hojs deceorativa y
la carea gsuperior de la o las hojag de nficleo, Lo pre-

gencia de una hoje dc este cloge mejora las propilededes

de la hoja desde el punbo de victs de la resistencis

-8l cealor y varticulermente la vesistencia a las quema

duras por cigerrillos. Los leminedos comuncs de alta
presidn de la téenica anterior, que tienen una super-

ficie de hojs de A-celulosz impregnads con melominae-

formaldehido, satisfacen los requisitos NEMA (MNotiomal

Electrical hsnufacturers Associztion’s Stondards for
Laminsted Thernosetbting Sheets) y ticnen excelentes
propiedades; pero cuando se los producec con un espesor
de 1’59 mm tienen una limiteds formsbhilided s un radio
de curvaturs no menor de 1,27 ém, ¥ por lo genersl no
menor de 1’59 cm. Esta desventaja splics ceverss limi-
taciones a los disefiodores de muebles que desesn Gc-
bleces del enchapado hacts aproximadarente 1,59 mm, que
se gproxima a esquinss en Adngulo recto. lio se puede
reducir el espesor de los lsminsdos convencionales de
alta presidn de la técenica anterior como pars vencer
los problemss de doblsdo, sin introducir nuevos pro=-
blemas de aplicacibén. Por ejemplo, para un espesor

de 0,79& mm, s¢ los puede usar solemente en snchuras
de hasta 40,6 a 61,0 cn. Xe compruecba ¢ue laminedos
még enchos, de esbe espesor, adolgocn de severas nejo
duras radizles por la inestabilided dimensional in-

herente de este tipo de lsmihado, Si el espesor del .-



10.

15.

20.

25,

laminado disminuye por debsjo de aproximadamente 1,59
mm, se hace demssisdo fripil para manipularlo mientras
que el leminado decorativoe delgado de la presente in~
vencién no tienc ninguna de estas desventzjos.

Pare satiéfaogf ls demanda de nabteriales
de terminecidn superficisl decorativos formebles y fle
xibles, han sido ofrecides diversss peliculas termo~-
plésticas a los fabricanbes de muebles, btales como pe
licula de clorvro de polivinilo de 6,152 mm impresa
por el dorso. Tuesto qué 1a pelicula ha sido plasti~
ficadayse la puede envolver alrededor de las esquinas
mis sgudas y satisface muchos de los requisitos tales
como alta resistencia al impacto, albs resistencié a
las rejsduras radisles, y similasres, Sin embargo, su
trabajebilidad es digcubible y raulba particulsrmente
no setisfactoria en lo que se reficre a su resisten-
cie a8l rozemiento, raysduras, vepor y menchas,

Es imperativo que la hoja de papei de fibra
acrilica fibrilads, utilizsda en la febricescidén de los
loninados de la presente invencidn, este desprovista
sustoncialmente por completo de cualquier resina in-
pregnaﬁte. Puedc contener modificadoreé no resinosos
tales como agentes sntiestdticos, abrillsntadores de
las fibras y similares, Si se empregna el papel de
fibrs acrilica-fibrilada con une resina sntes del uso,
se afecta adversémente ya sea la excelente resistencia
a lss monchas del papel acrilico fusionade o bien se
dessrrollan problemas de fragilided. Dursnte la etapa
de consolidacidén con calor y-presién uha parte de la

.

mezcle de resina en la hejs decorstiva fluye dentro de



10,

15.

20,

25.

30.

- 14 -

la parte inferior del popel acrilice; sl hacerl

i

o]

k]

”

]
-

proporciona una excelente unidn interlaminar que es

parcislmente responssble de ls resiztencis de vnifi-

- cacidn del lamincdo. La resistencis de unificzeidn

no es nedible medisnte técnicas conocidas, debido s
aue no se puede separar las dos leminacioncs por nip
gin medio convencional, Una de les téenices conven
cionales ubilizsdss pare medir lz recisbencis de uni
ficacidn consiste en forzer una seperscidn entre los

capas, que deben ser sepsredas, empleando poars ello

un instrumento afilado tal como una cuchille, ¥y

aplicar y medir uns fuerzz de troceibn psrs lograr
la deslaminacién. |

Cuandc se use un papel ccrilico deo muy
bajo peso hésico, le circulocidn de resine hacia
arriba, desde lv hojs decorstiva, impregnerd efi-
cazmente s la hoja complcta desde cualguier punto
de visba préctico. Esto resulta indesesble dcbido

a que conduce a un severo deterioro de ls resisten~

“ela & las manchas y representa una de las resones

principsles para especificar que el peso bisico del
papel acrilico deberd ser por 1o menos 9,07 kg.

Pars que se puede comprender még comple-
tamente ¢l concepto de lao presente invencidn sc dsré
los sipgulientes ejempios en los cuales todas las por-
tes estin expresedes en peso. Se dord estos ejemplos
principslmente con fines ilustrativos.

BJEMPTO T
Se prepsra el siguiente conjunto en re-

lacidén superpueste desde arriba heciz sbajo: une hojs



10,
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desprendible de aluminio; una hojoe de papel scrilice
fibrilsdo no impregnsde con un peso basico de 13,6
kgs una hoja dccorative de papel de g ~celulosa im-

preso, de 29,5 kg, impregnedc con una mezcla de resina

de létex acrilico/melomine 75/25 hesta una captacidn

del 39%; una hoja de nficleo de pspel Kraft no blan-
quesdo de un peso basico de 49,9 kg e impregnado con
uns resina fendlica termocndurecible hasts una capta
cibén de 30%; y findwente una hoja de dorso desprendi
ble de papel tretado con silicona. Bl létex acrilico
contiene un copolimero de S5 partes de serilato de
etilo y 5 pentes de  &cido ecrilico. Se presiona con-
Juntemente treints de estos laminsdos en una dispo-
sicidn apilsda csra contra cara. S¢ prepaere los la-
menados prensando el conjunto, descritos més srriba,
en una prensa de lecho plano a 98,4 kg/cme, una tem
peratura defls parte superior de 14500 gue se man-
tiene durante 15 min, un tiempo de 15 min pars al-
canzor esta temperaturs y un tiempo de 15 min pars
enfriarse hasts 35°C. Se rebira de la prenss los lami
nados asi formedos y se los evslila mediante procedi-
mientos de ensayo NEMA normelizados obteniéndose los

resultados que se indicen en la siguiente TABLA.
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COMPARLOTOY pr PHOPIDS

Ejemplo No 1 Valores

Propiedad Valores . _comin
Espesor (mm) T 0,406
Abrasidn cicles , 345
‘ régimen 0,048

Ezposicidn al vepor (heras para que
se blangnes) 24

Cazbio dimensional, %

longitud . 0,175 - |

transversal 04557 {
Impacto por bola que cee (cm) 295 45,
Haneheas~-superficiales Yada _ .2
severas Nada .
FPadeometer Sin efect: Sia
Pormabilidad (radio win.,mm)

1 3

longitud 0
traasversal 1,52 a
Rajadurss radiales - Sin efecto Rajadura)
. normaliz
ras 1,22
Ensayo con cigarrillo (seg) 10 !

(1) Un wétodo de ensayo para detelpinar 1a

decorativos de dlta presidn cu ando son

to de tablero de particulas bs jo extres

nes précticas normales de fabyicgacsdn.



2 PHIPLIDITDS
1 Valorzs de laminado Yétodo de ensayo
- Lomin de 0,794 wn
1,22
540 D 1-2,01
0,059
4 Se coleca la muecstra
con la cars hacia aba-
Jo & 15,2 e por ecira
s la suprrficie de a-
guz hirviente
ID 12,08
0,36
0y 74
4:5'? 61,0 ID 1-2,15
“Nada 1D 1-2,05
Yeda
2 S;;n_ei‘ec’c.o ID 1-2,06
5,08 -
5,08

Rajaduras 2n enzayo Ensayo de conirol de ra~

norralizado (enchu~ jaduras radiales pars ia=-

ras 1,22 ) minades decorativos (1)
58 D 1-2,04

“Twinar la estabilidad de laminados
"t ando son enchapados sobre subsira-
32 jo extremos simulados de condicioe

Ticacidn.
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BIVHITO_2 |
Se replite el Ejemplo L en todos sus deta-
lles esenciales, con excepcidn de que se usa uns pfe—
sibén mixims de 77,3 kg/cmg. TLos leminados ssi produ-
cidos son sustsncislmente idénticos a los obtenidos
del Ijemplo 1.

EJENPTO 3

Se repite el Ejemplo 1 en todos sus debo-
lles esenciales, con excepcidn de que, en lugar de
usar la prensa de lecho plano, se hace padgar cl con~

junto, asi formsdo, a travds del sparsto descrito en

le pstente nortecamericena N@ 3.159.526, con une tempg

ragtura de la platina de 264°¢ ¥ una velocidad de la
correa ¢e 91,4 cm/min., Tos laminados asi producidos
tienen propiedades fisices sustencialmente idénticas
a las de los laminados producidos de acuerdc con el
Ejempio 1.

Se repite el Ejemplo 1 en todos sus deba-
1les esencioles, con excepcidén de que se reemplaza le
hoja de aluminio desprendible por planéhas de prensa
de scero inoxidable de 2,38 mm y que se aumenta ls prg
sién sobre el laminsdo a 176 kg/cme. Ias propiedades
del lsminado as{ producidc son sustancislmente similag
a la de los lezminados producidos de acuerdo con el
Ejemplo 1.

Se repite el Bjemplo 1 en todos sus deballes

esenciales, con la excepcidn de que se usa un papel

.

perflico fibrilodo de un peso bésico de 27,2 kg. Les

propiecdsdes del laminasdo esi producido son sustencial=



5.

10,

20,

)*]

1
L]

30,

mente similores o los de los lewinsdos producidos de
scuerdo con ¢l Ejemplo 1, con la excercién de gue se
obtiene une mejor resistenciaz a le abregidn, de 700
revolucionss o nis.

EJEMETO 6 (Ccmpcraunvo)

Se repite nuevamenbe el Ejemplo 1 en to-
dos sus detelles esenciales, con la excepcidn de que
se reemplaza el papel de f£ibre acrilica de un p=zso

fsico de 13,6 kg por un papel scrilice de un peso bé
sico de 7,26 kg. Tos leminsdos ss{ producidos denaes-
tran que la resigtencis gl vepor y a las manches ho

desmejorsdo seversmente y que la superificie dsl la-

-minado decorabtivo ge ve seversmente afectsda por 1f{-

quidos orgfinicos convencioneles tales como ésteves,
alcoholes y cebonas. Tembién resulta evidente una
menor resistencis a ls dorvesidn

BJEFFIO 7 (comparstive)

Se prepars obro grupo de laminados de
ecuerdo con el Ejemplo 1, con la excepcibén de que,
en lugor de la hojs de superficie de paspel azerflico,
se uss una tela no tejida de fibras serilicas. El 1g
minado asf producido’ es inferior s los descritos en
el Ljemplo 1, psrticularmente en lo gue se refiere a
ls formsbilided que sumenta a 3,17 me y el leminado
queda sevevqnenfc menchado por pomada poara zepatos
colorsntes, tinto, solucidn de iode 8l 1% y solucidn
de mercurocromo al ca;

BIENITO 8
Se repite el Laemplo 1 esencisluwente en

todos sus detalles con ea,epcién de gue se impregns el



10,

20.

25

papel de x=celulosgs con uns meszcle de latex acrllico-
—melamina 50/50 haste una captacidn de resina del 41%.
Las propiedades del lamincdo son csenclolmente com—
psrables a lzs de los lominados descritos en el Ejem
plo 1, con ls excepeibn de que sec reduce ls registencia
al impacto hesta aproximademente 21% cm.,
EJFFITO S (Comparativo)
Se p;oduce un lsminado de acuerdo con el
Ejemplo 1 con ls excepcidén de que la resina, utilizade
para impregnar a la hoja decorstive, es resine de me-
lemina @l 100% y no esté presente copolimero scrilico
termopléstico blando., EL leminado asi. p}oducidé tiene
une resistencis al impacto de 45,7 cm y es demasiado
frégil psra resulber trebsjable s méquina.
EJFEETO 10 (comperativo)
Se repite el ,jemplo 1 gsencislmente en
todosVSus detalles con la excepcidén de que, entes de
la laminscién, se impregna el papel decorabivo con una

resine de copolimero acrilico duro de scuerdo con lo

especificodo en la patente nortesmericsne nimero

%,220.916. Laes propiedades del laminedo asi producido
son inferiores a las de los leminedos obbtenidos en el
Ejemplo 1. La resistencie al impacto se reduce a 112 cm,
1s resistencia ol vepor se reduce a menos de 1 hr y,
después de este tiempo, la superificie se deslemine,
y la superficie se ve efecteda por una voriedsd de dai
solvenbes orgénicos.
BIFFI0 11 (Comparativo)

Se repite el Ljemplo 1 esencialucnte en

todos los detalles con ls excepcidn de que, entes de
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le leminscidn, se impregns el pspel sobreyacente aerd
lico con los copolimeros earilicos especificzdos en
la petente norteamericans Fo. 5.220.916. Lss propieda

des asi producides son lss mismes que las obtenidas

de acuerdo con el precedente Ejemplo 10.

EJEMITO 12

Se repite el Ejemplo 1 esencislmente en
totos sug delballes con le excepcidn de que se sumenta
el espesor del laminado hasts sproximedomente 0,787
rm sgregado a2l conjunto dos hojaes de nlcleo del pepel
Kraft impregnado con fendlico. Les propiedades del 1g

minsdc asi preducido son sustoncielmente couivalentes

-8 los de los leminsdos del Bjemplo 1, con excepcidn de

una mayor rigidez y que ls posformabilidad se reduce
a un radio de 8,%8 nm,
BJEFFLO 1%

Se prepera lominedos de acuerdo con el
procediniento del Ejemplo 1, con la excépcién‘de que
se coloce une hoja de aluminio de G,05C8 mm debajo
de la hoja decorative y se impregna lz hojs de nlicleo

con la misma mezcla de rcsine que la ubilizads en la-

[

hoja decorativa en vez de la resina fendlica. Se evolia

también los lominados asi producidos, mediante procedi

ks

.mientos de enseyo normalizados BIEKA y se comprueba que

tienen prbpiedades comparsbles a lss descritoas en el
Bjemplo 1, con excepcidén de que la mejor resistencia
a8l cslor proporcions uns resistencia a 1qs cigarrillos
maydr de GCO seg, .

EJERITO 1%

,

Se repite el.%jemplo 1 en todos sus deho-
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lles csencisles con excepsidn

(@

2 qué se ilmpregna el

pepel de—celulono con uno mezcla de QG-partes en

peso del 1létex serflico y 10 parfes en peso de hexeme

toximetil melomina, Las propiedades del laminado son
. -

sustancicluente idéntices o las de los leminados del

Ejemplo.l.

Descrite sulicientemente la naturaleza del
invento, asf como la wonera de reaslizerlo en la préacti

cz, debe hacerse conster que las disposiciones anterior

[¢]

mente indicadss son suscepbibles d¢ modificzciones ¥y
detalle en cuanto no alteren su principio fundamentol.
También se hece constar que el invento corresponde & uns
solicitud de Pstente, presenteds en Kortesmérica, con
el misero y fechs sigulente: Ser 723,924 de 24 de abril
de 1.958; scopiéndose por lo tanto a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionsles en vigor, y por
lo que se solicita uns Patente de Invencidn por 20 siios,
en Espefio, sobre: FROCEDIMINLTO TARSA FABRICAR UN LANI
NADO UNITARIO CCNSCLINADO TOR CALOR Y PRESION; corac-
terizféndose por lo giguiente:

1.~ Procedimiento psro fabricar un laminado
uniterio consolidado por calor y presidn, caracteri-
zo60o porque se adhiere a un miembro de base que comu-
nica rigidez, un miembro de hojs decorativs, medionte

uns resinae de melamine-formzldehido, recubriéndose,

por lo menos, ls cara decorativs, con un copolimero acri

lico termopléstico blendo que tiene una temperatura de
trensicidn vitres de menos de sproximedamente 2500, y e

continvacidén se deposita y se comprime una. caps.de papel

.
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de fibra scrilica fibribds, libre de cuﬂlquler resino
impregnoente,de un peco blsico de por lo menos 9,07 kg,

haciéndose tronsperente dicho wpepel durente 1a etopa

de consolidscidn con calor y presién.

2.~ Procedimiento segiin 1o reivindicecidn
1, corscterizado porque el miembro de hojs decorstiva
se impregna con uns resina de meleminz-Lformaldehido
y se recubre, por lo menos, en su cera decorativs,
con un copolimeroe scrilico termopliistico blando de &0
a 99% en peso de un éster slouilico de 8cido acrilico,
desde 1 hasta aprovimoedsmente 5% de un Scido acrilico
vy de Q0 & 39% de un &ster slouilico de Scido alquil-

-acrilico, teniendo dicho copolimero une temperaturs

‘de transicidn vitres menor de aproximsdemente 25°C.

%.~ Procedimiento sezln le reivindicacidbn
1, carscterizado porgue el copolimero scrilico se con
pone aproximadamente por 95 a SS9 de un észter alguilico
de $cido acrilico y corres spondientemente desde eproximedg
mente 5 hacta 1% de un dcido erilico. .

4,- Procedimiento geghn la reivindicacibdn
3, caracterizado porque el éster slquilico es acrileto
de bubilo y el Scido scrilico ez 4cido metscrilico.

S5¢~ Procédimiento segm lu reivindicscidn
%, caracterizado porque el &ber alquilico es serileato
de etilo y el Acido sgerflico es 4cido serilico propisa
mente dicho,

6.~ Procedimiento segln la reivindiczcién
2, caracterizado porque la a decorotiva se impregna
hasta un contenido de s 1i«os de res i, de 405 con una
mezela de gpr 6 modamonte 5 2 75 pertes en pgso'de una

reging de melamlnq-fo*muldchnoo termoendurecible y co
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rrespondientemente desde aproximedamente 95 hasta 25
pertes enpeso do unae emulsidn acrilics.

7.~ Irocediniento seghln la reivindicacién
2, caracterisedo porque la hoja decorstiva se impregna
hasta un contvenido ée sélidos de resina del 40% con
ung mezela de sproximsdamente 25 partes de .resina de mg
lemina~formaldehido y correspondientemente con aproximad:
mente 75 paries en peso de una emulsidén acrilica.

8,~ Frocedimiento segln la reivindicscidn
1, cerascterizsdo porque se dispone .une hoja de alumi
nio estd debsjo de ls hoja decorativa.

g9,- Procgdimiento segn la'reivindicécién
1, caracterizado porgque el papel de fibra acrilicé
tiene un peso bisico de 11,3 2 15,9 kg.

10.~ Procedimiento segfin la reivindicacidn
1, carescterizaedo porque cntre la hoja de base y ls
hoja decorativsg se disponen entre uns y nueve hojas de
nicleo de papel Kraft impregnsdo con una resins termg
fraguable,

11.~ Procedimiento para fabricar un lami-
nado unitario consolidado por calor y presidn; tal y
como quedalsustancielmente descrito en la presente
Memoria.,

ta ﬁemo:ya consta de 23 escritas a

f
mdquina par una\sols cigra,

\‘ / ;";
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