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Memorig descriptiva
La presente invencidén tiene por objeto la fabrica

cibn de un material para envoltura, de materia pldstica,
para aislemiento térmico o aciustico, presenténdose dicho -
material en forme de hoja de materia pldstica muy flexible

arrollade sobre un eje.
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Es sabido gue se puede proveer la capa aislante
de un calorifugo, térmico o de un aislante acdstico = cons
titaido por una capa de fibras, por ejemplo fibras de vi-
drio, de producto-espuma, de amianto, etc. - de-una envol
tura que protege la superficie de dicha capa aislante con
tra los daifios mecdnicos y para conferirle un bello aspecto.
La envoliura puede ser de chapa, pero, a menudo, se ubtili
za una envoltura llamada dura, gque es de cartdn alquitrana
do o de un seceddéneo del cuero,—dispuesta alrededor de la
capa alslante con un vendaje de yeso arrollado sobre =21 -
cartdn, estando ademds pintado dicho vendaje.

Existen también unas envolturas de materias plds
ticas. Tal envoliura conocida consiste en un tubo de mate
ria pldstica, hendido longitudinalmente y de unos 3 - 4 mm
de espesor, que, en estado desarrollado, es colocado alre
dedor de la capa aislante y luego cerrado mediante encola
do o con grapas. También se conocen unas envolturas de ma
terias pldsticas provistas de una especie de cierre de -~
cremallera.

Las envolturas de materias pldsticas conocidas -
tienen el inconveniente de no adaptarse sino a cierta di
mensifn de tubo, de modo que hay que tener almacenada una
gran cantidad de tubos de distintas dimensiones, o bilen fa
bricar o encargar especialmente en cada caso las envolturas

de materias plasticas. Ademds, las envolturas de materias
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plésticas con cierre de cremallera son extremadamente caras
y por fin las envolturas de materias pldsticas congtitul
das por un tubo hendido, de pared relativamente gruesa, -
son dificiles de montar y la capa aislante, que es vesati
vamente delicada, corre el riesgo de estropearse.

Eg sabido por fin que la capa aislante puede ser
cubierta de un vendaje de materias pldsticas, aplicado en
espiral. Tales vendajes tienen gue ser aplicados con gran
cuidado para ofrecer un bello aspecto, necesario en el ca
s0 de aislamientos de manera visible, por ejemplo en las
instalaciones de calefaccidén central.

Ahora bien, la solicitante ha concebido un mate
rial gue peraite favricar una envoliura de materia plésﬁ;
ca pare un calorifugo térmico o un aislante acistico que
evita los inconvenientes de log aislamientos anteriormente
mencionados. El material segin la invencidn tiene Fforma de
hoja de materia pléstica arrollada y muy flexible, de un -
espesor relativamente deigado, por ejemplo de 0,3 a 0,4 mm.
liediante un adecuado tratamiento térmico, se le ha comuni
cado a dicha hoja una tendencia permanente a arrollarse,
de modo que cada trozo tomado de la hoja arrollaga, por -
corte transversal con respecto al sentido longitudinal de
la hoja, vuelve a adopiar pronta y aproximadamente la cur
vatura que tenia en la hoja arrollada.

Il material segun la invencidén es féeil de apli-
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car a las capas alslantes y, graclas a la tendencia a arro
llarse que le ha gido comunicada, me adapta bien a las ca
pas aislantes de cualquier didmetro, de modo que le envol
tura asi{ obtenida puede ser unida fdcilmente con zrapas,
por encolado, etc. pars formar un tubo cerrado. 3¢ puede
eumplear el material segin la invencidn para tubos ds cual
quier didmetro y almacenarlo cowo mercancia que se vende
por metros y en la cual pueden cortarse piezas cualesquie
ra. Zgte material no tiene el inconveniente de las ervel
turas de materias pldsticas hendidas, de un espesor d¢ pa
red relativamente grande, que no se pueden prdicticamente
utilizar sino para un determinado didmetro del aislamiento.
Bn comparacidn con las envolturas duras, el materiel sesmin
la invencidn ofrece le ventaja de requerir mucha menos na
no de obra de fabricacidn. En 1z aplicacidn del material
segin la invencidn, para hacer envolturss para aislamien
tos de tuberias rectilineas, se cortz en la hoja arrollg
da segin la invenciln, y transversalmente con respecto al
sentido de desarrollo, un trozo gue ocorresponde al didume
tro exterior del aislamiento., Dicho trozo es colocado so
bre el tubo de modo gue los bordes de corte sean paralelos
al eje del tubo, curvindose espontineamente el trozo alre
dedor del tubo para revestir debido a la tendencia perma-
nente a arrollérse que se le ha comunicado. El manguito -
asi formado puede luego ser fijado Ldcilmente a lo largo
de los bordes de corte y/o en sentido tramsversal con res

pecto a dichos bordes, con bandas adhesivas, grapas o arro
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llamientos de bandas aisladas. Como el material uwitilizado
segun la invencidn es relativamente delgado y flexible,
se puede emplear para aislamientos de casi todos los aid
netros deseados, contrariamente a las envolturas de'ﬁatg
rias plisticas hendidas, que son de materiales relativa
mente Zruesos.

Como materiales, se emplean con preferencis el
cloruro de polivinilo y todos los copolimeros conocides
a base de c¢loruro de vinilo.

3¢ puede comunioafle a la hoja la tendencie a -
arrollarse mediante un tratamiento térmico ulterior. Para
ello, la hoja, arrollada sobre el eje de un dispositivb
arrollador industrial, es mantenida sobre el eje, por ejem
plo durante 30 minutos, en una estufa calentada a 802 C.

Ia descripeidn siguiente, que se refiere al ad-
Junto dibujo, dado a titulo de ejemplo no limitativo, ha
ré comprender bien como puede realizarse la invencidn, -
formando naturalmente parte de dicha invencidn las parti
cularidades que se desprenden tanto del dibujo como del
texto.

La Tig. 1 representa una hoja arrollada sobre un

eje, y la Fig. 2 representa un trozo tomado del

rollo anterior.,

Sobre el eje de un dispositivo arrollador indug



trial 1, perforado axilmente ¥ que tiene un didmetro in
terior de, por ejemplo, 70 mm, y un didmetro exterior de
85 mm, es arrollade en espiral, de la manera acostuwabrada,

110 una hoja rigida 2, cuyo didmetiro exterior puede ser de -
aprox. 160 a 200 mna,

En el sentido del eje, la banda arrollsda tieae,
por ejemplo, una anchura de 1.500 mm. (anchura de trabajo
corriente de las wdquinas extractoras de hojas).

115 La hoja 2 estd caracterizada por una tendencia
permanente & arrollarse en el sentido del eje del arrolla
dor 1, de modo que no puede ser extendida sobre una super
ficie plana & (Fig. 1). En 1la Fig. 2, se ve un trozo de la
hoja 2 que ha sido recortada en el rollo de la Fig. 1, con

120 la forma gue adopta, después del corte, por le tendencia a
doblarse que le ha sido comunicada. El trozo que tiene a -
volverse a cerrar eldsticamente sobre si mismo es colocado,
por extensidn, sobre la seccidn del tubo para revestir, cur
véndose eldsticemente alrededor de dicha seccidn gracias a

125 su tendencis a arrollarse.

La invencidén no se limita a las dimensiones indica
das anteriormente, que pueden ser superadas en mis o en menos.

También es posible comunicarle la tendencia a arro
llarse a la hoja por un procedimiento distinto del que se

130 ha descrito, por ejemplo, tratando con disolventes epropia
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dos la superficie de la hojs yue corresponde al lado in-
terior de la hoja arrollada. Sin embargo, el tratamiento
ulterior térmico en una estufs, anteriormente mencienado,
de una hoja que hn sido arrollada sobre el eje de un arro-
llador, es considerado como el procedimiento mas sencilloe
vy wis econdmico »arz comunicarle s la hoja su tendencis a
arrollarse.

El dismetro exterior de la hoja arrollzada no tie-
ne que superar, preferiblemente, el didmetro exterior del
aislamiento mds grueso que hay que cubrir en la prictica.

Sobra decir que pueden introducirse modificacio-
nes en los modos de realizacidm que se acaban de describir,
especialmente mediante sustitucibn con medios téenicos equi-
valentes, sin rebasar por ello el alcance de lo presente in-

vencidn.

£y

REIVIODICACIOCHEGES

1).- Procediniento de fabricacidbn de un material
para envolitura, de materia pldstica, para aislamiento tér
mico o acistico, caracterizado vorque se presenia en forma
de hoja de materin plistica arrollada y muy flexible, que
posee una tendencis permanente a arrollsrse, de modo que
cada piezs tomnda de 1a hoja arrollada, por corte transver-
sal con regspecto al sentido de la hoja, vuelve o Lomar pron-
to aproximadamente la curvaturs que tenia en la hojs arrolla
da, produciendose la tendencis permanente a arrollarse me-

diante un tratamiento termico de la hojs srrollada sobre un
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cubo o mediante un tratemiento, con disolventes =apropia-
dos, de 1= superficie gue corresponde =21 lado interior de
la hoja arrollada.

2).- Procedimiento de fsbricacidn segin 1a rei-
vindicaciOn 1),caracterizado por comprender las particula-
ridades siguientes, consideradas separadomente o e las
distintas combinaciones posibles:

a) la hoja es arrollada sobre el cubo de un arrollador gue
tiene un didmetro exterior de aproximadamente 85 mm., te-

niendo la hoja arrollada un didmetro exterior de aproximada

mente 160 a 200 ms;

b) el material es de materia pldstica a base de vinilo;
c) el espesor de la hoja es aproximadamente de 0,3 o 0,4 mm.
3).~ "PROCEDINIANTO DE FABRICACICGH DX UX iATERIAL
PARA EVOLUURA DE LATERIA PLASTICA, PARA ATISLAKIANIO IER-
MICO O ACUSTICCH,
BEsta memorin congta de J hojas foliadas y mecano-

grafisdas por un solo 1lado de sus caras.

Medrid, 23 de abril de 1968
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