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Lz presente invencidén se refiere a wn procedimiento
para el acondicionamiento de un sistema transportador neu-
mdtico de copos para el suministro de materiai fibroso a
médquinas de hilatura, asf como a un dispositivo para la
realizacién de este procedimiento,

Bn el transporte neumdtico de copos, el material fi-
broso presente en forma de copos es transportado por un
medic transportador, por ejemplo una corriente de aire,

a través de un conducto ¥y es suministrado a una o varias
nfquinas conectadas al conducto comén de transporte, tales
como por ejemplo miquinas abridoras, limpiadoras o trans-
portadoras o bien cardas prévistas de tolvas cargadoras.

Se ha comprobado que no solamente la alimentacidn de las
miquinas o por ejemplo el depbsito de los copos de fibras

en las tolvas cargadoras de cardas, sino también el tranc-
porte de los copos de fihras en el conducto dependen en gran
medida del contenido de humedad de los mismos o bien del
contenido de humedad en el sistema de transporte neumdtico.

Bl material fibroso en forma de copos bransportado en
el conducto no muestra un comportamiento constante. Asi
ocurre frecuentemente que por ejemplo en las ramificaciones,
curvas o en las paredes del conducto de transporte, se for—
man agrupaciones de copos o amontonamientos de fibras, que
dan lugar a obstrucciones, dificultando no =élo el tranc-

porte en el conducto, sino particularmente una admisidn o
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el tratamiento subsiguiente uniformes de los copos por una
méquina siguiente, o bien la carga de una tolva cargadora
de una carda. Principalmente existe el rieggo de que de
este modo quede ya perturbado el depdsito uniforme del ma-
terial fibrosc en las tolvas cargadoras de cardas debido

a un suministro neumético de copos utilizado durante el
proceso de apertura y limpieza, lo que en el subsiguiente
tratamiento se traduce en sentido negativo en el manteni-
miento del nimero de una cinta o hilo producido de dicho
material fibroso.

Ta formacidén de aglomeraciones no deseadas de fibras
en sistemas de transporte neumdtico de copos se debe en la
mayor parte de los casos a la formacidén de cargas electostd-
ticag. Tales cargas electrostdticas pueden producirse por
rozamiento debido a la existencia de turbulencia en la co-
rriente de aire transportador, por rozamiento entre los
copos de fibras y la corriente de aire al recibir dicha
corriente de aire transportador los copos de la mdquina
suministradora de copos, o también por rozamiento entre si
de los copos de fibras. Debido a que los copos se mueven

libremente en la corriente de aire itransportador, la carga

- electrostdtica no es descargada y persiste por consiguiente

hasta el contacto con un material apropiado, susceptible de
descargar dicha carga electrostdtica. Particularmente se

ohservan aglomeraciones de los copos de fibras en aire
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transportador relativemente seco. 3in embargo, unz humedad
excesivamente alta en el aire transportador o del propio
material fibroso produce también aglomeraciones de los co-
pos de fibras, lo cual no solamente oriyina perturbaciones
en el sistema transportador neumdtico, sino gque ante todo
se menifiesta de forma desfavorable en la calidad del pro-
ducto obtenido de las fibras.

Para evitar la formacidn de tales aglomeraciones no
se han escatimado por consiguiente intentos de influenciar
1la humedad en sistemas de transporte reumdticos.

Segin un dispositivo conocido para el transporte neu—
mético de fibras largas, eséas fibras larzas zon conducidas
mediante una corriente de aire a una cdmara de mezcla pro-
vigta de un humectador y en el conducto de transporte es
inyectado aire adicional humedecido. Ia humectacidn sirve
en este caso para un mejor estremenclado de las fibras lar-
gas. bl aire adicional es aspirado, independientemente de
la humedad de las fibras, del espacio circundante mediante
inyectores. Sin embargo, un gobierno del acondicionamiento
de 1a corriente de aire transportador mediante el aire adi-
cional para influenciar la humedad de luas fibras requiere
una sincronizacién de los inyectores entre si mediante pul-
sadores de medicién., Un t2l cistema resulta zntiecondémico
debido a la considerazble cantidad de aire que debe adicio-

narse y climatizarse, asi como a un goblerno muy costoso de
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la climatizacidn. Ademds, wna adicidén no controlada de aire
humedecido a la corriente de alre transportador no permite
una dosificaclén exacta de la humedad que ha de afiadirse.

In el sistema de transporte de fibras conocidoc median-
te una corriente de aire en el interior de una mfqguina des-
de un tomador hasta un tambor tamizador dispuesto a escasa
distancia de é1, se produjeron irregularidades en el velo
depositado. Se tratd de corregir este defecto realizando
el conducto de aire en forma de un conducto anular y dispo-
niendo en la parte desprovista de fibras medios para calen-
tar la corriente de aire, asl como para introducir agua o
vapor de agua en la corriente de aire al alcanzar una deter-
minada temperatura del aire. ¥l dlspositivo de calentamien-
to estaba dispussto en este caso, conjuntamente con un termo-
elemento, en un conducto derivado del conducto anular, y dicho
termoelemento gobernaba la inyeccidn de agua en el conducto
anular en dependencia de la temperatura de la corriente de
aire transportador. Independientemente de la humedad de las
fibras existentes en el tramo transportador de fibras del
conducto anular, se inyecta de manera continua una tal can-

tidad de agua o de vapor de agus que a temperaturs prefijada

- existan constantemente, incluso durante la adicidn de vapor

de agua, nieblas condensadas de agua que se depositan sobre
las fibras y que descargan las cargas electrostdticas. Fi-

bras que presentan un contenido de agua tan elevado no se
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dejan transportar neumdticamente en conductos de manera re-
gular y en forma de copos y no pueden ser tratadas seguida-
mente en una mdquina subsiguiente y volverse eventualmente
a transportar, o ser conducidas por ejemplo a tolvas carga-
doras de cardas y quedar depositadas en éstas o ser cometi-
das a ulterior tratamiento, debido a que se producirlan ape-
lotonamientos de dichas fibras. Un aumento de la temperatu-
ra de la corriente de aire transportador en el conducto de~
rivado no sirve tampoco para influenciar el contenido de hu-
medad de lag fidbras, sino para gobernar las variaciones de
temperatura, originadas por la inyeccién o la vaporizacidn
de agua, en la parte no conductora de fibras del conducto
anular. Bl termoelemento dispuesto en el conducto derivado
conjuntamente con el dispositivo calefactor y que gobierna
la alimentacidn de agua en dependencia de la temperatura,
no indica tampoco los valores de temperatura reinantes efec-
tivaments en el tramo conductor de fibras del conducto anu-
lar. Por el conbtrario, el aire transportador se ha conver-
tido, debldo a la neblina de agua, en un medio descargador
de cargas electrostdticas que independientemente del compor-
tamiento de las fibras, hace que queden deccargadas las car-
gas slectrostditicas que se forman en el tramo conductor de
fibras,

También en la méguina limpladora conocida para separar

v limpiar la materia fibrosa, en lu cual una corriente de
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alre en el interior de la mdquina, destinada a transporisar
la materia fibrosa desde las aletas batidoras a los tambores
tamizadores, es mantenida en un circuito cerrado, estdn pre-
vistos en el conducto de aire entre el punto de separacldn
de la materia fibrosa y el punto de entrada de la cdmara de
geparacién dispositivos para la humectacidn del aire. Como
tambidn en este caso el circulto de aire estd cerrado hacia
fuera, la humedad deseada del aire puede ser mantenida dnica-
mente en el interior de la médquina limpiadora. Aparte de que
con este sistema de circuito de aire no se efectda transpor-
te alguno de fibras en un conducto neumdtico, este sistema
trabaja con grandes cantidades de alre que deben ser humede-
cidas hasta la sobresaturacidn de las mismas, por lo cual
este procedimiento no sblo resulta antiecondmiceo, sino que
tampoco permite una dosificacidén de la humedad del aire en
dependencia del estado de las fibras.

Los procedimientos o dispositivos que se acaban de men-
cionar tratan de influenciar la humedad del sistema transpor-
tados neumdtico de copos ya sea mediante pulverizacidn de
tanta agua o vapor de agua en el aire transportador libre de

material fibroso que guede saturado eventualmente con hume-

. dad hasta la formacidén de neblina, o bien afiadiendo aire hu-

medecido a la corriente de aire transportador cargada de co-
pos de fibras. En el primer caso existe el riesgo de que,

debido a la sobresaturacién del aire transportador con hume-
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dad, se depositen gotas de agua en el sistema, es decir
también sobre los copos de fibras transportados. No sélo
por este motivo sino también por la humedad muy elevada en
el aire transportador, debida al alcance del grado de satu-
racidn, se pegan log copos de fibras entre si o permanecen
adheridos por ejemplo a la pared del conducte 0 a la pared
de wna tolva cargadora, produciéndose asi las aglomeraciones
tan temidas y originando amontonamientos de fibras en el
sigtema. Como los avivajes aplicados en muchos casos a las
fibras son muy higroscépicos, queda Tavorecido el pegado
entre si de los copos de fibras y su adhesién a las paredes,
lo que conduce muy répidameﬁte a perturbaciones en el sis-
tema transportador neunmdtico de copos. Un aire transporta-
dor sabturado de humedad hasta la formacién de neblina no
permite tampoco dosificacién alguna de la humedad, por
ejemplo para fibras que presenten diferente contenido de
humedad, lo cual es necesario ante todo en vista del compor-
tamiento higroscépico de los avivajes. En el otro caso, es
decir adiconando aire ya humedecido & la corriente de alre
traneportador, se presenta el inconveniente en los procedi-
mientos conocldos de que se requieren grandes cantidades de
aire adiclonal para consegulr una humedad deseada en lu co-
rriente de aire transportador. Ademds, tales procedimientos
trabajan con gran inercia y no permiten tampoco una dosifi-

cacidén razonable de la humedad adicionada.
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Ia finalidad de la presente invencidn consiste, por
consiguiente, en evitar los inconvenientes mencionados de
los procedimientos y dispositivos conocidos hasta ahora y
en acondicionar de forma sencilla y sobre todo econdmica
un sistema transportador neumdtico de copos de modo que el
estado del material fibroso transportado corresponda a las
condiciones de transporte, alimentagidn o tratamiento sub-
siguiente en las mdquinas dispuestas a continuacién que
adnmiten material fibroso en forma de copos.

Bl procedimiento segin la presente invencidén para
el acondicionamiento de un sistema transportador neumdtico
de copos para el suministro de material fibroso a méquinas
de hilatura, en el que los copos de fibras son transporta-
dos mediante una corriente de aire transportador a través
de un conducto, se caracteriza por consiguiente porque se

afiade vapor de agua a la corriente de aire transportador
cargado de copos de fibras.

El dispositivo para la realizacién del procedimiento
seqin la presente invencidn estd provisto, en un conducto
de transporte neumdtico cargado de copos de fibras para la
alimentacién de una o varias mdquinas de admisidn de copos
de fibras conectadas al conducto comin de transporte, de me-
dios aplicados al conducto de transporte para la conduccién
de vapor de agua, ¥y de un pulsador de medicidén dispuesto en

el conducto de tramsporte y conectado a través de un dispo-
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sitivo de gobierno con la conduccidn de vapor de axua.

La presente invencidn se describe a continuacidén deta-
lladamente mediante ejemplos de realizacién ilustrados en
los dibujos. Bn estos dibujos:

Ia Fig. 1 representa esquemdticamente una instalacién
de limpieza con variag abridoras de balas en vista de planta;

la Fig. 2 muestra una parte de la instalacidn de lim-
pleza de la Fig. 1 en sucesidén légica de las mdquinas, re-
presentadas esquemdticamente en vista de alzado;

la Pig. % ilustra wn acondicionamiento para un disposi-
tivo transportador neumdtico de copos entre un sbridor de
balas y un mezclador automético en ilustracidén esquenmdtica
¥ en vista de alzado;

la Tig. 4 representa una vista esguemdtica de alzado
de una instalacién automdtica de cardas;

le. Fig. 5 es wa vista de planta correcpondiente;

la Fig. 6 ilustra una instalacién para el transporte
de fibras con un conducto transportador cerrado al final
del mismo, en representacidn esquemdtica de nlzado;

la Pig. 7 representa en vista esquemdtica de almado un
dispositivo de acondicionamiento acoplado a un conducto so-
rmetido a sobrepresidn;

1a Pig. 8 muestra un dispositivo de acondicionamiento
en detallé en representacién esquemdtica de alzado;

1a Fig. 9 es una variante en detalle de la Fig. 8, en

- 10 -
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vista de alzado;

las Figs. 10 y 11 son otras dos variantes de la Fig. 8,
en vista de alzado;

la Fig. 12 muestra una variante de un disposiﬁivo de
acondicionamiento en una instalacién segin la Fig. 4;

la Fig. 13 muestra una variante de una instalacidn de
acondicionamiento en una instalacidn segin la Fig. 2;

la Fig. 14 muestra una variante de un dispogitivo-de
acondicionamientc en una instalacidn segin la Fig. 6;

la Fig, 15 representa otra variante de un dispositivo
de acondicionamiento en detalle en una insgtalacidén segin
las Figs. 4, 6,12 6 14;

la Fig., 16 muestra una variante de un dispositivo de
acondicionamiento en una instalacidén segin la Fig. 3;

la Fig. 17 representa otra variante de un dispositivo
de acondicionamiento en detalle en una instalacidén segin la
Fig. 6;

la Fig. 18 es una variante de wn dispositivo de acon-
dicionamiento en una parte de la instalacién segin la Fig. 3;

ia Fig. 19 muestra otra variante de un dispositivo de

acondicionamiento en detalle en una instalacidn segin la

- Fig. 55 0y

las Figs. 20-22 representan variantes de un dispositivo
de acondicionamiento en una instalacién segin las Figs. 4,

6, 12 8 14.

- 11 -
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Sextin las Figs. 1 y 2, las balas 1 son abieritas en
varias abridoras 2, 2', 2t'' & 2t de plataforna giratoria,
v el material fibrosc abierto en forma de copos es transpor-
tado mediante venitiladores (no ilustrados) 7 a travéds de
conductos 4, 4', 4'* & 4''' a limpiadoras de tambor 5, 5',
51y § 511t dispuestas correspondientemente, Bl material en
forma de copos es aspirado seguidamente por medio de cajas
de aspiracién 6, 6', 6'' & 6'!'! g través de las limpiadoras
de tambor 5 a 5''!' y los conductos corrrespondientes 7, 7',
7YY 4 7t y enbregado & unn cinta trancportudora colecto~
ra 8 que lleva asociada una abridora adicionnl 9, después
de lo cual es aspirado a trévés de un conducto ramificado 10
por dos mezcladoras antomdticas 11, 11' dispuestas en para-
lelo. Desde las mezcladoras automdticas 11, 11' es aspirado
el material en forma de copos a través de sendas limpiadoras
de tambor adicionales 12, 12' y conductos 13, 13' y 14, 14"
por abridoras horizontales 15, 15" provistas de cajas de
alimentacidén (no ilustradas), siendo transportados z conti-
nuacién los copos de Tibras por conductos ramificados 16,
16' mediante alimentadores de copos 17, 17', 17'' ¢ 17!
que entregan los copos de fibras por ejemplo a tolvas carga-
doras de cardas (no ilustradas) dispuestas a continuacién.
BEntre las abridoras horizontales 15, 15' ¥ los alimentadores
de copos 17, 17' y 17'', 17''"' estén dispuestos en los res-

pectivos conductos 16, 16' sendos tubos de conexién 18 6 18!,

-12 -
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de los cuales se ilustra en la Fig. 2 el tubo de conexidén 18.
En este tubo de conexidén 18 (Fig. 2) estd alojada una tobe-
ra 19 para la inyeccidn de vapor de agua, la cual estd conec—
tada con un érgano de gobierno 20 8 20' (Figs., 1 y 2), al
cual estd asocindo un pulsador de medicién 21 & 21!, sensi-
ble a la humedad, dispuesto despuds del tubo de conexidn 18
dentro del conducto transportador 16, 16' de copos. En la
desembocadura del tubo de conexidén 18 en el conducto 16 de
transporte estéd prevista una tapadera 22 que se extiende
oblicuamente desde la desembocadura hacia el interior del
conducto transportador 16 de tal forma que constituye un
orificio de paso 23 para el vapor de agua procedente de la
tobera 19 al conducto transportador 16.

Durante la realizacidén del procedimiento segin la pre-
sente invencidn con el dispositivo ilustrado en detalle en
la Tig-. 2 penetra, debido al efecto de aspiracidn existente
en el conducto 16, producido por un ventilador de aspiracién
(no ilustrado) dispuesto en el alimentador de copos 17, el
vapor de agua que sale de la tobera 19 a través del orifi-
cio de paso 23 y segin la flecha A en el conducto 16, donde

se reune con la corriente de aire transportador cargado de

. copos, representada por la flecha B. De esta forma queda va-

riado durante el paso por el conducto 16 mediante adicidn
de vapor de agua al aire transportador cargado de copos de

fibras, no sélo el contenido de humedad del aire transporta-

-~ 13 =



10

15

20

25

R

2
10

f‘.'ﬁi '1!?
“ ] L1
ey

dor, sino también el conbtenido de humedad de los copos de
fibras.

Ia cantidad de vapor de agua que debe inyectarse en
el alre transportador cargado de copos gue fluye por el
conducto 16, y, por consiguiente, el valor de acondiciona-
miento, queda gobernada por el pulsador de medicidn 21,
ajustado a un determinado valor de humedad del aire trans-
portador. Este pulsador comunica cualguier alteracién del
valor ajustado de referencia al Srszano de gobierno 20, el
cual origina una inyeccién de vaepor de agua a través de la
tobera 19. Bl pulsador de medicidn 21 puede ajustarse por
gjemplo, dentro de limites de tolerancia, & un contenido
de humedad del aire transportador bajo el cual no se produz-
ca aglomeraclidn alguna de los copos de fibras en el conduc-—
to de transporte, en las ramificaciones, durante el depdsi-
t0 0 en puntos similares, lo cual puede ser comprobado por
ejemplo controlando el peso de la cinbta obtenida en las
cardas alimentadas por el alimentador de copos 17, puesto
que las alteraciones en el sistema transportador neumdtico
de copos se traducen en una variacidén de la uniformidad de
dicha cinta, 4L variar el contenldo de humedod de los copos
de fibras suminlstrados y/o del aire fresco que penetra en
al eistema transportador neundtico de copos se produce tem-
bidn una variacidn del contenido de humedzd del alre trans—

portador que es comprobada por el pulsador 21 de medicidn y

- 14 -
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que en caso de hallarse fuera de los limites de tolerancia
es contrarrestada a través del Jrgano de gobierno 20 me-

diante actuacidn de la tobera 19. Bl acondicionamiento se

efectva rdpidamente y con medios reducidog.

La cantidad de vapor de agua que se aflade a la corrien-
te de aire transportador altera la humedad del aire de
trangporte cargado de copos y origina unas condiciones de
humedad para los copos de fibras en la corriente de aire
transportador merced a las cuales dichos copos se encuen-
tran en un estado correspondiente a las condiciones de
transporte y a las condiciones para un subsiguiente trata-
niento libre de perturbaciones. De este modo no sblo se
corrigen automdticamente por el gobierno del pulsador de
medicidn 21 eventuales alteraciones en el sistema transpor-
tador neumdtico de copos originados por aglomeraciones,
sino que tales alteraciones se evitan totalmente. Lo propio
ocurre con copos de fibras que se apelotonan o pegan entre
s1 como consecuencias de un contenido demasiado elevado de
humedad. En este caso el pulsador 21 de medicidn interrum-
pird la inyeccidn de vapor de agua a través de la tobera 19
por medio del dSrgano de gobiérno 20 hasta que el contenido
de humedad del aire transportador alcance el valor o se
encuentre dentro de los limites a que ha sido ajustado el
pulsador 21 de medicién. Al continuar la reduccién de la

humedad en el aire transportador, el pulsador 21 de medicién

- 15 =
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volveréd a inyectar, por medio del Srgzano de zobierno 20,
vapor de agua & travéds de la tobera 19 al conducto de trans-
porte para mantener la humedad correspondiente a dicho valor.
Ia Fig. 3 muestra una Torma de realizacidn del disposi-
tivo para llevar a cabo el procedimienio segn la presente
invencidn, en la cual la cantidad de vapor de agua requeri-
da para el acondicioﬁamierto es adicionada en otra seccidn
de una instalacidén de apertura y limpieza en la que se
utilizae un sistema transportador neumdtico de copos para el
transporte de los copos de fibras. Un conducto de transpor-
te 26 dispuesto entre una abridora 24 de plataforma irate-
ria y una limpiadora de tambor 25 de uns instalacidn de
limpieza estd provisto de un tubo 27 de conexidn provicto
de una tobera 28 wunida a un dispositivo productor de vapor
de agua (no ilustrado). En la desembocadura en el conducto
de transporte 26 se halla dispuesta una tapadera 29 que pe-
netra oblicuamente en el conducto de transporte 26 de tal
forma que exista también una abertura de paso 30 entre el
tubo de conexidbn 27 y la tapaderaz 29. Debido al efecto de
sucecidn de una caja de aspiracidn 32 provieta de wa cinta
transportadora colectora (no ilustrada) y unida a través
de un condueto 31 de transporte con la limpiedora 25 de
tambor, fluye el aire transportador cargado de copos de fi-
bras por el conducto 26 de transporte en direccidn de la

flecha €. Bl vapor de agun procedente de la tobera 28 llega-

- 16 -
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rd como consecuencia de dicho efecto de succidn a través

de la abertura de paso 30, en el sentido de la flecha D,

al conducto 26 de transporte y se mezclard en éste con el
aire transportador cargadc de copos de fibras. Ia tbbera 28
estd conectada a un Srgano de gobierno 3% provisto de un
pulsador 34 de medicidn sensible a la humedad y dispuesto
en el conducto 31 transportador de copos que parte de la
limpiadora 25 de tambor y que conduce el alre transportador
cargado de copos en direccidén de la flecha E.

Ia realiéacién del procedimiento semin la invencién
con este dispositivo se efectda de forma andloga a la rea-
lizacién con el dispositivo segin las Figs. 1 6 2.

Segin las Figs. 4 y 5 recibe una mdgquina suministradora
de copos de fibras, denominada a continuacidén brevemente
alimentadora de copos 35, material fibroso transportado
neundticamente por un conducto alimentador %6 desde una
abridora (no ilustrada). Estos copos son aspirados conjunta-
mente con aire transportador a través de un conducto 37, en
el cual estd dispuesto wn ventilador 38, por dicho ventila-
dor en direccidn de la flecha F y transportados mediante
aire transportador y bajo sobrepresidn en direccidn de la
flecha G a un conducto transportador 39 mds elevado que a
través de un tramo intermedio 40 pasa a tener una seccidn
rectangular de wn ancho aproximado al de las cardas, y al

que estdn aplicadas tolvas cargadoras verticales 41 de una

- 1T -
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hilera de cardas 42. Despuds de alimentar 2 una primera
hilera de cardas, el condﬁcto %9 se extiende por encima de
una segunda hilera de cardas 42!, paralela a la primera,
que son alimentadas por tolvas cargadoras andlogas 41!
(Fig. 5), volviendo luego al alimentador 35 de copos. Entre
el alimentador 35 de copos y el ventilador 38 estd dispues-
to en el conducto 37 un tubo de conexidn 43. En la desembo-
cadura de dicho tubo de conexidn 43 en el conducto 37 de
transporte estd dispuesta una tapadera 44 que penetra obli-
cuamente en el conducto 37 de transporte desde la desembo-
cadura de tal forma que existe una abertura de paso 45. En
el tubo de conexidn 43 estd dispuesta una tobera 46 parn la
inyeccidén de vapor de agua, conectada con un dispositivo
productor de vapor de azua (no ilustrado), y unida tambidn
con un drgano de gobierno 47, que lleva asociado un pulsu-
dor de medicidn 48 sensible a la humedad y dispuesto por
delante del tramo intermedio 40 en el conducto 39 transpor-
tador de copos en la parte procedente del lado de presidn
del ventilador 38 de dicho conducto.

Durante la realizacidén del procedimiento segin la pre-
cente invencidn con el dispositivo segin las Pigs, 4 y 5
ge asplra, debido al efecto de succidén originado en el con-
ducto 37 por el ventilador 38, el wvapor de agus procedente
de la tobera 46 a través de la ubertura de paso 45 en el

sentido de la flecha K hacia el interior del conducto 37 y
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ge adiciona a la corriente de aire transportador cargado de
copos representada por la flecha IF. Bl vapor de agua adicio-
nado a la corriente de aire transportador se mezclard con
la misma y alterard el contenido de humedad de los copos

de fibras.

La cantidad de vapor de agua que debe ser inyectada y,
por consiguiente, el valor del acondicionamiento, es gober-
nado por el pulsador de medicién 48 que estéd ajustado a un
determinado valor de la humedad en el aire transportador y
que trabaja de forma andloga a la descrita anteriormente en
los ejemplos de realizacidn seglin las Figs. 1 y 2. Bl conte-
nido de humedad de los copos de fibras transportados pof el
conducto 40 puede gobernarse por consiguiente de forma sen-
c¢illa y el material fibroso transportado mediante el siste-
ma transportador neumdtico de copos es influenciado de tal
modo que corresponde a las condiciones de itransporte o ali-
mentacidn para las cardas.

La Pig. 6 ilustra una forma de reallizacidén de un dig-
positivo para llevar a cabo el procedimiento segin la pre-
gente invencién en una instalacién andloga a la descrita en
la patente suiza N2 437.063. Un alimentador de copos 49 re-
cibe el material fibroso transportado neumdticamente a tra-
vés de un conducto de suministro 50. Los copos son aspirados
del alimentador 49 de copos a través de un conducto 51, en

el cual estd alojado un ventilador 52, por dicho ventilador
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conjuntamente con el aire transportador en direccidn de 1u
flecha L y son conducidos, bajo sobrepresién, en direccién
de la flecha M, a través de un tramo 5% de conducto y un
tramo intermedio 54 que presenta una seceidn transversal
apropiada, a un conducto de transporte 55 mis elevado. Bute
conducto de transporte 55 termina en una tolva cargadora 56
de una carda 57. 81 aire transportador gue penetra en la
tolva cargadora 56 pasa a continuacidn a fravés de un tabi-
que separador 58 permeable al aire, dispuesto en la tolva
cargadora 56, & un canal de salida 59 y seguidamente a tra-
vés del conducto 60 a una cdmara (no ilustrada) cometida o
una presidén méds baja. Asimiémo pueden estar acopladas varias
tolvas cargadoras 56, una tras otra, al conducto transporta-
dor 55, siendo en esbte caso la tolva cargadora 56 ilustrada
en la Fig., 6 la Ultims de las mismag. Un tubo de conexidn 61
dispuesto en el conducto de Ltransporte 51 entre el alimentu-
dor de copos 49 y el ventilador 52 y unido con el mismo,
estd provisto de una tobera 02 conectada con un dispositivo
productor de vapor de agua (no ilustrado), y que lleva auo-
ciado un Srgano de gobierno 63 provisto de un pulsador 64

e medicidn sensible a la humedad. BL pulcador de medicidn 64
se dispone, en el caso de hallarse acopladas varias tolvas
cargadoras al conducto transportador 55, por delante de la
primera tolva cargadora. Para impedir la entrada de copog

de fibras en o1 tubo de coneridn 61 y para permitir unu en-
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trada adecuada del vapor de agus procedente de la tobera 62
en el conducto transportador 51, estd prevista en la desem~
bocadura del tubo de conexidn 61 en el conducto 51 de trans-
porte una tapadera 65, dispuesta de tal forma que exista
una abertura de paso 66. El pulsador de medicidn 64 mide la
humedad en la corriente de alre transportador cargado de
copos y regula a través del drganc de gobierno 63 la adicién
de vapor de agua a la corriente de alre transportador carga-
do de copos de fibras en el conducto 51.

| Ia Fig. 7 ilustra adicionalmente la realizacidén de un
dispositivo para llevar a cabo el procedimiento segin la
invencién, pero en un conducto transportador de aire y de
copos de fibras que se encuentra bajo sobrepresién. Un ven-
tilador 67 asplra los copos de fibras suministrados por una
nédquina (no ilustrada), conjuntamente con el aire transpor-
tador, a través de un conducto 68 de transporte en direccidn
de la flecha N y transporta dichos copcs bajo sobrepresién
en un conducto 69 de transporte en direccién de la flecha 5.
En el conducto 69 de transporte estd dispuesto un tubo de
conexidén 70 provisto de una tobera 71 para la inyeccidn de

vapor de agua conectada con un dispositivo productor de va-

. por de agua (no ilustrado), siendo gobernada dicha tobera

por un Srgano de gobierno provisto de un pulsador de medi-
cidén (no ilustrado) dispuesto asimismo en el conducto trans—

portador de copos. Il tubo de conexién 70 desemboca en el
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conducto de transporte 69 en forma de una tobera 72, Tanto
por el sire transportador cargado de copos gue fluye en di-
reccidén de la flecha S por el conducto de transporte 69,
como también por una presidn lo suficientemente alta del
vapor de agua, este vapor de agua es inyectado mediante la
tobera 71 en direccidn de la flecha T en el aire transpor-
tador cargado de copos de fibras. La regulacidn de la can-~
tidad de vapor de agua gue debe ser adicionads se efectia
por medio del pulsador de medicidn con el correspondiente
brganc de gobierno tal como se ha descrito en los ejemplos
de realizacién precedentes.

La Pig., 8 ilustra en détalle otra forma de realigacidn
del dispositivo para llevar a cabo el procedimiento segin
la invencidén, tal como puede utilizarse también en los
ejemplos de realizacidén precedentes. 4 un conducto 73, a
través del cual es aspirada una corriente de aire transpor-
tador cargada de copos de fibras en direccidn de lu fle-
cha U, estd aplicado un tubo de conexidn T4, unido a dicho
conducto. La pared 75, opuesta al conducto 73, del tubo de
conexibn 74 se extiende en parte hacia el interior del tubo
de conexién 74 constituyendo un tubo 76 que se extiende ho-
rizontalmente desde la pared 75 hasta inmediatamente por
delante de la desembocadura del tubo de conexidn 74 en el
conducto 73 y que estd provisto en la pared frontal 77 del

mismo, dispuesta en este lugar, de perforaciones 78. En la
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desembocadura del tubo de conexién 74 en el conducto trans-
portador 73 estd previsto, como prolongacidén de la pared 79
del tubo de conexién 74, un apéndice 80 que penetra en un
corto trecho en el conducto transportador 73 y que se ex—
tiende transversalmente a todo el ancho de la desembocadura
del tubo de conexién 74 (no ilustrado), a la direccién del
transporte del material representada por la flecha U. Desde
el extremo de la pared 81 aplicada al conducto transporta-
dor 73 estd dispuesta una tapadera 82 que en direccidn del
transporte del material se extiende oblicuamente en el con-
ducto de transporte 73 hasta las proximidades del apéndice 80,
de modo que entre este apéndice 80 y la tapadera 82 queda
egtablecida una abertura de paso 83. En el tubo 76 abierto
en la pared 75 penetra una tobera 84 provista de un orificio

86 en su cara frontal 85 orientada hacia el conducto trans—

'portador 7%, A través de un conducto 87, provisto de una

vdlvula 88, estd conectada la tobera 84 con un dispositi-
vo 89 generador de vapor de agua,  equlpado con elementos
calefactores 90. Con el dispositivo 89 generador de vapor
de agua estdn conectados ademds un conducto de suministro 91

para agua y un tubo ascendente 92 unido mediante un conduc-—

. t0 93 con el tubo de desaglie 94 del tubo de conexidn 74. la

vélvula 88 intercalada en el conducto 87 estd unida a un
brgano de gobierno 95 que lleva asociado un pulsador de me-

dicidén (no ilustrado) dispuesto en el conducto transportador
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cargado de copos de fibras,

Bl dispositivo 89 generador de vapor de aguz alimenta-—
do con agua a través del conducto de suministro 91 hasta un
nivel 96 produce vapor de agua por efecto de los elementos
calefactores 90, el cual, por efecto de su presién y en
el caso de estar abierta la vdlvula 88, fluye a travées del
conducto 87 a la tobera 84, y seguidamente a travéds del ori-
ficio 86 al tubo 76. Desde este tubo 76 sale el vapor de
agua 2 través de las psrforaciones 78 y fluye, por efecto
de la succidn existente en el conducto transportador 73 vy
su propia presidn, en direccidn de la flecha V a través de
la abertura de paso 83 al cénducto transportador 73. El
agua de condensacidn que se forma en el tubo 74 o en la
tapadera 82 fluye a travéds del tubo de desaglic 94 y el con-
ducto 93 ¥ es recogida por el tubo ascendente 92. n el
conducto transportzador 73 se mezela el vapor de agua con la
corriente de alre transportador cargads de copos de fibrag
y varia la humedad de los copos de fibras transportados. lu
centidnd de vapor de ague requerida para mantener una hume-
dad deseada de log copos de fibras es reguluda mediante
apertura y cierre de la vdlvula 88 a travds del Srypano de
gobierno 95 en dependencia del grado de humedzd determinado
por el pulsador de medicién (no ilustrado) en la corriente
de aire transportador cargado de copos de fibras.

Una variante del dispositivo segin la Fig. 8 se ilustra
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en la Fig. 9. En el tubo de conexidn 74 de la Fig. 9, unido con
el conducto transportador 73, estd dotada la pared 75, opuesta
al conducto transportador 75, de unos orificios 97 que permi-
ten el paso de aire. Debido al efecto de suceidn existente en
el conducto transportador 73 en direccidén de la flecha U, es
aspirado el aire de las inmediaciones a través de los orifi-
clos 97 y fluye por el tubo 74 y la abertura de paso 83 tam~
bién al conducto transportador 735. Aslomeracionesg de {ibras
que se puedan producir en el apéndice 80 o en la tapadera 82
son arrastradas por este aire adicional que fluye a truvés

de la abertura de paso 83, evitdndose, por consiguiente, la
formacibn perturbadora de aglomeraciones de fibras.

También es posible, tal como se ilustra en la TFig. 10,
disponer por la cara externa del tubo de conexidn 74 unido
con el conducto transportador 73, elementos calefactores 93,
rodeados convenientemente, por motivos de radiacidn de ca~-
lor, por una envoltura 99. De esta forma se mantiene la cd-
mara, por la que pasa el vapor de agua procedente de la
tobera, a una temperatura deseada. los elementos calefacto-
res 98 estdn conectados convenientemente con el circultc de
gobierno para el goblerno del suministro de vapor de agua
(no ilustrado) para permitir, si fuera necesario, conectar-
loes y desconectarlos alternadamente. Particularmente debe
evitarse una adicidn de vapor de agua altamente comprimido

(neblina blanca) al aire transportador que fluye por el
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conducté trancportador 75, ya que de 1o contrario se deposi-
tarfan gotitas de agua sobre los copos de Tibras transporto~
dos en el conducto transportador 73, 1o que daria lugar a
los apelotonamientos de copos de fibras descritos més arriba
v las condlciones de transporte y alimentacidn guedarfun
desfavorablemente influenciadas. Un éalenﬁamiento regultu
también conveniente cuando el alre aspirado a través de los
orificios 97 de la pared 75 del tubo de conexidn 74 origina
una condensacidn del vapor de agus en la cémara T4.

Ia Tig. 11 ilustra la posibilidad de disponer loo ole-
mentog calefactores en el comducto de transporte neumdtico
vy de acondicionar un sistemé de transporte neumdtico de
copos conjuntamente con la adiecidn de vapor de agus a la
corriente de aire transportador cargado de copos. ¥l conduc-
to transportador 73, provisto del tubo de conexién 74 con
la tobera 84, de las Figs. 8, 9 6 10, a través del cuul
fluye una corriente de aire transportazdor cargudo de copos
de fibras en direccidén de la flecha U, estd provisio en- su
cara exberna de elementos calefactores 100, rodeados andlo-
gamente a los de la Fig. 10, por motivos de radiacidn de
calor, por una envoltura 101. Estos elementos calefactores
100 estdn consctados con un brgano de gobierno unido también
a la tobera 84 y provisto de un pulsador de medicidn en el
conducto transportedor cargado de fibras de copos (no ilus—

trados), el cual gobierna los elementos calefactores 100
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cuando el grado de humedad determinado por el pulsador de
medicidn difiere del valor prefijado. De este modo se man-
tiene el conducto transportador 73 a una temperatura deseada.

En las formas de realiszacidn segtin las Figs. 10 y 11
puede interrumpirse durante el calentamiento - segin el
ajuste del pulsador de medicidén o segin las necesidades -
el suministro de vapor de agua, o reducir la cantidad de
vapor de agua adicionada. También mediante conexidén y des-
conexién alternadas del suministro de vapor de agua y del
calentamiento puede ser mantenido el sistema a una humedad
deseada y, por tanto, acondicionado.

Ademds de la forma de realizacién segin la Fig. i1,
es posible aplicar conjuntamente la calefaccidn del tubo
de conexidén T4 segin la Fig. 10.

11 acondicionamiento puede efectuarse también afiadiendo
a la corriente de aire transportador cargado de copos de
fivras una pequefia cantidad de alre previamente acondiciona-
do, es decir, adicionando a la corriente de ailre transporta-

dor cargado de copos una parte de este aire en estado acon-

dicionado. Ello tiene la ventaja de que, para la correccidn

a un valor predeterminado de la humedad del aire de trans-
porte necesario para alcanzar las condiciones deseadas parg
el transporte ¥y el subsiguiente tratamiento, se requlere
Ynicamente una pequefia cantidad de aire. Como ejemplo de

ello estd dispuesto, seglin la Fig. 12, en el corducto de
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transporte %7 de una instalacidén de alimentacidn de cardas,
andloga a la de las Figs. 4 6 5, en lugar de un tubo de
conéxidn, un canal de derivacién 102, conectadﬁ al conduc-
t0 37 mediante las aberturas 103 y 104. Para evitar la pene-
tracién de copos de fibras en el canal de derivacidn 102
egtdn provistas las aberturas 103 y 104 de tamices, filtros
o similares (no ilustrados). En el canzl de derivacién 102
est4 dispuesta una tobera 105, alimentada desde un depdsito
de agua o de vapor de agua (no ilustrado) para lz inyeccidn
de agua o de vapor de agua y unide con un drguno de gobler-
no 106 provisto de un pulsador de medicidn 107 sensible a
1z humedad y dispuesto por éelante del tramo intermedio 40
en el conducto transportador de copos 37.

Durante la realizacidén del procedimicnio segin la in-
vencidn con el dispositivo segin la Fig. 12 penetra, debido
al efecto de suceidn del ventilador 78 reinante también en
el canal de derivacién 102 a través de las aberturas 107 y
104, aire de transporte a través de la abertura 107 segin
la flecha A1 en el canal de derivacién 102, fluye a través
de éste y retorna a travds de lu abertura 104, seyin la
flecha B1, nuevamente al conducto 37 donde ge revne con la
corriente de alre transportador cargado de‘copos, represen-—
tada por la flecha P, para flulr luego en el sentido de la
flecha G1 hacla el conducto transportador 39. Durante el

paso por el canal de derivacidn 102 es alterado, en caso de
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ser demasiado reducido el contenido de humedad del aire
transportador cargado de copos, mediante inyeccidn de agua
o de vapor de agua por medio de la tobera 105, el contenido
de humedad de la cantidad relativamente pequefia de aire
transportador derivado. Este pequefia cantidad de aire
acondicionado se retine después del paso por la abertura 104
con la corriente de aire de transporte cargado de copos y
varia el contenido de humedad de la misma,

la cantidad de agua que debe inyectarse en la pequefla
cantidad de aire transportador que pasa por el canal de
derivacién y, por consiguiente, el grado del acondiciona-
miento, es regulado por el pulsador de medicidn 107 que se
halla ajustado a - un grado determinado de la humedad del
aire transportador. Este pulsador comunica una diferencia
del valor predeterminado al 6rgano de gobierno 106 que ori-
gina entonces una inyeccidn de agua o de vapor de agua en
la pequefia cantidad derivada del aire transportador, a través
de la tobera 105. EL ajuste del pulsador de medicidn se
efectia de forma andloga a la descrita con respecto a las
Figs. 1 & 2. Ia pequefia cantidad de aire acondicionada pre-
viamente en el canal de derivacidén 102, que se afiade a con-
tinvacidn a la corriente de aire transportador, altera la
humedad del aire bransportador cargado de copos ¥y crea unas
condiciones de humedad para los copos de fibras en la co-—

rriente de aire transportador, que coniribuyen a que dichos
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copos de fibras adquieran un estado correspondiente a las
condiciones de transporte y de alimentucidn., Nediante la
2dicién de sélo una pequefla cantidad de aire previamente
acondicionadeo a la corriente de aire transportador quedan
compensadas rdpidamente las pequefias oscilaciones. En el
caso de un contenido demosiado elevado de humedad de los
copos de fibras, ¢s decir en el caso de un contenido de
humedad demasiado elevado del aire tranuportador, se igte-
rrumpe ¢l suministro de agua al canal de derivacién 102

de forma andloga a lu descrita también mds arridba con res—
nacto a las Pigs. 1 § 2.

Bl dispositivo ilustrado en la Fiz. 12 puede sger apli-
cado naturalmente tambidn a los conductos de transporte
cargados de copos de las instalaclones ilustradas en las
Figs. 1, 2, 3 7 6, de forma andloga a la ilustrada en lu
Pig. 13 para la instalacidén de la Fig. 2. Un canal de deri-
vacidn 108 estd dispuesto en el conducto transportador 16
cargato de copos de FTibras entre la asbridora horizontal 15
y el alimentador de copos 17 de la Fis. 2 y estd conectado
con el conducto de transporte 16 mediante las aberbturas 109
y 110. BEstas aberturas 109 y 110 estdn provistas, para
evitar la penetracidn de copos de fibras en el canal de
derivicidn 108, de tamices, filtros o similares (no ilustra-
dos). En el canal de derivacidn 108 estd dispuesta una to-

bera 111 conectadu a un depdsito de agun o de vapor de agua
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(no ilustrado) para la inyeccidn de agua, y que lleva aso-
ciado un brgano de gobierno 20 conectado a un pulsador de
medicidn 21 sensible a la humedad.

Durante la realizacidn del procedimiento segin la in-
vencidn con el digpogitivo ilustrado en detalle en la
Fiz. 13 penetra, debido al efecto de succidn, que se mani-
fiesta también en el canal de derivacidn 108 a través de
las aberturas 109 y 110, de un ventilador (no ilustrado)
dispuesto en el alimsntador de copos 17, el aire transpor-
tador a través de la sberbura 109 segtin la flecha 01 en el
canal de derivacidn 108, fluye a travéds de &ste y retorna
a través de la abertura 110 segin la flecha D, nuevamente
al conducto 16, donde se retne con la corriente de aire
transportador cargado de copos representada por la flecha B.
Durante el paso por el canal de derivacidén 108 y en caso
de un contenido de humedad demasiado reducido del aire
transportador cargado de copos, se varla el contenido de
humedad de la cantidad relativamente pequefia de aire trans-
portador derivado mediante la inyeccidn de agua o de vapor
de agua por medio de la tobera 111, Esta pequefla cantidad
de aire acondicionado se retne despuds de pasar por la aber-
tura 110 con la corriente de aire transportador cargado de
copos en el conducto 16 y varfa el contenido.de humédad de

la misma.

También se puede digponer un canal de derivacidén pro-
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visto de una tobera de inyeccidn en el conducto de transpor-

te 51 cue conduce a la tolva cargadora 56 de la carda 57

de la Fig. 6, tal como se ilustra en la Fig. 14. En lugar

del tubo de conexidn 61 estd dispuesto en el conducto de
transporte 51 de una instalacidn de alimentacidn de cardas,
anfloga a la de la Fig. 6, entre el alimentador de copos 49

v el ventilador 52 un canal de derivacidn 113 provisto de
una tobera de inyeccidn 112 para agua o vapor de agua, conec-
tado con el conducto de transporte 51 mediante aberturas 114
v 115, Debido al efecto de succidn del ventilador 52 dis-
puesto en el conducto de transporte 51 pasa el aire trans-

portedor segin las flechas B, ¥y F1 también por el canal de

1
derivacidn 112 7 ¢l acondicionamiento del aire transporta-
dor cargado de copos que fluye por el conducto de transpor-
te 51 en direccidn de la flecha L se efectia de formu and-
loga o la descrita con respecto a la Fig., 12.

Ia Fig. 15 ilustra uvna forma de realizacidn del dispo-
gitivo para llevar a cabo el procedimiento segin la inven-
eidn, que puede aplicarse también en los conductos de tranu-
porte de los ejemplos de realisacién precedentes en lugar
de los medios 1lustrados en los mismos para el acondiciona-
miento, y de acuerdo con la cual la pequelin cantidad de wire
gque debe ser acondiclonada no se deriva de la corriente de
alre transportador, sino que es extraida del espaclo circun-

dante para, vna vez acondicionada, ser afiadida al aire tranc-
P ’ y 1
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portador cargado de copos. Tal como se ilustra en la

Fig. 15, el conducto 37 8 51 de las Figs. 4 § 6, respecti-
vamente, estd reemplazado por un conducto 116 provisto de
un tubo de conexidn 117 a travéds del cual es aspirada, de-
bido al efecto de succién de un ventilador 118, una peque-
fla cantidad de aire segln las flechas G1, en adicidén al
alre transportador que pasa por el conducto 116 de trans-
porte en direccidn de la flecha F1. In dicho tubo de cone-
xién 117 penetra una tobera 119 conectada a un depdsito de
agua o de vapor de agua (no ilustrado) para la inyeccidn

de agua o vapor de agua, estando dimensionado el tubo de
conexidn 117 de tal forma que sblo puedan penetrar pegue-
las cantidades de aire del espacio circundante por entre el
contorno ezterior de la tobera 119 y la pared interior del
tubo de conexidén 117, segin las flechas G1. La tobera 119
estd conectada con un érgano de gobierno 120 provisto de un
pulsador de medicidn 121 sensible a la humedad. liste pulsa-
dor de medicién 121 estd dispuesto en el conducto transpor-
tador 122 de copos procedente del lado de compresidn del
ventilador 118 y a travées del cual fluye el aire transpor-
tador cargado de copos en direccidn de la flecha H1.'También
con este dispositivo se efectia la realizacidén del procedi-
miento segdn la invencidn de la misma forma que con el dis-
positivo segin las Figs. 12 & 13.

Ta Pig. 16 1lustra los medios para el acondicionamisnto
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segin la Piz. 15 en el conducto de trangporte 26 dispuesto
entre la abridora 24 de plataforma giratoria y la limpiado-
ra de tambor 25, en lugar del dispositivo de inyeccidn de
vapor de agua de la instalacién andlogn segdn la Fig. 3.

El conducto de transporte 26 estd provisto de un tubo de
conexidn 123 en el gue penetra una tobera 124 conectada a
un depbeito de azua o de vapor de aguz (no ilustrado) puara
la inyecclén de agua o de vapor de agua. 51 tubo de cone-
xidn 123 egtd dimensionado asimismo de forma que sélo puede
penctrar una peguefia cantidad de aire del espucio circundan~
te gegln lag flechas K1 por entre el contorno exterior de

le tobera 124 y la pared interior del tubo de conexidn 123.

©

La tobera 124 estd conectada con un érganc de gobierno 33
que comprende un pulsador de medicidn 34 sensible a la hu-
medad y dispussto en el conducto 31 transportador de copos
procedente de la limpiadora de tambor 25. Debido al efecto
de succidn de la caja de aspiracidn 32 penetra una pequeiln
cantidad de aire segin las flechas K1 en el tubo de cone~
zidn, es acondicionada en el mismo y lle;a ol conducto de
transporte 26 sezin la flecha L1, reuniéndose en el nismo
con la corriente de aire transportador cargado de copos re-
presentada por la flecha M1.

La Fig. 17 ilustra lo aplicacién de la forma de rea-

[
s
[
m
0
P

6n del dispositivo segin la Fig. 15 a un conducto

transportador de aire y de copos de fibras sometido a cobre-
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presidén. Un ventilador 125 aspira los copos de fibras sumi-
nistrados por un alimentador de copos u otra médquina (no
ilustrada) conjuntamente con el aire transportador a través
de un conducto de trancporte 126 en direccién de la fle-

cha N1 y los impulsa seguidamente con sobrepresidn a través
de un conducto de transporte 127 en direccidn de la fle-

cha 01. En el conducto de transporte 127 estd dispuesto un
tubo de conexlén 128 provisto de una tobera de inyeccién

129 conectada a un depésito de agua o de vapor de agua

(no ilustrado) para la inyeccidn de agua o de vapor de

agua. Ia tobera de inyeccidn 129 es gobernada por un Srgano
de gobierno provisto de un pulsador de medicién (no ilustra-
dos) dispuesto tambidén en el conducto transportador de co~
pos. Bl tubo de conezién 128 desemboca en ¢l conducto de
trancporte 127 a modo de tobera 130, Debido al aire trans-
portador cargado de copos que fluye por el conducto de trans-
porte 127 en direccién de la flecha O1 es aspirada la pe-
quefia. cantidad de alre que, penetrando del espacio circun~
dante segin las flechas P1, es acondicionada por inyeccidn
de agua o de vapor de agua mediante la tobera 129,pasa a

través de la tobera 130 en direccién de la flecha Q ¥ es

- adicionada al aire transportador cargado de copos de fibras.

En la Fig. 18 se ilustra la Torma de realizacidén de
la TFig. 17 aplicada 21 trumo todavia sometido o sobrepresidn

del conducto de transporte 26 en una instalacidn andloga a
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la de la Fig. 16. En un tubo de conexidn 131 penetra una
tobers 132 conectada o un depdsito de azgua o de vapor de
agua (no ilustrado) para la inyeccidn de agua o vapor de
azua. 51 tubo de conexidén 17%1 desemboca en forma de tobera
133 en el conducto trancportador 26. Bl ventilador (no
ilustrado) dispuesto en la abridora 24 de plataforma gira-
toria impulsa la corriente de alre transportador carsado de
copos de fibras a través del tramo del conducte transporto-
dor 26 acoplado al ludo de compresidn del ventilador en
direccidn de la flechsa R1. En este trayecto, tal como se
ha descrito ya con resgpecto a la Fig. 17, la pequefia canti-
dad de aire procedente del espacio circundante sestin las
flechas 31, scondicionada mediante inyeccidn de agun o va-
por de agua por la tobers de inyeceidn 132, es aspirada a
través del orificio de la tobera 137 sexfn 1o flecha T1.

1 paso de aire por entre la tobera de inyeccidn 132 y el

fes

tubo de conexidn 171 estd dimensionado de igual forma que
en el caso de la Fig., 15.

La Pig. 19 ilustra otra varisnte para lo realizacidn
del procedimiento segin la invencidn con un canal de deri-
vacién en el conducto trancportador 26 en lugar del tubo
de conezidn de una ingtalacidn de limpieza y ubridor: andlo-
ga a la de la Fig. 3. Bl material fibrosgo suminictrado en
forma de copos por un ventilador (no ilustrado) de la abri-

dora 24 de plataforma giratoria al conducto transportador 26,
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conjuntamente con aire transportador, fluye, segin la fle-
cha U1, por el conducto transportador 26 y es aspirado por
la caja de aspiracién 32 a través de la limpiadora de tam-
bor 25. Un canal de derivacidén 136, conectado mediaonte
aberturas 134 y 135 con el tramo del conducto 26 transpor-
tador de copos procedente del lado de compresién del ven-
tilador de la sbridora 24 de plataforma giratoria, esté
provisto de un dispositivo calefactor 137 y de una tobera
138 de inyecciédn de agué o vapor de agua conectada con un
depbsito de agua o de vapor de agua (no ilustrado). Bl dis-
positivo calefactor 137 y la tobera de inyeccién 138 estdn
conectados, ambos por separado, a un drgano de gobierno 139
provisto de un pulsador de medicidén 34 sensible a la hume-
dad. Las aberturas 13%4 y 135 estdn provistas de placas perfo-
radas o similares. Ia funcidén del canal de derivacidn 136 es
la siguiente: En caso de ser demasiado reducido el contenido
de humedad del aire transportador es accionada, por aviso
del pulsador de medicidn 34, la tobera de inyeccidn 138
mediante el Srgano de gobierno 139, y en caso de ser dema-
siado elevado el contenido de humedad, es interrumpido el

funcionamiento de la tobera. 31 a pesar del paro de la to-

. bera de inyeccidén 138 continua sumentando el contenido de

humedad en el alre transportador, ya sea por aspiracidn de
aire fresco con creciente contenido de humedad o bien por

suministro de material muy hdmedo, es accionado a través

- 37 -
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del pulsador de medicidn 54 y mediante el Srgenoc de gobler~
no 139 el dispositivo calefactor 134. Ia pequefia cantidad

de ailrc que pasa por el canal de derivacidn 176 sepmin las
flechas V1 es calentada shora hasta que el pulsador de
medicién 34 comunique una humedad correspondiente al valor
ajustado en el mismo en la corriente de aire transpeortador
cargado de copos. En caso de volver a descender el contenido
de humedad vuelve a ser accionada la tobera de inyeccidn 138
a través del Srzano de gobierno 13%9. Albernsndo el funciona-
miento y el puro del dispositivo ealefactor 137 v de lu to-
bera de inyeccién 178 pueden compensarce incluso valores
extremadamente variables de la humedad en la corriente de
alre transportador. Asimismo es posible mantener conectado
continuamente el dispositivo calefactor 137 parsa acondicio-
nar a una temperatura deseada la pequefia cantidad de aire
derivada, conducida por el canal de derivacidn 136,

51 cangl de derivacién ilustrado en la Fig. 19 puede
acoplarse tambildn, en lugar de los digpositivos de acondi-
cionamiento representados en las figuras descritas prece-
dentemente, de la forma ilustrada en la Fig. 20 para un
conducto 116 de transporte procedente de un alimentador de
copos (no ilustrado) segin la Fig. 15. Un canal de deriva-
cién 142 conectado con el conducto 116 transportador de
copos mediante las aberturas 140 y 141, estd provisto tam-

bién de un dispositivo calefactor 143 y de una tobera de
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inyeccidn 144 para agua o vapor de agua, conectados ambos
por separado a un Srgano de goblerno 145. Este Srgano de
gobilerno 145 estd provisto de un pulsador 121 sensible a
la humedad dispuesto en el conducto 122 transportador de
copos acoplado al lado de compresidn del ventilador 118.
Las aberturas 140 y 141 estén provistas igualmente de pla-
cas perforadas o similares. La funcién del canal de deriva-
cidn 142 es andloga a la de la Fig. 19.

Bl dispositivo calefactor 1%7 6 143 dispuesto en el
canal de derivacidén 136 6 142 de las Figs. 19 6 20, respec-
tivamente, puede ser reemplazado btumbién por elementos
calefactores 146 dispuestos en el exterior del canal de
derivacidn, tal ocomo se ilustra en la Fig. 21 para una ins-
talacidn andloga a la del canal de derivacidn 142 en la
Fige 20. También el tubo de conexidén 117 de la Fig. 15,
por ejemplo, puede estar provisto de elementos calefactores
exteriores 146a, tal como se ilustra en la Fig., 21a para un
dicpositivo andlogo al de la Fig. 15. De esta forma resulta
posible acondicionar la pequefia cantidad de aire extraida
del espacio circundante ya sea a una temperatura deseada,

o bien mediante inyeccidn de agua o vapor de agua y calen-

. tamiento alternados.

Una variante de realizacién de un canal de derivacién
se ilustra en la Fig. 22, en la que la abertura de aspira-

cién 147 de un canal de derivacidn 148 se encuentra en un

-39 =
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conducto transportador 150 conectado al lado de aspiracién
de un ventilador 149 y procedente de uvn alimentador de co-
pos (no ilustrado), fluyendo el aire transportador cargado
de copos a través de dicha abertura en direceidn de la Tle-
cha Z1. La abertura de entrada 151 para la pequeila cantidad
de alre acondicionada previamente en &l canal de derivacién
148 en el conducto de transporte estd previsia en el cone
ducto transportador 152 acoplado al lado de compresién del
ventilador 148 y que transporta, bajo sobrepresidén, los
copos en direccidn de la flecha X1. La abertura de entrada
151 esgtd realizada en forma de tobera 153, De este modo es
aspirada la pequeiia cantidad de aire acondicionada previa-
mente en el canal de derivaciédn 148 mediznte un dispositivo
de acondicionsmiento (no ilustrado) hacia el interior del
conducto transportador 152 aplicado al lado de compresién
del ventilador 149, originando asi unua corricnte en el ca-
nal de derivacién 148 en direccidn de lus flechus 21.

La disposicidén del pulsador de medicién para medir la
humedad no queda limitada necesariamente a la ilustrada en
los ejemplos precedentes. Bl pulsador de medicidn puede
estar dispuesto en cualquier punto del conducto de transpor-
te entre la entrada del vapor de agua en el mismo y cuul-
quier'otra néouina subsiguiente que recibz el material fi-
broso o los copos de fibras o blen el sistema de retorno

de los copoe u la corriente de aire transportador (por ejem-

- 40 -
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plo Figs. 4 y 5). As{ por ejemplo puede también estar dis-
puegto en la forma de realizacién segin la Fig. 3 en el
conducto 26 que conduce a la limpiadora de tambor 25. fn
sigtemas transportadores neumdticos de copos segin los
ejemplos de las Figs. 1, 2 y 3 se dispone el pulsador de
medicidn convenientemente en el conducto de transporte,
vigto en la direceidn de flujo del material, despuds de

la entrada del vapor de agua en &l conducto transportador
vor detrds de la sigulente mdquina que vuelve a entregar

el material fibroso. En sistemas transportadores neumdticos
de copos parsa la alimentacidn de cardas, segun la Fig. 6,
en los cuales no se efectdd retorno alguno de los copos de
fibras sobrantes, se dispone convenientemente el pulsador
de medicidén en el conducto bransportador entre la entrada
de vaopor de agua al conducto transportador y la tolva car-
gadora. Aungque resulta conveniente disponer el pulsador de
medicién en aquellos puntos del conducto transportador en
los que un contenido de humedad de los copos de fibras puede
producir perturbaciones, es decir en los cuales se producen
aglomeraciones no deseadas, por ejemplo en las remificacio-

nes para las tolvas cargadoras, es preferible, por motivos

. técnicos de medicidn, disponer dicho pulsador de medicién

en la proximidad de la entrada del vapor de agua al conduc-—
to transportador. Cuanto mds distanciado se halle el pulsa-

dor de medicién de este punto de entrada al conducto trans-

- 41 -
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portador, tanto mayor serd la inercia, es decir con fanto mayor
retardo trabajard el sistema, 91 la distancia es demasiado
pequefia con respecto a la abertura de entrada, se obtienen
valores inexactos debido a que el valor de agua, afiadide a
la corriente de aire transportador cazrgado de copos, no

estd todavia suficientemente entremezclado con este Wltimo,
no quedando asegurado, por consiguiente, tn acondiciona-
miento correcto, En necesario que exista un perfodo de per-
manencia suficiente para los copos de fibras en la corriente
de alre transyportador slimentada con vapor de agua para que
se efectie una influencia de los copos de fibras mediante
intercsmbio de humedad con la corriente de aire transporta-
dor. Por este motivo es preferible disponer el pulsador de
nedicidn en un conducto transportador aplicado al lado de
agpiracién, aunque en el conducto desde una ndguina sumi-
nigtradora de copos de fibras hasta una mdquina de admicidn
de copos de Tibras exista suficiente separacidn entre la
entrada de vapor de agua en el conducto transportador y la
mdguina recepiora de los copos de fibras.

La dleposicidn del tubo de conexidn para el suministro
de vapor de agua no queda tampoeo limitada a la ilustrads
en los ejemplos precedentes. Bl tubo de conexidn puede tom-
bién estar dispuesto en un conducto de transporte aplicado
al lado de compresidén (Figs. 7, 17 6 18), por ejemplo por

delante de la primera tolva cargadora de una carda o de la

- 42 -
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préxima mdguina siguiente al punto de entrada del vapor de
agua, pudiéndose desplazar la posicidn del pulsador de me-
dicién de forma conveniente en direccidén de la primera tol-
va cargadora, por ejemplo. Una disposicidn del tubo de
conexidn en un conducto de transporte aplicado al lado de
compresién, sin embargo,es factible Unicamente en el caso
de que el vapor de agua posea una presién lo suficientemen-
te alta con respecto a la sobrepresién existente en el con-
ducto de transporte para que pueda penetrar en dicho con-
ducto de transporte, o bien en el caso de que la velocidad
de la corriente de aire transportador en el conducto trans-
portador sea lo suficientemente grande para aspirar el va-
por de agua. Una-disposicién del tubo de conexidén en el lado
de aspiracién es preferible, gin embargo, puesto que de
este modo se evitan perturbaciones originadas por aglomera-
ciones de material fibroso en la zona de la abertura de
paso del tubo de conexidn al conducto transportador por la
aceidn arrastradora que produce la aspiracién.

la disposicidén de la sbertura de entrada de un canal
de derivacién pars la pequefia cantidad de aire sometida a
acondicionamiento previc no gqueda tampoco limitada a la
ilustrada en los ejemplos precedentes. Ila abertura de en-
trada puede estar dispuesta tambidn en un conducto transpor-
tador procedente del lado de compresidén de una mdquina, por

gjemplo de un ventilador, - por delante de la primera tolva

- 43 -
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cargadora, por ejemplo de una carda, con lo que el pulgador
de medicidn puede ser desplazado convenientemgnte en direc-
cién de la primers tolva cargadora. Una dispocicidn de la
2bertura de entrads en un conducto transportador aplicado
en el lado de compresién, sin embargo, es factible tvinica-
mente si la pequefiz cantidad de aire previamente acondicio-
nada es aspirada endrgicemente, tal como se ilustra en la
Fig. 22. Utilizando un canal de derivacidn 136 segdn la
Fig. 19 se tropieza con la dificultad, cuando tunto la aber—
tura de aspiracién 134 como la abertura de entrada 135 se
dlsponen en el lado de compresidén, de mantener libre de
material fibroso dicha abertura de aspiracidn 174, puesto
que ésta queda obetruida inmediatamente por material fibrouo
que como consecuencia de la sobrepresidén reinante en el
conducto transportador se deposita en éste. Es pues prefe-
rible eleglr una disposicidén en la que por lo menos la
abertura de aspiracidn de un canal de derivacidn de un con-
ducto transportador esté situads en el lado de aspiracién,
ya que como consecuencia de la seccién relativamente mucho
mayor del conducto trangsportador respecto de la del canal
de derivacidn existe un efecto de succidn mucho meyor en el
conducto de transporie y el material fibroso gue se amontona
en la zona de la abertura de aspiracidn es arrastrado.

Con respecto a los sistemas hesta ahora conocidos para

el acondicionamiento de un sistema transportador neumdtico
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de copos presentan el procedimiento y el dispositivo segin
la invencidn la ventaja de no producirse formacidn alguna
de gotas sobre los copos de fibras al adicionarse o inyec-
tarse, por ejemplo, agua o neblinas de agua. Otra ventaja
consiste en una dosificacidén exacta de la cantidad de hume-
dad que debe ser afiadida, puesto gue la adicidn de vapor
de agua permite una mejor regulacién de la cantidad que debe
ser afladida, merced a que el medio de acondicionamiento
existe ya en estado gaseoso y las moléculas de vapor de
agua se mezclan mejor y mds rdpidamente con la corriente de
aire transportador también gaseosa. La medicidén de la hume-~
dad en una corriente de aire transportador mezclada con va-
por de agua resulta tambidn mds segura gue en una corriente
que contlene agua roclada o neblinag de agua.
NOo T 4

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asI
como la manera de ponerlo en prdctica, se hace constar que
todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio fun-
damen%al, puede quedar sometido a variaciones de detalle.
También se hace constar que esta invencidn corresponde a la

descrita en las Solicitudes de Patentes suizas ntdmeros

. 5785/68 del 16 de Abril de 1968 (reivindicaciones 1-12,

14-19, 21-31, 33, 35-41, 44-49, 51-55), 14639/68 del 27 de
Septiembre de 1968 (reivindicaciones 32, 34, 50) y 1748%/68

del 20 de Noviembre de 1968 (reivindicaciones 13, 20, 42-43,

- 45 -



56-57), cuya priorided se reivindica de acuerdo con los Con-
venios Internacionales en vigor, siendo lo esencizl y por lo
gue se sollicita Patente de Invencidén, por veinte afios, lo
gue queda resumido en las siguientes reivindicaciones:

5 {%,~- Procedimiento para el acondicionamiento de un
sistema ftransportador neumdtico de copos para el suminictro
de material fibroso a miouinas de hilatura, en el cual loc
copos de fibras son transportados a través de un conducto
por una corriente de aire transportador, caracterizado

10 porque se adlciona vapor de agua a la corriente de aire
transportador cargado de copos de fibras.
24,~ Procediniento segin la reivindicacién 1%, caruc—
tericado porque el vapor de agua se afiade a la corriente
de aire transportsdor aspirada entre una mfouins suminis-
15  tradora de los copos de fibras ¥y por lo menos uvna miguina
siguiente receptora de dichos copos.
Z2.- Procedimiento segfn la reivindicacién 1%, carac-
terizado porgue el vapor de agua se afiznde n la corriente

de aire transportador sometida a sobrepresidn enbtre una

O

™
(&
=

dquina euministrodora de log copos de fibras y por lo me-

nog wun

o

mdgquina siguiente receptora de dichos copos.
42,- Procedimianto segdn la reivindicacidn 2% o la
reivindicacidn 52, caracterizadc porgue el vopor de agus

se aficde a la corriente de aire transportador por delante

25 de una tolva cargadora de la méquina receptora de los copoc

- 26 -
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de fibras.

5%.~ Procediniento segin la reivindicacién 42, carac~
terizado porque el vapor de agua se afiade a la corriente
de aire transportador por delante de la tolva cargadora de
una carda,

2,~ Procedimiento sein la reivindicaciédn 42, carac-

terizado porque el vapor de agua se¢ aflade o la corriente
de alre transportador por delante de la primera tolva car-
gadora de una serie de mdquinas receptoras de copos de fibras
acopladas a un conducto transportador comin.

72+~ Procedimiento semin la reivindicacidn 62, carac-—
terizado porque el vapor de agua se afiade a la corriente
de aire transportador por delante de la primera tolva carga~
dora de una gerie de cardas acopladas a un conducto transpor-
tador comdn.

88,.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 12, carac—
terizado porque el vapor de agua se aflade en caso de un con-
tenido de humedad demasiado bajo.

9e2,- Procedimiento segin la reivindicacién 12, carac-
terizado porgque el suministro de vapor de agua se interrumpe
en caso de un contenido de humedad demasiado elevado.

102.- Procedimiento segin las reivindicaciones 12 y 98,
caracterizado porque en caso de un contenido de humedad
demasiado alto se varia adicionalmente la temperatura del

sistema.
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112¢.~ Procedimiento seglin las reivindiceciones 1%, Qu
vy 108, caructerizado porque alternadamente se afinde vapor

v

de agun 7 ve varla la temperatura en el glistema.

12%.~ Procedimiento esegin la reivindicacidn 12, curace
terizado porque el acondiclonamiento se goblerna por medi-
cién de la humedad en la corriente de aire transportador.

13%,~ Procedimiento segin lo reivindicocidn 1%, ciaruc~
terizado porgue el acondiclonamiento se gobierns per medi-
cidn de la temperatura en la corriente de aire transportador.

148.- Drocedimionto vegin la reivindicacién 12¢ o 1a
reivindicacidn 178, caracterizado porque la medicién
se efsctda en la corriente &e aire transportador curgado
de copos.

15%.~ Procedimiento segin las reivindicacionec 28 y
142, caracterizado porque en la corriente de aire trans-
portador aspirada se efectia la medicidn y se afiade tambidn
el vupor de agua a la misma,

162.- Procedimiento cegin las reivindicuclones 3@ y
148, caracterizado porque en la corriente de airve transpor-
tador sometida a sobrepresibn se efectia la medicidn y se
aficde también el vapor de agua a la misma.

178.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1% y 14w,
carucierizado porque la medicién se efectda en el tramo del
conducto transportador que ectd situudo por el lado de compre-

gibn de una mégquina, intercalada en el conducto transportador,
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que recibe los copos de fibras y loe vuelve a entregar, ¥
el vapor de agua se afiade al tramo del conducto transportador
que estd situado por el lado de aspiracidn de la mdquina.

182.~ Procedimiento segln la reivindicacidn 17%, curac-—
terizado porque la medicién se efectla en el tramo del con-
ducto transportador que estd situado por el lado de compresidn
de un ventilador intercalado en el conducto transportador, y
el vapor de agua se afiade al tramo del conducto trancporta-
dor situado por el lado de aspiracién del ventilador.

19%¢.-~ Procedimiento segin las reivindicaciones 72, 142
y 188, caracterizado porque la medicidn se éfectﬁa por
delante de la primera tolva cargadora.

202.~ Procedimiento segdn la reivindicacién 112, carac-
terizado porgque el acondicionamiento se gobierna por medi-
c¢ién de la humedad y de la temperatura.

212,~ Procedimiento segin la reivindicacidén 12, carac-
terizado porque el vapor de agua se afiade con una parte de
la cantidad de alre fransportador.

22%,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 21%, carac-
terizado porque la parte de la cantidad de aire transpeorta-
dor se aflade acondicionada a la corriente de aire transpor-
tador cargado de copos.

232,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 228, carac-
terizado porque la cantidad parcial de aire se extrae por

delante del acondicionamiento de la corriente de aire trang-
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portador cargado de copos.

242.~ Procedimiento sexin la reivindicacién 228, carac”
terizado porgue la centidad parcial de aire gse aspira po¥
delante del ascondicionamiento del espacio circundante.

252.,~ Procedimiento seglin las reivindicuaciones 22%,
23¢ § 248, caracterizado porque la cantidad parcial de uire
es acondicionada mediante inyeccidn de agus.

252, Procedimiento segtn las reivindicaciones 22%,

2358 6 248, caracterizado porgue la cantidad parcial de aire
es scondicionada mediante inyeccién de vapor de agua.

272.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 258 § la
reivindicacidn 26¢&, caracteéizado porgue la cantidad porcial
de aire es acondicionada adicionalmente mediante variacién
de la temperatura.

232.- Procedimiento segin la reivindicacidn 27%, caruc-
terizado porque la cantidad parcial de aire es acondicionada
alternadamente mediante inyeccidn de agua y variacién de
temperatura.

298.~ Procedimiento segln las reivindicacilones 2% y
23%, caracterizado porque la cantidad parcial de aire es
derivuda de la corriente aspirada de aire transportador.

50%.- Procedimiento segvn las reivindicaclones J2 y
2%%, caracterizado porque la cantidad purcial de alre eg
derivada de la corriente de alre trunsporitader sometvida a

sobrepresidn.
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312,~ Procedimiento seglin la reivindicacién 232, carac-
terizado porque la cantidad parcial de aire se deriva del
tramo del conducto transportador que estd situado por el
lado de aspiracidén de una mdquina, intercalada en el con-
ducto transporbador, que recibe los copos de fibras y los
vuelve a entregar, y se atiade al tramo del conducto trans-
portador situado por el ludo de compresidn de dicha mdquina.

328,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1& o la
reivindicacidn 28, caracterizado porque el vapor de agua
se afiade a la corriente de aire transportador que transporta
el material fibrdso en forma de copos desde una méquina
suministradora de copos de fibras a por lo menos una mdquina
siguiente receptora de dicho material y que vuelve a entre-
gar material fibroso en forma de copos.

334,~ Dispositivo para la realizacién del procedimiento
segin la reivindicacidn 12, caracterizado porque en un con-
ducto de *transporte neumdtico, cargado de copos de fibras,
para la alimentacidn de una ¢ varias mdquinas receptoras de
copos de fibras, conectadas al conducto de transporte comdn,
egtdn dispuestos medios unidosg al conducto de transporte
para el suministro de vapor de agua, y porgue en el conducto
de transporte egstd dispuesto por lo menos un pulsador de
medicidn conectado a través de un dispositivo de gobierno
con los medios de suminisbtro de vapor de agua.

548,- Dispositivo segin la reivindicacidén 338, carac—
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terizado porque los medios estdn dispuectos entre la mdquina
suministradora de material fibroso en formn de conog y por
1o menes una miquina siguiente gue recibe ol materinl fibro-
s0 en forma de copos 7 vuelve a entregar materisal fibroso

en formes de copos.

358, Digpositivo segdn la relvindicneidn 332, cnrace
terizado porgue log medios pora el suminigiro de vapor de
agua v el pulsador de medicidén estdn dispuestos en el tramo
del conducto de transporte gue se halla aecoplade al lude de
aspiracidn de una mdquing receptora de los copos de fibruc.

3%, CArace-

o

%08.~ Digpoeitivo segin la reivindicncidn
terizado porque los medios para el suminigtro de vapor de
agua ¥ el pulsador de nedicidn estdn dispuestos en el tramo

del conducto de transporte gque se halla acoplado 2l lado de

compresidn de wnn mdouina suministrodora de loo copos de

fibrac.

2,- Dispositivo segin la reivi

.

ndicacidn 358, curace—

37

N

terizado porgue los medios para el suministro de vopor de
ague estdn dispuestos en el tromo del conducto de transporte
cue estd acoplado ol lado de aspiracidn de vna mdguinm recep-
tora d= log copos de Tibras, y el pulsador de medicidbn estd
digpuesto en el tramo que se halla conectado al ludo Qe
comprasidn de vna ndouing guministradora de los copos de
Tibras,

738.- Dispositivo sexdn las reivindicuaciones 35, 50w
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48 378, caracterizado porqueha ndquina consiste en un venti-
lador intercalado en el conducto de transporte.

%98, Dispositivo sezin la reivindicacidn 332, carac-
terizado porque los medios estdn previstos para el acondi-
cionamiento de una parte de la cantidad de aire transportador.

408, ~ Dispositivo ségﬂn la reivindicacidn %32 4 la rei-
vindicacidén 392, caracterizado porque los medios consisten
en un tubo de conexidén provisto de una tobera de inyeccidn.

412,- Dispositivo segin la reivindicacidn 402, carac-
terizado porque el tubo de conexidn estd dotado de aberturas
para el paso de aire del espacio circundante.

422,.. Digpositivo segin la reivindicacién 408, carac-
terizado porque el tubo de conexidn estd provisto en su
parte exterior de elementos calefactores.

43%2.~ Dispositivo segiin la reivindicacidén 332, carac-
terizado porgue en el conducto de trancporte neumdtico estd
previsto adiclonalmente un dispositivo calefactor.

442,~ Digpositivo segin la reivindicacidn 392, carac-
terizado porque los medios estdn realizados como canal de
derivacién,

458,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 448, carac-
terizado porque el canal de derivacién estd conectado a
través de una abertura de aspiracidén y una abertura de re-
torne con el tramo del conducto de transporte gue se extien-

de por el lado de aspiracidén entre por lo menos dos mdquinas.
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462 ,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 441, carac-
terizado porque el canal de derivacidn estd cogectudo a
través de una abertura de aspiracidn v una abertura de re-
torno con el tramo del conducto de trancporie que se extien-
de por el lado de compresidén entre por lo menos dos méquinas.

47¢.~ Digpositivo sexn la reivindicacidn 44%, carac—
terizado voraque el canal de derivacidn estd conectado a tra-
vés de su abertura de aspiracidn con un conducto de trane-
porte dispuesto en el lado de aspiracidn de una miquina y a
través de su aberturs de retorno con un conducto de truns-
porte dispuesto en el lado de compresidn de una mfiguina,

432,- Dispositivo segdn la reivindicacidn 44%, carac-—
terizado porque el canal de derivacién contiene una tobera
de inyeccidn.

492,~ Dispositivo sextn la reivindicacidén 448, carac-—
terizado porque el canal de derivacidén contiene unu tobera
de inyeccidén y ademds un dispositivo calefactor.

502.,- Dispositivo sesztn las relvindicaciones 40%#, 48%

6 492, caracterizado poréue la tobera ectd conectada con un
generacor de vapor de agua.

512,- Dispositivo segun las reivindicaciones 40, 482
6 492, caracterizado porque la tobera estd conectada con un
ésito de agua.
vo segin la reivindicacidn 3358, carac-

terizado porgue el pulsador de medicidn estd dispresto, visho

- b4 o



20

25

en direccidn del flujo del material, por detrds de los me-
dios para el suministro de vapor de agua al conducto de
transporte.

53%.- Dispositivo segin las reivindicaciones 508, §
51&, caracterizado porque la tobera estd conectada con el
6rgano de goblerno y es gobernada por este Srgano.

548,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 492, carac-
terizado porqudla tobera y el dispositivo calefactor estdn
conectados con el érgano de gobierno. |

552,~ Dispositivo segin la reivindicacién 332, carac-
terizado porque el pulsador de medicidn estd constituido
por un pulsador de medicién sensible a la humedad.

562.- Dispogitivo segin la reivindicacién 332, carac-—
terizado porque el pulsador de medicidn estd constituido
por un pulsador de medicidén de temperatura.

57%.,~ Dispositivo segidn las reivindicaciones 428, 432
6 498, caracterizado por estar dispuestos un pulsador de
medicidén sensible a la humedad y un pulsador de medicidn
sensible a la temperatura.

b538,~ PROCEDIMIENTO PARA EL ACONDICIONAMIENTO DE UN

SISTEMA TRANSPORTADOR NEUMATICO DE COPOS PARA EL SUMINISTRO

- DE MATERIAL FIBROSO A MAQUINAS DE HILATURA, Y DISPOSITIVO

PARA TA REALIZACION DE ESTE PROCEDIMIENTO,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente

memoria que consta de cincuenta y seis hojas mecanografiadas
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