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CERTIFICADO
D&
ADICION

por “IEJORAS ENl EL OBJETC DE IA PATESTE PRINCIPAL NUIL. 345.448

por PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ORLA EN SESGO DE TEJIDO
OTOMAN", a2 favor de D. Pierre FLORENCE, de nacionalided fran~
cesa, regidente en 27 Avenue du Commandant-d'Aussy, LE BOUS—

CAT (GIRONDE) FRANCIA.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente adicidn se refiere = la especificacidn,
es decir a la determinacidn especial, de la caracteristica
¥ la reivindicacidn 12 de la patente inicial n® 345.448,

depositada el 25 de Septimbre de 1967 y concedida el 9 de

. Enero de 1960.

Este descripcidn se refiere esencialmente al apres-
to egpecial, que segun procedimiento conocidos, puede obte-

nerse ya sea a base de féeula de almid6n, dextrina o produc—
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tos andlogosg, ya sea o base de aprestos plastificantes de

v Id
diversas forrmlas.

Ta “éenice actual se caracterize por lo aplicacidn
2 los tejidos, en los que se cortan las orlas destinadas a
los productos de calzado y confeccilones en general, apreg—
tos tefiidos para realizar erticulos homogéneos en cuzlquier

color, goportes y sprestos.

Hste forma operatoria necegita pues una téenica de-
terminada que se define delicada, en la mezcla de sprasto
v de color, pere llegar exectamente al natiz degeado, tras
el calandredo en cazliente; matiz que dehe corresponder & un
mzestrario de colores del producto'de_calzado o de la con—

fecocidn & la que se destina la orla.

Por otra parte, en la aplicacidn de los sprestos,
sezin la patente inicial, sobre la bela textil, y pare que
el producto resultante tengs una cierta calidad de porte
7 pera que no se deshilache, es necesario que los aprestos,
cualesquieras ¢ue sean, penetren entre los hilos del tejido,
lo que, sparte dg 15 gran cantided de apresto empleado,

afecta la presentacién ¥ el aspecto extbterior del tejidb.
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Bl perfeccionamiento segun la presente adicion
reside en el empleo de un apresto incoloro, a base de po-
livinilo, gne se aplica sobre una sola cara del tejido de

» .
otoman, dandole la ventaja de gue no se deghilacha, uti-
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lizando un sgolo y mismo encolado para todos los colores del
tejido, sin riesgo de modificar el aspecto de este Yltimo y,
finalmente, obtener un rendimiento econGmioo superior a los
procedimiento empleados haste hecy dia, reduciendo el trabajo
de tintado y reduciendo la importancia de los almacenajes
de apresto. Otra ventaja es le de poder obtener orlas sin
tener que realizarse alforzado en virtud de que no se deg—
hilache, el tejido economizando una operacidén en la febri-

cacion.

Una ceracteristica de la presente invencidn es la
de utilizer, como apresto especinl, previsto en el 29?puhr
to de la patente principal, un encolado a base de poiivi—
nilo, a aplicar sobre una de las caras de la orla, evitan-
do el deshilado de log bordes, dando'al.tejido un buen por-
te, sin la obligacion de una gran penetfacién en el citado
tejido ¥ pr0pordionando una capa de proteccién que evita un

desgagte premeburo.
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Otra caracteristica de lz invencion es la de pre-
ver este encolado del tipo incoloro, que permite su utilize-
cidn para todos los coloridos de orla, sin alteracidn de su

natiz.

Une ceracteristica de la presente adicidn es la de
obtener una orla de un rendimiento econdmico muy mejorado

con respecto a la orla especificede en la patenve. principal
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en el sentido de que las operaciones de puesta en color son
netamente simplificadas, de gue una sola cola incolora re-

duce la importancia de los almacenajes, que no es necesario
alforzar la citada orla, con lo que s8 logre una economia de

nateria y tiempo de febricacidn.
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NOTA

Heche la descripeiln del presente invento se declara
como nuevo y de propia invencidn lo comprendido en las reivin-

dicaciones siguientes.

1. Mejoras en el objeto de la patente principal ni
345.448, por procedimiento de fabricacion de orla en sesgoﬁ
de tejido otoman, caracterigzadas por el hecio de que el
apresto especial egtd constituido por una cola incolora a

base de polivinilo, que se aplica sobre unz cara de tejid de

orla, agegurandole un buen. porte, evitando que se deshila-
che y, finalwentve, esta cepu de proteccién le asegura una

meyoxr longevidad.

2. Ilejoras, segin le reivindicacibn 1, caracteriza-
das por el hecho de que la cola es del ¥ipo incoloro, que
puede emplearse indistintamente para todos los tejidos, cual-

guiera gque sea su colorido.

3. Mejorasm, segﬁn las reivindicaciones 1 ¥y 2, carac—
terizados por el hecho de que con la cola incolora se obtie-

ne un rendimiento econdmico muy sprecizble, simplificendo las

‘operaciones de tinture, reduciendo la importancia de los al-

macenados de eprestos, y evitando el alforzado lo cual eco—

nomiza materia y tiempo de mano de obra.

4. MNejoras en el objeto de la patente principal n¢

-

345.448, por procedimiento de fabricacidn de orla en sesgo

de tejido otomam.
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Segun se describe y relvindica en la y»resente meno-
. . . . ¢, . N
ria deseriptiva, que consta de 6 pagines foliadas y eseri-~

4 .
tas 2 maguina por une sola cera.
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