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Esta invenciéﬁ se relaciona con cartén con el
interior corrugado ¥, més particularmente, esta se refie-
re a métodos v a aparatos para formar un cierre terminal
sobre uno o mgs de los bordes abiertos, o acanalados, del
interior corrugado, doblando ¥ asegurando adhesivamente
porciones extendidas de las hojas enfrentadas en el borde
del cartén sobre el borde abierto, o acanalado, del inte-
rior corrugado y al cbrtén de interior corrugade con el
borde cerrado, formado por ese medio,

rl cartén con el interior corrugado, formado
con un interior de papel corrugado'con hojas enfrentades
aseguradas a las caras opuestas del mismo, es. usado para
muchos propésitos, incluyendo envases. XEn dicho cartén,
las convoluciones del interior corrugado espacian las ho-
jas enfrentadas y, en los bordes opuestos del carté%, las
convoluciones, © mcanaladuras, estén abiertas. Por tanto,
existe un espachd entre las hojas en_los bordes opuestos
del cartén hacia adentro del cual puede introducirse pol-
vo, materia extrana o el material envasado em el envase.

/ . /
Ademas, dichos bordes son relativamente debiles, son
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fécilmente aplastados y, a lo largo de dichos bordes,:el
cartén es relativamente flexible.

Hasta el presente, se ha intentado varias veces
cerrar los extremos abiertos, o acanalados, del cartéﬁ co=
rrugado, para evitar que el polvo, la materia extrana y
obras cosas por el estilo, enfren en el espacio entre las
hojas enfrentadas, as{ como para darle rigidez y reforzar
el borde. En uno de dichos arreglos, una de las hojas en=-
frentadés se extiende hacila més allé del borde del interior
corrugado y las otras hojas enfrentadas 7 es doblada sobre
el borde abierto, o acanalado, del interior corrugado y es
adhesivamente asegurada a la cara exterir de la otra hoja
enfrentada. Enbretanto gque el envolver el borde de dicha
manera, efectivamente clerra el extremo abierto del inte-
rior, este modo de envolver el borde aumenta el grueso del
cartéﬁ en el borde envuelto. Ademaq, al eunvolver as { e1
borde, el interlor corrugado es facilmente aplastado o
danado, afectando la aspariencia y debilitando el carton.

El cartdn con el interior corrugado, producldo
por los métodos vy el aparato de la presente invenclon,
tiene un borde cuadrado que es formado ranurando y compri-
miendo el borde del interior corrugado y doblando los bor-
des extendidos de las hojas eﬁfrenﬁadas gobre el borde com-
primido del interior. EI borde doblado de una de las hojas
enfrentadas es doblado sobre el borde ¢ omprimido del inte~

rior, un adnesivo es aplicado, y el borde de la otra hoja

enfrentada es dobladc sobre la porcién doblada de la pri-

mera hoja eunfrentada y es adhesivamente asegurado a la

misma,

n / .
Bl borde, asi formado, és cuadrado, compuesto
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una sobre 1la otra, unidas por medio de acdhesivo, El grue-~
so del cartéﬁ, en el borde, no es aumentago v el borde es
rigidizado, o reforzado, por el traslapo y porciones adhe-
sivamente aseguradas de las hojas enfrentadas.

En el método v aparato de la presente invenciéh,
el interior corrugado, en el medio de las hojas enfrenta-
das, es ranurado, o cortado, a lo largo del borde del car-
tgﬁ sustancialmente paralelo a los planos de las hojas en-
frentadas. EL borde ranurado del interior corrugado, en-
tonces, es comprimido, o aplastado, hacia el interior en-
tre las hojas enfrentadas, dejando los bordes de les hojas
enfrentadas, opuestas, extendiéndése hacia el exterior,
hasta mas allé del borde aplastado del interior de papel
corrugado. Los bordes extendidos de las hojas enfrenta-
das son doblades sqbre el borde comprimido, o aplastado,
del interior corrugado, un adhesivo es aplicado y los bor-
des extendidos de las hojas enfrentadas son unldos segura-
mente con adhesivo, a lo largo del borde del carté%, ce~
rrando y reforzando los bordes.

E1l aparato en 1a-presenté invencidh incluye un
arreglo de correa para poner en contacto las hojas enfren-
tadas de la parte superior y del fondo, del cartéﬁ con el
inberior corrugado, 7 para alimentar el carté% de interior

. . ’
corrugado a lo largo de un trayecto predeterminado. Segun

_sl_cartén se mueve a lo largo del trayecto, el borde del

interior corrugado que va a ser cerrado, es alimentado
hasta pasar un rodillo ranurador el cual corta, o ranura,
el borde del interior corrugado. E1 borde ranurado, enbton-

. 7/
ces, os alimentado hasta pasar un rodillo de compresion el

..3- t
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cual comprime, o aplasta, el borde ranurado del interior,
dejando la porcign de borde de las hojas enfrentadas sobre-
saliendo y luego, alimentadas hasta pasar una serie de
gu{as que primeramente doblan el borde extendido de una de
las hojas enfreuntadas para que haga contacto con el borde
del interior, comprimido, o aplastado, ¥ luego, doblan el
borde extendido de la obra hoja enfrentada para que haga
conbtacto con 1la porcién doblada de la primerzs hoja enfren-
tada. La éltima extensién doblada es desdoblada, un adhe-
sivo es aplicado ¥ la extonsidn desdoblada es nuevamente
doblada y mantenida en contacto con la primera extensidh
doblada hasba que el adhesivo se seque, fragﬁe o endurez-
ca.

/ /

En la giguiente deseripcion de la incorporacion
preferida y los dibujos anexos.

' La Pigura 1 es una vista en perspectiva due mues-
tra el cartén de interior corrugado de la presente inven-
ciéﬁ, con una porciéﬁ del borde del interior corrugado cor-
tada o‘ranurada ¥ una porcién del borde ranurado comprimi-
da o aplastagda;

La Figura 2 es una vista similar a la Figura 1,
pero que muestra uno de los bordes de las hojas enfrenta-
das doblado scbre el borde corrugado, ranurado y comprimi-
do, y'gl_otro borde de las hojas enfrgntadas sobregaliendo-

7, / 7/
mas alla de este;

Le Figura 3 ¢s una vista simllar 2 la Figura 2

que muestra ambos bordes de las hojas enfrentadas doblados

sobre el bordes corrugado, ranurado ¥ comprimido;
Ta Figura L es una vista similar a la Figura 3

que muestra uno de los bordes doblados de las hojas enfren-

-l -
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tadas, desdoblado para reéibir_un adheslvo,

Ta Figura 5 es una visba similar a la Figura Ly
que muestra el adhesivo aplicedos

Ta Figura 6 es una vista similer a la Flgura 5
gue muestra ambos bordes de las hojas enfrentadas dobla-
dos y asegurados con adhesivo;

La Figura 7 es una vista en alzado que muestra,
en el exbremo del lado izquierdo del dibujo, el aparato
de la presenve invencidh ¥, en el extremo del lado dere-
cho, la mesa de alimentaciéﬁ gsociada con el mismo;

Ta Figura 8 es una vista de plano, superior, del
aparato de la Figura 7 que ruestra, en 1{neas completas ¥
de puntos, varios ajustes del aparatos

~La Figura 9 es una viste en corte, vertical, to-
mada a 1o largo de la 1{nea 9-9, Figura T;

Ia Figura 10 es una vista similar 2 1la Figura 9,
pero tomada a lo largo de ia 1{nea 10-10, Figura 73

Ta Figura 11 es una vista seccional, fragmenta-
ria y aumentada, en perfil, tomada & lo largo de la 1{nea
11-11, Figura 9;

Ta Figura 12 es una vista seccional, aurentada,
en alzado berminal, tomada a lo largo de la 1{nea 12-12,
Figura 11;

Ta Figura 13 es una seccién veprtical, tomada a
1o largo de la 1{nea 13-12, Figura 9;

La Figura 1l es una vista ds plano, aunentada y
fragmentaria, de una parte del aparato de la Figura 8;

La Figura 15 es una vista lateral, parcialmente
en seccién, del aparato de la Figura 1L, tomada desde la

parte posterior a lo largo de la 1{nea 15-15, Figura 1i;

-5 -
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Ia Pigura 16 es una vista 1atera1; similar 48 e
la Figura 15, pero tomada desde el frente del mecanismo,
en el otro lado de la méquina desde el de la Figura 1l;

Ia Figura 17 es una vista a lo largo del borde
lateral del cartén de.interior corrugado de la preseunte
invencién, que muestra el borde en varios estados de su
formacién; Vs

Tag Figuras 18 a la 28 son vistas transversales
tomadas sobre 1{neas correspondientemente numeradas en la
Figura 17 del carton v las distintas unidades formadoras
de los bordes, mostrando el cartén v las unidades en las
distintas etapas de la formacidn de los bordes.

Refiridndonos a las Figuras 1 a la 6, el cartén
corrugado incluye hojas de papel, enfrentadas, 2 y li, ase-
guradas con adhesivo a log lados opuestos del inberior 6
corrugado, en la manera acostumbrada, en una méquina con-
vencional para cartén corrdgado. El borde, o bordes, del
cartén que ﬁa a ser cerrado, si fuese necesarlo se les re-
corta, para que, en dichos bordes, los extremos del inte-
rior 6 y las hojas enfrentadas, 2 y L, esten al nivel ©
en alineacién con cada otfo. En el borde gue se vaya 2
cerrar, el extremo del interlor 6 es corbtado longitudinal-
monte del carton, a 1o largo de una linea entre las hojas
enfrentadas, 2 y LI, hasta una profundldad sustancialmente
igual a la distancia entre .las hojas enfreuntadas, 2 7 l.
Bl borde cortadd del interior 6, entonces es aplastado, ©
bomprimido hacia él interior, hasté una profundldad sustan-
cialmente igualia la distancia entre las hojas enfrenta-
das, 2 j ly.

Al comprimir el borde cortado del interlor 6

-6 -
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hacia adentro, el interior 6 corrugado es sustancialmente
arrancado de la superficie interna de las hojas enfrenta~
das, 2 v L, sin doblar o danarlas, sino, por el contrario,
dejéndblas intachas y oxtondiondose hacla el exterior, en

el borde anlastado del interior corrugado, por una distan-
cia sustancialmente izual a la distancia entre las hojas
enfrentadas, 2 v . TUna de las hojas enfrentadas es dobla-
da sobre el exbtyemo avlastado del interior 6, de modo que

la porcién.doblada de la hoja enfrentada'esté sustancial-
nente en éngulo recto, o normal, al plano de la hoja enfren-
tada, con su bordecerca o en contacto con la superficie in~-
terna de la otra hoja. El borde extendido de la otra hoja
es doblado sobre el borde doblado de la primera hoja, des-
doblado, adhesivo es aplicado y el borde es nuevamente do-
blado;para que haga contacto con el borde doblado de la pri-
mera hoja y para que sea mantenido en posicidh hasta que el
adhesivo se'seQue, fragﬁe, o endurszcsa.

Gomo estéd ilustrado en las Figuras 1 a la 6, el
borde del interior 6 corrugado es cortado en el ba y es
comprimido o aplastado, dejandc las porciones de borde,
2a y ba, extendiéndosé hacia el exferior desde las hojas
enfrentadas, 2 y L, respectivaments, hasta mas alld del
borde azplastado del interior 6., Bl borde 2a es doblado
hacia debajo, sustancialments perpendicular a la hoja en-
frentada 2, para (ue haga contacto sustancial con la su-
perficie que mirs hacia arriba de la hoja Ii enfrentada,

El borde La extendido de la hoja li enfrentada es doblado
hacia arriba, para que se contacte con la porcién 2a de
borde doblado de la hoja 2. E1l borde ha, entonces es des-

doblado hacia debajo y adhesivo 8§ (®igura 5) es aplicado

-7 - ‘



10

s

20

25

30

3

a la porcién lia de borde y la porcién lia de borde es dej»f
nuevo doblada hacia arriba y es mantenide en conbacto con
la porcién 2a de borde doblado, hasta que el adhesivo 8

se seque, frague o endurezca.

Gomo esta méjor mostrado en la Figura 6, el bor-
de abierto o acanalado del cartén, ¢s cerrado por los bor-
des 2a y La doblados sobre el mismo, de las hojas eufren~
tadas, 2 y L, y los bordes 2a y La doblados sobre el mis-
mo, porque al ser doblados uno sobre el otro, vy al unirlos
con adhesivo, seforma un borde cuadrado, de dos capas, sobre
el extremo acanalado del interior,cerrando, rigidizando ¥y
reforzando el borde del cartén.

Tno o ambos de los bordes abiertos del cartéﬁ
corrugado son cerrados, en la pregente invenciéﬁ, 2limen-
tando una hoja de cartén corrugado a lo largo de ﬁn trayec-
to en una direccién transversal a la direccién de las con-
voluciones del interior corrugado.' Segén el cartén es ali-
mentado a 15 largo del trayecto, el borde corrugado que va
a ser cerrado es ranurado en el medio de las hojas enfren-
tadaé, 1 borde ranurado del interior es comprimido o aplas-
tado, y los bordes de 1as.hojas enfrentadas son doblados
sobre él borde del interior y asegurados con adhesivo.

‘Refiviendonos & las Figuras 7 a la 28, el apara-
to de la presente invenoién incluye una mesa, generalmente
jdentificada con el numero- 10, que tiene.una cima 12 con

gu{as 1l y 16, y un rodillo 18 montado sobre los trazos

20 yay extendiéndose nacia el exterior de la mesa 10,

/ /
en alineacion sustancial con la cima 12. Una armazon, ge-
/ ’
neralnente identificada con el numero 2L, esta unida en el

26 y ol 28 al extremo de la mesa 10, eu el extremo de la

v

-8 -
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mesa opuesto al rodillo 18, Tos sostenes 30, 32, 3 ¥
36, se extienden hacia arriba desde las cuatro esquinas
de la armazon 2, '

Tos ejes 4O v L2, estdn montados en sus extremos
opuestos en cojinetes llj, b6, 48 y 50, fijades a los sos-
tenes 30 y 32, v en el medio de sus extremos,'estén rosca-
dos en el L9 y el 51 (Figura 9}, para los fines que se
describirén mas adelante en la uresenbe. ia rueda dentada
52 v la manivela 5h estéan enchavebadas a un extremo del .
eje ILl0 v las ruedas dentadas 56 v 58, estdn enchavetadas
al extremo del eje 2.

T.os ejes 60 y 62 (Figuras T, 8 y 10} estan monta-
dos, en sus extremos oouestos, en cojinetes 6bly, 66, 68 y 70,
fijados a sostenes 3L ¥ 36, v estan roscados en el medio
de sus extremos, en el 70 y:el 72, para los fines descrl-~
tos con posterioridad., Ta rueda dentada T esté enchaveta-
da al extremo del eje 60 y las ruedas dentadas 76 vy 78, es-
tan enchavetadas al extremo del eje 62, Tas ruedas denta-
das 52 v 58 estan interconectadas por la cadena 80 y las
ruedas dentadas TL ¥ 76, estén inkerconectadas vor la cade-
na 82. Tas ruedas dentadas 56 ¥ 78 estan interconectadas
por la cadena 8&.. Por tanto, &l hacer glrar-la manivela
), los ejes L0, h2, 60 y 62, son rotados en sus respecti-
vos eojinetes en los sostenes 30, 32, 3l v 36, para fires
descritos en 1o adelante en la presente.

Coro esté me jor mostrado en la Figura 9, el eje
90 que tilene un chavevero 61 extendido longitudinalments,

v el eje 92 que tlene un chavetero 93 extendido longitu- |
dinalmente, estén montados en sus extremos opuestos para

’ .
potacion en los cojinetes Sk, G6 ¥ 98, 100, fijados a los
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sostenes 30 y 32, Ta rueda dentada 102 ests enchavebalidu.oc

al eje 90 y las ruedas denbadas 104 y 106 estdn enchave-
tadas al eje g2, Tas ruedas dentadas 102 y 10L, estdn
conectadas por la cadgna 108 y la cadena 108 pasa alrede-
dor de la rueda dentada, 110, loca, montada en un miembro
transversal de la armszon 2l (Figuras 9 y 13). ILa rueda
dentada 106 esba concctada por la cadena 112 al impulsor
11l; de velocidad variable el cual es éccionado por el mo-
tor 116 (Figura 7). Tos rodillos 118 y 120 de correa, es-
tan enchavebados al eje 90 en el chavetero 91 longitudival
¥y los rodillos 122 ¥ 12l de correa, estén enchavetados al
eje 92 en ol chavetero 93 longitudinal, E1 rodillo 118 de
correa es mantenido en posicién fija, longitudinalmeunte
del eje 90, para rotacién con el eje 90, por lecs cojinetes
126 y 128 de empuje, montados en las placas 130 y 132, fi-
jadas, por ejemplc, por soldadura, .al bloque 13l sosteni-
do, por los cojinetes 136 y 138, y los collarines 40 v
12, f£ijados por los tornillos 141 y 143 de f1jacion, res-
pectivamente, en el eje ;0. Por razones que resultarén evi-
dentes en 1o adelante, el eje 0 es giratorio en el bloque

13l.

Bl rodilio 120 de correa es mantenido en posi-
cién fijé, longitudinalmente del eje 90, para rotacié& con
el eje 90, por los cojinetes 1l y 146 de empuje, montados
en las placas 18 y 150, fijadas, por ejemplo, por medio de

soldadura, al bloque 152, roscado en los hilos de rosca 19

al eje LO.

1 rodillo 122 de correa es mantenido en posi-
. /
cion fija, longitudinalmente del eje 92, para rotacion con

el eje 92, por los cojinstes 154 y 156 de empuje, montados

- 10 -
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en placas 158 y 160, fijadas, por ejemplo, por medio de
soldadura, al blogue 162 SOStenido'pcr log cojinetes 16l y
166, v los collarines 168 y 170, montados en el eje he,
El rodillo 12l de correa es nantenido en posicién longlitu=-

dinal, fija, en el eje 92, para robacién con el eje 92, por

los cojinetes 172 y 174 de empuje, montados en las placas

176 v 178, fijadas, por ejemplo, por medio de soldadura,
al blogue 180 roscado en los hilos de rosea 51 del eje Lh2.

Tas placaé 130, 132, 18, 150, 158, 160, 176 y
178, se extienden longitudinalmente de la armazén 2L y, como
esta mostrado mejor en la Figura 10, sostienen, en el extre-
mo opuesto del armazon 2, los rodillos 180, 182, 18l y 186
de correa., E1 rodillo 180 de correa es sostenido rotatoria-
mente en las placas 130 y 132 fijadas, por ejerplo, por me-
dio de soldadura, al blogue 186 llevado por los cojinetes
188 v 190, y los collarines 192 y 194, montados al eje 60.
Una'extensién 187 en ol bloque 186 se extiende hacia el ex-
terior del blogue 186 alrededor de la cruceta 189 superior
que eséé fijada, en sus extremos opuestos, a los sostenes
3y 36, y es ajustable en la misma por dicho tormillo 191.
El rodillo 182 de correa esté sostenido rotatorlamente en
1as placas 148 y 150, fijadas, por ejemple, por medio de
soldadura; al bloque 192 roscédo en los hilos de rosca 70
del eje 60. TUna extensidn 193 del blogue 192 se extiende
hacia arriba, alrededor de la cruceta 189 superior y es
sostenida en la misma por el rodillo 195.

El rodillo 18l de correa esté montado para rota-
cion en las placas 158 y 160, fijadas, por ejemplo, por
medio ds soldadura, al blogue 196, montado por cojinetes

198 y 200 y los collarines 202 y 20k, montados al eje 62.

- 11 -
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El extremo inferior del bloque 196 descansa sobre la cru-
ceba 206 inferior del symazon 2li, unida en sus extremos
opuestos a los sostenes 3l y 36.

El rodillo 186 de correa esté monbado para rota-
cion en las placas 176 y 178, fijadas, por e jemplo, por me-
gio de soldadura, al bloque 208 roscado en los hilos de ros-
ca 72 del eje 62. El rodillo 210, montado para rotacidn
en una extensién descendente del blogue 208, esta en con-
tacto de rodamiento con la superficie superior de la cru-
ceta 206 inferior del armazén 2.

La correa 212 sin fin se extiende alrededor de
108 rodillos 120 y 182 de correa, y la correa 21l sin fin
se extiende alrededor de los rodillos 124 ¥ 186. De modo
gimilar, la correa 216 sin fin se extiende alrededor de
los rodillos 118 y 180 de correa, ¥ la correa 218 sin fin
alrededor de los rodillos 122 y 18l de correa. Cada una de
1as correas 212, 2, 216 y 218 sin fin, tlene una superfi~
¢ie exterior, gspera; pars agarrar y alimentar una hoja de
cartén corrugado entre las correas 216 y 218, y las correas
estén espacladas para agarrar y alimentar la hoja de cartén'
corrugado, sin aplastar, danar, ni aranar las caras de la
hoja corrugada.

| Como se ha descrito, al darle vuelta a la manive-
1a Sh, los ejes 4O, 142, 60 y 62, son rotadog en sus respeé—
tivos cojinetes en los sostemes 30, 32, 3l y 36. Segﬁn la

manivela Sl es volteada, los ejes 4O, .2, 60 y 62, rotan

on los cojinetes de los blogues 13L, 162, 186 ¥ 196, vy 1la

[
posicion de estos bloques, sus placas conectadas, rodillos
de correa, correas y el aparato en los mismos permenece en

/ ) .
posicion fija relativo a los sostones 30, 32, 34y 36. De-

- 12 -
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bids a que los blogues 152, 180, 192 ¥ 206, estén c%gbgtv;
tados a los ejes L0, L2, 60 y 62, por medic de los hilos

de rosca L9, 51, 70 v 72, seg&n los ejes L0, L2, 60 y 62
son rotagos al hacer girar la manivela 5, los bloques 152,
180, 192 y 206, y sus placas conectadas, rodillos de correa,
correas y ol aparato sobre los ﬁismos, son movides axial-
mente a lo largo de los ejes 40, L2, 60 ¥ 62 hacia los sos-
tenes 30 vy 3L, o son separados de estos éltimos, dependien-
do de la direceidn de votacion de la manivela S, por

las razones que resultarén més evidentes en lo adelante,.

En la incorporacion de la invencién ilustrada ¥y
deserita, los bordes ablertos, o acanalados, del interior,
en los bordes opuestos del cartén3 son cortados, eplasta-
dos v las porciones extendidas de las hojas enfrentadas son
dobladas ¥ simulténeamente aseguradas con adhesivo, Esto
es llevado a cabo por varios ¢ omponentes situados a lo lar-
go de los bordes opue stos éel trayécto de alimentaciéﬁ '
del cartén corrugado, segﬁn el papel es alimentado por las
correas 212, 21, 215 v 218, y entre las mismas, Dichos
componentes estan montados en las placas 150, 178, y 130,
158, y son movibles con las mismas. Debido a gque los com-

. I s
ponentes en las respectivas placas son ldenticos, los com-

. - !
ponentes adheridos a las placas 150, 178, seran descritos,

sobreentendiéndose, sin embargo, que en la incorporacién
descrita, dicho aparato esté duplicado en las placas 130
y 158. '

Refiridndonos ahora a las Figuras 11 y 12, lss
placas 148 y 150, son mantenidas en posicién fija, parale-
la, por medio de los espacladores 220, 222, 22, los cua-

/
les estan adheridos, en sus extremos opugc stos, a las pla-
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cas W48 y 150 y, similarmente, las placas 176 v 178 son - &gm

mantenidas en posicién paralela, fija, por medlo de 13§5j’
espaciadores 226, 228 y 230. TLos rodilles 232, montados
rotatorismente en sus extremos opuestos en las placas 148
y 150, se ponen en contacto con la corrca 212 v, segﬁn una
hoja de cartdn corrugedo es alimentada por la correa 212,
los mismos mantienen la correa en contacto con la superfi-
cle de la hoja de cartén. Tog rodillos 234, 236, estan
montados rotatoriamente en sus exbtremos opuestos en las
placas 148 y 150, y el rodillo 238 esté montado, en sus
extremos opuestos, en las placas 148 y 154, para la rota-
cion entre las placas y es ajustado en las placas 8 vy
150 por medio del tornillo 240 de'fijaoién, ajustable en
el bloque 2l12 sobre le placa 150, Un similer torunillo de
fijacidn y blogue estan montados en la cara exterior de
12 placa 18, Por medio del ajuste de los tornillos de
fijacién en los blogues, la tensidn de le correa 212 es
ajustada.

Los rodillos 241, montados rotatoriaﬁente en
sus extremos opuestos, en las placas 176 v 178, se ponen
en conbacto con lg correa 21l ¥, ségﬁn una hoja de carton
corrugado es alimentada por la correa 21l ,1los mismos man-
tienen la corréa en conbacto con la superficle de la hoja
de cartén. Los rodillos 242 y 2y, sstan montados rotato-~
riamente en sus exbtremos opuestos en las placas 176 v 178,
y el rodillo 26 esté montado, en sus extremos opuestos,
en las placas 176 y 178, y es ajustable en las placas 176
y 178 por medio del tornillo 248 de fijaciéﬁ, ajustbable
en el blogue 250 sobre la placa 178. Un similar tornillo

de fijacién 7 bloque estén rmontados en la cara exberdor de
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la placa 176 y, por medio del ajuste de los tornillos de hA
fijacién en los blogues, la tensidn de la correa 21l es
ajustada.

La placa 252 de gu{a, que tiene las ranuras 25k,
es monbada ajustablemente en la placa 150 por medio de los
tornillos 256 y es ajuétada relativa a la placa 150 aflo-
jando los tornilloes 256, deslizando la placa 252 hacia arri-
ba o hacia abajo y volviendo. a aprebar los tornillos, EL
borde inferior de la placa 252 es ajustado para que se pon-
ga en contacto con la superficie de la hoja enfrentada, su-
perior, de una hoja de papel corrugado, segﬁn la hoja es
alimentada entre las correas 212 y 21l, durante el funcio-
namniento de la m;quina.

Las mensulas 260 y 262 son sujetas por los tor-
nillos 26l, 266 y 268, 270 a la placa 178, la placa 272 es
sujeta o fijada a las ménsulas 260 y 262, por ejemplo, por
medio de soldadura. Refiriéndonos a las Figuras 1, 15y
16, la rueda cortadora, generalmente senalada por el nime -
ro 280, que biene una hoja 282 de cuchillo con el borde
ahusado, apretada por los tornillos 28l, 286, 288 y 290,
entre discos 292 y 294 opuestos, ahusaGOS, respectivamen-
fe, en sus bordes 6puestos en frente de log bordes del cu-
chillo en el 296 v el 298, es sostenida para rotacién an
la placa 272 por medio del perno 300 y es ajustable en la
placa 272 por medio del tornillo 302 de fijacién. La rue-
ds aplastadora o trituradora, generalmente senalada por el
nﬁmero 30L, que tiens una placa 306 trituradora de borde -
romo, apretada por medio de los torillos 308, 310, 312 y
31l., entre discos 316 y 318 opuwestos, ahusados, resnectiva-

mente, en sus bordes opuestos enfrentados a la placa tritu-

- 15 -
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radora en el 320 y el 322, es sogtenlda para rotacidn er v

la placa 272 por medio del perno 32l y es ajustable en 1a>‘\\
placa 272 por medio del tornillo 326 de flJacion.

La guia 328 de la cara superior, que tiene una
superficle 330 de gufa inclinada hacia debajo, en la di-
reccién de recorrido del cartén corrugado, es montada pa-
ra ajuste en 1a gufa entre las bridas 332 y 33l del bloque
336 de montaje, es empernada a la placa 272 por medio del
pernc 338, y es sujeba o fijada al bloque 336 por medio
de los tormillos 340, 342, en las ranuras en el 328, EL
bloque 336 de monbaje, guiédo por las gufas 337! v 337",
os ajustado por los tormillos 344! ¥ 3561 de fijacidﬁ. La
gu{a 328 de 1la hoja'de 1a cara superior es ajustada por
medio del toraillo 3Ly de fijacién. La guia 36 de la ca-
ra inferior, que btlene una supsrficile 348 de gufa, inclina-
ds hacia adentro, en la direccién de recorrido del carton
corrugado, es montada ajustablemente por medlo de los per-
nos 349 y 350, en 1a'guia entre las bridas 352 y 354 del
bloque 336, y es ajustada en las bridas por medio del tor-
nillo 356 de fijacién. La gufa 360, que tiene una superfi-
cie 362 de gufa gue se extiende hacla debajo, en la direc-
cion de recorrido del carton corrugado, es montada ajusta-
blemente por wmedio de los tornillos 36l y 366, en la gu{a
entre las bridas 368 y 370, en la placa 272, y es ajustada
por medio del tornillo 372 de fijaciéﬂ. E1l blogue 37l de

/ /
1a cola, que esta conectado al deposito dela cola, que

no,esté mostrado, nor medio del tubo 376 flexible tieme,

en su esquina inferior, un conducto 378 de salida de la
; ,
cola y esta montado ajustablemente en la gu{a entre las

bridas 380 y 382, por medio del porno 38l y es ajustado

- 15 -
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1a hoja de la cara inferior, que tiene la superficie 392

de guia jnelinada hacla arribs, en la direccién de reco=

rrido del carton corrugado, esté ajustablemente montada

en las guias entre las bridas 394 y 396 por medio del per-

no 398 y es ajustada por medio del tornillo 1100 de fija~-
A

eion,

En la operacién dol aparato de la presents in-
vencién,‘el cartén corrugado,-el cual ha sido recortado
en sus bordes para que los bordes sean sustancialmente
cuadrados, con los bordss de las hojas enfrentadas y el
extremo abierto de las convoluciones de corrugacién suse

. 1
tancislmente al ras, es alimentado a traves del aparato

/ . /
.enn una direccion transversal a la direccion de las convo-

1uciones del interior corrugado. El cartdﬁ, con sus bore
des recortados, puede ser alimentado como una btira conbi-
nua desde el extremo de la méquina del cartoﬁ corrugado
que produce dicho cartén, puede sor alimentado desde un
rodillo, u hojas previamente cortadas pueden ser alimenta-
das, una después de la otra, a través del aparato. Antes
de alimentar el cartén corrugado a través del aparato, el
ancho de la méquina entre ls rueda corbadora y la tritura-
dora, opuestas, gu{as de los bordes y aplicadores de la
cola, es ajustado al ancho del cartén corrugado cuyo bopr-
de se vaya a cerrar, mediante el ajuste de la manivela Sk
¥ 1= alineacién de las distintaé ruedas, dobladores de los
bordes y aplicadores de la cola, con los apropiados torni-
llos y tornillos de fijacién. Las gu{as 1L y 16, en la me=-
sa 10, son ajustadas de modo dque esten en alineacién con

el aparato cortador, triturador, plegador y aplicador de

- 17 -
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1a cola. Con el motor funcionando y, por medio delﬂiﬁy~‘

pulsor 11l de velocidad variable, quoe acciona las correas
212, 21l, 216 y 218, las correas alimenban el carton corpu-
gado a traves de las méquinas. Las placas 252 son ajusta=
das, para que la supefficie de la hoja enfrentada, superior,
se deslice a lo largo del borde del fondo de la placa 252,
E1l carton corrugado es alimeunbtado & través del
aparato en la direccion de las flechas én las Piguras 8 y
17. Segﬁn el cartdn s alimentado a través de la estacidn
A, Pigura 17, las cuchillas 282 en los bordes opuestos del
cart5n, corbvan el interior 6 corrugado en el medlo de las

hojas enfrentadas, 2 v k4, vy, segén el borde cortado pasa

- por las cuchillas 306 trituradoras de borde romo, estacion

B, los bordes corrugados, cortados, del interior, son aplas=-
tados o triturados y arrancados de las superficies interunas
de las hojas enfreunbadas, 2 y l, dejando, sobresaliendo
mas allé del extreﬁo'del interior triturado o aplastado,
porciones 2a y lla de borde de hojas enfrentadas, las cua-
les se extienden hacia édentro de las porciones ahusadas ©
cénicas 320 y 322, en los lados opuestos de 1la cuchilla 306
trituradora. Segﬁn el cartén sale de la cuchilla 306 tri-
turadora, los bordes 2a sobresalientes de la hoja 2 enfren~-
tada, en los bdrdes opuestos del cartén, se ponsn en con-
ta&to con las superficies 330 de guia inclinadas hacia de=
bajo y son dobladas hacia debajo por las guias 328 por en=
cima de los bordes aplastados del interior 6. Como se vé
mejor en la Figura 22, la cara de las superficles 328 de
gu{a, en el 331, dobla elvaxtrémo mas externo de las por-
ciones 2a de borde hacia dontre, hacia el imterior. En la

estacion E, las Figuras 17 y 23, las superficies 348 de

- 18 ~-
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gu{a, inclinadas hacia arriba, de las gu{as 36 de cara
inferior, doblan las porciones Lia de borde de la hoja It
enfrentada hacia arriba v por encima de las porciones 2a
previemente dobladss hacla debajo, Fn la estacidn P, Figue
ras 17 v 2li, las figuras 357 y 359 superlior e inferior de
abarcamiento, se ponen en conbacto con el borde superior

v el inferior del cartén, resbectivamente, para cuadrar

el borde. En la ostacion G, Figuras 17 y 25, las porcio=
nes la dobladas de 1la hoja li enfrentada son desdobladas vy,
en 1o estacidn H, Figuras 17 y 26, un adhesivo, preferi-
blemente un adhesivo de derretido calicntbe, es aplicado a la

cara dosdoblada de las poreciones Lia de borde, en donde el

" extromo do las porciones 2a de borde colinda con la la.

En la estacién J, Figuras 17 y 27, las porcliones lia de
borde son dobladas de nuevo y en la estacién X, Figuras
17 y 28, son llevadas para que hagan contacto con las
porciones 2a dobladas § son mantenidas contra estas ﬁlti—
mas, esparciendo el adhesivo entre las caras ¢ olindantes
de las porciones 2a y la dobladas, y mantiene las porcio=-
nes dobladas en conbacto hasta que el adhesivo se seque,
fragﬁe o endurszca.

En la anterior descripciéﬁ, los bordes corruga-
dos, abiertos, o acanalados, en ambos bordes del cartdﬁ
corrugado, son cerrados a medida que el carton es alimen-
tado a fravés de la méquina. Si se deseasge cerrar sola=-
mente un borde del cartén, la placa 252 puede ser descen-
dida para que haga contacto con el borde, en vez de la
hoja enfrentada del cavton corrugado, Cuando Se hace es-
to, el ancho de la méquina es ajustado por la manivela 5li,

. - / . . /
para recibir el ancho del carton., Por conziguiente, segun

- 19 -
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! . /
el carton pasa por el aparato, un borde del carbton se

deslizard a 1o largo del lado de la placa 252 y permane-
corh abierto, mientras que el borde opuesto esta siendo
cerrado,

‘Los términos ¥y expresiones que han sido emplea-
dog son usados como terminos de descripcién v no do limi-
tacién, v no tenemos intencion en el uso de dichos térmi~
nos y expresiones de excluir cuslesquiera equivalentes de
las caracteristicas mostradas y descritas o porciones de
las mismas, pero reconocemos que varios camblos o modifi-
caciones son posibles dentro del alcance de la invencién

reivindicada.

- 20 -
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. Descrita suficientemente la naturaleza del inven—
to asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe
hacersé constar que las disposiciones anteriormentes indica
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan-
to no alteren su principio fundamental. También se hace cons
tar que el invento corresponde a wna solicitud de patente
presentada en Norteamerica con el n?, Ser. No. 721.739 de
16 de Abril de 1968, acogiéndose por lo tanto a los benefi
cios que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
siendo lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicita Patente de Invengién por 20 afios en
Espafia sobre: "METODO Y APARATO PARA TORMAR UN CIERRE IE X
TREMO EN UN CARTON CORRUGADO"; caracterizdndose por lo éi«
guiente:

1.~ Método para formar un cierre de extremo en un

cartén corrugado que tiene un interior corrugado y hojas en
frentadas aseguradas a los lados opuestos de dicho interior
corrugado, caracterizado porgue se ranura el eitremo de di-
cho intefior corrugado hacia el interior y suétancialmenﬁe
pvaralelo a dichas hojas enfrentadas, comprimiendose dicho
extremo ranurado de dicho interior corrugado hacie el inte-
rior, de modo que, en dicho extremo ranurado, por lo menos
una de dichas hojas enfrentadas se extiende hacia el exterior
hasta mds 2114 de dicho interior, y doblandose las extensio-
nes de dicha hoja enfrentada sobre dicho extremo comprimido
de dicho interior corrugado para que dichss extensiones de
dicha hoja enfrentada estén en contacto con dicho exiremo
comprimido de dicho interior corrugado y en un plano sustan
cialmente normal a los planos de dichas hojas enfrentadas.

2.~ Meétodo segin la reivindiecacién 1, carscterizsdo

- 21 =
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porque en dicho extremo ranuradq,'dichas hdjas enfrentadas
se extienden hacia el exterior hasta mds alld de dicho in~
teriof doblandose primero una y luego; la otra, de dichaé
extensiones de dichas hojas enfrentadas por encima de dicho
extremo comprimido de dicho interior corrugado, de modo que
la extensidn de una de dichas hojas enfrentadas estd en con
tacto con el extremo comprimido de dicho iﬁterior v la ex-—
tensién de 1z otra de dichas hojas enfrentadas estd en con-
tacto y recubriendo dicha extensidén doblada de la menciona-
da de dichas hojas enfrentadas, dichas extensiénés dobladas
de dichas hojas enfrentadas estando en un plano sustancial~
mente normal a los planos de dichas hojas enfrentadas,

o 3.- Método segin la reivindicacidn 2, caracteriza-
do porque incluye aplicaer un adhesivo al lado externo de di
cha extensidén doblada de la mencionada de dichas hojas en-
frentadas, antes de que la porcidn extendida de la otra de
dichas hojas enfrentadas sea doblada para que haga contacto
con la misma.

4.~ Aparato para la aplicacidn del método segin las

reivindicaciones anteriores, caracteriéado porque incluye ne
dios para ranurar el extremo de dicho interior corrugado ha=-
cia el interior y sustancialmente paralelo a dichas hojas en
frentadas, medios para comprimir dicho extremo ranurado de
dicho interior hacia el interior entre dichas hojas enfrents
das dejando los bordes de dichas hojas enfrentadas extendiég
dose hasta mds alld de dicho extremo comprimido de dicho in-
terior; medios para doblar primero uno y luego, el otro, de
dichos bordes extendidos de dichas hojas enfrentadas por en-
cimz de dicho extremo comprimido de dicho interior, de modo

que la extensidn de una de dichas hojas enfrentadas estd en
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contacto con el exiremo comprimido de dicho interior y
la extensidén de la otra de dichas hojas enfrentadas estd
en contacto y recubriendo dicha extensién doblada de la
mencionada de dichas hojas enfrentadas, dichas extensio-
neg dobladas de dichas hojas enfrentadas estando en un
plano sustancialmente normal a los planos de dichas hojas
enfrentadas, _ '

5.~ Aparato segin la reivindicacibn 4, caracteri
zado porque dicho medio para ranurar el extremo de dicko
interior corrugado, incluye una cuchilla que ge monta pa-~
ra rotacidn alrededor de un eje sustancialmente perpendi-
cular a dichas hojas enfrentadas.

6.~ Aparato segun la reivindicacidn 4 o la 5, ca

racterinado porque dicho medio para doblar dichos bordes

extendidos incluye gufas montadas axialmente en alineacidn

con dicha cuchills,

7.~ Aparato segin la reivindicacién 4, la 5 o la
6, caracterizado porque dicho aparato incluye medio para
asegurar con adhesivo el borde doblado de una de dichas ho
jas enfrentadas al borde doblado de la otra de dichas ho~
jas enfreﬁtadas. ,

8- Método ¥ aparéto para formar un cierre de ex~
tremo en un cartén corrvgedo, tal y como queda sustancial-
mente descrito en la presentg Memoria vy en log dibujosg ad-
junbos. '

Este Memoria consta de Veipt'tréé hojas escritas

a méquina por una sola cara,

ACEBO Y MoDe
adx F, Harnindaz Rt
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