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Procedimiento para producir un laminado consolidado

por calor y presidn.
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Este invento se vefiere a un laminado con
solidado por calcr y presidn que comprende una li3mi
na decorativae impregnada con una resina termoendure
cible noble gue posee adherida a la misma al menos

5. una lémina de ndcleo impregnada con una resina fongd

Mod. 615 _ .
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lica termoendurecible, estardo revestida la lémina

de niicleo, més distante de la lédmina decorativa, so

- bre la cara superficial més alejada de la lémina dg

corativa, con una composicidén de rasvestimiento poli
mera dispersada en agua constituida bién por (1) una
composicidn de revestimiento polimera acrilica en

la cual el material polimero posee un tamafio de pag
ticula comprendido antre 0,1 v G,4 micras, una tam-
peratura minima de formacidn de pelfculas que osci-
la entre los 0°C ¥ ZOOC, una dureza Tukon de un va-
lor comprendido entre 0,5 y 3,0, y una temperatura
de transicidn comprendida entre -20%¢ y 130%; o
kién por (2) una mezcle de (A) una dispersién de a-
cetato polivinilico en la cual sl material poliméfi
co poses un peso molecular supericr a 20,000, un va
lor de snsayo da flujo en frio comprendido entra 20
y 2.000 y un tamafio de particula entre 0,1 y 25 mi-
cras, conteniendo dicha dispersidn ds 0 % a 15 %, en
peso, basado en el pesa de acetato polivinilico de
un plastificante, (B) de 1 % a 10 % en peso, basado
sn el peso de acetato polivinilico de un coloide pro
tector y (C) de 0,1 % a 3 % en peco, basado en i
peso total de la mezcla de un almiddn soluble =r -
gua: habiendo sido splicada dicha composicidn de rg
vestimiento polimera dispersada en agua antes de la
fase de consolidacién por calor y presidén que con-
visrte a las resinas termcendurecibles a su estudo
termoestable y une los laminados en unz estructura
unitaria,

Se han producido comercialmente laminados
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decorativos durante muchos affos. Estos laminados de

corativos contienen cierto nidmero de ldminas que son

consolidadas entre si bajo la influsncia de calor y

presidn en una estructura unitaria, La hoja Superfi
cial expuesta es una lamina dacorativa gue pueds ser
de un color sdlido o ﬁueae portar un disefio decora-
tivo tal como una impresidn de grano de madera, diw
sefios florales, figuras geométricas o similares. La
1amina decorativa as impregnada'en una fase pralimi
nar con una resina termoendurecible noble. Una resji

na noble se reconoce en la industria como aquella

- que durante la fase de consolidacidn no sufre un dg

terioro significativo ds color, convirtiendo la fa-
se de consolidacidn a la resina termoendurecible al
estado termoestable, La ldmina decorativa se soore-
pone sobre una o més ldminas de ndcleo, que son de
ordinario hojas de papsl kraft que han sido impreg-
nadas con una resina fendlica termoendurecible, que
también se convierte al estado termoestable durante
;a fase de consolidacidn, Puede variarse considera-
blemente el nimero de ldminas de ndcleo empleadus
segun el espesor del laminado deseado. Cuando so g
sean laminados extremadaments finos, solamente es
necesario una ldmina ds ndicleo, aunque pueden praig
rirse dos. Se desea con frecuencia, no chstante,
formar laminados de un espesot de 0,79 mm, l,58—mm,
3,17 mm, o mdas incluso. Para chtener los laminadog
mds gruesos, solamente es necesario aumentar el nd-
mero total de ldminas de ndeleo o tres, cinco, siew

te, nueve, o mds, con el fin de obtener el espesar
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dessado. Si se quiere, y en particular cuando la 1§
mina decorativa lleva un disefic impreso, pueds in-
corporarse a la ldmina decorativa una capa scbrepues
ta. Esta es por lo-general una ldmina de alfa-celulp
sa ds buena calidad impfegnada cen una resina termo
endurecible noble, con preferencia de la misma cla-
se que la usada para impregnar la ldmina deccrativa,
y, después de haber completado la fase de consolida
cidn por calor y presidn, la hoja sobrepuesta se ha
ce transparente ds modo que pueda versz fdcilmente
la lémina decorativa. Pueden utilizarse otras hejas
sobrepuestas protactoras, por egempla pel;cu‘as ter
moplésticas no porosas, |
Los laminados asi formados pueden adherir
se a una variedad de sustratos tales como contrachg
pado, tabla de fibra prensada, tabla de cementu-as-
besto, tabla particulada, y similares, mediante sl
uso de adhesivos de contécto. Estos se caracterizan
por cauchos naturales o de goma sintética formula-
dos en un disolvente apropiado con agentes caialiti
cos tales que cuando han de adherirse dos superfi-
cies y a tal fin son revestidas cade una con el ad-
hésivo, se dejan secar para eliminar el disolvsnie,
y se mantienen luego en contactoc entre si bajo pﬁe~
sidn, se forma una fuerte unidn, Los adhesives de
contdctn scn notablements méé caros que otros adha-
sivos tales como urea~formaldehido, colas blancas’
(emulsiones de acetato de polivinilo), fusiones ca-
lientes (acetato de polivinilo, elastdmeros, polids
teres), fenol- o resorcinol-formaldehido, epoxi, &g

falto, alquitrdn de hulla, colas animales y simila~
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res, denomindndose =l dltimo tipo en lo sucesivo ad

hesivos corrientes para distinguirlos de los adhesi

- vos de contacto, Ademds, los adhesdvaos de contacto

presentan problemas en cuanto a colocar adecuadamen
te las dos superficies que han de adherirse debido '
a la adhesidn inmediata en puntos de contacto, Como
consecuencia, ss producen frecuentes desalineacio-
nes de las superficies a ser adheridas y las dificul
tades para extrasr el aire atrapado entre las mis-
mas se traducen en un efecto de "burbuja" entre di-
chas dos superficies debldo ala adhesidn. 1ncomple-
ta como resultado del atrapamlento de aire.

Con el fim de superar los prablemas asocia
dos con los adhesivos de contacto, evitar los COTTes
pondientas de evaporacidn del disolvente inflamable
y economizar con respecto a costos de adhesivos y rg
querimientos de uso, se ha recurrido a los adhesi-
vos corrientes, que son menoé costosos, solamente
necesitan ser aplicados a una.de las dos superficies
que han de adherirse, no.contianan disolventes in-
flamables, permiten el contacto de lasvsuperFJéiés
que han de adherirse sin adhssidén.inmediata perai-~
tiendo por ende una colocacidn adecuada y una extragc
cién del aire, y que ademds son mds atractivos ds
emplear. Estos adhesivos corrientes,.mencionados‘aﬂ
teriormente, no forman con todo una_ unidn satisféc;
toria entre laminado y sustrato cuando se emplean-
los laminados comdnmente producidas hasta el momen-
to dada la carencia de aspereza en el lado del lami

nado susceptible de adherirse., £s nscesario, por 1o
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comin, tratar con chorro de arena la superficie dol

laminado que ha de adherirsé‘para emplear un adﬁesi

" vo corriente de manera efectiva. Esta operacién de

tratamiento con arena, sin embargo, constituye una
fase costosa y que absorbe tiempo, lo cual ss afiade
a los costos de produccidn. Como donsecuencia, cua~
lesquiera economias resultantes del uso de adhesivos
corrientes de bajo coste son pbr lo general anuladas
por 105 mayores costos de produccidn. Ademéds, la apg
racidén de tratar con chorro de arsna,.cuando se em-
plea con laminados fincs, por ejemplo los que poseen
de una a cuatro ldminas de>nﬁp;eo, Ecn frecuencia A
produce daffo a los laminados, Aunque dicho dafic es
infrecuente con laminados de mayor espesor, no obs-
tants el requerimisnto de la fase extra de tratmiep
to con arsna al preparar un. laminado_montadu~con
adhesivos corrientes resulta en extremo insailisfac-
torio. Por consiguiente la industria ha buscado du-.
rante largo tiempo un método mediante gl cual pudig'
ra obtenerse un laminada en todos los 8SpesoTes JQua
pudiera adherirse direptémente a un sustrato con ad
hesivos corrientes, citados anteriormente, sin el
requerimiento de la fase extra de tratamionto can
arena,

De acuerdo caon el presente invento, sec fa
cilitan laminados que portan en el lada que ha de
adherirse a un sustrato una composicidn de reveéﬁi—
miento supsrficial adherible, formada juntamente con
la fase de consolidacidén por calor y presién, lo cual

permite una adherencia dirscta del laminado a un sug
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trato sin-'necesidad de una fase de tratamiento con

arena o el uso de un adhesivo de contacto, sinc-con

© el uso directo de un adhesive carriente de bajo cos

te. Este revestimiento formado al preparar el lami-
nado del presente invento, si bién no se usa de por
sf como adhesivo, permite que el iaminado del cual
forma parte se adhiera directamente a una varisdad
de sustratos utilizando adhesivos corrientes de bajo
coste sin fase de tratamiento con arena., E1 revesti
miento no es psgajoso y no es de la naturaleza de

un adhesivo de contacto sensible a la presidn. Los
laminados del presents invento con su revestimiento
aparecen iguales que'ios laminados cbnvenéionales
cuando salen de la prensa laminadora, Una diferen-
cia reside en sl hecho de que los laminados del pre-
sente .invento, merbed al revestimiento Fnrmaﬁo'sobre
el lado susceptible ds adherirse, facilitan de inmg
diato fuertes uniones con adhesives corrientes, en
tanto que los laminados convencionales, sin dicho
revestimisnto, no se adhieren con éstos mismos adhg
sivos a menos que ss lleve primeraments a cabc ufia
operacidn de tratamiente con chorro de arena soEre
la superficie respectiva susceptible de adherirse.
Segln se indica anteriormente,el revestimiento es @
plicado a la ldmina de ndcleo mds distante de la 13
mina decorativa sobre el lado opuesto a ésta, se
dispone el conjunto de las diversas lédminas en rsla
cidn superpuesta, y a continuacidn se introduce la
unidad total en una prensa y se consolida mediante

calor y presidn en una estructura unitaria, Si sl
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revestimiento es aplicado al laminado con posterio-

ridad a la consolidacién mediante calor y presidn,

. no se obtiene la adhesidn me jorade,

La composicién de revestimisnto que ha de
aplicarss a la ldmina de ndcleo al formar el lamina
do del presente invento pueds 'ser bidn un revesgti-
miento polimero acrilico o una mezcla de una disper
sidn de acetato de polivinilo con otraos ingredientes,

El revestimiento polimero acrilico se ob-
tiena mediants sl uso de una dispersidn de un poli-
mero de un mondmerc acrilico usado sole o en. combi-

nacidn con uno o mds-otros mondmeros, que pueden ger

“mondmeros acrilicos o de difsrente class segln sé

describird més adelante. Entre los mondmeros acrili
cos que puedsn emplearse se encuentran los acrila-
tos de metilo, etile, propilo, butile, 2-~etilhexilo,
los metacrilatos de metilo, etilo, butile, hexila,
dimetilaminoetilo, ter-butilaminoetilo, hidroxieti~
lo, hidroxipropilo y similares, Pueden usarse ctres
mondmeros de vinilo copolimefizables con los mismos
en combinacidn con cualquiera de los mondmeros zcri
licos referidos siempre gue la cantidad usada no sea
tan grande que lleve la temperatura de transicidn

fuera de los limites comprendidos entre -20°C y éSDD

C
y con preferencia los limites comprendidos entre
15% ¥ 1+25°C, Otros monémeros incluyen estireno,”acg
tato de vimilo, cloruro de vinilo, clorurc de vihi~
lideno, acrilonitrilo, y similares,

Los mondmeros acrilicos apropiados para

formar dispersiones homo-polimeras compranden los



siguientes en los cuales el valor entre paréntesis
que sigue a cada mondmero es la temperatura de tran
= sicién vitrea aproximada asociada con los mismos;
. acrilato de metilo,(+lOOQ), acrilato de n-butilo
5.  (+20°C), metacrilato de dimetilaminoetilo (418°C),
acrilato de propilb (-5°c), acrilato de ciclohexilo
(+15°C), acrilato de n-hexilo (-5°C), y metacrila-
to de 2-stilsulfinilo (425°C).-
El tamafio de partfcula del polimero en la
10. . dispersidn acrilica debe estar comprendido en los
limites de 0,1 a 0,4 micras y con pieferencia 0,2
micras. ‘
Las dispersiones acrflicas deben poseer
una temperatura minima de formacidn de peliculas de
15, 0°c a 20% y con preferencia comprendida en los 1l{-
mites de 3°C a 7°C. La temperatura minima de furma-
cidn de peliculas se define como la temperatura ba-
jo la cual no se ferma una pelicula continua,
- El valor de dureza Tukon obtenido con el
20, polimero ds la dispersidén acrilica puede variar en-
tre 0,5 v 3,0 y con preferencia entre 0,8 vy 1,8, tl
durdmetro Tukon y el método mediante el cual se usa,
se halla descrito con detalle en un libro des instrug
ciones publicado por la Wilson fMlechanical Instrument
25, Division of American Chain and Cable Company, Inc.-
| ~ El valor de la temperatura de transicién
vitrea, frecuentemente denominadeo en aras de la bre
vedad como Ti, se define como la temperatura de in-
flexidn que se encuentra trazando el mdédulo de rigi

3a, dez contra la temperatura. Un método conveniente pa
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ra determinar el médulo de rigidez y temperatura de
transicidn as descrito por I. Williamson, British
Plastics 23, 87-90, 102 (Septiembre 1950). El valor
Ti usado en la presente solicitud es el determinado
a 300 Kg/cmz. Los proveedores comerciales de mondme
ros acrilicos susceptibles de ser usados en la fabri
cacidn de dispersiones acrilicas también facilitan
informacidén pertinente juntamente con estos mondme-
ros gue permite ubtener los polimeros Gtiles del
presente invento. _

Debe entenderse que un polimero acrilico
gue posea una temperatura de transicidn vitrea fus~

ra de los lfmites dg -20°C a ¥30°C no puede usarse

como Gnico polimerc acrilico en el presente invento.

No obstante, mezclas de polimeros acrilicos més blan
dos tales como los que péseen ﬁemperaturas s tran-

gsicidn vitrea comprendidas en los limites de ~32%C

& -40°C o inferiores con polimeros acrilicos gue pg
sgan temperaturas de transicidn vitrea comprehdidas

en los limites de LdODC'a 150% superiores pueden

usarse siempre que la temperatura de transicidn vi-

trea de la mezcla resultante enmarque en los limitses
deseados de -20°C a 4300C. Ademds, en los casos en

qus un polimero acrilico posea una temperatura de

R . . ) . (5]
transicidn vitrea superior a los +30°C, puede cfec~

tuarse la utilizacidn respectiva mediante un usoié-
propiado de un plastificante para reducir la tempe-
ratura de transicidn vitrea a los limites deseados.

Si se sstima oportuno, puede introducirse

en la dispersidn acrilica un almiddén soluble sn a-
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gua tal como amilosa, cualguiera de las dextrinas,

' almidén de maiz y otros productos obtenibles en el
comercio de naturaleza similar. La cantidad de almi
dén, cuando se use, puede variar entre 0,1 %y 5 %,

5. en peso, basado en el pesc total de la dispersidn.
Unos limites preferid&s son 0,5y 2,0 %. Un almiddn
preferido ss un almiddn boratado-obtenible en el cg
mercio.

La mezcla de una dispérsidn de acetato de

0. polivinilo con otros ingrédiente§ que puedan_utili-
zarse para obtensr los laminados del presents inven

- to se describe a continuacidn.

. La mezcla de una dispérsién de acetato de
palivinilo con otrog ingredientes consta de bres com

15, ponentes principales, a saber: (1) ciertas compesi-
ciones de acetato de polivinilo plastificado, (2)
ciertas cantidades de un coloide protector para (1),
y (3) ciertas cantidades de un almidén soluble en 8
gua, ' ’ ' )

20, ' El acetato de polivinilo en la dispersién
debe tener un peso molecular de al menos 20,000 de-
terminado por las medidas de viscosidad intrinseba
normalizadas. Muchas de dichas dispersiones pudén.
obtenerse en el comercio. Si bién no parece existir

25, un limite superior en cuanto al valor de peso mole-

' cular que puede usarse en el presente invanto, pare
cen existir ciertos limites prdcticos por encima de
los cuales no son obtenibles los productos comercia
les. Las dispersionses particularmente dtiles son a-

30. quellas an las cuales el polimers posee un peso mo-
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leculer comprendido en los limites de 80,000 y
150,000, El acetato de polivinilo puede ser un homg
_ polimero o un copolimero con otro mondmero tal como
anhidrido maleico, atilanq, acrilato etflico, vy
5.  otros monémeros de tipo vinilico. Al nombrar el po-
limero "acetato de polivnilo! -se entisnde por su-
puesto que el acetato de vinilo es el principal com
ponente mondmero. También puede emplearss acetato
de polivinilo parcialmente hidrolizado, y tal poli-
ig. mero puede considerarse en efecto un copolimerc da
zcetate de vinilo y alcohol vinflico. S5i bidp puade
tolsrarse un grado significativo de hidrdlisis de &
“cetato de polivinilo, el acetato de vinilo completa
mente hidrolizado no resulta sa&isfactorio y e5 eli
15, minado por el nombre empleado, ssegln se indica antg
riormente. :
Un ingrediente opcional en la dispéféién
de acetato de polivinilo es un plastificante. 5i
' bién las dispersiones de acetatc de polivinilo gue
20, no contienen plastificante son Gtiles en la pregsara
cidn de laminados del p;esénte invento, es pocible
por lo comdn cbtener mejores resultadeos mediante el
uso dg un plastificante. Por consiguiante; cuanda
se desee, pueds emplearse de 1 % a 15 % en peso, ha
257 sado en el peso de acetato de polivinilo presente,
de un plastificante, siendo los limites preferidos
3% a8 %, misma base., Conviene hacer observar que
~algunas de las dispersiones de acetato de palivinilo
obtenibles en el comercio ya contienen la cantidad

30. dessada de plastificante y, por consiguisntse, no es
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necesaria ninguna adicidén al respecto. Los plastifi

cantes dtiles con acetato de polivinilo son bian co

nocidos y estdn ilustrados por ftalato de dibutilo,

ftalato de bencilbutilo, ‘ciertas resinas hidroliza-
das (derivados coaltér), ftalato de dioctile, glico
lato de etilftaliletilena, poliésteres, poliéteres,
clorados, fosfatos de tris (2,3-dibromopropilsc), fos
fato de tricresile, fosfato de‘tris(ﬁ -cloroetilo),
fosfato de tetrabromado y similares.

El segundo éomponente esencial usado en
la mezcla de dispersidn de acetato de polivinilo es
un coloide p:otactor_que puedewagreggrse en la pre-
paracidén de la emulsidn acuosa sn cantidades que va
rfan entre 1 % a 10 %, y con preferencia entre apro
ximadamente 2 % y 5 % en peso, basado en el peso de
acetato de polivinilo, a fin de proteger la dispar~
gién de sedimentacidén, En los casos en gque no $@ use
colojide protector en la prepéracién de la disPérsién,
ﬁuede afladirse posteriormente sn las éantidédes_in-
dicadas. Entre los materiales que puedsen usarce Tomo
coloides protectores se encuentran carboximetil ce-
lulosa, hidroxietil celulosa, alcohol polivinilico,
goma agar, gelatina, goma ardbiga y similares. €l
coloide protector preferido es alcohol polivinflicb,
o sea acetato de polivinilo casi completaments hidrp
lizado, 8l cual pueds ser utilizado en un peso mclg
cular que oscile de bajo adto, en grados obtenibles
en el comercio,

£l tamafio medio de particula de la disper

sidn de acetato de palivinilo puede variar en los
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limites de 0,1 a 25 micras y con prsfersncia se ha-

1la comprendida en los limites de 0,5 a 10 micras,

"Si,el tamafio de particula es demasiado grande, la

dispersidén muestra una tendencia a ser inestable vy
el acetato de polivinilo'puede sedimentarse, Otra
caracteristica necesaria en la dispersién de acsta-
to de polivinilo ss un valor de ensayo de flujo en
frio comprendido entre 20 y 2,000, y con preferencia
entre 500 y 1,000, E1 ensayo de flujo en frio es o-
tra medida de peso molecular perd facilita tambiédn

una indicacidn de resistencia. El ensayo de flujo

en frio se lleva a cabo comoc sigue: ELl borde de una

lédmina de papel kraft de 18 kg de pesoc base, 76,2 mm
de ancha por 292,10 mm de longitud se reviste con
la dispersidn a un ancho de 25,4 mm usando una barra
Myer No, 20, A continuzcidn se extisnde una eegunda
pieza de papel kraft sobre el borde revestide hasta
obtener un recubrimiento de 12,7 mm, Despuds des se-
cadg durante la nochs, se corta una mucstra de:ma-
yor seccidn en los extremos fgue en sl centro a‘pdr-
tir del espscimen de prueba. Se suspende la muestra
en un horno a 70,5608 con una pesa de 80 grs, unida,
Se aflade cada 2 horas una pesa ds B0 grs, adicional
hasta que se rompe la unidn adhesiva entre las dos
hojas de papel kraft. E1 pesc en gramos z la rotura
es registrado comoc el valor de flujo en frio. Se &g
timan los valores de flujo en frio por debajo de 8d
- El tercer componente esencial en la mezcla
dispersidn de acstato de polivinilo es un almiddn S0

luble en agua del tipo previamsnte descrito con ras



pecto a la dispersidn acrilica. Al ser usado con la
dispersidn de acetato de polivinilo, el nivel de al
* midén empleado debe oscilar de 0,1 % a 3 %, con pre
ferencia 0,5 % a 2 ¢ en peso, basado en el peso to-
5, tal de la dispersién acuosa. La adicién de almidén
a la dispersién elimina la pegajosidad, mejoia la
adhesidn, e impide la aparacicidén de discontinuida-
deg en forma de bloque en sl revestimiento,
Para preparar la ldmina de nicleo suscep-
10. tible de usarse en el laminado, un procedimiento prg
ferido es impregnar primero una hoja de papel kraft
 de peso laminar convencional con una resina fendlica
" termosndurecible (féhul-formaldehido). A continua-
cién se seca la hoja de papel sin avanzar aprecia-
15, blemente el curado de la resina fendlica, y después
se reviste un lado solamente de dicha hoja des pepel
kraft impregnada de resina fenélica con una composi
cién de revestimiento adhesiva segin se describe an
teriormente. Este revestimiento pueda sar aplidado
20, madiante cualquier técnica respectiva convencional,
tal como rodillo de presidn, cuchilla de aire, re-
vestimiento a cuchilla, pulverizacidn, y similares.
Los sdélidos totales en la dispersidn pueden variar
en amplios limites, por ejemplo entre 20% y 70 % en
-25. peso basado en el peso total de la dispersidn. Unos
limites preferidos de sdélidos son 40 % a 60 % en pg
so, misma basse., La cantidad de composicidn de revss
timiento aplicada a la superficie de la hoja de pa-
pel kraft impregnada de resina fendlica es tal que

30, al secarse la hoja impregnada revestida solamente
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permanecen sobre una superficie entre 3 y 15 grs; de

4 2
s6lidos de la composicién por 0,09 m” y con preferen

2
. cia entre 5 grs. y 7 grs. por 0,09 m". E1 secado de

la lémina revestida hdmeda puede efectuarse mediante
gl uso de cdmaras de caldeo, Por ejemple, pueds em-
plearse un hornn‘cénvanpional de 30 m de largo y que
disponga de tres zonas de caldeo mds una zona de en
friamisnto. En tal caso, puede-pasarss la hoja re-
vestida himeda a través del hornmo a una velecidad de
22,5 m por minutﬁ a través de zonas decaldec que se
hallan consscutivamente a temperaturas de lDGOC,
120% y 140°%C, A la salida de la tercera zona de cal
deo, la lamina revestida estd suficientemente seca
para pasar a través de una zona de enfriamiento ¥y
bién para ser usada después inmediataments o enro-
llarla para conssrvarla para futuro usc, '

Pusden smplearse otros pfocedimientos;para
preparar la lémina rovestida, Un procedimiento con-
siste en revestir una hoja de papel kraft cruda pri
mero sobre un lado con la composicién de revesti-
miento y despuéds tratar sl lado opuesto con la resi
na fendlica. Otro procedimiento que comprende lami-
nados mds gruesos requiere simplemente tratar un pa
pel kraft crudo con la composicidn de revestimiente,
Por una hoja de papel kraft crudo debe entenderse
una que no ha sido impregnada con la resina fendli=-
ca, En lemifiades mds qruesos, que implican el use
de cierto nimero de ldminas de ndcleo impregnadas

con resina fendlica, ésta se deslizard durante la

n
fa

se de consolidacién por caler y presién desds las

et
{518
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minas de nicleo interiores a la hoja cruda revesti-

da consolidandola de este modo en la estructura.de

: laminado., En esta forma de realizacidn ,la hoja de

Kraft cruda puede tratarse con la composicidn de ra
vestimiento cubriendo solameﬁte la superficie de la
hoja opuesta a la ldmina decorative o la hoja ds
Kraft cruda puede impregnarse con la composicidn de
revestimiento de modu que ambas superficies respec-
tivas contengan el peso requerido de sél;dus de com
posicidn de revestimiento por mz, sagin se especifi
ca anteriormente.

Con el fin de que pueda entenderse por com’
pleto el concepto'dél'praéenté'ihvenio, se facilitan
los siguientes e jsmplos en los cuales toaas las par
tes y porcentajes son en peso a menos se indique es
pecificamente en otro sentido.'Los primeros cuatro
sjemplos ilustran el uso del revestimiento poliméri
co acrilico y los restantes ejemplos ilustran el uso
de la mezcla basada en la dispersidn de acetato de

polivinile.

EJEWMPLO 1

Una emulsién acucsa de terpolimero acrfli
co obtenible en el comercio, preparada copolimeri=-
zando aproximadamente 60 % de acrilato de butilo, .
20 % de metacrilato de metilo.y 20 % de acrilato da
hidroxietilo fus seleccionadé para ser utilizada en
el revestimiento de un lado de una hoja de papel:
Kraft que habia sido impregnada con una resina feng
lica termoendurecible y después secada, La emulsidn

acrilica seleccionada tenia un contenido en sdélidos
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de 46 %; era no idnica; tenia un valor pH ds 3,0 y
una viscosidad a 2500 de 550 centipoises. E1 tamafio
de particula del polimero acrilico en la emulsidn
era aproximadamente de 8,2 micras. £l papel Kraft sg-
co previamsnte impregnado con resina fendlica termg
endurecible fué revestido con dicha emulsidén acrili
ca en forma corriente vtilizando una técnica de re-
vestimiento de rodillo de presidn, y el papel asi
revestido fué secado para extraer sensiblemente to-
do el medio acuosc presente en la emulsidn sin hacer
avanzar significativamente el curado de la resina
fendlica termoendurecible. -la pelicula de polimero
acrilico asi depositada sobre la supérficie del pa-
psl Kraft era blanda y tenia una temperafura de for
macidén de pelicula minima de DOC, una temperatura

de transicidn vitrea de aproximadamenie -14°%; y una
dureza Tukon de 0,5. Fus preparada‘una unidad dz 13
minado colocando boca abajo la ldmina de nécieg im-
pregnada as{ revestida en una.pila sobre la cdalﬁfug
ron superpuestas siete iéminas de ndcleo de papel
Kraft previamente impregnadas con la misma reéiné
fendlica termoendurecible que fué utilizada en la
lémina base, y sobre la parte superior de las lémi-
nas de nlcleo fud colocada una lémina decorativa gue
habia sido impregnada con una resina de melamina-faor
maldehido termoendurecible, habiendo sido prepaféda
dicha ldmina decorativa a partir de un grado fina de
papel alfa-celulosa. A continuacidn se introdujo la
pila come una unidad en una prensa de laminado con-

vencional y fué consolidada por caleor y presidn en
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condiciones normales Formando una estructure unita-

ria. Despuds de extraido de la prensa, el léminado

" fué fdc{lmente adherido a un sustrato sin necesidad

de ninguna opesracidén de tratamiento con arena y con
el uso de adhesivo corriente de bajo coste obteznible
en el comercio del tipe urea-forméldehido. |
EJEMPLO 2 '

Se repitié el ejemplc 1 en todos sus deta
lles esenciales, sxcepto pur la emulsidn acrilica
usada y también por sl hecho de que solamente fueron
utilizadas un total de dos léminas de riclea, La
emulsidn acrilica cqntenia‘un.ﬁerpolimeru.compuesto
por 45 % de acrilato de butilo, 25 % de metacrilatoe
de metilo y 30 % de metacrilato de hidroxietilo so-
bre sl peso del terpdlimero total, La emulsidn acri
lica utilizada tenia un contenido en sélidosVﬁé 55%;
gra no idnica; tenia un valor pH de 3,0; una visco=-
sidad de 550 centipoises a 25°C y un tamafio de par-
ticula aproximada de D,Q.miﬁrés. La pelicula asi
producida era correosa, posaia una temperatura.de
formacidn de pelicula minima de + SOC, una tempéra-
tura de transicidn vitrea de $17°C y una dureza Q
Tukon de 1,4. Al retirar el papel revéstido del hor
no de desecacidn, se encontrd un bloqueo muy suaﬁﬁ
en el almacenamiento; sin embargo, el laminado wro-
ducido a partir del mismo resultaba completamente
aproplado para ser usado con adhesivos corrlentas de
bajo precio en la adhesidén a un sustrato sin nescesi
dad de ningdn tratamiento con arené.

EJENMPLO 3
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Se repitid el ejemplo 2 en todos sus deta

lles esenciales excepto que se affadié 2 % de un al-

., midén boratado soluble en agua cbtenible en el comer

cio a la smulsidn acrilica antes de utilizarla para
revestir la superficie inferior de la ldmina de nd-
cleo inferior, elimindndose el blogqueo en sl almace

namiento de dichas lédminas.

EJEMPLD 4

Se repitid el ejemplo 2 en todos sus deta
lles esenciales excepto por la emulsidn acrilica par
ticular utilizada. £1 material polimérico acrilico

fus un copolimero preparado polimerizandc aproximada

mente 48 partes de acrilatc de butilo y aproximadamen

te .52 partes de metacrilata de metile. La emulsién
tenia las siguientes propiedades: 46-47 % de conteni
do gn sdlidos; no idnica; valor pH 9,5-10; viscosi-
dad 1200 centipoises a ZSDE; y un tamafio de particu
la aproximada de 0,2 micras., La pelicula asi deposi
tada en el lado inferior de la ldmina de ndclec in-
ferior era correosa y poseiez una temperatura de ol
macidn de pslicula minima de LQOC, una dureza Tukeon
superior a 1,0 y una temperatura de transicidn vi-
trea de aproximadamente ZUOC. £l l&minado, al SET
extraido de la prensa, fud féciimente adherido a2 un
sustrato utilizando un adhesive corrientc sin ningy

na necesidad de tratamiento con arena.

EJERMPLO S

Una ldmina decorativa seca impregnada con

una resina de melamina-formaldehido obtenible en el

- comercio fue sobrepuesta sobre unz hoja de papel
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Kraft que habia sido previaments impregnada con una

resina fendlica y revestida solamente sobre un lado

= con una composicidn de revestimiento adhesiva del

presente invento usando un homopolimero de acetato
de polivinilo con un peso molecular aproximado de
100.000 y un flujo en frio de 1.200 y conteniendo
asimismo ramificaciones hasta un-limite moderado, y
con un tamafio medio de particula de 2 /u. La compo-
sicidén de revestimiento contenia 5 % sn peso de plas
tificante de ftalate de butilbencilo y 2 % de dextri
na boratada, El coloide protector era alcohol polivi

nilico en un grado obtenible an el comercio de peso

"molecular moderade a elevado. E1 lado no revestido

de ‘la hoja Kraft revestida impregnada fué puesto en
contacto directo con la parte infericr de la ldédmina
decorativa impregnada de resina de melamina. E£1 cop
junto fué colocado en una prensa de ldminado coﬁveg
cional y utilizando temperaturas y presiones corrien
tes las dos léminas-fueron consclidadas por caldr y
presidén hasta formar una estructura unitaria., Al ex
trasrlo de la prensa y enfriarle, el laminado fud
revestido sobre su lado posterior con un adhesive
corriente de urea-formaldehido y prensado contra un
sustrato contrachapado de abeto, Después de 16 hnras,
la resistencia de cohesidén de cola sobrepasd la re-

sistencia cohesiva del contrachapado comercial.

EJEMPLO 6

Se repitidé el ejemplo 5 en todos sus deta
llss esenciales sxcepto que sl material de acetato

de polivinilo usado tenia un peso molecular de



5.

i0.

15,

20,

25.

30,

- 22 -

80.000, un valor de flujo en frio de aproximadaments

500, posefa un grado reducido de ramificacién y reti

+ culacidn, y el acetats de poclivinilo tenia un tamafio

de particula aproximado de 0,8 /u y estaba parcial-
mente hidrolizado. E1 coloide protector era alcohol
polivinilico de un peso molecular bajo a medic. Deg
pués de extraido de la prensa fué revestida la par-
te posterior con una cola blanca de bajo precic y
fué fécilmente adheridc a una tabla particulada de
15,8 mm de gruesé obteniéndose un buen enlace perma
nente, Después da 16 horas, la resistencia de la
adherencia de éola era superior a la resistencia
cohesiva de la tabla particulada. -
EJENPLD 7

Se repitid de nuevo el ejemplo 5 en todos
sus detalles esenciales excepto que se produjo un la
minado mds grueso utilizando entre la lédmina 3e§crg
tiva v ka ldmina de base cinco hpjas de papel'KraFt
que habia sido previamente ihpregnado.éolamcnté con
la resina fendlica y sscado. Despuds de la fass de
consoclidacidn por calor y presién, el laminado fud
fécilmente adherido a un sustrato de pino blanco
utilizando un adhesivo corriente de resorcinol-for-
maldehido obteniéndose un enlace muy bueno que sc-ad
hirié tsnazmente al sustrato. Después de 16 horas la
resistencia de la adherencia de cola sobrspasé ia re
sistencia cohesiva del sustrato de pino blanco.’ |
EJENPLO 8

Se repitid el ejemplo 7 en todos sus deta

lles ssenciales exceptc que se interpuso entre la
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lémina decorativa y las ldéminas de base una hoja de
aluminio tratado. Tras completar la fase de consoli
" dacién al calor y a la presidn, el ldminado fué en-
friado y fdcilmenté adherido a un sustrato obteniép
5, doss un enlace muy. bueno, pero ademds la superficie
del laminado presentaba un grado notablemente mejo-
rado de resistencia a las quémaddras de cigarrillo,
£IEMPLO 9 '
Se repitidé el ejemplo 5 en todos sus deta
10. lles ssenciales excepio que antes de introducir en
la prensa la lémina decorativa y la ldmina de bass
se sobrepuso una pe;icula no porosa de una mezcla
de 50 partes de polimetaérilato de metilo y poliflug
rurc de vinilideno'sobre dicha ldmina decorativa y
15, todo el conjunto fué consolidadec por calor y presién
formando una estructuraAunitaria que produjo un la-
minade que pudo adherirse directamente sin tratamien
to con arena a un sustrato wtilizandc adhesivos co-
rrientes de bajo precic para prOporcibnar‘Qﬁa super
20. ficie resistente a la inclemencia del tiempo bara
uso exterior,
EJERNPLO 10,
Se repitid de nuevo el ejempla 7 exczplov
que la mds inferior de las ldminas de ndcleo efa”hg
25. pel Kraft crudo cubierto con el revestimiento adhe-
rible de sste invento, Durante el proceso'de conso-
lidacidén la resina fendlica se desliza desde las 14
minas de nudcleo contigUas a la lamina inferior. La
resistencia de la adhesidn de cola, cuando se efec-

30, tud el enchapado al sustrato, sobrepasé la resistan
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" ¢gia cohesiva del sustrato.

Ejemplo comparativo

Se repitid el ejemplo 7 pero sin la incor
poracidn de la composicidén de revestimiento adheri-
ble de este invento, Estos laminados fueron pegados
a una tabla particulada con adhesivos de urea-formal
dehido y cola blanca. bespués de 16 horas los lami-
nados pudieron fécilmente despegarse de la tabla par
ticulada con poco esfuerzo no habiendo astillas adhe
ridas al laminada, A '

NDT ﬂ

Descrita suficientemente la naturaleza del

“invento asi como la manera de realizarlo en la préagc

tica, debe hacerse constar que ias disposiciones an
tericrmente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar gque el invento
corresponde & una solicitﬁd de Patente presentada en
Norteamerica con fechas y nimeros siguientes: 15 de
abril de 1968, Ser. no. 721.589; y 23 de septiembre
de 1968, ser, no. 761,799, acogiendose por tanto a
los beneficios que conceden los Convenios Internacig
nales en vigor, siends lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo gue se solicita Baten
te de Invencidn por 20 afios en Espafia scbre: Prons-
dimiento para producir un laminado consoclidado per
calor y presidn; caracterizandase por lo siguiente:
l8,- Procedimiento para producir un lami-
nado consolidado por calor y presidn, caracterizado

porque comprende impregnar una ldmina decorativa con
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una resina termoendurecible noble y adherir a dicha

ldmina decorativa al menos una ldmina de ndcleo im-

.. pregnada con una resina fendlica termoendurecible,

revistidndose la ldmina de ndcleo, mds distante de
la lémina decorative, sobre la cara superficial
oriesntada en sentido opuesto a dicha ldmina decora-
tiva, con una composicidn de revestimiento polimera,
dispersada en agua, elegida entre una composicidn
polimera acrilica en la que el contenido en polime-
ro tiens un tamafo de particula comprendido entre
0,1 y 0,4 micras, una temperatura minima de forma-

cidén de pelicula comprendida entre 0.y ZDDC, con pre

. . .0 : I,
ferencia entre 3 y 7 C, una dureza Tukon comprendi-

da .entre 0,5 y 3, con preferencia entre 0,8 y 1,8,
y una temperatura de transicidn comprendida entre
~20 v EUOC, con preferencia entre § vy 250C, y una
mezcla de una dispersidn de acetato de polivinilo
en la que el contenido en polimero tiene un peso mg
lecular ds al menos 20.000, con preferencia entrs
80,000 y 150,000, un valor de encsayo de flujo eor:
frio comprendido entre 20 y 2.000, con preferencia
entre 500 y 1.200, y un tamafio de particula compren
dido entre 0,1 y 25 micras, con preferencia entre
0,5 v 10 micras, conteniendo dicha dispersién de 0
a 15 % con preferencia entre 3 y 8 % en peso, basu-
do en el peso del acstato de polivinilo, de un plas

tificante, con 1 a 10 % pre?érentemente con 2 ajé_%

.en.peso, basado en sl psso .del acetato.de polivini-

lo, de un coloide protector y con 0,1 a 3 % prefe-

rentemente con 0,5 a 2 % en peso, basado en el peso
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total de la mezcla, de un almiddn soluble en agua,

y sfectudndose la aplicacidn de dicha capa de reves

- timiento antes de efectuar la consclidacidén por ca-

lor y presidn,

22,- Procedimiento segdn la reivindica-
cidén 18, caracterizado porque 'la capa de revesti-
mianto se aplica a upa ldmina de ndcleo ﬁreviamente
impregnada con una resina fendlica termoendurecibls.

32,- Procedimiento segln la reivindica-
cidén 12, caracterizado porque la .capa de revestimien
to se aplica a una superficie de una ldmina de ndcleo
cruda estando presente al menos una ldmina de nidcleo
imbregnada con una resina fehél;ca termoandurecible.

8,- Procedimiento seqgdn la reivindica-
cidén 128, caracterizado porque la capa de revestimiepn
to resulta de una ldmina de ndcleo cruda impregnada
con el material de revestimiento, sstando presentc
al menos una lémina de ndcleo impregnada con una reg
sina fendlica termoesndureciblo.

58,~ Procaedimiento seglin la reivindice.
egidn 12, caracterizado porque el material poliwero
acrilico es un terpclimero de acrilato de butilu,
metacrilato de metilo y acrilato de hidroxietila,

68,~ Procedimiente seqgdn la reivindica-
cidn 12, caracterizado porque el material polima1o
acrilico es un copolimero de acrilato de butilc y
metacrilato de metilo.

72.~ -Procedimiento saoln le reivindica-
cidn 12, caracterizado porgue el material polimero

acr{lico contiene de 0,1% a 5 % en peso, basado en



- 27 =

8l peso tétal del material, de un almidén soluble en
agua,

82,~ Procedimiento seqin la reivindica-
cidn 78, caracterizado perque el almidéd es un almi
dén boratado. ' _

98, - P:oéedimiento paréVproducir un lamina
do consolidado por calor y pzesién; tal y como queda

sustancialmente descrito en la‘'presente Memoria.

Ebta flemorip consta de 27 hojas escritas

2 ACEBO Y MO
». Flrmados F. Hankndax E’
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