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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un mecanismo para
la activacién de suelas de calzado o de otras superficies
similares, a pegar, recubisrtas con capas de cemento alumi
noso fundido o de pegamento.

Para poder unir la suela del zapato a la cafia es ne-
cesario activar el cemento alumindso previamente aplicado,
es decir, exponer la capa de cemento durante un cisrto pe-
riodo de tiempo a una fuerte aceidn térmica. Al activar
las suelas de zapato, sobre todo si son de goma 0 material
gsimilar, es importante que la accidn térmica sea fuerte y
de corta duracién para que la suela no se deforme debido
a un ablandamiento. E1l calor radiante sélo debe penetrar
on el cemento aluminoso fundide , y, a lo sumo, en la ca-
pe superior de la suela. Si el pegamento fundido ya ha si+
do aplicado bajo presién y en estado caliente a la suela,

de modo que ya exista una unién intensiva con la misma,

bastard que la activacidn sea lo suficientemente fuerte p
ra que el cemento aluminoso fgndido pehetre en la cafla al
unir a presién esta Wltima con la suela. Conviene calenta
también previamente la suela, pero asimismo, la cafia, pa=-
ra que el pegamento activado de la susla, al juntar ambas
partes, no se enfrfe. Por otra parte, la activacidén no des
be ser demasiado fuerte para que la suela aplicada al unip
la a presidn con la cafla, no se ladée. Finalmente, tampo~
codebs perderse el calor durante los muy cortos periodos
de activacidn y el pegamento debe calentarse igualmente en
todas las secciones de la suela, y el fin del proceso de
activacidn debe poderse calcular exactamente.

Como aparatos de activacidén de suelas de zapatos, ya

gse oonocen canales térmicos y una mesa redonda. Este sis-
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tema consiste en colocar las suelas en una superficie de
transporte y llevarlas haciéndopas pasar bajo un elemento
calefactor. Bl transportador, en forma de banda sinfin o
de disco giratorio, sigue moviéndose sin parar, de modo
que el momento de retiradas para las suelas, no gs puede
caloular con exactitud. Ademéds no se produce un calenta--
miento uniforme y simuktdneo de toda la superficie de la
suela. Estos aparatos conocidos, son costosos, complicadog

y exigen una comstruccién relativamente cerrada lo cual

reduce 8l acceso a su interior y produce en éste un aumen-
to de tempsraturs y una radiacidén términa indeseable, lo

cual ge pronuncia como efecto desfavorable en el proceso

de activacidén. Estos apartos conocidos no permiten un man
do exacto ni un buen control del tiempo de accionamiento.

Ta finalidad de la invencidn, es, por tanto, crear
un mecanismo o aparato para la activacién de las suelas
de zapato, que permite, siendo construfdo de la manera méT
sencilla posible, fijar exactamente el tiempo de accidn
de la radiacidén térmica, pudiéndose determinar con gram
precisidn la desconexidn del soporte de las suelas.

Este problema se soluciona por la invencidn gracias
a que un soporte de suelas, o su varillaje de sustentacid$
oscilando fuera del campo términco, entre una posicidn de
tratamiento situada directamente bajo un foco calorifico,‘

y una posicidén de descarga, pueda fljarse mediante un me-

canismo de enclavamiento regulable en un tiempo determinaj
do ¥ se cargue en la direccidén de la posicién de carga.
Bs ventajoso realizar la fijacidn mediante un meca~
nismo de enclavamiento electromagbdtico, que desembraBa
automdticamente después de haber determinado previamente
el tiempo de accidn del foco calorifico. Para cargar el

t
goporte de suelas, se provée convenientemente un muelle
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de compresidén actuando en la direccidn de la posicién'de

carga.

Gracias a esta conformacidén del invento, de un aparatq
de activacidén, se consiguen un mando y un coxirol exactos
del tiempo de radiacidn, para que las suelas cargadas o
impregnadas con capas de pegamento, estén en condiciones
de un perfecto tratamisnto. Bl enclavamiento electromagné-
tico funciona con gran seguridad y exactitud. Es especial-
mente apropiado para el empleo de un crondmetro contador
electrénico, que es muy superior en cuanto a su exactitud
a los interruptores de tiempo mecdnicos normales. Dsbido
al muelle de comoresién, se garantiza que el soporte de
las suelas salga del campo término inmediatamente después
ds su desenvolvimiento; este movimiento de salida es apo-
yado, ademds, por la baja colocacién de la posicién de car
ga, ya que el mismo peso del soporte de las suelas y de s
varillaje facilita y acelera dicho movimiento de salida.

Para frenar este movimiento de salida del soporte de
las suelas en la posicidn de carga, se prevé por convenien
cia un freno para que el soporte de suelas no se pare de-
masisdo bruscamente.

Un varillaje de sustentacidén giratorio se ha mostrado

particularmente ventajoso para el soporte de suslas. Estﬂ
puede montarse de manera ajustable sobre una placa portaJ
dora, la cual, a su vez, se pueds girar mediante parss dJ
palancas,

‘ Ademds, resulta conveniente colocar el soporte de la
suelas de manera gue las gue han de ser activadas, se halle
en posicidén transversal al movimiento giratorio. En este
caso también las lémparas de irradiacidn, generalmente
tubulares, deben colocarse en esta posicidn transversal.

Con ello se evita que al girar las suslas, éstas quedsn
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el caso de suelas largas, uno de sus extremos llega antes

al campo térmico qus el otro.

Para mejor comprensidén de esta memoria se acompafian
los dibujos adjuntos que muestran un ejemplo de realiza-
100 ¢ién, no limitativo, del objeto de la invencién, en la gud
caben cuantas variantes constructivas sean posibles sin
que se altere su esencia. En tales dibujos:

Ta fig. 1 es una viste lateral en seccidén parcial.

La fig. 2 es un frontal de la fig.l.

105 La fig. 3 es una vista del soporte de suelas.

La fig. 4 es una planta de la fig.3.

De condicién y conformidad respecto a los dibujos ad-
juntos, -en una caja 1, se halla en su suelo un bloque 2 dg
soporte en el que estdn colocados dos pares de palancas,
110 3y 4, giratorios a travéds de los ejes de giro 3' y 4'.En
el extremo superior de dichos pares de palanca, ligeramentse
divergentes hacia arriba, se dispone una placa (5) portadq-
ra articulada. Una empufladura 6 estd prevista en la parte
delantera de dicha placa portadora, saliente de la caja,
115 aquf abierta. Aproximadamente en el centro de dicha placa
portadora se halla una barra de apoyo 7 desplazable en al+
tura por medio de un casquillo de gue va dotada la placa
portadoras para su desplazamiento sn altura se dlspone de
una palanca 8 angular, que engrana en un pivote lateral
120 10 de esta barra 7, mientras que un tornillo de ajuste 9
tiene contacto con la otra ala de la citada palanca angu-
lar 8. Bl ajuste de dicho tornillo 9, y con ello la altu~
ra de la barra de apoyo 7 son legibles en una escala 11.

Bn la barra de apoyoc 7 hay un soporte para suelas 12,
125 en su extremo superior, sujeto por un tornillo 13, Graw-

cias, también a dicho tornillo, el soporte de las suelas
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se pueds desplazar en albtura respecto a la barra 7, y; g0~
bre toflo, Se puede substituir si se precisa. Por encima de
este soporte de suslas se sncuentra un foco caldrico bajo
forma de ldmpara o lémparas de irradiacién 16, rodeadas
en la parte superior y latersles por una caja 17 que se
halla sujeta mediante las piezas 18. Como lémparas de irrs
diacién se recomiendan especialmente las de cuarzo, de in-
frarrojo, que tienen una radiacién intensiva al propio
tiempo que dan una luz agradablemente obscura. Sobre la
caja 17 se hallan también wunos casquillos verticales 19,
donde ,los véstagos verticales 20, son desplazables en al-
tura y f£ijables medlante tornillos 21, para llevar una re«
jilla 22 para las caflas de los zapatos 23 -fig.2- que se
han de calentar.

En la parte trasera de una o de ambas palancas 3, Se
puede levantar un gatillo 25 girando alrededor de un codo
articulado 26. Bn la posicidén de entrada, o tratamiento,
del soporte de las suelas 12, este gatillo estd engranado
con un cerrojo 27 que se aloja en un casquillo 28 y que
se puede desplazar mediante un imdn ®9. En posicidén de
entrada de por lo menos una de las palancas 3, tropleza,

ademis, con un tope ajustable 30 para accionamiento de un

interruptor eléctrico 31l. Este interruptor pone enlfuncio
namiento un crondmetro 32 -fig.2- que estd en conexién
con el imdn 29, de modo que éste se excita al cabd de un
tiempo predsterminado, y retira el cerrojo 27 de enclava-
miento; un muelle de comoresién 35 se halla colocado en
la caja 1 de manera que cargue la placa portadora 5 de
la posicién de salida o carga. Se dispone un freno 34,
consistente en cintas de deslizamiento laterales, contra

las cuales, los resortes o alas de las palancas 4 hacen

tope para frenar el movimiento de salida. Se dispone un
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interruptor general 33.
En las figs. 3 y 4 se muestra un soporte de suelas en
nayor extensidn. En este ejemplo, el soporte de suelas es-
t4 configurado por un angular de soporte en "U" , 40, con
baatidores de apoyo 42 ~ 43, fijados horozontalmente en
sus alas elevadas. Por tanto, las suelag de zaﬁaﬁo descan-
san esencialmente sélo en los bordes superiores 44 de di-
chas alas 41. Para poder poner también suelas con tacones
45 (dibujadas a trazos discontinuos en las citadas figurag)
u otras suelas desiguales por el lado que sw pisa, en una
posicién paralela al campo de radiacidn 16, una de dichas
alas de soporte lleva una placa corredera 46 fijable en
altura mediante un tornillo 47. Para asegurar la posicidén
de las suslas, el bastidor de apoyo 42 puede llevar una
0 méds almas 42' o nervios. Para evitar que las suelas se
ladden, se fijan mediante listones 48 regulables vertical
y horizontalmente. Los topes 49 pueden instalarse también
en la placa cprredera 46, En la fig. 2, por ejemplo, el
soporte de suslas lleva una suela 50 con tacén 51 alton,
saliendo dicho tacén 51 a través del bastidor de apoyo
4% hacia abajo, asf que en sste caso no se precisa levan-
tar la placa corredera 46. E1l soporte de suelas se halla
en posicidn transversal al movimiento giratorio. Gracias
a ello se evitan diferencias en los tiempos de radiacidn
de las diferentes secciones de las suelas, ya que éstas
son relativamente estrechas, y asf, al girar, la accidn

térmica empleza, y termina casi simulténeamente en todas

las secciones de la suela, lo que no sucede cuando se mue
ven longitudinalmente.

El modo de trabajo es el siguiente: Primero se actda
el interruptor principal 33 poniendo en funcionamiento

el foco calorifico 16; asimismo se indich en el crondéme-
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tro el tiemponexacto de radiscidén para las suslas. Enton-
ces se coloca una suela en su soporte 12, que adn se halla
fuera en posicién de carga, y en la rejilla 22 se coloca
la cafia correspondiente. Mediante el mando 6 se hace girai
la caja hasta que en 25 y 27 se produce el enclavamisnto
. Si la palanca 3 ha llegado a esta posicibén de tratamiend
to, se pone en marcha el crondmetro 32 a través del inte-
rruptor 31; el cronémetro determina el tiempo de radiacidy
y al cabo del mismo, excita el imdn 29 para que retire el
cerrojo de enclsvamiento. El muelle 25 musve la placa pors
tadora hacia fuera y al pasar de la posicidn de vuelco, t9-
do el mecanismo giratorio desciends fuera bajo efecto de
su propio peso; para evitar un choque demasiado brusco,

a la posicidén exterior final, entra en accidén el freno 34
a su debido tiempo. El operador quita la suela activada

del soporte, la junta con la cafla 23 y pone ambas partes
en una prensa para su tratamimnto ulterior; después, el

proceso de reactivacién se reanuda.

El ejemplo demcrito, de la invencidén, no es limitati-
vo. Asi el soporte de suslas, puede girarse mediante otro
varillaje. Pambién es posible prever sélo dos o tres pa--
lancas dispuestas convenientemente, en lugar de dos pare%
de palancas. Finalmente, serfia posible instaler la propig
barra 7 de apoyo de manera girable. BEn este caso, el sopdr-
te de suelas deberfa llevar los 6rganos necesarios para
asegurar el mantenimiento de la suela en posicién obli-
cua, resultante de la posiciédn de salida. Para asegurar
su desplazamiento en altura, la barra de apoyo puede ser
telescéplca. También se puede construir un soporte de

guelae que sostenga varias a un tiempo.Y en lugar del med

canismo giratorio de las suelas, puede proverse un transs

porte por carriles o rodillos, en linea recta o curva,
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desde la posicidn de tratamiento a la de carga, que, opof»
tunamente se sitda méds sbajo; y en genaral, caben cuantas
variantes de realizacidén sean posibles sin que se altere

el cuadro general de la invencién.

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sélo res-
ta seflalar que lo gque se declara propio, nuevo y né prac-
ticado en BEspafia, del solicitante, es lo contenido en las

giguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Perfeccionamientos en migquinas para la activacién
de suelas de calzado a pegar o adherir a sus palas correg-
pondientes, sobre la base de aplicacién de un adherente

aluminoso o similar, caracterizados porwue la mdquina dis

pone de un soporte para las suelas, situado bajo un foco
caldrico, cuyo soporte oscila entre una posicién de tratg
miento, directaments bajo el foco caldrico, y una posicidn
de carga, para la colocacidn y posterior retirada de las
suelas de calzado, situada fuera del campo de accién tér4
mica; y el citado soporte, o su varillaje de sustentacid£
previsto al efecto, puede ser fijado en la posicién de
tratamiento mediante un érgano o mecanismo de enclavamien~
t0 regulable, por un tiempo determinado, y se carga a paF—
tir de esta posicidn.

2 - Perfeccionamientos, segin reivindicacién 1% ca-~

racterizados por el hecho de que la posicidn de carga




250

255

260.

265

270

275

280

=10-

se halls méds baja, en plano inferior a la de tratamientv.

3 -~ Perfeccionamientos, segln reivindicacién 12 carac-
terizados porque el soporte de las suelas y el varillaje
de sustentacidn, antes citados, pueden fijarse en posicidny
de tratamiento mediante un mecanismo electromagnético de
posicionamiento.

4 - Perfeccionamiantos, segin reivindicaciones de 1 a
3 caracterizados porque el soporte de las suelas y el men<
cionado varillaje de sustentacién llevan aplicado un re--
sorte de presidn gque actia en la misma direccidn que la
posicidn de carga.

5 — Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1 a
4 caracterizados porque para la limitacién del movimiento
de extraccidén del soporte de las suelas, se dispone de un
freno automitico de retencidn.

6 - Perfeccionamientosy segin reivindicaciones de 1 a
5 caracterizados porgque el foco calorifico de que se dis-
pone en el aparato se halla constituido por una lémpara
de cuarzo de irradiacién infrarroja.

7 - Perfeccionamientos, segln reivindicaciones de 1
a 6 caracterizados porque el soporte de las suelas puedse
intercambiarse y ¢s desplazable en altura.

8 - Perfeccionamisentos, segin reivindicaciones de 1
a 7 carachberizados porgue el soporte de las suelas se ha-
1lla Aispuesto transversalmente en relacidn a su movimien-
to.

9 - Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1 ¢
8 caracterizados porque sobre el foco calorifico se dis=-
pone una rejilla para situar las caflas de los zapatos, 1d
cual tiene 6rganos que permiten su desplazamiento en al-
tura.

10 -~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1




las se halla formado por una pieza en perfil de "U", con

un bastidor de apoyo fijado en unas aletas elevadas de que
dispone.
285 11 - Perfeccionamientos, segin reivindicac;ones de 1 4
10 caracterizados porque en un ala de la mencionada pieza
gn perfil de "U" se dispone una placa corredera.

12 ~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1 s
11 caracterizados porwue el mencionado soporte para las
290 | suelas se dispone de manera que sea basculable alrededor
de un punto de giro horizontal, y entre dos posiciones ex-
tremas, por medio de un varillaje articulado.

13 - Perfeccionamientos, segin reivindicacidén 12 carac-
terizado porque el mencionado soporte de suelas se apoya
295 sobre una placa a través de una barra de apoyo.

14 = Perfeccionamientos, segin reivindicacipn 13 ca--
racterizados porque la mencionada placa de sustentacidn es
portadora de palancas de sustentacién, articuladas, que
la sostienen, de las que las palancas que la llsvan a la
300 posici¥in de trabajo, se hallan dispuestas vesticalmente,
mientras que las otras palancas se hallan dispuestas con
ligera divergencia respecto a las anteriores.

15 = Perfeccionamientos, segin reivindicaciones 13 y
14 caracterizados porque la barra de apoyo de la placa por-

305 tasuelas es desplazable en altura sobre su base de susten

tacidn.
14 -~ PERFPECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE ACTIVACION DR
SURLAS DE CALZADO A ABHERIR A SUS PALAS CORRESPONDIENTES.
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310 Todo seglin se describe en la presente memoria qus

conste de doce hojas foliadas y escritas por una cara,

con trescientad doce hojas y planos anexos.

Madrid;;;yabril, 196%////
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