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e invencidn se refiere a un pro-

. cedimiento en el que el proceso de hilado, doblado ¥y
retorcido se efectds en un solb proeceso de trabajo ¥
sobre wna mdquina, asi come a los dispositivos pars

Mod. 615 )
5.  la realizacion del procedimiento. ¥a se han dadoe o
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cedimicntos & comocer. Para la reunién de 1oa préca-
sos de trabajo hilado, doblado y retoreido, Asf, por
ejenplo, se ha descrito un p;'ocedimien‘co pare la pre
paracion de un hilado reforzedo mecdnicamente en el
5 interior en el que como minimo dos mechas de fibras,
esencialmente sin retorecido, se conducen por sep;ra-
do desde la linea de presion del manuar de una mdqui=
na de hilar a lo largo de unz guia hasta wn punto de
retorcido donde se torsiona a un hilado, Las mechas
10. de fibras se suministran por el manuvar a wna distancia
entre si, de manera que el trayecto de cada banda de
mechas desde la Ultima linea de presidn en el manuar
. hasta el punte de retorcido ses, inferior a la longi-
tud de la fibra més larga. El punto de retorcido se
15, .presenta alll donde las fuerzas y los momentos ejer=
cidos en el hilado y en las mechas se compensan en
forma igualada, Ia guia tiene un desarrollo prismd-
tico, Ia superficie bdse del priéma estd alineada so
bre el cilindro alimentador del menvar y es mayor que
20, la distancia entre las mechas de fibra que salen del
manvar. Las dos otras superficies enclerran un angu
lo obtuso, Las mechas de fibres se conducen alrede-
dor de los extremos redondesdos de la superficie base
¥y estdn en contacto de friceidn con estos, la fric- -
25, cidn evita la transmision del retorcido desds el dr-
gano torsionador hasta la linea de presidn en el ma-
‘nuzr, Las mechas de fibras no tienen en el trayecto
sin torsidn ninguna reéistencia ¢ solamente una re-
sistencia muy reducida y por 16 tanto tampoco se guian

30. en forma forzada., La consecuencia de esto son un ele
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vado porcentaje de roturas de hilo. Ademds existe el
peligro de que las fibras coritas sobresalienies tro-

piecen contra el prisma, arrastren ctras fibras de

- las mechas de fibras y de estz manera se formen amon

tonamientos de fibras que asimismo conducen a rotu—~

ras del hilo, Una consecuencia de la imparticidn de

" %torsion durante el hilado o proceso'ae retoreido es,

como se sabe, una marcha intranquila cdel hilo que se
extiende mas 31ld del guia-hilos hastas la 1inea de
presién de la pareja de cilincros alimentadores. El
elemento de gula prismdtico no aporta nada paras la
tranquilizacion del hilo, Por esta razdn no estd da
da une posibilidad de dar una torsién igualada y Lo-
grar condiciones de marcha Optimas, Como la distan-
cla de las mechas de fibra entre si, al salir del mg
nuar, se ha de seleccionar en dependencia de la lcn-
gitud de las fibrag es inevitable el tener que inter
cembiar las guias priSméticas de distintos tamafics.

| El objeto de la invencién es la
preparacidn de un hilado de alta calidad con un ges-
to muy reducido en trabajo, Mediante una-elevada re
sistencia e igualdad del hilado se ha de hacer posi-
ble un amplio emnoblecimiento de las estructuras tex
tiles, |

La invencidn tiene por cometido

desarrollar un procedimiento y dispositivos para la

realizacion del procedimiento, con lo cual resulte

posible producir un hilado modificado cuya estructura

.contiene los elementos de un hilo retorcido sin por

~ ello perder esencialmente el caracter del hilado,



Segin la presgnLeAggj'renéﬂ esto
se logra porque el hilado, por el mismo 6fgano oY
sionador, se le imprime simulitaneamente una térsién
falsa y wna torsidn real. Dos o mds mechésrde fi-

5e bras se conducen a une distancia determinada entre
8i, previamente graduable, a un menuar en si conoci-
do, se conducen paralelas entre si a través de éste
'y se vuelven a sacar separadas, En un punto de reu~
nidn, que se encuenira libremente eipuesto, 3e unen
10, las distintas mechas y se reunen para formar un hi-
lado. El punto de reunién actia como punto pera la
imparticidn de torsidn en el sentido del conocido
rrocedimiento de torsién falsa, El procedimiento reu
ne por lo tanto practicamente dos procedimientcos: Un
15. proceso de torsion falsa desde el punto de reunidn,
éomo impartidor de torsidn indirecto, hasta el punto
de sujecidn de la pareja de cilindros alimentadores
y un proceso de torsidn real desde el drgano de tor-
sién hasta el punto de reunidén, EL punto de reunién
20, se forma libremente, pero en dependencia del nivel
de torsidn impartido &l hilo por el érgano torsionador,
de la distancia de las mechas de material fibroso en
tre si, del numero de fibras o de hilos capilares en
las mechas, de la finura y de le resistencla a la tor
25, sién, ILas mechas de material fibroso se‘eneuehtran
_ libres hasta la linea de sujecién del manuar o dispo
-sitivo alimentador Ge manera que la torsién imparti-
da al hilo se puede transmitir sin impedimento algu-
no més alld del punto de reuniép.

30. A las mechas de fibras se les in
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parte por lo tanto directamente, despuds de ia sa-

1ida del menuar, una resistencia medisnte torsidn,

Ia alimentacién de las mochas de fibra 2l manusr se
efectia ventajosamente a través de wun elemento ali-
mentador de graduacion sin escaldn alguno con ranu-
ras de graduscidén y una unidn por fuerza. La diz-

tancia de los ojales de guia de este elemento deter
minan la distancia de las mechas de fibra en el ma-
nuar y a la salida del mismo, Para la tranguiliza
cion y gufa del hilo y en la prolongacidn también de

las mechas de fibra se dispondré convenientémente,

entre el punto de rewnidn y el gula hilcs de baldn,

‘un dispositivo de tranquilizacidn y guia, pobre en

"friccidn, con un escote para la gufa del hilo, en for

ma gradusble de manera que en la posicion mds alta
del gufa-hilos de baldn adn tenga contacto de Trice
¢ién con el hilo retorecido, EL dngulo del hilo gue
se forma con la recta debers ser casi cero, Adeuzs
se prevers este dispositivo centrado con relacién
las mechas de fibra de manera que estas fornen un
tridngulo isdsceles y el curso del hilo una recta.
Segun otra caracteristica de la
invencidn se disponurd el dispositivo tranguiliza-
dor y de gufs del hilo de manera que el punto de reu
nién quede desplazado de su posicibn central entre

las mechas de fibras y se logren distintas longitue

des de mechas, Pl dispositivo tranquilizador y guiag

dor del hilo se Gotara para ello de un dispositivo

de cambio en si conocido, L2 velocidad de cambio pue

de ser uniforme o diferente durante una o varias ca-
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de .1a figura 7.

rreras, asimismo puede ser la carrera igusl de gran-
de 0 variarse en forma coniinuﬁ. El dispositivo tran~
quilizador y guiador del hilo esté dotado Ge varios
escotes para la gufa del hilo. Mediante la insercidn
del hilo en un escote determinado se puede lograr a=-
simismo un desplazamiento de la carrera de cambio,
Aderas se pueden lograr distintos efectos y calida~
des de hilo, también sin cambio, mediante la inser-
cifn del hilo en un escote determinado del elemento
tranguilizador y guiador del hilo,

Ia invencidn se explica con mas

detalla a continuacion a base de ejemplos de ejecu-

‘¢idn. En el correspondiente dibujo muestran:

Ta figura 1, la representacidn es
quemitica del procedimiento.

Ia figurs 2, la representacidn es
quemética del procedimiento ccn elemento tranquili~
zador y guiador del hilo.

La figura-3;'es'una viste lateral
de la figura 2,

La figura 4, una representacion
esquenatica del procedimiento con elemento trangui-
lizador y guialor del hilo cambiante,

Las figuras 5 y 6, el procedimien
to con ulteriores formas de ejecucidn del elemento
$rangquilizador y guiador del hilo,

Ia Tigura 7, el elemento de ali~
mentacidn,

Ia figura 8, wna vista en planta
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En la figurs l; se alimentan las
mechas de fibras 1 sl manuar de una naquing hilade-
ra 0 torcedora, de la cual solamente se ha represen-
tado en cilindro alimentador 3, a wma distancia v
previamente determinada que se puede graduar por el

elemento de alimentacion 2 de graduzeidn sin escae

- 1on alguno, Después de abandonar la linea de suje~

cién de la pareja de cilindros alimentadores 3, 3
se reunen las mechas de fibra 4 en el punto de reu-
nion 5, que se encuentra libre, para formar el hi-
lado 6., El punto de reunidn se forma por la torsidn
impartida al hilo por un husillo conocido no repre-
sentado, ELl hilo retorcido pasa el guie hilos de ba
1on 7 y se bobina en forma conocida en porta-bobi-
nas, La distancia de las distintas mechas de fi-
bras se seleccionars preferentementc de manera que

la distancia "y" entre la linea de sujecion de la pa

‘reja de c¢ilindros alimentadores y el punto de reuv-~

nién no sea mayor que el promedio de la longitud de
las fibras, cuando el procedimisnto se emplea para
la elaboracion de fibras de mechdn.

Lo figura 2, muestra el procedi-
miento con un elemento tranquilizador y guiador del

hilo 8 que se dispone entre el punto de reunion y el

tguia hilos de balon en la perpendicular prolongada

desde la punta del triangulo formado por los mecho-

nes de fibras hacia la"linea base que esta dada por

la 1ines de sujecidn del manuwar o dispesitivo ali-

_mentador,

El elemento tranquilizador y guig
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dor del hilo estd desarrollado prefereﬁ%gaéﬁfé en fox
ea cilinérica con un escote 12 dispuesto en su con-
torno para la gufa del hilo,

En la figura'3, se aprecia que el
hilo, al abandonar del elemento tranquilizador y guia
dor del hilo se desvia algo de la recta. El dngulo
o que se forma con relacidn a la recta deberd ser,
en la posicidn mas alita del gufa hilos de baloén, muy
aproximado a cero. Oon esta disposicidén se logra que
el hilo, durante todo el arrollamieﬁtg de la bobina,
se mantenga en contacto de friccion con el elemento
tranquilizador y guiador del hilo. Para permitir una
transnisién de la torsidn sin impedimento alguno y
evitar frenados del hilo se ha mantenido la friccidn
lo mis reducida posible, .

Las figuras 4 y 5 muestiran en re-
presentacion esquemdtica el procedimiento con el pun
to de reunion desplazadq y distintas longltudes de
mechas. En la figura 4 se han représentado estas
posiciones extremas durante una carrera de la cargea,
Para lograr distintos efectos y calidades de hilo sa
puede veriar la velocidad de la carga, pero también
la carrera de la carga. Ia figura 5, muestra el pro

cedimienio empleando un elemento de guia con tres

“escotes 12. Ia distancia de los escotes entre si co

rresponde por regla general a-la mitsd de la distan-
cia entre 1las mechas de fibrags, Ias lineas dibuja~-

das a trazos interrumpidos muestran el curso del. hi-

1o al insertar el hilo cada vez en el escote extremo,

Ulteriores variantes en la fabricaeién del hilado re
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sultan posibles si el elemento tranqﬁilizador ¥ guia
dor del hilo, como representado en lz figura &, se
dotan de varios escotes que tienen una distanéia en-
tre si que es inferior a la mitad de la distancia de
las mechas de fibras, Los elementos tranquilizadores
¥ guiadores del hilo con varios escotes se pueden dis

poner tanto estacionarios como cambiantes, Si medien

" te medios adecuados, no mostrados, el hilo, durante

una o varias carreras del dispositivo ds curga se in-~
serta en otro escote se logran asimismo otros efectos
¥y calidades del hilo.

Las figuras 7 y §, muesiran el ele

‘mento alimentador en vista delentsra y planta, Ias

mechas de fibras se conducen a través de los ojales
de guié 9 cuya distancia se puede graduar por las rg
nuras de gradvacidn 11 y la unidn por fuersze 10,

N O T A

Descrita suficientemente 1a natu-
raleza del invento, asi como la manera de fealizarlo
en la practica, debe hacerse constar que las disposi
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle en cuantc no aiteren su
principio fundamental, siendo lo que constituye la
esencia &el referido invento y por lo gue se colici=-

ta Patente de Invencion por 20 afios en Ispafia sobre:

* WPROCEDIMIENTO Y DISFOSITIVO PARA HILAR, DOBLAR Y RE
TORCER EN UN SOLO PROCESO D& TRABAJO, MECHONES DE FI

BRAS, QUE SALEN SEPARADAS DE UN MANUAR A DISTANCIAS

DETERMINADASH; caracterizandose por lo siguiente:
- ’ ‘ .

18,~ Procedimiento para hilar, do

blar y retorcer en un solo proceso de trabsjo mecho~
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nes de fibras, que salen sepzradas de un manver & dig '

tencias deverminadas, que se reunen en un pdnto de regv
i6n que se encuentra libre, que se forma por el nie-

vel de torsidén dGel hilo, la distancie de las mechas

de fibra, el nutmero de fibras o hilos capilares en

lag mehcas de fibras, la finurg y la resistenciz a la

torsidn, transmitiéndose la torsidn impartida por el

- Grgano torsionador més 2lld del punto de reunidn, ca

racterizado porque las mechas de fibras se encuen~
tran entre el punto de rewnidn y la linea de suje-
cidn de la pareja de cilindros alimentadores libres
para una transmisidn sin impedimento élguno de la
torsidn, .
28,~ Procedimiento, segﬁﬁ la rei-
vindicacion 1, caracterizado porque se dispone un
elemenio tranquilizador guiador con un escote entre
el punto de reunidn y un guia~hilos de baldn ceatral
cenl relacidn a las mechas de fibras, de menere que
las mechas de fibras formen un triangulo isdsceles
¥y el éngulo del hilo sea casi cero.

38,- Procedimiento, segun las rei
vindicacionss anteriores, caracterizado porques cuan-
do las mechas de fibras que salen separadas de un ma
nvar a distancia determinada, se reunen en un punto,
gue se encuentra libre, que se forma por el nivel de
de torsidm del hilo, la distancia entre las mechas
de fibras, el nimero de fibras o hilos capilares en
las mechas Ge fibras, la finura y la resistencia a
la torsion, transmitiéndose la torsion impartida por

el Orzano torsionzdor mds alld del punto de reuniin



%

10,

15.

20,

- 11

el citado por el nunto de feunién se enouentfa,en un
lugar que implica distintas.longitudes'de mechas de
las mechas a unir,

. 48,~ Dispositivo para la realiza~.
ciéﬁ del procedimiento segin las reivindicaciones 1
Yy é, caracterizado porque para la guia de las mechas.
de fibras en el manuar o alimentador delante de la
pareja de cilindros alimentadores se dispone un ele-
mento de alimentacidén con ranuras de graduvacidn y
wna unién por fuerza,

58 ,~ Dispositivo para la realize-

cidn del procedimiento, segin la reiviadicacién 3,

caracterizado porque para lograr efectos determinados

‘el elemento tranquilizador y guiador del hilo se canm

bia igualadamente y/o desigualmente en su recorrido
y/o velocidad y posee varios escotes para la guia del
hilo, ' .

68,~ Procedimiento y dispositivo
para hilar, doblar y retorcer en un solo proceso de
trabajo, mechones de fibras que salen separadas de
un manuar a distancias determinadas; tal y como que-
da sustancialmente descrito en la presente Memoria y

\ ']
. 1y

en los adjuntoC\Qibujos. Y,
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