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-modificada preparada, por ejemplo, por el procedimisnto

En la solicitud de patente a fin de H.D. Stevens,

Fundamentos de la invencién i
{
R.B. Kennedy y G.C. Daul, EE.UU. m2. 473.321, presentada |

|

el 20 de julio de 1965, se describe un procedimiento para:

H
1

e %, 1
febricar fibras de rayén de gran médulo en himedo ¥y gran :

tenacidad en himedo y econdicionadas. En este procedimi- |

!
t
i
t

miento ya conocido, una solucién de hilatura de viscesa

deserito en la patente de EE.UU. 2.942.931 se hila a wna !

‘!‘:A ‘
temperatura comprendida entre 182 y 302C metiéndola en
un baiio de coagulacién para la hilatura. Los filamenios

coagulados y parcialmente regenerados que salen del bhaiio

de hilatura son estirados y completamente rezenerados con
. i
arreglo al vrocedimiento descrito en la solicitud. TLos £1:

lamentos y fibras cortadas de rayén fabricados por el ppg{

4
i

cediniento indicado tienen una tenacidad media, en eata- :
do de acondicionados, de unos 6 gramos por deniex (g/d),f
una tenacidad en himedo comprendida en el intervalo de !
Jabg/dy un médulo en himedo (tenacidad en himedo al ;
5;. de alargemiento) de aproximadamente 1 a 2 g/d. las fi ?
bras tlenen menos de 4 ondulaciones de rizado por centime’
tro y, por consigulente, ‘pueden considerarse como produc E
to de fibras esencialmente no rizadas. . !

En el trenscurso de sucesivos trabajos experimenia—§
les relacionados con el procedimiento indicado, Se ha he%
cho el sorprsndents descubrimiento de que es posible fa—%
bricar un producto de filamentos o fibras cortadas de ra—
yén de tipo abultado o shuecado y como lanoso efectuando f
ciertos cambios criticos en las etapas finmles del proce-

dimiento de hilatura. Como consecuencia de esta investigg?
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i clbn en las variables del proceso que condujeron a este

i descubriniento totalmente inesperado, se ha desarrollado,

conforme a la presente invencidn, un nuevo procedimiento

!para fabricar filamentos y fibras cortadas de rayén qre

}

b
-5 | se caracterizan por un nlmero extremadamente elevado de
ondulaciones pox centimetro, asi como por una gran tenaci
dad en himedo y acondicionado y un elevado médulo en hime

do.

Resumen de la invencién

10
El procedimiento de fabiicar fibras de rayén de
gran rizado y gran tenacidad del presente invento comyren
de el recurso de hilar unz solucldén de hilatura de visco-
8a modificada, del tipo descrito en la nmencionada solici-
15 ‘ tud de patente EE.UU. nf. 473.321 en un bafio de coagzula-

| cibn para la hilatura a upa temperatura de 182 a 4020 hag

ta obtener filamentos de viscosa coagulados e inconpleta-—
. mente regenerados, Los filamentos de viscosa coagulados

g0 sacan del bafio de hilar y, siendo todavia esencialmen-
20 te solubles en solucién de 4&lcali diluido, los filamentos

ge estiran de aproximadamente 150 a 130% en longitud, y

al propio tiempo se tratan con un bailo de &ecido ailuido
caliente para regenerar parcialmente los f£ilamentos. Ia
tensién de los filamentos se relaja entonces aproximada-—
25 mente un 20 a 60y, mientras los filamentos estin regene-

rados menos del 50, y los filamentos relajados y parcial

mente regenerados se tratan con una soclucidn alecalina de
un pH aproximadamente comyrendido entre 7,5 y 10. La so-
lucidn alcalina es, con ventajia, una solucidn acuosa di=-

30 luide de carbonato de sodio, bicarbonato de sodio o hidrd

17-5-69 -3~
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xddo sbdico, ¥y los filamentos se tratan con esta solucién;
durante un veriodo y 2 una temperatura que oscilan aproxi
i
madamente entre unos 2 segundos a alredor de 1C0RC ¥y unos%

1

120 segundos a alrededor de 202C. Al terminarse el trata-

¢
1
[

miento alecalino, se completa la regeneracidn de los fila~!

i

mentos por procedimisntos usueles, sin estirado adicional.

Los filunentos completaumente regenerados se desulfuran y

lavan lueyo de manera usual. Como variante, al ternirairse

el tratamiento doldo de regeneracidén, log filamentos pue=

den coriarse o convertirse en fibras cortadas, que son
las que lusgo se desulfuran y acaban del modo deserito.
Los filementos o fibras cortadas resultantes tienen éntre
12 y 60, y noraaluente mis Ge 16 ondulaciones yor cénti-

metro en el estaudo de relajados, una tenacidad en condi-

cionado mayor de 3 g/d, una tepacidad en hiémedo wayor de

2 g/d y un nédulo en himedo mayor de 0,4 g/d.

Breve deseripeidn de los dibujos

il procsdiimiento perfeccionado para fabricar fila-

i

mewtos y fibras cortadas de gran rizado de la presente in

vencibn se comprenderd mejor por la deseripeidén que siguei

con wefererncia a los dibujos adjuntos, en los cuales: i

~ la figura 1 es un diagrama de circulecién de las
gtapas del tratamisnte; y

- la figura 2 e8 wna representaclén esquemdtica de

una forma ventajosa de realizacidén del procedimiento de !

la presente invencién.

Lescripeidn detallada

Ia oreparacidén de una solucién de hilatura de viscgf

-4 -
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de la presente invencibn se Lz deccrito en la patente de

EE.UU. 2.942.931, concedida el 26 de junio de 1960. Tales

soluciones de hilatura se forman a nartir de zantato de

celulosa de longitud de cadenu: relativamente uniforae, de

un grado de polimerizacibén (DP) de alrededor de 450 a 300
y une relacibn adecuadamente equilibiada ds celulosz o
hidréxido sédico, aproximademente comprenuida enire 4 ¥
95~ en la viscosa. En el jprocedimiento jatentado, la celu
sa quimice purificada, ta2l como las pul.as kraft al sulfi
$0 blangueadas y prehidroliszadas, aci como los linteres

de algodén de un DP uniforme y relativamente slevado, se
convierten en 4dlcali celulosa y xantogenan con 32 a 44%

de bisulfuro de carbono 2 temperaturas de ambiente, de ma

' nera usual. Ia viscosa se modifica con un wodificador nix

! 50 que comprende de 1,0 & 3,0y de dimetilamina (Il4) y de
i0,5 a 2,5% de polietilenglicol (¥BG), calculados en peso
ide la celulosa, que puede afladirse en cualquier etapa an
?terior a la bhilatura, pero de preferencia durante la mez—
Ecla} Bl indice salino (I"aCl) de la solucidn de hilatura
%ha de estar comprendido aproximademente emtrs 7 y 12 (y
i&e preferencia entre 9 y 11), y el nhmero de gamma entre
alrededor de 40 y 90 (de preferencia, entre 5Cy 3C), efec
‘tudndose la hilatura con maduracidén seleccionada para al
canzar este nivel., &l {ndice salino y el nlimero de ganma,

naturalmente, dependen de la cantidad de bisulfuro de car

{ bono usada en la xantogenacifén, de la temperatura de reac
gcién y de la cantidad de maduracidén usada.

|

La viscosidad de la solucidn de hilatura no es par-

ticularmente critica, y puede cscilar aproximadamente en
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tre alrededor de 20 y 150 seguncos de caida de bola (bfs)l

Ls dste un nivel de viecosidad ventajoso, ya que la mayo-

ria de los .rocedimisntos de hilar filamentos de gran te

nacidad exigen elevadas viscosidades (hasta de unos 40C
bfs) para sroducir fibres de gran tenacidad satisfacto-
rias. [a viscosidad elevada Gificulta el control preciso

|

del nmimero de denler, e interfiere o perturba a los pfoog;
dimientos de mezcla, desaireacibn, filtraciédn, bombet o
hilatura..

Cox referesncia ahora a las figs, 1 y 2 de loz dibu-
jos, en el procedimliento de la invencién, la solucidn de

vimcosa modificada se hile a una temperatura aproximadsa

de 18¢ & unos 40¢C (preferiblemente, de 20 a 2590),_6 ﬁrg;
vés de ung hilera 10 v hasta un bafio de hilar de tipo cogf
gulante 11 que veunbajosamente contiene de 0,2 a 2,04 en '
peso de formaldehido, de 1 a 6% en peso de sulfato de

cine, de 3 a 9w en peso de dcido sulfirico y de 7 a 18%» %
egn peso Ge sulfato sbdico. &l bafio de hiler 11 puede con~
‘tener tawbidn de 0,01 a C,li en peso de un agente tensoac
tivo o lubricante tal como ¢l cloruro de lauril piridinio.

.

(Loe) v similares. =1 recorrido de los filamentos 12 por !
este balio ha de limitarse al necesario para desarrollar ;
vna tenacidad suficiente para el estirado, a fin de evi-
tar tode regsneracidn innécesaria. 31 bien la distancia

desde la tobera 10C a la salide de los filamentos 12 del ;
bafio 11 puede variar de uros 10 em a 122 cm o nas, segin ;
la velocidad de hilatura, le temperatura del bailo de hi=- |
lar, la composicidn de la viscosa, etc., usualuente bastgl

rs con menos Ge 64 cm. 3egin se ha descubierto, por ejem :

plo, una inmersidn de 30 & 38 cm resulta Optima para velg

-6 -



cidades de hilaturae de 25 a 30 metros por minubto en el

bobvinado o la recosida.

i

Casli immediatamente despuds de abandonar el batio de
hilar 11 coagulante, loy filamentos 12 cn grupo o estopa,

y cuando todavia son completzmente solubles en dlceli di=-

Ul

luido, se estiran de un 150 a un 280; aproximadamente.
Para efectuar este estirado, la estopa retirada del baﬁo
ge hace pasar en torno a una polea de gula 13 acclonafa
por fuerze motriz, y luego varias veces en LOIrno a una'o
10 nas poleas 14 movidas a une velocidad suficientemente ma

[ yor para obtener el ssiirado continuo desendo. Al mismo
tiempo, los filementos (o estopa) 12 estirados y coazula~
doa se regeneran parcialmente tratdndolos con un bafic 4ci
do @iluido caliente, preferiblemente hacienco pasar los fi

15 lamentos por una solucidn acuwosa 15 que contiene aproxi-

mademente de 0,5 a 5, y de preferencia alredevor de 3%

en peso de H2$04, ¥y se nantiens 2 una tenveratura aproxi-

madamente comprendica entre 602 y 100¢C, y de ureferencia

de alrededor de 80tC.

20 - Inmediatanente a continuacibn del estirado y del

tratamiento con dcido caliente, los filsmentos incompleta

mente regenerados se relajan y, relajados y menos de un
504 regenerados, se trabtan con une solucién alcaline di-
lulda, a un pH aproximadamente comprendide entre 7,5 ¥y
25 10. Asi, como se ilustra en la fig. 2, los filamentos o

estopa 12 se lavan ventajosamente en la yolea o carrete

14 por medio de las cabegas de atomizacidn (o dispositi-
vo equivalente) 16. Los filamentos lavados se tratan en

i el carrete 17 con una solucibn alcalina diluida, por ne~

-7—-
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30 i dio de las cabezas de abomizucibén 18, estando los filamen
|
!
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tos menos del 50% regenerados (es decir, siendo todavia §
soluble en sosa cédustica diluida por lo menos un 50 del ;
material coarulado), y teniendo la solucidn alecalina un g
pii aproximademente comprendido entre 7,5 y 10. Los fila- |

: 1
nentos tratados 12 se dejan relajar de alrededor de 20 a é
60 entrs los carretes 17 y 19, reduciendo la velocicud ;

|

del carrete 19 respecto a la de 1los carretes 14 y 17+ Co=,

no resultadio de este tratamlsnto alealino de log filamen-f

w08 relajados y parclaluents regenerados, sSe obtiensn co-

i

mo producto filamentos o fibras cortadas altamente riza-
dus.
gomo se ha hecho notar, el pH de la solucién alca-

lina esté aproximademente comprendido entre 7,5 y 10, y

ventajosanente comprendsuna solueién acuosa diluida‘da !
carbonato de s0dio o bicarbonato sédico, o una soluci6n‘;
muy d8bil de hidréxldo sbédico. Ie relacibén existente en- i
tre el tiempo ¥y la temperatura del tratamiento alcalino
es importante, siendo el intervalo usual el comprendido
aproximadamente entre 2 segundos a2 unos 100eC y alrededor
de 120 sesundos a la temperatura ambiente (de 202 a 3090,5
aproximademente). La frecuencia y la amplitud del rizado
producido pueden controlarse mediante el recurso de ree- :
gular la magpnitud de estirado, el pH y la temperatura de
la solucidn alecalina de tramiento, asl cowo la proporciéﬁ
o cantidad de relajacién permitida. Para obtensr fibras
de gran rizado y gran tenacidad, de 12 a 60 ondulaciones%
por centimetro y con une tenacidad de 3 a 5 g/d en esta-?
do de acondicionadas, el requigito esencial es que laa ‘
mencionadas variables dsl tratumiento estén.comprendidaay

entre los limites que agul se exponen.

-8-
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A continuacién de la etapa de tratamiento alcalino
de esie procedimienio, los filamentos altamente rizados
son coupletemente regenerados, desulfurados, lavados, aca
bados y secados por mévodos usuales. Asi, con referencia
de nuevo a la fig. 2, los filamentos altamente rizados
ge tratan en el carrete 19 con una solucibn dcide regene-
rante (por ejemplo, una solucién diluida caliente de dci-
do sulfirico) y luego con ague de lavado por medio de las
cabezas de atomizacidn 20; se tratan en el carrete 21 con
ung soluclén desulfurante (por ejemplec, una solucién dilul
da caliente de sulfuro de sodic) y luego con agwua de lava
do por medio de las cabezas de atomizacibén 22; y se tra-
tan en el carrete 23 con una solucibn 4cida (por ejemplo,
dcido sulflrico diluido frio) y luego con azua de lavado
por medio de las cabezas de atomizacidr 24. Los filamen=-
to8 regenerados y desulfurados se tratan luego con una
solucién de acabado 25, Se secan en el carrete de secado
26 y se recogen en la bobina 27.

Como albternativa, los filamentos rizados, despuéds

de la regeneracibdn, pueder. cortarse y convertirse en fi-

bras cortadas, las cuales se pueden luege desulfurar, la

var, acabar y secar de la maneras usual. As{, con referen
cia de nwevo a la fig. 2, los filamentos rizados y sin
acabar se tratan en el carrete 19 con una solucibén regene
rante &cida caliente, y se lavan en los carretes 21 y 23
con agua callente. Los filamentos lavades y regenerados
8e cortan y convierten luego en fibras cortadas de unos
cuatro centimetros de longitud, las cuales son uesulfura
aas, neutralizadas, lavadas y acabadas de nanera entera

mente usual,
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de retencidn de agua, de alrededor de 80 a 150%, en la fi

Los filamentos y fibras cortadas de raybn, de gran4§
rizado y gran tenaocidad, producides por ol nuevo proced1~!
miento de esta invencidn tienen méas de 12 ondulaciones E
de rizado por cemtimetro, y de ordinario prasenten de 16 ;
a 60 ondulacionas gor csublietre. La tenacidad de ldsgfi-;
bras acondicionadas es mayor de 3 g/4, ¥ nprmalmenta1eaté%
comprendida entre 3 y 5 g/d. la tenacidad en himedo de %
las fibras es mayor de 2 g/d, y el médulo en himedo (teng%
cidad en hfmedo al 5% de alargamiento) es mayor de 0,4.

g/d. Entre otras caracteristicas fisicas se incluye la

bra rizadae (en contrasie con ura retencién de agua de al-

|

rededor de 65 en la fibra sin rizar producida por el pﬁg;

A
cedimiento de la solicitud de patente americana afin ne., !
473.321); y la seccifn recta de la fibra tiene um perfil E

de miltiples protuberancias. '
|

Los siguientes ejemplos son ilustrativos, pero no

limitativos de la puesta en practica de la presente inveg?

4
1

¢ién.

djemplo 1

Pariiendo de una celulosa quimice tratada con élcal%
se obtuvo una solucibén de hilatura de viscosa modificade %
que coutenfa 6< de celulosa y 65 de NaOH, usando 38% de %
CSZ" La viscosa contenia 2,35% de dimetilamina y 1,74 de |
polietilenslicol (smbos basados en el peso de celulosa).
Bl azufre en xentato era 1,5, la viscosidad de 40 segun-;
dos de caida de bola (bfs) y el indice de Hall de 12.

Con referencis zhora a la f£ig. 2, la viscosa bien

desaireada se hizo pasar a presién (por extrusién), a tra
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vés de una hilera 10 de 3000 agujeros de (,064 mm de did
metro cada uno, a un bafio de hilar LL que contenla 6,5
de H2304, 105 de Ha2804 y 4,5 de ZnSO4, a una temperatu
re de 258C. La estopa 12 coasulada se hizo pasar en tor—
no & una polea de gufa 13 y se condujo a través de un ha-
fio 4cido mecundario 15 caliente hasta un carrete de lava-
do 14, sobre el cual se hizo dar varias vueltas para pro-
venlr el deslizamiento.

tes de pasar por el balio 4cido secunuario 15 ca=
liente, la fibra de viscosa coazulada era soluble practi
camente por completo en un zlcall diluido, tal como NaCH
al 1%. Bl baflo 4dcido secundario contenfa alrededor de
3,5¢% de H2304 ¥ residuos de sales arrasitradas desde el
bafio primario 1l. Se mantuvo a §52-10CeC, la velocidad de
hilatura era de unos 25 metros por minubto (m/min), y el
estirado entrs la primera polea de gula 13 y el primer ca
rrete de lavado 14 fus de 2060..

Unae muestra de estopa cortada y retirada del primex
carrete 14, era todavia solubls en alredscor ds 70 on
gosa cdustica diluida, demostrando a este punto una rege=
neracibén incompleta.

Al segundo carrete de lavauo 17 se le aplicd una S0
lucién en agua de 0,5 de bicarbonato sdiico, a 502C, ¥y
la estopa ge dejd relujar aproximadamente wn 30;- entre
los carretes de lavado 17 y 19. usbo se efectlio reducien
do la velocidad del carrete de lavado 19 respecto a la
del carrste 17.

Al carrete de lavaio 19 se le aplicd &dcluo ulluido
caliente, y al carrete de lavauo Z1 y al 23 se les apli-

e¢é asuna caliente.

-11 =
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La estopa fue recogide en himedo, cortaca en fibras
de wpromimadamente 4 em de longitud, desulfurade, neutra-
ligzads, lavada y acabada de la manera usual, con acabado
de Pibra cortada. Despudés de gecar y aconulcionar, se
efectuaron cnsayos sobre filamentos indiviauales, segﬂn
procedimientos nomales. ;“

Loz resultados de estos ensayos se reflejan en la

) ¢
tabla I que sigus, en unidén de dxtos comparables para‘fi-i
bras de comtrol producidas sin el tratamiento de bicarbo :
nato cunnuo relajadas, segin el procedimiento de la soli-
citud ge patents awericana nt. 473.321, y en unidn de’ las

progdecades de itas fibras de raybn de "rizado superior®

("super-crimp®) obtenidas comereialmenfe. ) i
La compéracién de lasg propiedades de las dos fibraa;
rizadas 2upuesias e las colunnas B y ¢ de la tabla I po-i
i

ne de mazifiesto la superioridad, en cuanto = tenscidad, |
méaulo y nimero de ondulaciones de rizado, de las fibras i
i

de raybs del wesente invento sobre las fibras de rayén

4
t

rizedas ordinarias de $ipo comercial.

- 1‘ -
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TAZLA I
A B ¢
Fibra sin ri Mibra ri- Raybn coner
zar de la solic. zada de la cial “super
de patente ©BE.UU. invencién rizaaol
473.321
Denier 1,5 1,8 1,5
Tenacidad, g/d
acond. 6,0 4,0 L,6 ~ 2,7
en humedo 4,8 2,7 1,0 - 1,6
Alargamiento, % _
en himedo 10,0 13,6 24 = 40
Tenacidad en hi
medo al B
alarg., g/d
(mbédulo en hi-
medo) 1, 8 0,8 G,2
onculaciones
por cm. 2,4 26 4,8 - 10
Retencién de . , .
agua, % 65 120 00

Ejemplo 2

Se siguild el proceuinienio usl ejemplo 1, excepto
en que al carrete de lavado 17 se le aplico (en lugar de
la solucidn de bicarbonato sbdico al C,5.) una solucidn
nuy diluida de HaOH, con la proporcidn de liall justamente
suficiente para llevar el agua a un pli dve 10, ¥ se oblu=
vo una relejacién de alreueuor ue 50y entre los carretes
de lavado 17 y 19.

En este caso se obubtiveron lus sipulentes propleda-—
des para las fibras: denier, 2,3; tenacidad, 3,3 g/d acon
diclonadas y 2,4 g/d en himeco; alargamiento, 15,0, acon

dicionadas y 17,8% en himedoj fenacidawu en hliedo al 5y

-13 -



dae alar;mmienio, 0,5 g/d; ondulaciones de rizado [oOY cen=—

|
tinstro, 40. La fibrs scabada era exirenadamente abultada|
0 ashmecsda, y Ge una sensacidn suave y como lanosa al t;g?
t0. %
5 Sjeuplo 3 ’
Se obtuviesron fibras tenaces y muy rizadas, con Ge-
‘naciuades de 3,0 a& 5,0 £/d4 en acondicionado, tenacidades ;
de 2,0 a 3,V &G en hlmedo y nbdulos en himedo de 0;5{3;
1,0 g/d, usande el procedimniento del ejemplo 2, excepto
1C en la aplicaclbn ue las siguientes soluciones al carrétg
de lavado 17 -
a) ue ﬂaZCOj al 0,2, a 252C;
b) de 1?9.2(303 al 0,2, & 5020C;
¢) de ilwCl al 0,00%w, & %02C; ¥
15 d) de :aHGO3 al 1,0;, a 252C. |

¥l uso ds une solucidn de HaCH al 1,07 a 252C, en cambio, |

dio or resultado wna estopa gelatinosa, parcialmente di-:

suelia, gue »uso de neniriesto la necesidad de mantener
20 el pi dentro de los limites indicados, durante esta etapaf

del procedimisnto.

Sjemplo 4

HeZ bl L

3e siguibé el yrocedimiento wel ejemplo 1, excepto

25 en que despuls del tratamiento de la estopa con la solu=- ?
cibn ue C,5;: de bicarbountio sbulco, en el carrete de lavg? .

Go 17, se aplicaron los sigulentes trutamientos sucesiva—i

mentbes |

a) Se aplicd H580, eiluido (1) y caliente a la pri:

30 nera mitad del carrste do lavado 19, y agua caliente 3

18-5-69 ' -14 - !
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|
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§
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(652¢) a la segunua mitad.

b) Se aplicé solucibu desulfurante (lia,8, 1) a
602C a la primera mitad del carrete de laveio 21, ¥y azua
caliente (85¢C) a la sesunda mitad.

¢) Se aplich 12804 diluido (I1;.) al primsr cuaric del
carrete de lavado 23, y asua calients &l resto.

d) Se hizo nasar la estopa por una solucidn acaba—
da 25, se gecd en el carrets de secado 26 y se recogid sn
unes bobinas 27.

Lste experimento puso de manitiesto la practicabili
dad de fabricar filapmentos continuos rizacos o con iizaao
latente por el procecimiento de esta invencilit.

Las nuestras de los rilamerntos secados o sareclan
tener btantas ondulaciones de rizado come la del ejemplo
1 (acabadas en el estado de relajadas). Ahora bien, uns
vez colocadas en agus se desarrollé un 1izauvo adlcional
por relajacién de los Ifilameuntos gyue habilan sido secados
bajo muy ligera tensidn. Las pro.iceades filsicas resulta-
ron semejantes a las de las fibras del ejemplo 1.

La presente solicitud gus corresponue o Llu pregeuta
da en Estados Unidos de Amirica, con feciia 9 de Abril de
1.968, bajo el H® 719,919, se acoge & los benericios cel
articulo 51 del vigenie Estatuto sobre Fropiedad Indus-

trial.

WoIVINCICACIONES .

Los puntos de invencién proyia y nueva que se pre-
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sentan para gue ssan objsto de la presente solicitud de

Patenve de Invencidn sn ssgvalia, por VuINTE ados, son los

gievie

o

X=1o

=

1.~ Un procsuimiento ue fabricar fibras de rayén de{
sran rizawo y gran venacldad, que tienen elevado médulo i
en Llueuo F un alaurzamiento entre reducldo y moderade, f
procewlnlenso gue cokyrende las etapas des hilar ung so=- %
lveidn us hilatura de viscosa, & wia Lenperatura de.lSé ‘
a 402¢, sn un baro de hilar de tipo cougulante, hagta dg
jensy rilanlencos as viscosa coagulados e incomgletamente

regeneraaos; retirar del balio de hilar losg filamentos de

viscosa coagulacos y, sienuwo todavia ssencialmente solu- i
bles en solucidn de 4leali diluido, estirar los filamenxoé
|
e aprowimadamente 120 a 280, y, nientras los Iileamentos f
se estdn estlrunuo, traturlos cor un baiio de acido dilui Z
do caliente; im.ediatamente despuss, mientras los fliamegé
t08 estin menos usl H0%, regenerados relajar la tensién f
en los filamentos un 20 a 60, aproximadamente, y tratar -
los Pfilamznbtos asl relajados con una solucidn alczlina
ue w pi aproximavamente comgrendido entre 7,5 y 103 y
despuéds coun, letar la rsgeneracién de los filamentos, se= -
cuice ce asaulfurscidén y lavado del producto resulionte,
de fibras cortadas o filamentos altamente rizacos. !
24 k1l .rocsuinmiento de lu reivindicacidén 1, en el 5
gue la ‘solucidn alcaline se selecciona de entre el grupo
yue consta we las soluciones de carbonato de sodic, bi-
eorbonato sbilco ¢ nidréxido sbdico.
3.= 31 proceuimiento de la reivindicacién 1, en el .
gue los filamentvos relujauos se tratan con la solucidn

alculina wurante un perdodo y a una semperatura gue oscl

- 16 =
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lan aproximadanente entre unos 2 sesuncos a alredsior de

£1002C y unos 120 sezundos a alredsdor as 20¢C.

4.~ Bl procedimicntvo de fabricar fibras ue ruybe de

.en hinsdo y un alargamiento entra recucico y moderaco,

L)

i
i
ggran rizado y gran tenacidad, que bienen sleva.o mbuulo
|
i

procediniento que comprends las citupas de: prepariar nna
solucibn de hilztura de viscosa con wne viscousidau por
calda de bola comprendida emire 20 y 150 se unwos, utn in
dlce salino (de LaCGl) coasrendiuo envre 7 y 13, ¥y un i~
nero de gamma de entre 4C y Y0, y mouliienca por und mez
cle que tiene de 1y a 3 en peso de uimefzlamina y de
10,5 a 2,5% en peso de polietilenclicol; hilar la solucién

de hilaturs de viscose modificada, a una tenperaiura de

182 a 408C, en un bailo ue hilar ue tipe coagulante gue

contiene de 0,2 a 2w en yeso de Lormalaesaido, ues 1 a 65

en peso de sulfato de cine, ue 3 a 9% on naso de dcido

i
gulfirico y de 7 a 18% en peso Ge sulfajo de socio; reti-

{rar del ballo de hilar los filamenlos de viscosa coajula-—

‘dog y, siendo todavia los {ilamsntos esencialuente solu-

]
‘bles en solucidn de &leali ciluido, estirarlos de aproyi-

]

1
;madamente 120 a 2080y y, misntras se estan estirando los
 filamentos, tratarlog con un baiio ae dcluo uiluiwo callen

i
)

| te; inmsdlatamente despuds, wlanitras los filawsntos estén
}menos del 50 regensrados, relajar la tensibn en los fai-
jlamenmos un 20 a 604 aproximasaumente, ¥ tratar los iila-
i
?mentos agd relajados con una solucibn alecalina ae wo T

_eproximademente compranuido sntre (,5 y 10; y despusds

completar la regeneracibn de los riLamentos, seguida de

53

s desulfuracién y lavado del jroducvo resultante, de ribras

'corvadas o filamentos altamente risacos.

-17 -
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5.~ El procedimiento de la reivindicacién 4, en el
que la solucidén de hilatura de viscosa se prepara partien=—
do de xantato de celulosa que tiene un grado de polimeri-
zacién de alrededor de 450 a 800, y una relacién equili~-
brada de celulosa e hidréxido sddico de alrededor de 4
a 9%.

6.~ El procedimiento de la reivindicacién 4, en el
que la solucién alcalina se selecciona de entre el grupo
que consta de las soluciones de carbonato de sodio, bicar-
bonato sédico e hidréxido sbdico.

7.- El procedimiento de la reivindicacidén 4, en el
que los filamentos relajados se tratan con la solucién al-
calina durante un perfodo y a una temperatura que oscilan
aproximadamente entre unos 2 segundos a alrededor de
1002C y unos 120 segundos a alrededor de 202C,

8.~ Un procedimiento de fabricar fibras de rayén
de gran rizado y gran tenacidad.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece=-
de, representado en el dibujo que se acompafia y para los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas, escritas a
miquina por una sola de sus caras,

Madrid, {8 DIC.\9T0
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