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a favor de Don Marius BERGHGRACHT, de nacionalidad belga,
residente en Vineuil S%. Firmin (Oise, Francia), Le Vieux
Logis, Place Joyale, por "INSTALACION PARA LA PALETIZACION

DE OBJSTOS PLANOS RECTANGULARES",

HENORIA DESCRIPTIVA

La presente instalacidén se refiere a una insta-

lacidn para la paletizacidn de objetos planos rectanzula-

res,
En la presente memoria, la expresidn "objeto
P ) J
De ) plano®, es utilizada para designar tanto un paguete de

tubos para la formacidn de sacos, como un paquete de pe-
riédicos, hojas de cartén o andlogos, o bien un objeto
unitario de contorno aproximadamente rectangular y de
forma casi.paralglepipédica, por ejemplo un saco lleno
10, de una materia cualguiers. Ia peletizacidn consiste en
apilar estos objetos en copas suparpuestas sobre una
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cuadrada. Apunta mds particularsente a la construccidn de
una transpaleta denominzda manpostada, es decir, carzada
en capas superruestas, cada una de las cuales comprende
cuatro objetos planos, colocados cada uno de ellos sobre
una gona da dngulo de la transpaleta, estando dispuestos
los objstos de céda capa dispuestos de tal manera que
cada uno de ellos descansa simultdneamsnte sobre partes
adyacentes de dos objetos de la capa precedente, Este
decalado mutuo de los objetos de las capas sucegivas per-
nite reslizar un apilamiento de gran altura y bien estable,

Iz invencidn tiene por objeto una instalacién
gue peraite efectuar la paletizacidn de una manera auto-
mética y de realizar, asi, una importante cconomia de
personal,

- La instalacidén de acuerdo con la invencidn com-
prende esencialmente un plato de soporte para una trans-
palefa, nedios para formar y depositar sobre esta dliima
capas sucesivas que comprende, cada una, cualro objetos

lanos cuyo conjunto presenta un contorno cuadrado, sicndo
D J d it ’

dispuestos los objetos de cada capa siguiente de manera

que cada uno de ellos repose sobre partes adyacentes de dos
objetos de la capa procedente, comprendiendo los medios
para formar cada capa de cuatro objetos una caja destinada
a recibir sucesi&amente cada uno de dichos objetos plancs

¥ una plataforma rotativa de eje vertical para cooperér
con esta caja, medios para transferir periddiczmente un
objeto plano de la citada caja a la referida plataforas
rotativa y hacer girarres%a dltina de 90° alrededor de

51 mism2, medios para separar el plato porta-transraleta

¥y la cajz, la una de la oira en direceidn vertical ¥y por
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una disfancia igual al espesor de los objetos plenos des-
pués de cada ciclo de cuatro rotaciones de 900 de la pla-
taforma rotativa, y medios para producir, despuds de cada
formacidén de una capa- de cuatro objetos planos, un despla-
zamiento horizontal relativo, alternativamente en un sen-
tido y en el otro, de la eaja y de la plataforma rotativa,
gegin una direccidn paralela a uno de los dos ejes perpen~
diculares entre si de un objeto plano en la posicidn que
el mismo ocupa en dicha caja, por una distancia igual a
la longitud del otro de dichos ejes.

Como caja destinada a recibir sucesivamente
cada uno de los objetos planos es necesario, evidentemente,
entender cualquler dispositivo capaz de suministrar uno a
uno los objetos a paletizar,

7 Esta caja estd provisia venlajosamente de un
fondo susceptible de ser abierto, provisto de medics para
producir periddicamente su apertura momentdnea,

De acuerdo con una forma de ecjecucidén de la
invencién, la platafbrma rotativa constituye, al mismo
tiempo el plato porta-transpaleta y estd sostenida, con
ayuda de un mecanismo elevador, por un carro montado
sobre carriles y capaz de efectuar el desplaszamiento
horizontal relativo con respecto de la caja, siendo este
mecanismo elevador capaz de producir dicho desplazamiento
vertical de la plataforﬁa con respecto de la caja, déspués
de la deposicidn de cada capa de cuatro objetos planos so-
bre la citada platafornma. .

Segin otra forma de ejecucidn, la plataforma
rotativa constituye al mismo tiemro el plato porta~transpe-

leta y estd wontada a unz alturs fija sobre un carro mon-
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tado sobre carriles y capaz de efectuar el desplagamiento
horizontal relativo con respecto de la caja, mientras que
esta Qltima estd sostenida por un mecanismo elevador cé—
raz de producir el désplazamiento vertical de dicha caja
con relacibén a la cifads plataforma después de la deposi-
cifn de cada capa de cuatro objetos planos sobre la misma,

Ademés; seglin otra forma de realizacidn, la
plataforne rotativa estd montada con une separacidn ver-
tical fija bajo la caja, entre esta dltima ¥y un plato
porta~transpaleta sostenido por un elevador capaz de pro-
ducir el movimiento vertical de este Gltimo con respecto
de dicha caja, siendo esta dltima capaz de efectuar el
movimiento horizontal relativo cbn~respecto de la citada
plataforna rotativa, estando esta Wltima provista de un
fondo susceptible de ser abierto y dotada de medios para
producir su apertura momentdnea despuds de la devosicidn
de capa cana de cualtro objetos planos sobre este fondo,

In el caso en que los objetos planos estén
constituidos por pajueles de tubos para la formacién de
sacos, de periddicos, de hojas de cartén o andlogos, que
serdn designados en lo sucesivo por el tdrmino geﬁérico
de "tubo", la instalacidn segin la invenciédn puede ser
combinada con cualquier mecanismo aproniado para formaf
estos paquetes y llevarlos uno a uno, a intervalos, a la
caja. ‘

Otras particularidades y ventajas de la inven-
cidn aparecerdn de la deseripeidn de algunos ejemplos de
realizacidn, que serd dzda en lo que sisue a la visia de
los dibujos anexos, en los cusles:

La figura 1 es una vista de conjunto, en alzads,
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2l término de una operécién de palstizacidng
es una vista similar en el moments en que la transpaleta
estd parcialmente cargada; la figura 3 es unz vista fraz-
mentaria, en planta, que muestra la transpaleta ¥y la caja
que sirve para depositar los objstos sobre aquélla, al
final de la deposicidn de una primera cape de objetos sobre
la misma; la figura 4 es una vista en seccidn segin la
linea IV-IV de la figura 3; la figura 5 es una vista simi-
lar a la figura 4 en ¢l momento de 1la deposicibn del pri-
mer objeto de la segunda capa de ellos sobre la transpale~
taj la figura 6 es una vista en planta de la figura 5; la
figura 7 es una vista en seccidn segin la 1linea VII-VII
de la figura 1; la figura 8 es una vista en planta del
fondo de la caja que sirve para depositar los objetos so-
bre la transpaleta; la fisura 9 es una vista en seccidn
segin la linea IX-IX de la figura 8; la fisura 10 es una
vista en seccidn segln la linea quebrada X-X de la figura
8; la figura 1l es una vista en conjunto, en alzado, de
otra variante de ejecucidn de la instalacidn de acuerdo
con el invénto; las figuras 13 y 14 muestran respsctiva-
mente, de esta misma variante, una vista en planta ¥y una
vista lateral, habiéndose omitido diversos elementos para
le claridad del dibujo, y las fizuras 15 y 16 muestran PO~
sidones diferentes de un detalle de esta instalacidn,

En el ejemplo de ejecucidén segin las figuras 1
a 7, la referencia 1l designa un carro provisto de ruedas
2 gue ruedan sobre carriles'3 apoyados sobre el suelo,
Este carro 1 sostiene una plataforma 4, unida al carro
por dos pares de brazos 5y 6, ariiculados entre si por

7. Cade brazo estd articulado por un extremno, en 8, al
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carro 1 y lleva en su extremo opuesto un rodillo 9 gue
rueda sobre un carril solidario de la plataforma 4, mien-
tras que un extremo de cada brazos 6 pivota en 10 sobre
la misma, llevando el ofro extremo de este brazo un
rodillo 11 que-rueda sobre un carril solidario del carro
1. Se ha previsto un sistema dé accionamiento hidrdulico,
newndtico o mecdnico para desplazar la plataforma 4 en
altura con respecto del carro 1, cuyo sistema comprende,
por ejemplo, un galto 12 alimentado por una bomba 13.

El plato de soporte 14 para una transpalets
15 estd unida mediante una corona de rodamiento 16 con
la plataforma 4, y estd provista de una corons dentada
17 que engran2 con el pifidn 18 de un grupo eléectrico moto-
reductor-frenc 19 que estd montado lateralmente sobre
dicha plataforma 4 (figura 7) y permite imprimir al plato
un movimiento de rotacidn sobre si mismo.

El carro 1 lleva un grupo moto-reductor elée-
trico 20 que acciona un par de ruedas 2 para provoecar la
traslacibn del carro sobre los carriles 3, estando limi-
tada la megnitud de esta traslacién.en los dos sentidos,
mediante interruptores de fip de carrera 21 y 22 de posi-
cidn regulable sobre un soporte 23, Cada uno de estos in-
terruptores provoca la detencidn del carro cuando el mismo
es élcénzado por subsiguiente del moto-reductor 20 el
carro sea desplazado en sentido contrario. En este ejemplo
de ejecucidén la magnitud de la traslacidn es regulada de
manera que se corresponds con el ancho de un objeto plano,
por ejemplo un naquete de tubos,

Los tubos 24, producicos por una miquina forme-

dora da {ubos ( u otros articulos planos de forma general-



10.

15.

20,

25,

30.

mente rectangular) son puestos en forma de teja, en el

caso presente en la direccidn de su longitud, sobre un
transportador de banda sin fin 25, de preferencia incli-
nado, de donde los tubos pasan por un segundo transportaior
de banda sin fin 26 que se encuecntra separado del transpor-
tador 25 por una distancia menor que la longitud de un .
tubo. E1l extremo superior del transportador 25 se encuen-

tra, de preferencia, un poco mds alto que el extremo

adyacente del transportador 26, Es de notar que, para la

facilidad del diseflo, los transportadores 25 y 26 han sido
representados a escala menor que las otras partes de la
instalacién, En realidad estos transportadores son, pues,
netamente mayores con respecto de estas otras partes,

7 E1l transportador 26 conduce los tubos a una
caja 27 dentro de la cual son formados los paquetes de
un nunero determinado, deseado, de tubos, constituyendo
cada paguete uno de los objetos planos a depositar sobre
la {ranspaleta 15. Esta caja comprende dos paredes late-
rales que forman guias entre las cuales estdn dispuestos
dos topes 28 y 29, regulables en posicibn segin la longi-
tud de los tubos. EL tope 29, por ejemplo, estd sostenido
por un brazo 30, montado en posicidn regulable sobre un
véstago 31, sostenido por una barra 32 que une las paredes
laterales de la.caja 27,

c Esta caja estd provista de un fondo movible

¥y de medios pare abrirlo periddicamente, especialmente
después de cada rotacién de 90° del plato 14, y provocar
de esta mamera la cafda del contenido de dicha caje 27
sobre la transpaleta 15, Segin la invencidn, este fondo

movible estd ejecutado ventajoszmente tal como se ha ilus~



trado en ;as fisuras 8 a 10. En esta forma de realizapién
comprende dos senitrampillas 33 y 34 que pueden ser despla-
zadas Separdndose la una de la otra por medio de gaios 35
¥ 36, Cada semitrampilla comprende un chasis rigido. 37
5. unido a uno de los gatos citados, que estdn montados so-
bre un bastidor 38, a su vez dispuesto en posicidn fija
con respecto de la caja 27 y que puede ser solidario de
ella., Este bastidor fijo 38 comprende pistas de rodamiento
39 para rodillos 4Q solidarios de las semitrampillas 33 y 34.
10, El chasis 37 sostiene una serie de rodillos 41 que estdn
montados locos sobre ejes 42 solidarios de él, constituyen-
do el fondo movible de la ééja 27. Uno de los extremos, por
lo menos, de estos rodillos, es, de preferencia, cdnico
o redondeado para evitar cualquier enganchamiento de los
15, tubos 24 suministrados por el transportador.26. Istos tu~-
bos van guiados por las parades laterales de la caja 27
¥ son apilados en posicién correcta gracias a los topes
regulables 28 y 29, de suerte que se apilan dentro de la
caja formando un paguete bien constituido,
20, Para evitar el arrastre del tubo, o de los
tubos inferiores de un paquete por los rodillos 41 durante
la apertura de las semitrampillas, las parcdes laterales
de la caja 27 son provistas de patas 27' que se extienden
hacia abajo entre los rodillos 41, hasta debajo del nivel
25. superior de estos dltimos. En el intervalo formado en%re
los transportadores 25 y 26 se ha previsto medios para for-
mar avtondticamente paguetes 43 de un ndmero determinado
de tubos 24, Segin una forma de ejecucidn ventajosa, estos
nedios comprenden waa serie de venvosas 44, dispuestas se-

30, gin una alineacidn perpendicular al eje de los tubos,
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Estas ventosas estdn montadas en un brazo 45
servido por un gato 46 y que puede, por ejemplo, estar
acodado y pivotar por su extremo libre sobre un pivote
fijo 45', Cuando el gato 46 produce la elevacidn de laé

5 ventosas 44, en las cuales se ha creado un vacio por una
fuente de aspiracidn cualquiera, estas ventosas detienen
el tubo 24 frente al cual se encuentra en aguel momento
¥y provocan una acgmulacién de los tubos-siguientes, con-
ducidos por el transportador 25 que es alimentado conti-

10, nuamente por la formadora de tubos (no representada) que
fabrica los tubos y los corta a la longitud deseada por
medio de una cuchilla, Dicha fuente de vacio estd consti-

tuids yentajosamente por una bomba de vacio provista de
un distribuidor que permite transmitir el vacio a las

15, ventosas o de interfumpirlo en ellas,

Las ventosas 44 son mantenidas elevadas y bajo
vacio hasta el momento en que un ndmero de tubos un poco
menor que el deseado para formar un paguete 43 se haya
acunulado de esta manera, mientras que los tubos prece—

20, dentes, que ya se encuentiran sobre el transportador 26,
contiﬁﬁan siendo conducidos hacia le caja 27. Como que
el transportador 25 es, en realidad, relativamente largo,
los tubos suninistrados por la entubadora continlan siendo
puestos normalmente en forma de teja sobre este transporta-

25, dor. En el momento indicado se suprime el vacio en lés
ventosas y les mismas son bajadas de suerte que los tubos
acunulados son liberados y transferidos al transporitador
26, A continuacibn se.provocard nuevamente la puesta en
vacio de las ventosas y su elevacidn por el gato cuando

30, + ha sido transferido sobre el transportador 26 el ndumero
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deseado Ge tubos y que deba formar un paguete, & fin’
de retener el tubo inmediatamente siguiente, es decir,
el primero de los tubos que servirén para constituir
el paquete siguiente. Si, por ejemplo, se desea fmar
paguetes de una cinceantena de tubos el mando de eleva-
cidn de las ventosas después de cada paso de una serie
de 50 tubos puede realizarse antomdticamente bajo el

mando de un dispositivo contador combinado, por ejemplo,

con el cortador de la formadora de ‘tubos, que sirve para

el corte de los tubos individuales. La elevacidén de las ven-
tosas en producida, pues, periddicamente y en sincronismo
con el lapso de tiempo requerido pars la conduceidn de

un grupo de, por ejemplo, 50 tubos sobre el transportador
25, mientras gue el descenso de las ventosas para liberar
los ‘tubos acumuiados, se realiza un poco antes (e cada ele-~
vacidn, ' |

Para asegurar la buena transferencia de los
tubos por el transportador 26, es Util prever una rueda
de presibn 47 que aumenta la presidn de dichos tubos
sobre el citado transportador. Esta rueda estd suspendida
de una barra 48 que reune las dos paredes laterales de la
caja 27.

Ia separacidén de los tubos en grupes de, por
ejemplo, una cincuentera de tubos, en lugar de ser reali-
zada con ayuda de las ventosas 44, también puede ser obte-
nida reemplazando estas Ultimas por unos patines accionados
por el gato 46 y aue son elevados periddicamente por el
mismo hasta apretar contra un tope los primercs tubos de
cada grunc de ellos a sevarar, Este tope ha sido represen-

tado esquemdticamente en 44' en las figuras 1 y 2,
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Todo=s los bubos de calda gIupo $¢ recubren
mutuamente ‘e interrumpen el haz luminoso de una célula

fotoeléetrica 49 colocada a la entrada de la caja 27. Des-

pués del paso del dltimo tubo del grupo esia célula Totoelde-

‘trica, como consscuencia del restablecimiento de su haz
luminoso, autoriza la apertura de las senitrampillas 33 ¥
34, y por tanto la caida del paguete de tubos de la caja
27 sobre la transrpaleta o sobre los pacuetes que ya se

encuentran sobre esta Ultima, asi como el nuevo cierre

~de dichas semitrampillas con ayuda de los gatos 35 ¥ 36,

vy con la intervencidén de un mecanismo de mendo prozramado
de cualquier género conocido, para producir sucesivanente
estos movimientos., Después, o eventualmente durante el
cierre de las semitrempillas, el citado mecanismo provoca
la puesta en marcha del noto-reductor 19 y, por tanto,
la rotacidbn de 90° del plato 14 que lleva la transpaleta
15, siendo asezurada cada vez la limitacidn a 900 de la
rotacidn, por uno de cuatro topes (no representados en
los dibujos), que lleva el plato 14 y que accionan un
interruptor destinado a provocar la detencidn del moto-
reductor 19,

Bstas -diversas operaciones son ejecutadas du-

rante el intervalo de tiempo creado julciosamente entre

1la llegada del Ultimo tubo de un grupo 2 la caja 27 y la

llegzada del primsr tubo de un zrupo ulvu iendo a la nisaa,

4]

Despuds de la devnosicidn de cuatro paguotes
43a, 43b, 43¢ y 434 sobre la transpaleta, se efeciua
autondticamente el descanso del plato 14 en una distancia
correspondiente a2l espesor de los pagustes, con ayuda de

’

un gato 12 bzjo el mando de unz cdlula fotoslée
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gue s¢ encuentra colocad al nivel que ocupa una transpa-
leta vacia, sostenida por el plato 14 cuando este Ultimo
es llevado a su posiciéq superior extrema, y por consi-
guiente 1é gque ocupa antes de la deposicidn del primer

paouete de tubos sobre dicha transpaleta, Ia lectura de

esta celula fotoeldetrica no es autorizada sino al final
del ciclo de deposicidén de cuatro paquetes de una migma

capa sobre la referida transpaleta. El haz luminoso de

la célula es interrumpido en este momento, 1o que provoca

antomdticamente el descenso del plato 14 por el gato 12,
hasta el restablecimiento del haz, Para asegurar la cons-
truceibn de una transpaleta mampostada, la célula 50 manda
asimismo, con intervencién del moto-reductor 20, una tras-
lacidn del ecarro 1 sobre los carriles 3 hata que su movi-
miento sea detenido por uno u otro de los interruptores

de fin de carrera.2l o 22, tal como se ha explicado ante-~
riormente, Ello asegurarid 1@ deposicidn de los paguetes

de la capa siguiente en posicidn decalada con respecto de
los paquetes de la capa precedente, tal como se ha indicado
en la figzura 6 para el primer paguete 43e de la capa si-
guiente., Ia segunda posicidn extrema del carro 1 estd
indicadaon 1' en las figuras 1 y 2.

Se pﬁede obtener un resultado semejante por
una.traslaéién del carro transversalmente a la caja 27,
estando en este caso los carriles 3 y el soporte 23 de
los interruptores 21 y 22, girados de 900, ¥y correspon=
diendo entonces la magnitud de la traslacidn & la longitud
de un tubo, siendo los tubos conducidos a la caja 27 segin
la direceidn de su longitud.

Si las dimensiones de los objetos planos varian
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en anchura y/o en longitud, la cajs 27 puede ser ajustada
haciendo deslizar los soportes de sus caras laterales so-
bre las barras 32 y 48 (figura 1) y/0 regulando la posie~-
cidn de los topes 28 y 29. Entonces eg necesario ajustar
5 en. consecuencia la carrera de traslacién del carro 1 con
respecto de la caja 27 por medio de los interruptores
de fin de carrera 21 y 22, hecidndolos deslizar sobre
su barra de soporte 23.
Pare adaptar la posicidén del plato 14 a las
10, variaciones de formato de los objetos, puede ser necesa-
rio desplazar la posicién del eje vertical A del carro
1 transversaelmente respecto de los carriles 3. A este
efecto se ha previsto'que el carro descanse mediante
cojinetes de deslizamiento 51 y 52 sobre cada eje 53
15, solidario de un par de ruedas 2 cuyas pestafias, cooperando
con los carriles 3, mantienen el eje 53 en posicidén., Un
tornillo de gjuste 54, que cstd montado en un soporte 55
soliderio de uno de los citados cojinetes, por ejemplo
el 51, actia sobre el eje 53 para desplazar el carro 1
20, sobre éste gracias a sus cojinetes deslizantes., Bl tornillo
54 puede acoplarse, por ejemplo, en un taladro del eﬁe
53, el cusl actde entonces como tuerca, estando el tornillo
unido al soporte 55 de manera que Se impida cualquier
‘movimiento axial del primero., Se puede prever un tornillo
25, 54 para un solo eje 53 o para cada uno de ellos, y en
este Gltimo caso los dos %ornillos estardn ventajosamente
acoplados a fin Qe girar en gincronismo,
) Ia invencidn prevé, asinismo, nedios para
efectuar automdticamente el cambio de transpaleta. A

30, este efecto se coloca una reserva de transpaletas ve-



cias sobre un carro 56, provisto de una pared 57 que
forma una ventana 58 para permitir el paso de ﬁna trang-
paleta. Esta carro estd provisto de un gancho 59 desti-
nado a acoplarse con una espiga 60 previsia en el carro
5. 1. El carro 56 ocupa normalmente la posicidn representada
en la figura 2, y en lineas de trazos en la Tigura 1, Para
la carza de la pentiltime capa de objetos sobre la trans—
'paleta 15, el carro 1 es llevado a la posicidn extrena
de ‘la izquierda, indicada en 1!, de manera que la escpiga
10, 60 se encuentre encima del gancho 59 y se enganchard con
él'durante el ultimo descenso de la plataforma 4, despla-
zéndose entonces el conjunto de los doé carros 1 y 56 hacia
la derecha a fin de cargar la dltima capa de objetos sobre
la transpaleta 15, rodando el carro 56 sobre rodillos lo-~
15, cos 61, Para efcctuar la evacuacidn de la transpaleta
llena y su substitueidn por una transpaleta vacia, conviene
prolongar el intervalo de tiempo disponible para la forma-
cidn del paquete de tubos siguiente. A este efecto, duran-
te el dltimo descenso del plato 14, un érgano (no ilﬁstrado)
20, solidario de la plataforma 4 acciona un contacto 62, llevado
por el cerro 1.y que suministra una informacidn que es re-
gistrada en memoria ¥ que no serd suministrada sino des-
pués de la carga de la Gltima capa de cuatro objetos so-
bre la transpaleta. Esta informacidn liverada provoca si-
25, nultdneancnte: 1) Una reduccidn de velocidad de la fofma—
dora de tubos y del transporvador 25 que funciona en sin-
cronisno con ella; 2) la detencidn del mecanisuo de accio-
naniento del gato 46 y de las ventosas, mantenisndo el
_vacio, ¥y 3) la puesta en marcha de¢ un moto-reducior (no

30, ilustrado), solidario del carro 56 y aue acciona dos cade-
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nas sin fin 63, montadas sobre dsfte y que llevan cada
una, un tope 64, de suerte que estos topes dssplazan

la transpaleta inferior que se encuentra sobre el carro

56 y expulsan lz transpaleta llenz 15 hasta acoplarla
sobre la pista de rodamiento 65,cuyos rodillos son, ven-
tajosamente, motores., Bl desplaszaniento de las transpale-
tas sobre el plato 14 es facilitado por rodillos 65 pre-
vistos sobre el mismo,

Cuando la transpaleta vacia llega encima del
plato 14, aciia sobre un contacto 67_(figura 2) 1lavado
por este plato, y la transpaleta libera este contvacto
cuando ha alcanzado su posicidn de carza. Esta liberacidn
del contacto 67 determina simultdneanente: 1) Bl ascenso
rdpido del plato 14 hasta su posicidn extrema superior;
2) el accionamiento del sistema 44-45-46 de separacion
de los grupos de tubos, y 3) el auaento de la velocidad
de la formadora de tubos y del transporiador 25 hasta
la velocidad noraal,

El carro 56 debe ser vueslito entonces a su po-
sicibn ilustrada en la figsura 2, lo que puede ser llevado
a cabo manualmenie o ser producido de forma automdtica,
por ejemplo bajo el mando del contacto 67, o bajo el efec—
0 del empuje de un topr (no mostrado) solidario del
carro 1, durante el primer desplaganiento de este dltimo
hacia la izquierda, por tanto después de la cargza de la
segunda capa.

Es éviﬁente que.las pistas de rodillos 61 y
65 se encuentran en alinzacidn con los carriles 3 inciuso
en el caso en que el carro 1 se desplaza transversalmentis

respecto de lz caja 37.
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figura 11 muestra una variante de ejecuecidn
en la cual el plato rotativo 14, en lugar de ser desplaza-
ble en altura con respecto del carro 1 estd montado direc—
tamente sobre el mismo; por tanto a nivel constante, En
este caso la caja 27 es movible en altura ¥y es desplazada
verticalmente hacia arribva a medida de la paktizacién,

igual que el extremo del transportador 26 que estd unido

a dicha caja. Para asegurar un apilamiento bien vertical,

el conjunito de la caja 27 y del exbremo adyacente del trans-
portador 26 es guiado verticalmente, de cualguier manera
apropiada, mediante suiss verticales esquematizadas por

las lineas 68 y 69, mientras que el olro extremo del
transportador 26, alrededor del cwal oscila este transpor-
tador, estd guiado mediante una deslizadera pricticamente
horizontal (no mostrada)., Ia longitud del transportador

26 serd elegida, entonces, de modo que sea suficiente para
que su inclinacidn no provoque nunca el deslizamiento de

los tubos que lleva.

En esta vaciante de ejecucidn, la célula 50
que manda el movimiento vertical de la caja 27 con respec-
to del plato 14, ya no estd colocada a un nivel fijo,
sino que se desplazs junio con dicha caja 27, con ayuda de
cualquier ligazdén apropiada. Antés de la carga de la pri-
mera capa de objetos esta célula se -encuentra, puss, justa-
mente encima de la transpaleta 15. .

En 1a forma de ejecucidén representada en la figu-
ra 11, el sistena de enzanche 59-60 de la figura 1 es reem-
plazado nor un dispositivo de electroimsén 79, llevado por el
carro 1 y que coopera con una contraparte llevada por el

carro 56. Zste dispositivo 70 es puesto bajo corriente cuan-
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la carza de la pen@ltina capa, y arrasira el carro 56 cuan-
do el carro 1 es vuelto hacia la derecha para la carga de
la dltima capa.

Es evidente que se puede aportar diversas modi-
ficaciones constructivas a la estructura ilustrads a titu-
lo de cjemplo, sin salir del marco de la presente invencion.
Asi, por ejemplo, el motor-freno 19, el pifién 18 y la coro-

na dentada 17, pueden ser reenplazados por otros medios

mecdnicos, hidrdulicos o nesumdticos para imprimir al pla-

to 14 giros de 90°.

En el caso en que el transportador 26 conduzca
objetos unitarios, por ejemplo sacos llenos o paquetes
preformadcs de tubos o andlozos, la caja 27 puede ser sim-
plificada, reduciéndola, por ejemplo, 2 un fondo suscen-
tible de ser abierto. Zs izualmente-posible prever la subs-
titucibén de la caja y del fondo abrible si fales objetos
son llevados a intervalos convenientes por el transporta-
dor 26 y depositados directamente sobre la transpaleta a
la salida de este transportador.

En la forma de ejecucidn representada en las
figurés 12 a 16, la referencia 71 indica un plato de so-

porte para una transpaleta 72, cuyo plato estd provisito

‘de rodillos 73 y es sostenido por un elevador 74 que pue-

de desplazarse verticalmente en los dos sentidos. Encima
del plato 71 hay dispuesta una corona fija 75, solidaria
de la estruciura @e la instalacidn y sobre la que pueds
girar una corona movible 76 por intermedio de uha seriec
de bolas 77 o andlozos. Ia coronz mo?ible 76 sostiens,

por medins no ilustrados, un.fondo zbrible constituildo
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por dos rejillas 73 y 78a, formando el conjunto un plato

rotativo capaz de sostener una capa de cuatro objetos pla-
nos 79, dispuestos de manera que su conjunto presenta un
contorno cuadrado,

Bstas rejillas pueden, principalmenie, estar
montadas deslizantes horizontalmente dentro dz un cwadro
(no ilustrzdo) sostenido por la corona 76. Bsta §liima
lleva fijadas unas guias 80 que se encuentran en contacio,
por ejemplo mediante rodillos, con el interior de la corona
75 para assgurar el centraje de dichas coronas. Un sistema
motor apropindo cualquiera, tal cono el 76a (fizura 13),
perzite provocar la rotacibn de la corona mdvil 76 con su
fondo 73-73a alredecdor de su eje vertical y en el sentido
de la flzcha, Ouvaondo las rejillas 78 y 78a se encuventran
en la posicibn ilustrada en las figuras 13 y 15, pueden ser
alejadas la una de la otra deslizdndose medianie rodillos
81 y 82 sobre czrriles 83 y 84, Este movimisnio pueds ser
producido mediante cualauier mecanismo epropiado, por ejsn-
plo zates 85 y 852 ques actlan por intermedio de cremaleras
86/87 y 86a/372 respectivauenie, y por pifiones doblas 88,
sobre ganchos 89 y 89a que visnen a engancharse al extreno
de las cremalleras 87 y 872 en la posiecidn de las Tiguras
13 ¥y 15. Una eaja 90, destinada a recibir uno -2 uno los
objotos planos 79, estd dispuesta encima del fondo abri-
blv 73~73a y descentrads con respecio del mismo. Esta oa~
ja coaprende zuputas regulables 91y 92 para adapitar su

-

ancho al de los objetos a pals
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izar, y estd nrovista de

un fondo suseaptibls de ser abiarto, Tormado vor ejsmplo
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a la caja 90 y accionados bor un gato 97. En alineacién
con esta caja se encuentran dispuestos dos {ransporiadores
de banda sin fin para conducir a ella los objetos 7¢, o
gea un vransportador 93 de posicidn fija y que pasa sobre
los tanbores 99 y 100, y un transportador 101 que pasa so-
bre los tambores 102 y 103, ectando estos transporiadores
accionados por cualesquiera medios moiores apropiadog. Il
transportador 101 estd sostenido, igual que la caja 90,
por un chasis movible 104, provisto de pares de pifiones
105 que engranan con cremalleras 105 sostenidas por el
bastidor fijo de la maquina, simbolizado por lag vigas
167. El eje 108 de un par de pifiones 105 es accionado por
un motor reversible 109 para desplazar el conjunto forma-
do por el chasis 104, la caja 90 y el transportador movi-
ble 101 sobre una distancia regulable, entre topes de fin
de carrera ajustables 110 y 111. Los transportadores 98 y
101 cabalgan sobre uns distanciz al menos igual a la ca-
rrera del chasis 104. Las cremalleras 106 estdn fijadas

a2 un chasis 112 que puede ser desplazado transversalmenie
sobre las vigas 107 de la estructura de la mdquina, desple-
zéndose con &1 el conjunto 90-93-101-104-106 con ayuda de
cualesquiera medios motores apropiados (no representados).

Para efectuar la paletizacidn se opera como si-

gue. La caja 90, cuyo fondo 93-94 ests cerrado, se encuen—

tra en la posicidn deteraminada por uno de los topes 110 o
111, por ejemplo el primsro de ellos, %21 como se indica
en los dibujos. Por medio de los transportadores 93 y 101
se conduce un objeto plano 79 & la caja 90 hasta que en~
cuentra lz pared terminal 113 de la misma, estando esta

pared montada en posicidn rezulable de acuerdo con la lon—
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tud de los objetos a tratar. La posicidn de las zapatas

[HY]
A

91 ¥ 92 de la caja es ajustada a la anchura de estos obje~
tos a £in de asegurar un buen guiado de 1os mismos. Fl ob-
jeto 79 al penetrar en la caja interruap2 el haz luminoso
de una célula fotosldeirica 114 llevada por la caja. Cuando
el objeto plano se encuentra en posicidn en la caja este
haz es restablecido, lo cual determina la apertura del
fondo 93-94 de la caja haciendo actuar el zato 97, y pro-
voca la caids por gravedad del objeto 79 sobre las rejillas
78 y 78a. Bl gato 97 actia luego en el otro seniido para
cerrar el fondo 93-94, y este cierre tiene por efecto poner

en marche el sistema motor 76a, que hace girar de 90° la

corona movible 76. Mientras se desarrollsn estas diversas

opergeiones lleza un sezundo objeto 79 por los transporiado-=
res 95 y 101l. Zste objeto penetras en la caja 90 y se repro-
ducen las operaciones descritas para depositar el sezundo,

¥ luego los objetos 79 tercero y cuarto sobre las rejillas
78 y 78a. El cierre del fondo 93-94 de la caja 90 despuds

de la deposicidn del cuarto objeto sobre estas rejillas,
comanda por otra parte la puesta en marcha del motor 109
para desplazar cl chasis 104, y el conjunto que sostiene,
desde la posicidn determinada por a2quel de los topes 110

0 111 con el cusl se encontraba en contacto, hasta la po-

sicidn correspondiente al otro tope. Zn el ejenplo ilus-~

trado, el chasis 104 se desplazard pues hacia la derecha
hasta encenirar el tope 11, o sea en una distancia un

poco moyor que el encho de uwn objeto 79, Bllo tiene por
efecto que la caﬁa signiente de cua%fo objetos 79 que ses
ré depositeda sobre las rejillas 78 y 78a sea confeccicna-

da de tal manera que, después de su deposicidn sobre la
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transpaleta 72, cada uno de es

bre partes adyacentes de dos objetos de 1la capa preceden—
te. La figura 16 muestm la posicidn de las rejillas 78 y
78a despuéds de una rotacién de 90° (270°) de 1a corona 76.
Cuando termina el cuarto desplazaaiento de 90°
de la corona 76, los cierres 89 y 89a han venido a engan~
charse nuevamente en el extremo de las crenalleras 87 y
87a, tal como se muestra a la izquierda de la figura 15,
1o que tiene por efecto accionar los gatos 85 y 85a parae
provocar la aperture de las rejillas 78 y 78a, tal como
se muestra a la derecha en la figura 15, pars depositar
por gravedad sobre la transpaleta T2 la capa de cuatro
objetos que sostienen., Para evitar el arrastre lateral
de los objetos 79 por las rejillas, se puede prever topes
regulables en el marzo que sosticne las mismas, encontrdn-
dose estos topes lateralmente al exterior de dichos objetos
para impedir el arrastre de los mismos. Ia llezada de esta

capa de cuatro objetos planos sobre la transpaleta, tiene

- por efecto la interrupcibén del haz de la célula fotoelde—~

trica 115 (figura 12) que es sostenida por el bastidor de
la mdquina y cuya lectura no es autorizadae més que despuds
de cada ciclo de cuatro desplazamientos de 90° de la oorona
76. Esta interrupcidn del haz de la célula 115 comanda el
descenso del elevador 74 en na distancia igual al espesor
de una capa de objetos 79. Como que el haz es restablecido
inmediatamente, el descenso del elevador 74 es interrumpido,

autorizaendo asi la carrera de retroceso de los gatos 85 y

‘858 que cierra, shora, las rejilles 78 y 78a, permitidéndoles

recibir el nuevo objelto 79 que entretanto ha sido conducidu

hacia la caja 90, Después se repite el ciclo de operaciones
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Despuds de la deposicidn de la pendltima capa
de ohjetos sobre la tranzpaleta 72, el plato Tl encuensra
un coatacto fijo 116 qus antoriza la deposicidn de la

Gltina capa y 4

19

al elevador 74 la ordsn de no detener
luego su descenso hasts haber aleanzado su posicidn mds

baja, en la cuzl los rodillos 73 del plato 7l se encontra-

rin al nisno nivel que los transportadores de rodillos

117 y 113, montzdos en apoyos fijos en alineacidn con

dicho plato en su posicidén mds baja. Al fin de su desconso
el plato 71 encuentra un contacto fijo 119 gue comanda

1ls puesta en marcha de los tres transportadores de rodi-
llos 117, 73 y 118, los cuales son accionados por medios

mosores

o2}
9

proniadon (no representados). La transpaleta

-

cargads s

ansferida de esta manera al transporiador
118 y evocuada. Al misuo tiempo, una transpaleta vaeia

es ilcvada del almaeén 120 al plato 71, Este almacén

120 contiene una pila ds branspaletas de las que'sélamente
la inferior puede scr arrastrada a través de una ventana
121, B1 plato 71 es llevado entonces a su posicida supe-
rior por el clevador 74 y ya puede comenzar la carga de
la. nueva transpoleta. Se constata que la evacuacidn de

la trenspaleta carzada y la pussta en posicidn de une

transpaleta vacia sobre el plato 71 se realiza de una

manera siaple y rdeida.

tas ventajas con respecto a las construccionss mostradas

en las fi-surzs 1 a 11, ILas masas puestas en movindento dn-

rante la rota

[e]

i6n necasaria pars la constrnceidn de cada
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capa de cuatro objeios planos son menos imporitantes, es-
pecialmentd debido al hecho de que las capas yo deposita~
das sobre la transnaleta no participan de la roﬁacién.
Adends, el elevador T4 es mucho més sencillo ya que no
comprende ni carro de traslacidn ni plato rotativo, Fi-
nalmente, uaa ventaja muy importante reside en el hecho
de que la instalacidn puede funcionar realments en conti-
nuo, especialmente por el hecho de que ¢l tiempo dizponible
para el cambio de cods traunspeleta se vuelve cuatro veeos
mayor, ya que este liempo corresponde al necesario para
la deposicibn de cuatrb objetos planos sobre las rejillas
73 vy 78a. Por ello, cwande la insfalacidn segin la inven-
cidn es combinada con una forumadora de tubos no serd ne-
cesario reducir la cadencia de esia Ultina duronte cl
cambio ds transpaleta,

Diversas modificaciones pueden ser aportadss
en la construccidn mostrada en laz figuras 12 a 16,

Asi, por ejemplo, despuds de cada ciclo dz
carga de cualtro ohjetos planos sohre lus rejillaé 73y
78a, en lugar de dasplazar el chasis 104 y la caja 90
sobre la cremsllera 106 en una distancia algo superior
a la anchura de ua objeto 79, se podria desplazar el

chasis 112, con el conjunto gque sostiens, sobre las vigas

107, en una distancia alzo superior a la longitud de un

objeto 79. En aste caso seria necesario, en luzar de'los
contactos 110 y 111, prever en las vigas 107 unos contac-
tos de fin de carrera con uvn distanclamiento apropiazdo

g la longitud dz los ovjetos 72. Como es natursl, ss con-

prenderd que la posibilidzd de regular la posicida de

las zapatas 91 y 92 y de la vared fterminal 113 de la caje
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90, asi como de laz posicidn de esta caja ajustando la
posicidn de los tomes 110 y 111, y de la posicidn dsl

chasis 112 sobre las vismas 107, asi como de los tops

"d
P
Ui

de Ffin dc carrera cvontualmente previstos sobre ellas,
periaite adapbar la insitalacidn a todas las longitudes
y anchuracs de los objetos T9

Es natural que la realizascidn de la sucesidn

deseads de los diversos movimientos necesarios para el

funcionamiento descrito de la instalacidn, puede ser

llevada a cabo con cualesguiera nmedios apropisdos, bien

conocidos para la reali zacidn de mandos bajo programa,

HOTaA

Se reivindica como objsto de la presente pa-
tente de invencidn:

1. Instalacidn para la paletizacidn de objstos
planos rectangulares, caracterizada porque coaprende un
pléto de sovorbe pare una transpaleta, medios para formar
y depositar sobre este Gltima capas sucasivas que com-
prende, cads una, cuatre objetos planos cuyo conjunto
presenta un contorno cuadrado, siendo dispuestos los
objetos de cada capa siguiente de manera que cada ovjeto
de ests capa descansa sobre paries adyacentes de dos obje-

de la capa precedente, comprendiendo los madios para
Torasr cada eapa de cuatro objetos, una caja destinada

a recibir sucesivanente cada uno d2 los objetos nlanos

y un plato rotativo de eje vertical para e00perar com esta

caja, medios para transferir periddicamente un objebo vlano
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de dicha caja al citalo plato rotativo y hacer gi
este dltimo de 90° sobre si mismo, medios vera. separar el
plato porta-transpaleta y la caja, el uno respecto dé la
otra, en direccidn verticsl y sobre una distancia isus
al espesor dz los objetos planog, despuds de cada ciclo
de cualro rotaciones de 90o de dicho plato rotativo, y °’
nedios paré producir, despuds de cads formacidn de una
capa de cuatlro objetos planos, uvn desplezaniento horisontal
relativo, alternativamente en un sentido y en el otfro, de
los referidos caja ¥y plato rotativo, seglin una direccidn
paralela a uno de los §O$ ejes, perpendiculares entre

si, de un objeto plano en lz posicidn que ocupa en la

caja, sobre una distancia izual a la longitud del otro

de estos ejes.

2., Instalacidn para la paletizacidén de objetos
planos rectangularcs, segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zada porque el plato rotativo constituye asimisuo el
plato porta-transpaleta y estd sostenido, con ayuda de
un mecanismo elevador, por un carro montado sobre carriles
y capaz de efectvar dicho desplazaaiento horizontal rela-
tivo con respecto de la caja, siendo el ciltado mecznisnmo
elevador capaz de producir dicho desylazamiento vertical
del.plato con respecto de la caja despuds de la deposi-
cidn de eada.capa de cuatro objetos planos eobre dicha cajs

3. Instalzcidn para la paletizacidn de objetos
planos rectangulercs, segin la reivindicacidn 1, caracte~
rizado porgue el plato rotgtivo constituye asimisno el
plato porta~transpaleta y estd monitado a altura fija sobre
un carro aontado sobre carrilss y cenaz ds efectuar el

desvlazeniento horizontal relotive con resnecto de la
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caja, mientras gque esta dltima estd sostenida por un me-
canlsio clévador capaz de sfectuar dicho desplazamiento
vertical de la esja respecio del plato despuds de la
deposicidn de cada capa de objetos planosc sobre este
plato,

4, Instalacidn para la paletizacibn de objetos
planos rectangulares, seglin la reivindicacidn 1, caractori-
zada porgque el plato rotativo constituye asimismo el plato
porta~transpalata y estd montado sobre un carro montado
sobre carriles y capaz de efecﬁﬁar el moviniento horizontal
re;étivo con respscto de la eaja, esbando dicho plato mon-
tado sobre el citado carro en posicidn rezulable transver-
salmente a la direceidn del referido movimiento horizontal
del carro.

5. Instalacidn para la paletizacidn de ohjetos
planos rectanzulares, segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizada porgue el plato rotativo esté dispuosto entre la
caja y un plato porta-transpaleta soportado por un ele-
vador capaz de producir el movimlento vertical de este
dltino con respecto de dicha caja, siendo esta caja eapaz
de efectuer el movimiento horizontal relativo con respecto
del plato rotativo, cuyo plato rotativo estd provisto de
vn fondo susceptible de ser sbierto y de medios suscepbi-

bles de producir su apcrtura momentinea después de la de-

Qy

3

pogicidn de eada capa de cuatro objetos planos sobre este
Toxndo,
6. Instzlocidn para la paletizacidn de objetos

planos reetanzulores, sezin la reivindicacidn 5, caracier-

0

zada porgue la cnja estd monteds 42 manera deszlazable

-

sobres una via de sufa que se cxtiende segin la-direccid:
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~del movimiento horismontel relativo, eotando esta via llevals

por un chasis desplszable sezin una direccidn transverzol
a dicho movimiento horizontal.,

7. Instolacidn para la.paletizacidn de obietos
planos rectanzulres, segin lao reivindicacidn 1, carscteri-
zada porque la caja estd provista de un fondo susceptible
de ser abierto y de medios para abrir periddica y monmen-
tancarente este fondo.

8. Instalacidn para la paletizscidn de ovjebos
planos rectangulares, segin la reivindicacidn 7, carce-
terizada porque a la entrazda de la caja se halls dispucsie
una célula fotoeléetrica cuyo haz es interrumpido por un
objeto plano durante su entrada en dicha caja, mientras
que el resteblecimiento de dicho haz despuds de le entrada
conpleta de un objeto plano en la propia caja, comanda
sucesivanente la aperturs del fondo ds la misma, la rotacidn
de 900 del plato rotativo y el cierre del fondo de la caja,

9, Instalaciotn pars la paletizacidn de objelos
planos rectanzulares, segin la reivindicacidn 1, caracte-~
rizada porque comprendc una célula fotoeléetrica de has
luminoso horizontal y dispuesto en posicidn fija en altura
bajo la caja, de manera que se encuentra al nivel inferior
de la capa de cuatro objetos planos que va a ser cargzada
sobre el plato porta-transpaleta, siendo esta célula pucs-
ta en accidn despuds de depositar esta capa sobre el nlato
¥ provocando entonces la seperacibn vertical relativa de
este plato y de 1a citada qaja hzsta el momento en gue sn
haz ya no es interrumpido por dichz capa.

10, Instzlecidn para la paletizacidn de objetos

planos rectanguleres, segin la reiviniicacidn 1, carasie-
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de transvaletas vecias que descansan sobre un transportador
accionzble en dircceidn del plato porta-transpaltes, com-
prendiendo este almacén, en el lado de este plato, una
abertura un poco més alta que la altura de una tranSpaleié,
comprendiendo dicho plato un transportador que sostiene
una transpelets y se cncuentra al mismo nivel del primer
transportador cuando el referido plato se encuentra en
su posicidn mds baja y la ﬁranspaieta que sostiene ha sido
carzada oompletaﬂente,~habiéndose_dispuesto un tercer
transportador al nivel del primero de ellos-y en el
otre lado del plato porta-transpaleta, habiéndose pre-
visto medios para accionar estos tres transportadores
cuando la transopzleta que se encuenira encima del plato
ha sido carzads completanente, a fin de conducir la
transpaleta carsadas al citado tercer transportador y condu-
cir uvna transpaleta vacia sobre dicho plato.

11, Instalacidn para la paletizacidn de objetos
plancs rectangulares.

La presente menmoris consta de veintiocho hojas
foliadas escritas por una sola cara,

Barcelona, 26 de marzo de 1,969

ZRGHGRACHT
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