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Los procedimienios conocidos hasta shors para aplicar mate-
riales bituwinosos ¢ Bus mezclas,en eatudo fundido,a los sopor-
tes interiores de las liminas resultentes,destinadas 2 lmpermea-
bilizacidn,adolecen de importantes dsfecios que 8on evitados mer-
ced a las novedades de la presente invencidn.

éi la fabricecidn no se hace en continuo, junto a la desvents-
Ja de la falta de rerdimiento horario hay que considerar el exice-
so de manipulacidn que requiere aplicar slternativamente una ca-
pa biturinosa por cade cars del soports; nos relerinos concrete-
mente al cazo partlcular en qus los soportes son aembranas o filss
de rateria termopléstica,es d-cir,que son susceptibles de reblan-
decimiento o fusidn por la temperatura del materisl fundido con
qQue ha de rocubrirss.

31 1a fabricaciln es continue,los derectos aludidos que aln
subsisten son principaleente los siguientes:

12 ,.ua tenperaturs del asfalto o wezcly bitukinosa debe ser
controlada porque 8i es muy elevada produce la iusidn del soporie
ternopléstico (poiietilenc por ejemplo),

22,.5i l¢ tamperaturs de la se zcla fundide es baja tal como
parece que conviere para evkiar que se reblandezce el soporte
termoplédstico,entonces surge uL nuevo inconveniente, gue consiste
en que el espesor de la cups que se aplics resultard desasiado
gruesa pars el coste,si se pretende moderado.

3%..51 tiepe lugar una interrupcidén de la marcha,el soporte
fundey y se corta lo que entorpece li continuacidn teniendo gue
hacer manipulaciones no deserdles para iniciar la marcha de nuevo.
istos delectos enmerados y como consecuenciz algunos olros son
corregldos y evitados con las novedades de la presente invencidn
que conslate ani

12,51 soporte o film de poiietileno u otro material pldstice
¥y eventualmente cualquier pelicula imperneable(teruosstable ¢ me~
tdlical ,pasa impregnando una de sus cares por una ue zcla esrilbi-
ca fundida,niestras la otra cara va ceflida y .irando acoplads con
un rodillo o resbalando socore 8l,siendo novedad rundssental,no so-
lamente que dicho rodillo vays rerrigerado interiormente sénd que

ademds reciba un riego periddico y continuo de syua fria q ue
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bafiard las superficles en conteucio dél filu y del rodillc. %1 agua
excedente,de existidér,puede rluir por los bosdes del film,loscaales
sobresalen adecuadsuente de la cuba ¢ baflo de¢ mezela fundida para

impedir su eaida en el interior,

Ue esta manera,la temperatura de le mezcla bituminosa puede ser
elevada y no supone peligro alguno para la resistencia térica del
filw,cuando #ste se reolandzceria por el calor,de no existir dicha
proteccidn por refrigeracidn directa d¢ la ouras opussta., Ssta refri-
gerzcidn consiste prinelpslsente en abgorcidn de ealor en forma de
calor latente,de vaporizacidn del o gus,muy superior como se sabe a
le refriger:cidn por transwisidn a travas del rodillo.

Al defender sejor la resistencia contra el reblandecialento drl
filw tsablen se logiam estar en mejores cordiciones peru sumentar
la traceidn y por tanto la veloeidad de produceidn.

4e mezcla bitusinoss a wids tewperolura €8 Zenos viscoss y por tanw
to efrece menos resistencies al paso del Iilm lo yue tanbien I's¥ ore-
ce la mayor velocidad de produccidn.

Ly reirigeracién directa por agua sntre las superficies sn contac

to produce a su vexr un ¥ “i%f " atcnto favorable de dicha cara so-
bre sl rodillo. H3 imﬁn °

2%,~ Fara evitar que an las paradas o iluterrupcionss forzosas de
le marcha continua se reblandozce ¢ ge funda el soporte,cusndo éste
es termopldstico,se procede a dotar:al rodillo gulador,es decir,el
que sunerge una cars del fils en sl bafio astlltico,de moviasiento
desplazable circunstanci:zl en le esplitud necesaris para dejar el
film fuers del contactu de la mpss fumiida. Al restablecer la
marcha se situa de nuevo en la posicidn de trabajo. »stu disposi -
eidn no es aplicablas en 1los casey particulares en que e 1 bafio asral
tico esté situazdo sncima del rodillo,coko Una tolvayp .ys que enton-
ces ge dispone de una sulida hataral de evacuucids de la mezcls fun-
dide,sincronlzeda con el corie del susinietro conbiuuo de mezola.

3%.-45 noveded importante ds esta iuvencidn,colucur cuchillas ras
padores ,preferiblenente al nivel del aanlerial rundide,y graduaoles
en su separecidn,entre el tilc de dichas cuchilias y la cara del
film que extrae la capa bituwlrosa fundida,pars regular el espesor
de ls capa nstéltica Que definitivemente wbandona el bafio y se ele-
Ja extandids soore la cara bafisds del filw o sonorte. ¢ esta for-
me no hay que preccuparse de ln vincosidnd de la mazcla asfiltica
en cuanto al espesor de la capalni tanpoco ha y limitacidn de velo-
cidad cowo habltualmenie habria que hacer psara regular dicho espe-
sor.

4%, La lémina obtenids cor una sola cara de mezcle bituminosa
pass preferiblements a re.rigeracidn por inme reidn en 1{quido rifo
y despues de ellc entrs de nuevo a recibir la segunda cara de sszcls
bituminoss en un bailo similar al prisero y en el que se swplican los
wismee principlos sl bien el bafio directo de sjua entre rodillo y
meabrana se hallae shore asistldo porgue le wisse caps primera ya
f:fa sirve para proteger d:l revlundeciuiento el rila gue va que -
dando ya intercalsdo entre las dos capas do la ldwina.
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5% _lonstituye novedacd asimismoel procedimiento de llevar las
caras asfilticas en estado fundido,recifn soportadas sobre films
de cualquier mturalezalplécticos,tejidos,mc t&licos,etc,) al contac-
to con rodillos refrigera os,pero aeozlando & astos en ¢ uslquiera de
las zonas libres del contacto de le lamlias,una tolva o dique que con-
tenga polvos mineralex o tiller,el cual va manchanio silsplemente de
polwo el rodilb, sistewa increivlemente suflciente pars svitar que el
asfalto fundido se adhiorus a los rodillos,pernitiendo su enf iamiento
¥ ssguir su ceaiuo en la fabricacidn con comodidad y limpieza sin que
sea neceszario espolvorear sobre el asfultu ni recurrir a otros pro-
cecinmientos,todos elloa wéds enojosos y que producen léuinas de gmal
aspscto final.

Ljemplo,al que no se limivan les posibilidddes de la presents
invencion:

Un film de polistileno 4 0'l mm d= espesor y 1020 de anchura
se hace psear au ceoantinuo rodeando un rodillo reflrigerado y deseri-
bisndo una u,de farme gque el semicilindro inferior se halle sumer~
gldo en uns me zecla asfiltica a 170%¢ situada en una cubeta de 1000
ra de anchura y con nivel constante que lleva adaptada s sus bordes
una cuchilla deslizable y fija a 1'5 am de separacidn parslela a la
cara exterior del Iilmj el filn recibe una corriente de agua en la
zone clucava de 1a U que forma con el cilindro,marando el agua no
evaporsds,de existir, por los vordes luterales de dichag U,

~a lasina as! odtenida con asfalto por una cars pasa a inmersidn ¢
en 1iguido frio,d=) cuxl sale,ys en poeicidn invertida para entrar en
contacto econ otro Bintisw slsteme similar al primerc,forazundo nueva ’
U eon otro ¢ilindre tambien refrigerado,psro en este caso la cara in-
terior o cdncava es la que ya tiene la capa asféltica,anhora fria.

A1l zallr graduado el ¢ spesor de la segundsa capa medimnte la
cuchilla corresponilente,toda la limina se halls caliente de nuevo pe-
ro principalsente la cara calienie en la que la mezcla asfiltico o as-
falto se halla al» «n estzlo fundido por lo que se lleva al contacto
con un rodillo o rodillos sucesivos,an los cuzles existe alosndo un
dique o tolva que contiene polvos minsrales o filler qus van impregnan
do ligeramente lo supsriicie del cilindro con lo que la cars asféltice
caliente no se adhisre al wmismo y se enfrias sucesivanernte.

ELH A VibsOlovaviUuagsgs

1%,/ Ubtencidn en continuo de léminas bituzinosas con sopore
tes impermeables,caracterizada porque el Iilm susceptinle de reblan-
decimientc va acoplade 2 un cilindro o superficie curve refrigerade
y entre anbas superficies en contacto s# introduce ague,cuyo calor
latente de vaporizaeidn evits el reblandeciaiento que tendria ligar
por hallarse en ccatacto la otra superficie cpuestu del film en un
bafic callente de materiples bituminosos fundidos entre 100 y 200%C,
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2%,. Uptencidn en continue de lémines bitumlnosas con soportes im-
permenbles,caracterizads porque existen cuchillas graduadoras de es-
pasor que pueden deslizarss con la separseidn dsseada y sor rijades pa
ralelasgentea la generaltriz de los cllindros y preferiblements a nivel
de la mezclae asfiltica para g ue la capa asfiltlica que sule de los

filss utilizados como soportes segin la Meaoria gque antecede,tengan
el espesor deseado con la minimm resistencis a la traccidn y al paso
continuo por los doe bafios que sucesivasente aplican una car: bitumi-
neew 2 gendes lados del soporte que queds lutorcalado interiorzents.

3¢,.Ubtencidn en continuc de l8winas 0l tum.nesas cou soportes im-
persenbles caracterisada purgue existen mecunismos que desplsazan los
cilindros,del contacto con sl asiulto furdido,dursite las interrupcio-
nes de la marcha coutinue de la produccidn,con ovjeto de svitar los in

convenientes de que se corte o reblandezca el film o soports de las 1d

minas gue se producen,sl countinuan en contacto con ol material bitu.
aincso fundide. ’

42 .-Ubtencidn en continuo de lAminas bituminosas con soportes im-
permeavles,earacterizada pomue las léminas dm impermeabilizacidn
recién obtenidas con cualguiera d- los soportes usuzles eixtados en
la Kesoria que antecede,y alin c uando las capas asfilticas se hallaax
en estado fundido,se hucen entrar en contacto con rodillos y super-
ficlez curvas o planas,giratorias o transportadoras,las cuasles llevan
adosade y Iljo ua digue o tolva contenlende polvos minerales o filler,

que sungie impregne ligerzmente pare cdnbtluuasents la superficla donde
ha de epsyarse la carg asfiltica caliente,es suliciente gara eviiar

que e athiera a ellz y peraite en carbio que se entrle siguiendo su
camino.

59,-Uptencidn s continuo do léminas bitusinosas coin SOLLYLEs i
permesnbles,tel y cowo s8¢ derc vibe en la seuorie gue antecede,que cons-
ta de custro pigines escrites por una solu. cara.

sgdrid,dos de sbril d» 1909.
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