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MEMORIA DESCRIPTIVA

El campo de esta invencidén puede describirse de ma-
nera general como el de las mejoras en los recubrimientos pa-
ra. forros de horno, y mds particularmente, en la obtencién
de una frita de esmalie de porcelana mejorada de una compo-
gicidén talique, al ser incorporada en un recubrimiento de es
malte de porcelana, aplicada a un substrato adecuado y calen
tada entonces dentro de una gama critica de.temperaturas, los
residuos de alimentos, que salpican normalmente el revesti-
miento de un horno durante la coccidén o el asado, se oxidan
répida y completamente formando un fino residuo de cenizas

que puede sacarse fédcilmente del recinto del horno. - =« - - -

Si bien hasta ahora los hornos autolimpiantes se
hallaban de manera general en las cocinas eléctricas, el es-
melte obtenido segin esta invencién proporeciona un medio pa-
ra hacer quée las cocinas a gas sean también autolimpiantes.
Esto es, una cocina eléctrica'es, por construccién, capaz de
calentar sus partes autolimpiantes a alias temperaturas de
oxidacién, directamente por elementos situados junto a las
superficies contrarias a las que se deben limpiar. Por el con
trario, un horno de gas no puede construirse fdcil o préctica

mente de modo que las paredes del horno sean muy autolimpian-
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tes de forma controlable a las temperaturss de oxidacién por
disposicién de guemadores de gas junto & dichas superficies

contrarias a las que se deben limpiar. = = = = — = = = = = =

Segin ello, para obtener eficazmente un horno de
gas autolimpiante es esencial que su superficie interior de
trabajo sea tal que funcione a temperaturas de oxidacidn re-
lativamente bajas y que sea capaz de realizar la oxidacién a
las temperaturasde la atmésfera ambiente del horno, utilizan
do quemadores de coccién o de asado de horno normal, dispues

tog de forma convencional., =~ = = = = = = = = = = - = = = = -

Es bien conocido que el aumento de oxigeno en una
atmésfera reduce eficazmente la temperatura a la que se oxi-
dan los materiales. Esto se observa particularmente cuando se
exponen materiales orgdnicos a atmésferas que tienen un alto
porcentajede oxigeno. El inventor ha hallado que cierfos es-
maltes de porcelana producidos a partir ‘de fritas (vidrio),
suministran eficazmente oxigeno cuando se hallan en contac—
to con la superficie del esmalte materiales orgdnicos tales
como residuos de alimentos, y que el oxigeno de una atmésfe-
ra normal es absorbido por el recubrimiento, oxigeno que es,
en teorfa, o almacenado o difundido & través del recubrimien
to de esmalte, por lo que queda disponible suficiente exceso
de oxigeno pars fomentar la oxidacidén de los residuos de ali-
mentos cuando el recubrimiento se calienta a continuacién, se

gin esta invencidn, — =« = = = =~ = = =« = = = - — . - - -

Bste fendmeno de absorcidén de oxfgeno parece tener
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lugar aproximadamente a la misma btemperatura superficial que
la necesaria para la oxidacién de un residuo orgénico que
esté en contado con la superficie y es mejorado en gran mane
ra por la presencia, dentro de la frita de esmalte y derriti
dos homogéneamente por toda ésta, de ciertos 6xidos metdlicos
inductores de la oxIdacién, tales como el 6xido de cobalto,

aunque no se estd limitado a éste. = = = = = = = = = = = = =

En este momento, una lectura de la patente norteame
ricana 3.266.477 concedida a Stiles ayudard mucho a apreciar

los resultados inesperados y brillantes de la presente inven

Stiles indica la utilizacidén de cierto nimero de
materiales catalizadores dispersados sobre las superficies
del horno por medio de cierto mimero de sistemas diferentes

con el fin de ayudar a la oxidacidén de los residuos del hor-

De la explicacién general de Stiles resultaréd que
es critico para su invencién gque sus materiales catalizado-

res estén finamente distribufdos por la superficie del hor-

Uno de los métodos por los que Stiles obtiene una
distribucidén fina de su catalizador sobre un forro de horno
es hundirlo en la superficie del mismo. Stiles establece muy
enféticamente -en la parte inferior de-la columna 2, lineas

T0=-T2- gue, sungque puede distribuir su material catalizador
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sobre la superficie de un recubrimiento de esmalte y recalen

tar el recubrimiento & fin de embeber "parcialmente" su cata

lizador en la cape cerémica, el catalizador no debe embeber~-
ge tan profundamente que obsiruys el acceso a su catalizador
distribuido superficialmente. Véase también la columna 5, 11
neag 25 y siguientes, en donde Stiles subraya de nuevo que
es absolutamente esencial que sus particulas de catalizador
no queden embebidas demagiado profundamente en el recubri-
miento de esmalte puesto que de ello podria resultar una

inactividad del limpiado. = = = = = @ = = = o = - “w o =« -

Los ejemplos 4 y 10~18 inclusive de Stiles son rea
lizaciones especificas de la utilizacién de un esmalte de por
celana como base para las particulas cataliticas de Stiles.
Se dirige particularmente la atencién al mimero de etapas
complejas de cada operacién a fin de obtener una capa super

ficial catalftica operativa sobre esmalte de porcelana. - -

. Por la misma naturaleza de la capa catalltica ex~-
puesta por Stiles, las llamadas particulas cataliticas de
Stiles son muy susceptibles de ser eliminadas por abrasién,
por lo que se reduce notoriamente su eficacid después de un

periodo de tiempo de utilizacibn. — = - = = = = = = = = = =

Sin embargo, el inventor ha hallado, sorprendente
mente y exactamente al contrario de lo que ensefia Stiles, que
se logra una mejora totalmente inesperada incorporando en la
frita grandes cantidades de ciertos 6xidos metdlicos inducto

res de oxidacién, derritiéndolos homogéneamente por toda la
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matriz de vidrio fritada, gue posteriormente se muele para
formﬁr un esmalte de porcelana y se aplica a un forro de hor
no, requiriendo sélo 15 etapa 1 de los ejemplos del esmalte
de Stiles, lo que permite eliﬁinar completamente las etapas
2-5 de los ejemplos 4 y 11-18 inclusive de Stiles, y las etfa

pas 2-6 inclusive del ejemplo 10 de Stiles, = = = = = = « - -

Ademds, al incorporar el éxido metdlico inductor de

© oxidacién en la matrizde vidrio de la fritade la presente in-

vencidén, aquél queda fijado por todo el recubrimiento de es-
malte permanentemente de tal manera que ningﬁn grado de abras
s8ién puede nunca sacarlo del mismo. Esto es, si el recubri-

miento de esmalte se desgasta o abrasiona con el uso, la dig
persién homogénea del 6xido metdlico inductor de oxidacién.

por todo el fecubrimiento de esmalte garantiza que haya siem
pre disponible, en o cerca de la superficie del recubrimien-
to, una reserva de éxido metdlico inducfor de oxidacidén para

oxidar los residuos de alimentos. = =« = = = = = «w = = - - -

Ambas ventajas principales anteriores se alcanzan
debido a la mejora inesperada, contrariamente a las enseffan-
zas de la fécnica, de fundir literalmente y sumergir comple-
tamente el 6xido metdlico inductor de oxidacién homogéneamen
te por toda la matriz de la frita de vidrio, componente bé~
sico de un recubrimiento de hormo constituido por esmalte de

porcelana. = = = = = = = = = = % = = = - - = - - - - - -~

Otra ventaja de incorporar estos dxidos inductores

de oxidacién directamente en la frita es que, dado que el dxi
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do va & ser fundido directamente en el vidrio, no se re-
quieren calidades muy refinadas del mismo, siendo sélo sufi-

cientes las calidades cerdmicas normales, = - = = = = = = = -

Anteriormente, las salpicaduras de aceite vegetal
en una superficie de horno requerfan normalmente temperatu-
ras de 8002F (a todos los efectos se recuerda que 9C =
(eF - 32). 5/9) para oxidarlas eficazmente. El vidrio, esmel
te de porcelana o vidriado realizados segun esta invencién
oxiderdn y eliminarédn eficazmente salpiéaduras a 5009F con
un tiempo de exposicién al calor igual al requeridd previa-
mente para oxidar a 8009F. La oxidacién a temperaturas infe-
riores del orden de 350¢F puede lograrse con las fritas de

esta invencién, pero tiene lugar a una velocidad menor. - - -

Descrita brevemente, esta invencidén se refiere a la
fabricacién de una frita muy mejorada y a un método para uti-
lizarla, a fin de producir un recubrimiento de forro de un
horno de esmalte de porcelana, cuyo componente de frita vi-
trea contiene un total de preferentemente 15 a 55 por ciento
en peso, pero que puede variar, segun las caracteristicas de
la frita, de aproximadamente 10 por ciento en peso a aproxi-
madamente 79 por ciento en peso, de uno o mds de los siguien

tes Sxidos metdlicos inductores de oxidacidén: ~ — - = = = = -

6xido de cobalto
6xido de manganeso
6xido de cobre
6xido de cromo.

Dicha frita se muele subsiguientemente para forma una mase de
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esmalte de porcelana para su aplicacidén y cochura sobre el

substrato metdlico que forma un forro de horno de cocina. -

La estructura general cajiforme de un forro de hor
no o de asador de cocina es bien conocida para el pdblico, de
modo que no se considera necesaria una descripcién gréfica
de la misma, y estas estructuras son generalmente de acero re
cubierto con esmalte de porcelana. Sin embargo, es bien co-
nocido que el esmalte de porcelana puede aplicarse a varios
substratos metdlicos tales como de aluminio, de acero inoxi~
dable, etc. Se halla por ello dentro del alcance de esta in-
vencidn utilizar un forro de horno producido a base de cual
quier metal capaz de resistir las temperaturas del horno de
cocina, recubierto subsiguientemente con un esmalte que con~

tiene la frita de esta invencifn. — — = =« = = = « - = = « =

En la prdctica de la invencién, una frita de es-
malte es intermitentemente pesada, mezclada, derritida y en~
friada bruscamente en escama o en frita, utilizando materia-
les y procesos intermitentes convencionales, excepto por lo
que se refiere a las nuevas cantidades de los éxidos mefali~

cos inductores de oxidacién contenidos, tal como se descri-

be posteriormente. = -« = = = = = = 0 - - n - - d - .- -

Como se desarrollard a continuacién, la composicién
bdsica de la frita -aparte del 6xido metdlico inductor de oxi
dacidn contenido~ que es Util para la préctica de esta inven
e¢ibn no se considera critica, y se requiere sélo que la fri-

ta, cuando esté derritida con un porcentaje dado de déxido me-
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tdlico inductor de oxidacidén, tenga una fusibilidad y las ca
racteristicas fisicas requeridas para ser capaz de ser.apli—
cade a un substrato metdlico y cocida para formar un recubri
miento de esmalte de porcelana adherido que tenga preferente

mente una superficie de mate 2 semimate, - = - - = — = = - <

Las expresiones "mate" y "semimate" son bien cono-
cidas en la técnica del esmaltado de porcelana y no se con-
sidera necesaria una descripcién detallada y cuantitativa

de las Mismas. = = = = = = = = « 0 - = 0 - .- - - - .- - -

Aungue la composicién como a tal no es importante,
se indican a continuacién en la Tabla I, para gula general,
los componentes 6xidos que pueden constituir cuslquier frite
dad ¥til para esta invencién, indicando una game general de
cada componente en porcenteje en peso y sobreentendiéndose
que, cuando varia el porcentaje en peso de los componentes
de cualquier frita dada dentro de la gama indicada, totali-

zardn 100, = = = = = = = - - . - - — e - - -

Ademds, uno o mds de los componentes indicados pue
den eliminarse completamente para una frita dadao pueden afia
dirse, para varios fines especiales, otros éxidos bien cono-

cidos, aunque no se indiquen a continuwacibn. - - - - -~ - - -
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TABLA T

Composicién de los xidos de la fritg

Partes en peso

% en peso
Ba0 0-20
B203 | 0-30
Cal 0-30
K50 0-20
Na20 0-20
P205 0-20
T102 0-30
Zn0 0-20
F, (1) 0-10

Oxidos metdlicos (2) induc
tores de oxidacién 10-79

Los componentes anteriores totalizan 100 cuando varian
dentro de los limites indicados.

(1) F2 computado como 02 de substitucidﬁ en la anterior
composicién.

(2) Cobalto, manganeso, cobre 0 cromo. -

Los 6xidos metdlicos inductores de oxidacidn pueden
ser un 6xido, o cualquier combinacién, de los oxIdos de cobre,
cobalto, manganeso y, en una cantidad limitada, 6xido de cro=-

mo. La cantidad utilizada de dxidos metélicos inductores de
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oxidacién depende de los otros elementos que constituyen el
vidrio sélo en el grado que ias mayores cantidades de éxidos
metdlicos inductores de oxidacidn pueden variar la fuéibili-
dad de uﬁ vidrio dado; y alterar con ello sus caracteristicas
de trabajabilidad, requiriendo un ajuste apropiado de la can
tidad de 6xidos metdlicos inductores de oxidacién dentro de

su gama de trabajo. = = = = — = = = - = = = - = =« = = & = =~ =

Los anteriores éxidos metdlicos inductores de oxi-
dacién actuardn todos para proporcionar caracterfsticas de
oxidacién de residuos en la précticade esta invencidn ya sea

s0log o en combinacién con 1os 0trog. = ~ = = = = = - «w - = <«

Sin embargo, el cromo, para ser eficaz, debe estar
acompaiiado en la composiéidn vitrea por lo menos por uno delos
diros tres 6xidos metdlicos inductores de oxidacién, si se uti'
liza el equivalente del ciclo de cochura de tres minutos y
medio indicado posteriormente. Por el contrario, a fin de que
el cromo-actie solo como el Unico $xido inductor de oxida~-
¢cién, o bien se requerird un ciclo de cochura mds largo (por
ejemplo el equivalente a unciclo de cochura de cinco minutos
en comparacién con el ciclo de cochura de tres minutos y me-
dio indicado posteriormente) o bien se deberd cocer & una
temperatura de 50 a 1009F mds alta que las temperaturas in-
dicadas posteriormente, con el ciclo de cochura equivalente

de tres minutos y medio, para una frita dada. « = = =« = = = ~

Asf, por ejemplo, un esmalte vitreo que contenga 5

por clento en peso de éxido de cobalto y 30 por ciento en pe-
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so de 6xido de cromo proporcionard, segin los siguientes pro-
cesos de ensayo, cualidades de oxidacidén de residuos muy supe
riores que un vidrio que contenga sélo 5 por ciento en peso
de éxido de cobalto o 35 por ciento en peso de déxido de cro-
mo como 6xido metdlico inductor de oxidacién de los residuos

si se emplean el ciclo y la temperatura normales de cochura.

Pero en ausencia de por lo menos 5 por ciento de co
balto, manganeso o0 cobre, 2 una frita que contenge cromo como
el Ynico 6xido indudtor de oxidacién debe ddrsele un trata-
miento térmico ligeramerte mayor, ya sea por lo gue se refie-
re al tiempo o a la temperatura, como se ha indicado ante-
riormente, a fin de proporcionar los benéiicos resultados de

esta invencidn., = = = = = = - = - - - - - - - .- - - -

Y, como se ha indicado anteriormente, mmque la gama
preferida de 6xidoé metdlicos inductores de oxidacién es del
orden de 15 a 55 por ciento en peso de la frita solos o en
combinacién, pueden obtenerse algunas propiedades de oxida-
cidn reconocibles y medibles con un porcentaje en peso tan
bajo como el 10 y tan alto comorel 70 por ciento en peso, se
gin las caracter{sticas dadas de uha frita dada, tales como

fusibilidad, etC. = = = = = = =« = = o = " - .- ... — - - -

Debe sobreentenderse que no hay limite superior me-
dible del éxido inductor de oxidacién, siendo el Unico requi-
sito el que haya bastantes componentes de formacidén del vi-
drio distintos para proporcionar un vidrio que sea trabajable

y que tenga las cualidades generales de un esmalte de porce-
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lana & las temperaturas convencionales de cochura, = = = = =~

Los siguientes ejemplos especificos de trabajo son

compogiciones de esmalte vitreas especificas dtiles en la

préciica de esta invencibfn. — = « = = = = = = = = = -« = = = =~
EJEMPLO 1

Se pesbé y se mezcld, en un mezclador adecuado de

materias primas de carga intermitente la siguiente composi-

Partes en peso

Bérax 135
Ceniza de sosa 243
Carbonato potdsico 238
Carbonato bdrico 66
Didxido de manganeso 737
* Carbonato cédlcico 24
Carbonato litico 60
Silice . A 1000
Oxido de zinc 119
Tripolifosfato sédico 29
Oxido de antimonio ‘ 203
Titania 245

Se derritid entonces la anterior mezcla a 2.3502F, se enfrié

(frité) en agua fria y se secé en un secador a 2009F, tenien
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do la frita resultante la siguiente composicién porcentual

en peso de déxidos:

Porcentaje en peso de 6xidos

B,0, o 3,1

5. Na,0 6,8
s, 35,2

K,0 5,6

Ba0 1,8

Mn02- < 25,1

10. Ca0 0,5
Li,0 0,8

Zn0 4,2

P05 0,6

Ti0, 8,6

15. Sby05 Ty 1

La frita resultante se molié entonces en un moli-
no de bolas convencional utilizando la siguiente adicién en

el molino:

"Zo en Eeso
20. Vidrio (frita) 100
Polytran FS (1) 1/2
NaNo,, ' 1/2
Agua, 45

(1) Bl Polytren FS es una composicién biopolimérica
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soluble én agua que contiene escleroglucano, un polisacédrido
de alto peso molecular producido por fermentecién. La es-
tructurs del polimero es substancialmente una cadena lineal
de unidades anhidroglucosa enlazadas beta 1~3. Del treinta
a2l treinta y cinco por ciento de las unidades de la cadena
lineal goportan unidades simples anhidroglucosa enlazadas
beta 16, = = = =« = - - A R - =

Este esmalte se trituré a una finura de 10 gramos/
malla 400/50 cc y entonces se esparcié sobre un substrato pre
parado adecuadamente con un pesé de aplicacién de 30 g/pie
cuadrado (1 pie cuadrado equivale, aproximadamente, a 0,093

m2). Entonces el esmalte se cocid a 14509F durante tres minu

tos hasta obtener una superficie mate y los esmaltes de esta

invencién se cocerdn normalmente a temperaturas inferiores

a los 16002F, = — = = = = = = = = = = = [ e

La anterior adicién de molino se considera, como
resulta evidente, "libre de arcillas" y puede aplicarse a
cualquier substrato metdlico recubierto con un fondo o, por
medio de un proceso directo, sobre un substirato metdlico pre

parado de forme adecuada, — = = = = = = = = = = = - = - -~

La frita que contiene el 6xido metdlico inductor de
oxidacidén anterior se compardé con una frita similar que no can
tenfa tal 6xido, asl como un esmalte de horno clésico en el
siguiente ensayo. En este ejemplo y en todos los siguientes,
la norma de comparacién era un esmalte que tenia substancial
mente la misma composicién que el esmalte valorado, segin
esta invencién, excepto por lo que se refiere al éxido metd-
lico inductor de oxidacién, junto con un esmalie de horno con

vencional que se halla en las anteriores aplicaciones para
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hornos, y que no contiene éxidos metdlicos inductores de oxi

dacién en las cantidades utilizadas en la frita de esta inven

Este ejemplo y los siguientes se valoraron por ca-
lentamiento & 3909F en la cual temperatura se dispuso una go
ta de cads uno de varios tipos de residuos de alimentos (man
teca, grasa de carne y agua azucarada) sobre la muestra ca;
liente con un cuentagotas. Las muesiras de ensayo se calen~

taron entonces a 5509F durante dos horag, — = = = = = = = = =

Al final de este perfodo de dos horas las muestras
se enfriaron y se valoraron. EL recubrimiento de esta inven-
cién con el didxido de manganeso derritido no dejé suciedad
residual, mientras que las dos muestras de comparacién que no
contenian 6xidos metdlicos inductores de oxidacidén, tenfan
un residuo negro adherido muy fuertemente y desagradable don

de se habian dispuesto las muestras de alimentos, — - - - = =
EJENMPLO 2

Se pesd la siguiente composicién y se mezcld en una

mezecladora:
Partes en peso
Ceniza de sosa 400
Nitrato sddico 137
Oxido de cobalto 1000

Carbonato cdlcico . 1030
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Cuarzo . 1036 -

Oxido de zinc 226

La mezcla anterior se derritié a 23500F se enfrid (frité)
en agua fria y se secéd en un secador a 200¢F, teniendo la
frita resultante la siguiente composicidén porcentual en peso

de 6Xid08: ~ = = = = = = = = - = - .- . .- - .. n - -

Porcentaje en peso de dxidos

Ca0 18,0
SiO2 33,2
Zn0 773
Co0 32,1

La frita se molid en un molino convencional de bo-
las utilizando la siguiente adicidn de molino, libre de ar-

cillg: = = = = = = = -~ - I I

% en peso
Vidrio (frita) 100
Polytran FS 1/2
NaNo,, 1/2
Agua 45

Este esmalte se molié a una finura de 10 gramos/ma
1la 400/50 cc y se esparcié sobre un substrato adecuado con

un peso de aplicacidn de 30 g/pie cuadrado. El esmalte se cg
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cié entonces a 1400¢F durante ftres minutos para obfener una

guperficie mate, = = = = = = = = = - = - _- - .- .- - -~

La frits anterior se valoré respecto a una muestra
y un esmalte de horno convencional segin los procesos del
ejemplo 1. Al final de este periodo de ensayo de dos horas
las muestras se enfriaron y se compararon. El vidrio con el

cobalto derpitido en el mismo no tenfa suciedad residual,

 mientras que la muestra de un esmalte convencional y la mueg

tra sin el cobalto tenian un residuo negro muy adherido., - -

EJEMPLO 3

Un vidrio de la siguiente composicién de cochura
en bruto se pesé y se mezclé intermitentemente en una mez-

Clodora: — = = = m m ® = = . —-— .o = .~ - - - = -

Partes en peso

Cenize de sosa 543
Nitrato sddico 79
Carbonato potdsico 97
Carbonato bdrico 131
Oxido de cobalto 1000
Carbonato litico : 138
Silice 629
Titania 318
Litargirio 821

Oxido de antimonio 64
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La mezcla se derrititié entonces a 22002F, durante
cuarenta minutos, se enfrié en agua frfa y se secé en un se-

cador a 2002F, teniendo la frita resultante la siguiente com

posicién porcentual en peso de 6xidos: = = = = = = = = - ~ ~

5. Porcentaje en peso de 6xidos
Na,0 10,1
K20 1,9
TiO2 9,4
LiZO : 1,6
10. Ba0 2,9
szo5 1,9
sio, 18,5
00203 29,5

15. Ta frita se molid entonces en un molino de bolas

convencional utilizando la siguiente adicién de molino: - -

c en peso
Vidrio (frita) 100
Arcillas 4
20. Bentonita 3/8
K,004 : 1/8
Keltex (1) 1/16
Aldmina 20
Agua 55
25. (1) Un alginato fabricado por la Kelco Co., de funcién simi-

lar al tragacanto de goma.
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Este esmelte se molid a una finura de 10 gramos/ma
1la 400/50 ce, luego se esparcié sobre un substrato adecua-
damente preparado con un peso de aplicacién de 30 g/pie cua-
drado y luego se cocié a 1450¢F durante ires minutos para ob

tener una superficie mate. - = « = = - e o o e e -

Como se ha indicado anteriormente, es deseable que
los esmaltes de esta invencidn, para ser mis eficaces, tengan
un acabado superficial mate o semimate y lag fritas de los
ejemplog 1y 2 eran del tipo llamado "automateante". La fri-
ta del ejémplo 3, por el contrario, serd normalmente cocida
a un brillo relativamente elevado y la inclusién de 20 por
ciento en peso de alumina en la adicién del molino tiene el
efecto de fomentar en el recubrimiento de esmalte final el

grado requerido de mate. = = = = = = = - - - - - - - - --

Las muestras se valoraron siguiendo el mismo proce-
so que en el ejemplo 1. Al final del periodo de ensayo de dos
horas las muestras se enfriaron y se valoraron. El vidrio con
el cobalto derritido en el mismo no tenfa suciedad residual,
mientras que las muestras del esmalte convencional y la muea-
tra de comparacién tenian residuos negrog muy adheridos don-

de se les habian aplicado muestras de alimentog. = = = = = =

EJEMPLO 4

Pars demostrar que un vidrio relativamente simple
es susceptible de adaptarse a la prdctica de esta invencidén

se pesé y se mezcldé en una mezcladora la composicién siguien



Partes en peso

Carbonato barico 520
Oxido de cobslto 1328
5. Acido bérico . 730

Este vidrio se derritid entonces a 2500%F durante
cincuenta minutos, se enfrié en agua fria y se sec en un seca
dor a 2009F, teniendo la frita resultante la siguiente compo

gicidén porcentual en peso de éxidos:

10. Porcentaje en peso de dxidos
Bal 18
B203 _ 19
Co0 63

La frita se molid entonces en un molino de bolas

15. convencional utilizando la siguiente adicién de molino:
% en peso
Vidrio (frita) 100
Polytran FS 1/2
NaNo,, 1/2
20. Agua 45

Este esmalte se molid a una finura de 10 gramos/ma
lla 400/50 ce, luego se esparcié sobre un substrato adecuads

mente preparado con un peso de aplicacién de 30 g/pie cuadra
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do y luego se cocié a 1500¢F durante dos minutos para obte-

ner una superficie mate, = = = =« - = = = = = 0 = = - - v w -

Estas muestras se valoraron utilizando el mismo
proceso que en el ejemplo 1. Después del ciclé de limpiado,
el vidrio con el 8xido de cobalto derritido en el mismo es-
taba substaﬁcialmente libre de suciedad residual, mientras
que las muestras de esmalte convencional y la muestra de com

paracién tenfan un depdsito negro muy adherido, = = = = = ~
EJEMPLO 5

Un vidrio mate con la siguiente composicién se pesé

y se mezcl$é en una mezcladoras

Partes en peso’

Bérax 135
Ceniza de sosa 192
Carbonato potdsico 238
Carbonato bdrico 66
Diéxido de manganeso 280
Blanco de alfarero 24
Carbonato de litio 60
Cuarzo en polvo 1000
Oxido de zinc 119
Tripolifosfato sédico 100
Oxido de antimonio 203

Titania 245
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La mezcla se derritid entonces a 23502F durante
cuarenta minutos, se enfridé en agua frfa y se secé en un se
cador a 2002F, teniendo la frita resultante .la siguiente com

posicién porcentual en peso de dxidos:

5, Porcentaje en peso de éxidos
By0,4 3,63
Na20 8,01
K20 6,64
Bao 2,10
10. ca0 0,54
Li 0 0,99
Mn02 10,00
810, 41,37
15. T:'LO2 10,13
Zn0 4,90

La frita se molié entonces en un molino convencio-

nal de bolas utilizando la siguiente adicifn de molino:

20, % _en peso
Vidrio (frita) 100
Polytran FS 1/2
NaNo,, 1/2
Agua 45

25, Este esmalte se moli$ a una finura de 10 gramos/ma
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1la 400/50 cec, luege se esparcié sobre un substrato adecuada
mente preparado con un peso de aplicacién de 30 g/pie cuadra
do y luego se cocié a 14002F durante tres minutos para obte-

ner una superficie mate. = = = = = = - e - === = -

Las muestras se valoraron siguiendo el mismo pro-
ceso que en el ejemplo 1. Al final del periocdo de ensayo de
dos horas, las muestras se enfriaron y se valoraron. El vi-
drio con 10% de manganeso derritido en el mismo no dejé su~
ciedad residusl mientras qﬁe una muestra de un esmalte con-

vencional tenfa un depdésito negro adherido fuertemente. - -

Como se ha indicado anteriormente, la composicidén
de lag fritas Utiles segin esta invencién no es demasiado
eritica y este hecho se demostrard indicando en la Tabla II
siguiente. las gamas.de los distintos componentes éxido abar

cadas por 1los ejemplos 1-5s = = = = = = = = = = = = = -~ -
TABLA IT

Composicidén de los éxidos de la frita

Partes en peso

Za en peso

Ba0 0-18
3203 0-19
Ca0 0-18
K20 0-7
L120 0-2

Na20 0-10
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on5 0-3
Sb205 0-10
SiO2 0-~-42
TiO2 0-10
7n0 0-8
PbO 0-24

Oxidos metdlicos (1)
indgctores de oxidacién 10-63

Los componentes anteriores totalizan 100 cuando
varian dentro de los limites indicados. '

(1) Cobalto, manganeso, cObre 0 Cromo. = = = = = -

Si bien se ha demostrado la utilidad para esta cla
se de recubrimientos vitreos con fespecto a hornos de coceiédn
autolimpiantes, debe sobreentenderse que la capacidad de un
recubrimiento vitreo tal como el de la invencién para oxidar
compuestos orgénicos puede también tener una amplia aplica-
cién en cierto nimero de campos diferentes, como por ejemplo
utilizacién del esmalte en cuestidén con los sistemas de es—
cape paré hornos de cochura de pintura por los que los vapo-
res, antes de ser descargados a la atmésfera abierta, pueden
exponerse a una serie de superficies calentadas recubiertas
con - el esmalte de porcelana de la invencién y oxidarlos con
ello hasta que formen éompuestos no perjudiciales desde el
punto de vista de la contaminacién del aire. La misma teoria
puede aplicarse a los sistemas de escape de los automéviles,
cuyos interiores podrian recubrirse con el esmalte de la in-
vencién para hacer que ciertos productos de combustién fue-

ran menos nocivos y perjudiciales antes de su descarga a la
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AtLMOSTEYO. = « = ® o = o - - - - - - - - - - - - —

La capacidad de estos recubrimientos para oxidar

productos orgdnicos es funcidén del tiempo, la temperatura y

-el tipo de compuesto orgdnico a oxidar. De manera general,

por debajo de una temperatura de 3509F sélo puede obtener-
ge poca o ninguna oxidacidén eficaz. Se prevé que la tempe-
ratura limite superior de oxidacién utilizando el recubri-
miento de la invencién esté cerca de 600¢F. Esto proporcio-
na la ventaja adicional de que, a esta temperatura, no se
congideran necesarios dispositivos de seguridad y bloqueo
adicionales puesto que la posibilidad de explosién resultante
de qué de pronto quede disponible oxigeno en exceso debido a
une aperturs inadvertida de la puerta del horno se conside-
ra notoriamente reducida denitro de estos limites, mientras
que a temperaturas mds altas requeridas por los métodos ante
riores de oxidacién térmica de residuos de los hornos habia
siempre el peligro de tal exploéién, lo que requerfa la in-
clusidén en la instalacidén de un dispositivo de bloqueo de

seguridad de la puerta del horno, que se utilizaba durante el

proceso de oxidacifn., = = - = = = - = = = @ - 4 - n - o -~ -

De log anteriores ejemplos de trabajo, excepto cuan
do el porcentaje de éxido inductor de oxidacidén en la frita
puede reducirse por medio de componentes afiadidos en la mo-
lienda, tales como la alimina del ejemplo 4, el porcentaje
en peso del éxido inductor de oxidacién se hallard en el re-
cubrimiento de esmalte final cocido con substancialmente el

mismo porcentaje de peso que en la frifa. = = = = = = = = = =~
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Habiéndose descrito e ilustrado la invencién, debe
sobreentenderse que las reivindicaciones siguientes deben
considerarse en toda su amplitud de proteccién con respecto
a los equivalentes que la experiencia y la prdctica pudieran

aconsge jar, -------------------------

Se declaran de noveded y propiedad para Espaila, sus

territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - - - - -

REIVINDICACIONES

1.~ Método de fabricacién de recubrimientos auto-
limpiantes para superficies calentadas y mds pariticularmente
para la fabricacidén de una frita de esmalte de po;celana ca-
paz de ser fundida sobre un substrato para obtener una super
ficie de mate a semimate, caracterizado porque comprende
las etapas de: a) proveer por fusién una frita de esmalte
de porcelana que tiene fundido homogéneamente por toda su ma

sa por lo menocs un inductor de oxidacidn, elegido del grupo

-compuesto por los 6xidos de Co, Mn, Cu y Cr, en una canti-

dad que totalize de aproximadamente 10 a aproximadamente 70
por ciento en peso de dicha frita, y b) enfriarla bruscamente
2l estado fritado, a fin de proporcionar una frita de esmalte
de porcelana capaz de oxidar residuos orgénicos que se hallen
sobre la misma, a una temperatura desde aproximadamente

3509F a aproximadamente 600°F (aproximadamente, de 177 a
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2.- Método de fabricacién de recubrimientos autolim
piantes para superficies calentadas y mds particularmente para
la produccidén de una composicidén vitrea fundida en un substra
to, caracterizado porgue comprende las etapas de: a) proveer
por fusién una frita de esmalte de porcelana que tiene fun-
dido homogéneamente por toda su masa por'lo menos un inductor
de oxidacién, elegido del grupo compuesto por los déxidos de
Co, Mn, Cu y Cr, en una cantidad que totaliza de aproximada-
mente 10 a aproximadamente 70 por ciento en peso de dicha fri
ta, b) enfriarla bruscamente al estado fritado, y c¢) fundir di
cha frita en una composicién vitrea y en forma de un recubri-
miento de esmalte de porcelana que tiene una superficie de
mate & semimate sobre un substrato, a fin de proporcionar
una composicién vitrea capaz de oxidar residuos orgdnicos que
se hallen sobre ia misma, a una temperatura desde aproximada-
mente 3502F s aproximadamente 6002F (aproximademente, de 177

a 316QC) Ll e e e e o e

3.- Método segin la reivindicacién 1 6 2, caracte-
rizado porque dichos inductores de oxidacién se hallan presen
tes en dicha frita o en dicha composicién vitrea en desde apro

ximadamente 15 a aproximadamente 55 por ciento en peso, - -~ -

4.- Método segiin la reivindicacién 1 6 2, caracteri
zado porque dicho substrato es un sustrato metdlico y la fri-
ta de esmalte de porcelans se cuece sobre el mismo a una tem=-
peratura inferior a 16002F (aproximadamente, 8712C), incorpora
da a2 un recubrimiento de esmalte de porcelana de mate a semi-

mate, Quees capaz de oxidar residuos orgénicos que se hallen
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sobre el mismo, a una temperatura de aproximadamente 3502F a

aproximadamente 600°F (aproximadamente, de 177 a 3162C). - -

5.- Método segin la reivindicacién 1 6§ 2, caracte-
rizado porque el inductor de oxidacién se elige del grupo com
puesto por los 6xidos de Co, Mn y Cu y comprende ademds éxido
de Cr inductor de oxidacidén, siendo el porcentaje en peso to-
tal de dichos 6xidos de Co, Mn y Cu, solos o en combinaciédn,

de por lo menos 5 por ciento en peso de dicha composicién vi-

6.- Método segin cualauiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque dicho substrato es la super-

ficie activa de un forro de horno. -~ =« = = = = = = =« - = = =

7.~ YMETODO DE FABRICACION DE RECUBRIMIENTOS AUTIO-
LIMPIANTES PARA SUPERFICIES CALENTADAS", = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de veintinueve hojas, foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras.

BARCELONA, 22 ¥°9 "3i69

F. A M CURELL SUNOL

7

mp.
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